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1. Bezpeénostni informace

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaji na vyrobku zkontrolujte jeho vhodnost pro
danou aplikaci. Nize uvedené vyrobky piné vyhovuji pozadavkiim smérnice EU o tlakovych zafizenich PED
a predpistim UK Pressure Equipment (Safety) Regulations. Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii
smérnice PED:

Vyrobek Velikost Skupina 2 Skupina 2
Plyny Kapaliny
DN15 az DN25 SEP SEP
QL33 N
“ DN32 az DN EP EP
PN16 - Seda litina 32 a2 DNSO S S
DN65 az DN100 1 SEP
DN15 az DN25 *SEP *SEP
QL73 DN32 az DN40 *SEP *SEP
PN25 - Tvarna litina DN50 az DN80 1 *SEP
DN100 1 *SEP
QL43 DN15 az DN25 *SEP *SEP
PN40 - Uhlikova ocel DN32 *SEP *SEP
b4 *
QL63 DN40 az DN50 1 SEP
PN40 - Nerez ocel DN65 az DN100 1 *SEP

*SEP = nepodléha oznaceni CE podle bodu 3.3 vySe uvedené smérnice.

)

)
v

-
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Vyrobky byly navrzeny pro pouziti pro termalni olej, vzduch, vodu, paru a kondenzat, tedy pro latky
spadajici do Skupiny 2 vyse uvedené smérnice PED.

Zkontrolujte vhodnost materialt a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a teploty. Pokud jsou
maximalni provozni hodnoty vyrobku niz$i nez hodnoty systému, ve kterém ma byt vyrobek instalovan,
nebo pokud porucha vyrobku miize zpuisobit nedovolené zvyseni tlaku i teploty, je treba zajistit instalaci
bezpeénostniho ochranného zafizeni.

Urcete a ovéfte spravnost instalace a smér pratoku tekutiny.

Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéj$im napétim, ktera mohou byt vyvolana
jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan. Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a
také montazni pracovnici, ktefi musi brat do ivahy tato napéti a ucinit adekvatni opatieni k minimalizaci
téchto napéti.

Pred instalaci vyrobku odstraiite ochranna vika ze vS§ech pfipojovacich mist a félii ze Stitku (pokud jsou
pouzity).

1.2 Pristup

Pred za¢atkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pripadé nutnosti instalujte vhodné
upevnénou pracovni plosinu. Pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni

Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.
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1.4 Nebezpeéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpeéné latky, extrémné vysoka
teplota apod.). teplota apod.).

1.5 Nebezpeéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky, jamy), nebezpeéné
plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, nebezpeci pozaru (napf. pfi svarovani), nadmérny hluk,
provoz pohybujicich se strojii apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrZzeného systému. NemiuiZe jakykoliv zasah ¢i udalost (napf. uzavieni uzaviraciho
ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpisobit ohrozeni dalSich ¢asti systému nebo personalu?

Nebezpeci mohou zahrnovat uzavieni odvétrani nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo netcinnost fizeni
nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany pozvolné, aby se predeslo tlakovym,
teplotnim a dal$im Sokdm v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené oddéleni (zdvojené
uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni uzavienych ventil Stitkem. Nepfedpokladejte, Zze systém
je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak.

1.8 Teplota

Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predeslo nebezpeci popalenin.
Ventily obsahujici ¢asti z PTFE nesmi byt vystaveny teplotam vy$sim nez 260 °C. Nad touto teplotou muze
dochazet ke vzniku toxickych vyparu. Vyvarujte se vdechnuti vypart a jejich kontaktu s pokozkou.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material. Pouzivejte vyhradné
originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dal$i pomticky jako ochranu
pred moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi teplotami, hlukem, padajicimi predméty.
Je tieba také zvazit moznost nebezpeci hrozici o¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

VsSechny prace musi byt provadény, popr. dozorovany kompetentni a znalou osobou. Montazni a provozni
personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v souladu s timto navodem.

Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je tfeba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém
zaveden neni, doporucuje se, aby zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné,
zajistila asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pfipadé nutnosti viditelné umistéte "Vystrazné upozornéni".
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1.12 Manipulace

PFi ruéni manipulaci s velkymi a/nebo tézkymi vyrobky je treba si uvédomit riziko mozného zranéni. Zvedani,
tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani bremene télesnou silou miize zpisobit poranéni zejména zad. Je tieba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu manipulace s vyrobkem
a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

V nékterych pripadech je vyrobek vybaven predem stlacenymi pruzinami. Kazdy ukon pfi otevirani pouzdra
pruziny musi byt provadén striktné dle spravného postupu uvedeného v Navodu pro montaz a udrzbu. Pfi
bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek pouzivan pfi maximalni
povolené provozni teploté, miize povrchova teplota dosahovat az 400 °C. U vétsiny vyrobkd nedochazi k
samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, Proto je tfeba brat zietel na mozny zlstatek média v télese vyrobku
pfi montazi/demontazi vyrobku do/ze systému.

1.14 Zamrznuti
U vyrobka, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uc¢inéna opatieni proti poSkozeni mrazem v prostredich,
kde mohou byt vystaveny teplotdam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku

Neni-li uvedeno jinak v tomto navodu, vyrobek je piné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné
poskozeni zivotniho prostredi za predpokladu nalezité péce. Pokud jsou ve vyrobku pouzity ¢asti z PTFE,
je tfeba predchazet potencialnim zdravotnim rizikim spojenym s rozkladem ¢i spalovanim téchto ¢asti.

PTFE:
= Nepotiebné ¢asti musi byt likvidovany schvalenou metodou, nikoliv spalovanim.

= PTFE odpad skladujte oddélené od ostatniho odpadu a odevzdejte ho na k tomu uréenou skladku.

Navstivte webové stranky Spirax Sarco tykajici se shody vyrobku:
https://lwww.spiraxsarco.com/product-compliance,

kde naleznete aktualni informace o vSech latkach, které mohou byt obsazeny v tomto vyrobku. Pokud na
webové strance Spirax Sarco o shodé vyrobku nejsou uvedeny zadné dalsi informace, mlze byt tento
vyrobek bezpeéné recyklovan a/nebo zlikvidovan za predpokladu nalezité péce. Vzdy si ovéite mistni predpisy
pro recyklaci a likvidaci.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law povinni v pisemné
formé poskytnout informace (véetné bezpeénostnich a technickych listd) o jakychkoliv rizicich a opatienich
souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co
by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo zZivotniho prostredi.
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2. VSeobecné informace o vyrobku

2.1 Popis

Tricestné regulacni ventily maji linearni regulaéni charakteristiku a vyrabi se v provedeni rozdélovaci ventil (QLD)
nebo smésovaci ventil (QLM). Téleso ventili je nabizeno ve &tyfech materidlovych provedenich: $eda litina,
tvarna litina, uhlikova ocel a nerezova ocel. Standardné jsou ventily v provedeni kuzelka/sedlo kov na kov, pro
zvy$eni odolnosti Ize zvolit stelitovou Upravu vnitfnich stykovych dill nebo pro zajisténi tésného uzavieni mékké
tésnéni kuzelky. Standardni ucpavka vietene je z PTFE krouzku, které jsou dotlacovany pruzinou, Ize v8ak dodat i
vysokoteplotni grafitovou ucpavku nebo kovovy vinovec s pfidavnou bezpecnostni ucpavkou.

Tricestné regulacni ventily QLM a QLD mohou byt pouzity s nasledujicimi pohony:

PN3000 AEL3
_— Elektricky:

Pneumaticky: PN4000 AEL7
PN9000

2.2 Velikosti a pFipojeni

PFiruby ventild uvadéné v tomto dokumentu odpovidaji normé EN 1092.

Typ Material télesa  Pfipojeni Velikosti

QL33M Seda litina PN16 DN15 az DN100

QL43M* Uhlikova ocel PN25/PN40 DN15 az DN100
QLM: Smésovaci

QL63M* Nerez ocel PN25/PN40 DN15 az DN100

QL73M Tvarna litina PN16/PN25 DN15 az DN100

QL33D Seda litina PN16 DN25 az DN100

QL43D* Uhlikova ocel PN25/PN40 DN25 az DN100
QLD: Rozdélovaci

QL63D* Nerez ocel PN25/PN40 DN25 az DN100

QL73D Tvarna litina PN16/PN25 DN25 az DN100

* Poznamka: Tricestné regulacni ventily QL43M, QL43D, QL63M a QL63D Ize na zvlastni objednavku dodat s
pfirubami PN16.

2.3 Technické udaje

Tvar kuzelky "V" Port
Pratokova charakteristika Linearni
Trida tésnosti Kov / kov IEC 534-4 Class IV (0.01% z Kv)
Regulaéni rozsah 30:1
DN15 az DN50 20 mm
Zdvih
DN65 az DN100 30 mm
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2.4 Omezujici podminky

Viko: Standardni

Material Téleso
PTFE Grafit

Seda litina Tlak (bar) 16 13 16 13 16 13
(PN16) Teplota (°C) 5/+120 | 200 | -5/+120 | 200 | -5/+120 | 200
Tvérna litina Tlak (bar) 25 15 25 18,7 25 18
(PN25) Teplota (°C) -10/+120 | 300 | -5/+120 | 232 | -51+120 | 250
Uhlikova ocel Tlak (bar) 40 21 40 33 40 32
(PN40) Teplota (°C) 20/+120 | 400 | -5/+120 | 232 | -5/+120 | 250

Tlak (bar) 40 22,1 40 26,8 40 26,2
Nerez ocel (PN40)

Teplota (°C) 29/+120 | 400 | -5/+120 | 232 | -51+120 | 250

Viko: prodlouzené

Material Téleso
PTFE Grafit

Seda litina Tlak (bar) 16 13 © © o ©
(PN16) Teplota (°C) -5/+120 | 200 . = . =
Tvarna litina Tlak (bar) 25 15 25 18 25 15
(PN25) Teplota (°C) -10/+120 | 300 |-10/+120| 250 |-10/+120| 300
Uhlikové ocel Tlak (bar) 40 21 40 32 40 21
(PN40) Teplota (°C) 20/+120 | 400 |-29/+120| 250 |-29/+120| 400

Tlak (bar) 40 221 40 26,2 40 22
Nerez ocel (PN40)

Teplota (°C) 29/+120 | 400 |-29/+120| 250 |-29/+129| 400

Viko: Vinovec

Material Téleso
PN16 PN25

Seda litina Tiak (bar) 16 13 16 13 - -
(PN16) Teplota (°C) -5/+120 | 200 | -5/+120 | 200 - -
Tvérna litina Tlak (bar) 25 15 16 11,0 25 15
(PN25) Teplota (°C) -10/+120| 300 [-10/+120| 300 |[-10/+120| 300
Uhlikova ocel Tlak (bar) 40 21 16 10 25 16
(PN40) Teplota (°C) 29/+120 | 400 |-10/+120| 350 |-10/+120| 350

Tlak (bar) 40 22,1 16 10 25 16
Nerez ocel (PN40)

Teplota (°C) -29/+120| 400 |-10/+120| 350 |-10/+120| 350

Poznamky:
1. Tlak hydraulického testu za studena - 1.5 nasobek maximalniho provozniho tlaku.

2. Maximalni diferenéni tlaky - Viz katalogové listy pfisluSnych pneumatickych a elektrickych pohond Spirax Sarco.
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2.5 Materialy

2.5.1 Ventily ze Sedé litiny, tvarné litiny a uhlikové oceli

Oznaceni materialu

Typ Pol. Cast Material dle norem ASTM/DIN

1 Téleso Seda litina EN-GJL-250
Seda litina Standardni viko Tvarna litina EN-GJS-400-18

2 Prodlouzené viko Uhlikova ocel 1.0460

1 Téleso Tvéarna litina EN-GJS-400-18
Tvarna litina Standardni viko Tvarna litina EN-GJS-400-18

2 Prodlouzené viko Uhlikova ocel 1.0460

1 Téleso Uhlikova ocel 1.0619
Uhlikova ocel Standardni viko Uhlikova ocel 1.7131

2 Prodlouzené viko Uhlikova ocel 1.0460

3 Kuzelka(-y) Nerez ocel BS 970 431 S29

4 Sedla Nerez ocel BS 970 431 S29

Vfeteno ventilu Nerez ocel BS 970 431 S29

° Vinovec Nerez ocel AISI 316 L

6 Mezikus Nerez ocel AISI| 304

7 Tésnéni Grafit

8 Zaijistovaci matice Nerez ocel AISI 304

9 Ucpavkova matice Nerez ocel BS 970 431 S29

10 Matice pohonu Pozinkovana ocel NFA 35553 XC 18S
Seda litina " Sestava tésnéni PTFE / grafit PTFE / grafit
Tvarna litina 12 Pruzina Nerez ocel BS 2056 Pt 316 S42
Uhlikova ocel 13 Tésnéni vika Grafit

14 Svorniky vika Uhlikové ocel A193 B7TM

15 Matice vika Uhlikova ocel A194 Gr. 2H

16 Zaijistovaci matice Nerez ocel AlSI 316

17 Vodici pouzdro PTFE

18 Vedeni vietene Nerez ocel Tvrzena AIS| 440B

19 Zaijistovaci matice Nerez ocel AlSI 316

20 Cep Nerez ocel AISI 316

21 Tésnéni Grafit

22 Antirotaéni Sroub Nerez ocel AIS| 304
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Obr. 1 Smésovaci ventil

Obr. 2 Rozdélovaci ventil
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2.5.2 Ventily z nerez oceli

Oznaceni materialu

Typ Pol.  Cast Material dle norem ASTM/DIN
1 Téleso Nerez ocel 1.4552
Standardni viko Nerez ocel 1.4552
2 Prodlouzené viko Nerez ocel ASTM A182 F316
3 KuZzelka ventilu Nerez ocel ASTM A351 CF8M
4 Sedlo ventilu Nerez ocel ASTM A276 316L
Vieteno ventilu Nerez ocel ASTM A276 316L
° Vinovec Nerez ocel AISI 316 L
6 Mezikus Nerez ocel AISI 316
7 Tésnéni Nerez ocel AISI 304
8 Zaijistovaci matice Nerez ocel AISI 316
9 Ucpavkova matice Nerez ocel AISI 316
Nerez 10 Matice pohonu Pozinkovana ocel NFA 35553 XC 18S
ocel 11 Sestava tésnéni PTFE / grafit PTFE / grafit
12 Pruzina Nerez ocel BS 2056 Pt 316 S42
13 Tésnéni vika Grafit
14 Svorniky vika Nerez ocel A193 B8
15 Matice vika Nerez ocel A194 Gr. 304
16 ZajiStovaci matice Nerez ocel AISI 316
17 Vodici pouzdro PTFE
18 Vedeni vietene Nerez ocel Tvrzena AISI 316
19 Zajistovaci matice Nerez ocel AISI 316
20 Cep Nerez ocel AlSI 316
21 Tésnéni Grafit
22 Antirotaéni Sroub Nerez ocel AISI 304

10
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Obr. 3 Smésovaci ventil

Obr. 4 Rozdélovaci ventil
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2.6 Rozméry/hmotnost (pfiblizné) v mm a kg

Pro v8echny materialy télesa

Velikost Rozméry Hmotnost
A B C c1* Standardni viko Prodlouzené viko

DN15 130 90 105 166 6.5 7.9
DN20 150 95 105 166 6.9 8.3
DN25 160 100 109 170 8.8 10.2
DN32 180 105 124 185 11.0 12.4
DN40 200 115 137 190 14.5 15.9
DN50 230 125 143 196 18.5 20.0
DN65 290 145 160 357 31.0 33.0
DN80 310 155 165 361 40.8 42.8
DN100 350 175 180 373 48.5 50.5

* Rozmér C1 plati pro ventily s prodlouzenym vikem nebo s vikem s vinovcem.

5

| 1
H

Obr. 5
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3. Montaz a uvedeni do provozu
Poznamka: Pred montazi ¢téte kapitolu 1. Bezpe¢nostni informace.

3.1 Obecna pravidla

Ventil by mél byt instalovan v takové pozici, aby byl umoznén plny pfistup k ventilu a pohonu pro Gcely udrzby. Pfed
montazi ventilu je tfeba provést proplach potrubi k odstranéni vSech necistot a nezadoucich prvku.

Sejméte ochranné krytky ze vSech pfipojeni a umistéte ventil do potrubi se Sipkami na télese ventilu ve sméru pratoka.
Je tfeba dbat na to, aby se zabranilo jakémukoli pfenosu napéti na téleso ventilu v disledku nesouososti potrubi.
Je tfeba dbat na to, aby vieteno ventilu/pohonu nebylo natfeno nebo potazeno jakoukoliv jinou latkou.

3.2 Usporiadani obtoku

Doporucuje se pred a za regulaéni ventil umistit uzaviraci ventily. Je vhodné instalovat obtok s ruénim regulaénim
ventilem pro umoznéni regulace procesu v pfipadé, kdy hlavni regulaéni ventil bude oddéleny od systému pro
Ucely udrzby.

3.3 Uvedeni do provozu

Pokyny pro uvedeni do provozu naleznete v pfislusnych navodech pro pohony Spirax Sarco.
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4. Udrzba

Poznamka: Pred provadénim udrzby ¢téte kapitolu 1. Bezpecnostni informace.

Bezpecnostni pokyny pro manipulaci
PTFE
V rozsahu povolenych teplot je PTFE zcela inertni material, ovSem pfi zahfati nad spékaci teplotu
vznikaji rozkladem plyny nebo pary, které mohou pfi vdechnuti plisobit velmi nepfijemné. Vdechnuti
téchto plynu ¢i par je snadné predchazet mistnim odvétravanim a to co nejblize zdroji.
Ve vSech prostorach, kde se manipuluje s PTFE, je zakazano koufeni, protoze spalovanim tabaku
kontaminovaného PTFE vznikaji polymerové vypary. Je proto dillezité predchazet kontaminaci
PTFE obleceni, zvlasté kapes a dodrzovat pfiméfenou uroven osobni hygieny véetné odstranovani
¢astic PTFE uvizlych za nehty.

LAMINOVANA TESNENI
Kovova félie pouzivana k vyztuzeni tésnéni je velmi tenka a ostra. Pfi manipulaci je tfeba dbat na
to, aby se zamezilo moznosti feznych ran na prstech nebo rukou.

4.1 Periodicka udrzba

Po 24 hodinach provozu

Po 24 hodinach provozu zkontrolujte dotaZzeni matic a Sroub( pfirub.

U ventiltl s grafitovou ucpavkou vietene stlacte sestavu ucpavky utazenim ucpavkové matice o % otacky. Je tfeba
dbat na to, aby nedoslo k nadmérnému utaZeni, protoZe to mlze zpusobit zablokovani vietene.

Po kazdych 3 mésicich provozu
Po kazdych 3 mésicich bézného provozu zkontrolujte t€snost ucpavky vietene. V pripadé netésnosti postupuijte
nasledovné:

= U ventild s PTFE ucpavkou provedte pfi jeji vyméné kroky dle kapitoly 4.2.1

= U ventild s grafitovou ucpavkou stlacte ucpavku utazenim ucpavkové matice o V4 otacky. Pokud nelze timto
netésnost odstranit, postupujte pfi udrzbé ucpavky dle kapitoly 4.2.2.

Po kazdém roce provozu

Provedte kontrolu opotfebeni ventilu a nanosl usazenin. Opotfebené nebo poskozené ¢asti, jako jsou kuzelka a
sedlo, mozna bude tfeba vymenit, stejné jako i ucpavku.

Grafitova ucpavka obvykle podléha opotfebeni. Proto se doporu€uje vyména ucpavkovych krouzkl vzdy po roce
bézného provozu.
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4.2 Ventily s grafitovou nebo PTFE ucpavkou
4.2.1 Udrzba PTFE ucpavky (viz Obr. 1,2 a 6)

a) Oddélte vSechny tfi pfipojovaci mista regulacniho ventilu od okolniho systému.

b) Demontujte pohon z ventilu. Pokyny naleznete v pfislusnych navodech pro pohony Spirax Sarco
Upozornéni: Pfi uvolfiovani ucpavkové matice je tfeba postupovat opatrné, protoze i po uzavfeni uzaviracich
ventild mize byt v regulacnim ventilu tekutina pod tlakem.

c) Demontujte zajiStovaci matici (8).

d) VySroubujte ucpavkovou matici (9), vyjméte pruzinu (12) z vietene; vyjméte spodni pouzdro, sestavu tésnéni
a horni pouzdro (17a + 11 + 17b), a t&snéni ucpavkové matice (7).

e) Zkontrolujte dily, zda nedoslo k jejich opotfebeni nebo poskozeni. Méjte na zfeteli, Ze ryhy nebo usazeniny na

vietenu (5) zplsobi brzké selhani ucpavek.
Upozornéni: PFi uvolfiovani ucpavkové matice je tfeba postupovat opatrné, protoZe i po uzavieni uzaviracich
ventild mdze byt v regulaénim ventilu tekutina pod tlakem. Ocistéte dily, pfitom se vyvarujte poskrabani vietene
nebo vnitfniho povrchu otvoru pro horni ¢ast sestavy vinovce. Pokud je tfeba vieteno (5) vyménit, postupujte
dle kapitol 4.2.3 nebo 4.2.4.

f) Pfi vyméné sestavy tésnéni nejdfive umistéte pruzinu (12) na vieteno, poté tésnéni ucpavkové matice (7).
Horni pouzdro (17a pouze u ventild DN15 - DN50), nova sada tésnéni (11) a spodni pouzdro (17b) musi byt
pevné zasunuty v ucpavkové matici (9), jak je zobrazeno na Obr. 4, pfitom je tfeba se vyvarovat poSkozeni
tésnicich hran. Umistéte ucpavkovou matici (9) pres vieteno ventilu, opatrné ji zasroubujte, pfitom se ujistéte,
Ze tésnéni je zatlateno do vika.

Utahnéte doporu¢enym momentem dle Tab. 1, str. 22.

g) Ujistéte se, ze vieteno (5) se pohybuje volné.

h) NasSroubuijte zajistovaci matici (8).

i)  Umistéte zpét pohon s montazni matici. Spojte pohon s vietenem ventilu dle navodu pro pohon.

j)  Zprovoznéte ventil.

k) Zkontrolujte tésnost ucpavky.
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4.2.2 Udrzba grafitové ucpavky (viz Obr. 1,2 a7):

a) Oddélte vSechny tfi pfipojovaci mista regulacniho ventilu od okolniho systému.

b) Demontujte pohon z ventilu. Pokyny naleznete v pfislusnych navodech pro pohony Spirax Sarco
Upozornéni: Pfi uvolfiovani ucpavkové matice je tfeba postupovat opatrné, protoze i po uzavieni uzaviracich
ventild mdze byt v regulaénim ventilu tekutina pod tlakem.

c) Demontujte zajistovaci matici (8).

d) VySroubuijte ucpavkovou matici (9a) a ucpavkové pouzdro (9).

e) Vyjméte sadu ucpavek (17b) a tésnéni ucpavkové matice (7).

f)  Zkontrolujte dily, zda nedoslo k jejich opotfebeni nebo poskozeni. Méjte na zfeteli, Ze ryhy nebo usazeniny na
vietenu (5) zpUsobi brzké selhani ucpavek. Pokud je tfeba vieteno (5) vyménit, postupujte dle bodu c) az g)
v kapitole 4.2.3 nebo 4.2.4.

g) Ocistéte dily, pfitom se vyvarujte poskrabani vietene nebo vnitfniho povrchu otvoru pro horni ¢ast sestavy
vinovce.

h) Vymérite tésnéni (7) ucpavkové matice. Umistéte zpét ucpavkové pouzdro (9) pfes vieteno ventilu, opatrné jej
zaSroubuijte, pfitom se ujistéte, Ze té€snéni je zatlaceno do vika. Utahnéte doporu¢enym momentem dle Tab. 1.

i)  Nyni by méla byt namontovana nova grafitova ucpavka. Sestava ucpavek obsahuje horni a spodni podpérny
krouZek a sadu grafitovych krouzk(i. BEhem montaZze je treba dodrzet poradi grafitovych krouzku (tak, jak byly
dodany).

Umistéte spodni podpérny krouzek do ucpavkového pouzdra (9). Vkladejte grafitové krouzky jeden po druhém
a vzdy pouzijte ucpavkovou matici (9a) pro zatlaceni kazdého krouzku do ucpavkového pouzdra. Kazdy
nasledujici krouzek musi byt pootocen o 90° oproti pfedchazejicimu. Ucpavkovou matici (9a) umistéte volné
tak, aby ucpavka nebyla stlacena.

Utahuijte ucpavkovou matici, dokud nezacne stlacovat ucpavku. Stlacte ucpavku utazenim ucpavkové matice
o Ya otacky az do 1%z otacky.

Po kazdém utaZeni matice pohybujte vietenem nahoru a doll pro zaji$téni spravné pozice ucpavky.

k) Umistéte zpét pohon s montazni matici, spojte pohon s vietenem ventilu.

1)  Ujistéte se o plynulém chodu vytazenim a zatlacenim vietene v celé délce zdvihu ((alespori 5x).

m) Utahnéte matici ucpavky (9a):
= 0 a otacky pro ventily DN15 az DN50 a
= 0 % otacky pro ventily DN65 az DN100.

n) Pfi uvadéni pohonu do provozu postupuijte dle pfislusného navodu pro pohon.

0) Zprovoznéte ventil.

p) V pfipadé malého prisaku podél vietene je mozné toto napravit opatrnym utazenim ucpavkové matice. Je tfeba
dbat na to, aby nedoslo k nadmérnému utazeni, protoZze to mize zpusobit zablokovani vietene.
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4.2.3 Udrzba vietene, kuzelky a sedel smésovacich ventill (vizobr. 6 az 8)

a) Oddélte vSechny tfi pfipojovaci mista regulacniho ventilu od okolniho systému.

Upozornéni: pii demontazi ventilu je treba postupovat opatrné, protoze i po uzavieni uzaviracich ventila
muze byt v regula¢nim ventilu tekutina pod tlakem.

b) Demontujte pohon z ventilu.

c) Demontujte zajiStovaci matici (8).

d) Pomoci klice umisténého na obrobené plosce vietene zablokujte vieteno (5) v poloze a vyS$roubuijte zajistovaci
matici (16) kuzelky. Pokud neni ploska na vietenu snadno pfistupna, nasroubujte opét matici (8) a zajistovaci
matici na vieteno, pevné je utahnéte proti sobé a toto pouzijte pro nasazeni klice.

e) VysSroubujte matice (15) vika (2). Vyjméte viko (2) a vytahnéte vieteno (5). Vyjméte ucpavku postupem dle
kapitol 4.2.1 nebo 4.2.2.

f)  VySroubujte a vyjméte horni sedlo (4). Vyjméte kuzelku (3), vySroubujte a vyjméte spodni sedlo (4).
Poznamka: Pro vyjmuti a vyménu sedla (4) je potfeba specidlni naradi, které Ize ziskat od vyrobce Spirax
Sarco, je tfeba zadat velikost a typ ventilu.

g) Lehce potfete zavity novych sedel silikonovym mazivem. VloZte nové horni sedlo (4) do télesa. Utahnéte
doporuéenym momentem (viz Tab. 1). Opatrné vloZte novou kuzelku (3). Vlozte nové horni sedlo (4) do télesa.
Utahnéte doporuéenym momentem (viz Tab. 1).

h) Zasurite nové vieteno (5) do kuzelky (3). Pomoci kli€e umisténého na obrobené ploSce vietene zablokujte
vireteno (5) v poloze. Nasroubujte matici kuzelky a zajiStovaci matici (16) a utahnéte doporu¢enym momentem
(viz Tab. 1).

i)  Pouzijte nové tésnéni (13) vika, nasadte viko (2), dbejte na to, abyste neposkodili vieteno (5). Nasroubuijte a
prsty utahnéte matice (15) vika.

j)  Umistéte ucpavku dle postupu v kapitole 4.2.1 nebo 4.2.2, poté se ujistéte, Ze se vieteno (5) pohybuje volné.

k) Opétuvolnéte matice (15) vika a po zatlaceni vietene tak, aby kuZelka byla ve spodnim sedle ventilu, nakonec
utdhnéte matice doporu¢enym momentem (viz Tab. 1).

)  Umistéte pohon a spojte ho s vietenem ventilu.

m) Zprovoznéte ventil.

n) Zkontrolujte tésnost véech tésnénych spojl.
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4.2.4 Udrzba vietene, kuzelky a sedel rozdélovacich ventil(i (vizobr.6,72a9)

a) Oddélte vSechny tfi pfipojovaci mista regulacniho ventilu od okolniho systému.

Upozornéni: pii demontazi ventilu je tfeba postupovat opatrné, protoZe i po uzavieni uzaviracich ventild muze
byt v regula¢nim ventilu tekutina pod tlakem.

b) Demontujte pohon z ventilu.

c) Demontujte zajiStovaci matici (8).

d) Zablokujte distan¢ni dil (6) v poloze pomoci klic¢e umisténého na obrobené ploSce a vySroubujte zajistovaci
matici (16) spodni kuzelky (3) z distan¢niho dilu (6). Pokud neni ploska snadno pfistupna, nasroubujte opét
matici (8) a zajiStovaci matici (5) na vieteno, pevné je utdhnéte a toto pouzijte pro nasazeni klice. Vytahnéte
spodni kuzelku (3).

e) Vysroubuijte matice (15) vika (2). Vyjméte viko (2) s vietenem a horni kuzelkou a vytahnéte vieteno (5). Vyjméte
ucpavku postupem dle kapitol 4.21 nebo 4.2.2.

f)  VySroubuijte a vyjméte horni a spodni sedlo (4).

Poznamka: Pro vyjmuti a vyménu sedla (4) je potieba specialni naradi, které Ize ziskat od vyrobce Spirax
Sarco, je treba zadat velikost a typ ventilu.

dg) Lehce potfete zavity novych sedel silikonovym mazivem. VloZte nové horni sedlo (4) do télesa. Utahnéte
doporu¢enym momentem (viz Tab. 1). Vlozte nové horni sedlo (4) do télesa. Utahnéte doporu¢enym momentem
(viz Tab. 1).

h) VySroubujte zajiStovaci matici (16) a vyjméte spodni kuzelku z nové sestavy vietene a kuzelky. VloZte novou
horni kuzelku (3) do horniho sedla (4). Vlozte novou spodni kuzZelku (3) do spodniho sedla (4). Pomoci klice
umisténého na obrobené ploSce distanéniho dilu zablokujte vieteno (5) v poloze. Nasroubujte matici kuzelky
a zajiStovaci matici (16) a utdhnéte doporuéenym momentem (viz Tab. 1)

i)  Pouzijte nové tésnéni (13) vika, nasadte viko (2), dbejte na to, abyste neposkodili vieteno ventilu (5). NaSroubuijte
a prsty utdhnéte matice (15) vika.

j)  Umistéte ucpavku dle postupu v kapitole 4.2.1 nebo 4.2.2, poté se ujistéte, Ze se vieteno (5) pohybuje volné.

k) Opét uvolnéte matice (15) vika a po zatlaceni vietene tak, aby kuzelka byla v sedle ventilu, nakonec utahnéte
matice doporu¢enym momentem (viz Tab. 1).

I)  Namontujte zajiStovaci matici (8). Umistéte pohon a spojte ho s vietenem ventilu.

m) Zprovoznéte ventil.

n) Zkontrolujte t&snost v8ech t&snénych spoj.
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4.3 Ventily tésnéné vinovcem

Poznamka: Tyto ventily jsou vybaveny vinovcovou ucpavkou vietene slouzici jako primarni utésnéni a pfidavnou
grafitovou ucpavkou vietene. Jakakoli netésnost podél vietene indikuje poruchu vinovcové ucpavky. Pfi normalnim
provozu by méla byt pfidavna grafitova ucpavka utazena prsty a pevnéji dotazena pouze v pfipadé netésnosti
vlnovcové ucpavky pro doCasné zajisténi tésnosti podél vietene.

4.3.1 Udrzba vinovcové ucpavky (viz Obr. 10)

a)

b)

c)
d)

e)

Oddélte v8echny tfi pfipojovaci mista regula¢niho ventilu od okolniho systému.

Upozornéni: Pfi demontaZi ventilu je tfeba postupovat opatrné, protoZe i po uzavieni uzaviracich ventild muze
byt v regulaénim ventilu tekutina pod tlakem.

Demontujte pohon z ventilu.

Upozornéni: dbejte na to, aby se pfi demontazi pohonu z ventilu neotacelo vieteno, protoze tim by se
poskodil vinovec. Pokyny naleznete v pfislusnych navodech pro pohony Spirax Sarco

Demontujte zajiStovaci matici (8).
Demontujte ucpavkovou matici (9), vyjméte sestavu ucpavky (11 + 17).

Zkontrolujte dily, zda nedoslo k jejich opotfebeni nebo poskozeni.
Poznamka: u tohoto ventilu je ucpavka vietene uréena pro nouzové pouziti v pfipadé poruchy vinovce. Ryhy
nebo usazeniny na vietenu (5) snizi u¢innost ucpavky.

Ocistéte dily, pfitom se vyvarujte poskrabani vietene nebo tésniciho povrchu vinovce.

Méla by byt pouZita nova sestava ucpavky (17), dbejte na to, aby nedoslo k poSkozeni vinovce (podrobnosti
viz kapitola 4.2.2).

Ujistéte se, Ze ucpavkova matice (pol. 9a, Obr. 5) je utazena pouze prsty.
Ujistéte se, Ze vieteno (5) se pohybuje volné.

Nasroubujte zajistovaci matici (8).

Tabulka 1 Doporu¢ené utahovaci momenty (Nm)

Zajistovaci matice kuzelky

Zajistovaci
Sedlo Matice vika matice vinovce Smésovaci Rozdélovaci
Velikost ventilu 4) (15) (19) (16) (16)

DN15 150 - 155 25-30 25-30 15-20 -

DN20 150 - 155 25-30 25-30 15-20 -

DN25 180 - 190 25-30 25-30 25-30 45 -50
DN32 180 - 190 25-30 25-30 25-30 45 - 50
DN40 180 - 190 36 - 40 25-30 25-30 45 -50
DN50 180 - 190 36 - 40 25-30 25-30 45 -50
DN65 200 - 220 42-48 40-45 40-45 70-80
DN80 200 - 220 60 - 65 40 - 45 40 - 45 70-80
DN100 200 - 220 90 - 95 40 - 45 40 - 45 70-80
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4.3.2 Udrzba kuzelky, sedel a sestavy vinovce u smésovacich ventilt (viz Obr 11)

Poznamka: Vzhledem k subtilnosti sestavy vinovce se velmi doporucuje v pfipadé potreby jeji vymény a vymény
kuzelky a/nebo sedel, aby byl kompletni ventil zaslan servisnimu oddéleni vyrobce Spirax Sarco.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

k)

m)

n)

Oddélte v§echny tfi pfipojovaci mista regulaéniho ventilu od okolniho systému.
Upozornéni: Pii demontazi ventilu je tfeba postupovat opatrné, protoZe i po uzavieni uzaviracich ventild maze
byt v regulacnim ventilu tekutina pod tlakem.

Demontujte pohon z ventilu.
Upozornéni: dbejte na to, aby se pfi demontazi pohonu z ventilu neotacelo vieteno, protoze tim by se poskodil
vinovec. Pokyny naleznete v pfisluSnych navodech pro pohony Spirax Sarco

Demontujte zajiStovaci matici (8).

Pomoci klice umisténého na obrobené plosce vietene zablokujte vieteno (5) v poloze a vyS$roubuijte zajistovaci
matici (16) kuzelky. Pokud neni ploska na vietenu snadno pfistupna, nasroubujte opét matici (8) a zajistovaci
matici (5) na vieteno, pevné je utdhnéte proti sobé a toto pouzijte pro nasazeni klice. VySroubujte matice (15)
vika (2).

Demontujte viko (2) spolu se sestavou vietene/vinovce (5).

Demontujte ucpavkovou matici (9), ucpavkové pouzdro (11) a sestavu ucpavky (17). VySroubuijte zajiStovaci
matici (19) sestavy vietene/vinovce, uvolnéte zcela antirotani Sroub (22) a vyjméte sestavu z vika.

VysSroubujte a vyjméte horni sedlo (4). Vyjméte kuzelku (3), vySroubuijte a vyjméte spodni sedlo (4).

Poznamka: Pro vyjmuti a vyménu horniho a spodniho sedla (4) je potfeba specialni naradi, které Ize
ziskat od vyrobce Spirax Sarco, je tfeba zadat velikost a typ ventilu.

Lehce potfete zavity novych sedel silikonovym mazivem. Vlozte nové horni sedlo (4) do télesa. Utdhnéte
doporu¢enym momentem (viz Tab. 1). Opatrné vlozZte novou kuZelku (3). VloZte nové horni sedlo (4) do télesa.
Utahnéte doporu¢enym momentem (viz Tab. 1).

VloZte novou sestavu vietene/vinovce (5) s novym tésnénim (21) vinovce do vika (2), dbejte na to, aby se
neposkodil vinovec. Nasroubujte a prsty utahnéte zajistovaci matici (19). Otacejte sestavou vinovce, dokud
se $térbina na hornim konci vinovce neocitne proti otvoru pro antirotaéni Sroub (22). Nasroubujte antirotacni
Sroub (22) tak, aby zapadl do $térbiny na konci vinovce a utahnéte jej prsty. Utdhnéte zajistovaci matici (19)
doporu¢enym momentem (viz Tab. 1); pevné utdhnéte antirotacni Sroub (22).

Pouzijte nové tésnéni (13) vika, umistéte viko a sestavu vietene/vinovce do télesa ventilu, ujistéte se, ze vieteno
je spravné zasunuto do kuzelky (3). NaSroubujte a prsty utdhnéte matice (15) vika. Pomoci kli¢e umisténého
na obrobené plosce vietene zablokujte vieteno (5) v poloze. NaSroubujte matici kuzelky (16) a zajiStovaci
matici, utdhnéte doporu¢enym momentem (viz Tab. 1). Opét uvolnéte matice (15) vika a po zatlaceni vietene
tak, aby kuzelka byla ve spodnim sedle ventilu, nakonec utahnéte matice doporuéenym momentem (viz Tab. 1).

Umistéte novou sestavu ucpavky (17) dle kapitoly 4.3.1, poté se ujistéte, Ze se vieteno (5) pohybuje volné.

Umistéte pohon a spojte ho s vietenem ventilu.
Upozornéni: dbejte na to, aby se pfi montazi pohonu na ventil neotacelo vieteno, protoZe tim by se poskodil
vinovec.

Zprovoznéte ventil.

Zkontrolujte t&snost véech tésnénych spoju.
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4.3.3 Udrzba kuzelky, sedel a sestavy vinovce u rozdélovacich ventiltl (viz Obr. 12)
Poznamka: Vzhledem k subtilnosti sestavy vinovce se velmi doporucuje v pfipadé potfeby jeji vymény a vymény
kuzelky a/nebo sedel, aby byl kompletni ventil zaslan servisnimu oddéleni vyrobce Spirax Sarco.

a) Oddélte v8echny tfi pfipojovaci mista regulacniho ventilu od okolniho systému.
Upozornéni: Pfi demontazi ventilu je tfeba postupovat opatrné, protoZe i po uzavieni uzaviracich ventild maze
byt v regula¢nim ventilu tekutina pod tlakem.

b

-

Demontujte pohon z ventilu.
Upozornéni: dbejte na to, aby se pfi demontazi pohonu z ventilu neotacelo vieteno, protoze tim by se poskodil
vinovec. Pokyny naleznete v pfislusnych navodech pro pohony Spirax Sarco

c

d

-

Demontujte zajiStovaci matici (8).

-

Pomoci klice umisténého na obrobené plosce distan¢niho dilu zablokujte vieteno (5) v poloze a vySroubuijte
zajistovaci matici spodni kuzelky (16). Pokud neni ploSka na distanénim dile snadno pfistupnd, nasroubujte
opét matici (8) a zajistovaci matici na vieteno, pevné je utahnéte proti sobé a toto pouzijte pro nasazeni klice.
Vyjméte spodni kuzelku (3) a distan¢ni dil (6). VySroubujte matice (15) vika (2).

e

-

Demontujte viko (2) spolu se sestavou vietene/vinovce (5).

f) Demontujte ucpavkovou matici (9), ucpavkové pouzdro (11) a sestavu ucpavky (17). VySroubuijte zajiStovaci
matici (19) sestavy vietene/vinovce, uvolnéte zcela antirotacni Sroub (22) a vyjméte sestavu z vika.

g) Vysroubuijte a vyjméte horni sedlo (4), vySroubujte a vyjméte spodni sedlo (4).
Poznamka: Pro vyjmuti a vyménu horniho a spodniho sedla (4) je potfeba specialni naradi, které Ize ziskat od
vyrobce Spirax Sarco, je tfeba zadat velikost a typ ventilu.

h) Lehce potfete zavity novych sedel silikonovym mazivem. VioZte nové horni sedlo (4) do télesa. Utdhnéte

doporuéenym momentem (viz Tab. 1). VloZte nové horni sedlo (4) do télesa. Utdhnéte doporuéenym momentem
(viz Tab. 1).

i) Demontujte spodni kuZelku (3) z nové sestavy vietene/vinovce (5). VloZte novou sestavu vietene/vinovce (5) s
novym tésnénim (21) vinovce do vika (2), dbejte na to, aby se neposkodil vinovec. NaSroubujte a prsty utahnéte
zajiStovaci matici (19).

Otacejte sestavou vinovce, dokud se $térbina na hornim konci vinovce neocitne proti otvoru pro antirotacni
Sroub (22). Nasroubujte antirotacni Sroub (22) tak, aby zapadl do $térbiny na konci vinovce a utahnéte jej prsty.
Utahnéte zaijistovaci matici (19) doporuéenym momentem (viz Tab. 1); pevné utahnéte antirotaéni Sroub (22).

j) Pouzijte nové tésnéni (13) vika, umistéte viko a sestavu vietene/vinovce do télesa ventilu, ujistéte se, Ze horni
kuzelka je spravné umisténa do sedla (4). Nasroubujte a prsty utahnéte matice (15) vika. Umistéte spodni kuzelku
(3), distanéni dil (6) a zajiStovaci matice (16). Pomoci klice umisténého na obrobené ploSce zablokujte vieteno
(5) v poloze. Utdhnéte doporu¢enym momentem (viz Tab. 1).

k

Ral

Opét uvolnéte matice (15) vika a po zatlaceni vietene tak, aby kuzelka byla v hornim sedle ventilu, nakonec
utahnéte matice doporu¢enym momentem (viz Tab. 1).

1) Umistéte novou sestavu ucpavky dle kapitoly 4.3.1, poté se ujistéte, Ze se vieteno (5) pohybuje volné.

m) Umistéte pohon a spojte ho s vietenem ventilu.
Upozornéni: dbejte na to, aby se pfi montazi pohonu na ventil neotacelo vieteno, protoze tim by se poskodil
vinovec.

n) Zprovoznéte ventil.

0) Zkontrolujte t&snost vSech tésnénych spoju.
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5. Nahradni dily

5.1 Ventily s grafitovou nebo PTFE ucpavkou
Nahradni dily jsou vykresleny plnou ¢arou.
Dily nakreslené svétlejSi ¢arou nejsou dodavany jako nahradni dily.

Nahradni dily jsou dodavany pro nasledujici ventily:-

QL33M, QL43M, QL63M, QL73M Smésovaci

DN15 az DN100

QL33D, QL43D, QL63D, QL73D Rozdélovaci

DN25 az DN100

Dodavané nahradni dily

Matice pro upevnéni pohonu A
Sada - ucpavka PTFE pro DN15 az DN50 . B
(t&snéni, krouzky, pruzina, horni a spodni loZisko a 'O' krouzek)

Sada - ucpavka PTFE pro DN65 az DN100 (tésnéni, krouzky, vodici pouzdro, pruzina) B1
Sada - grafitova ucpavka pro DN15 az DN100 (grafitova ucpavka a tésnéni ucpavkového pouzdra) (o3
Vrieteno, kuzelka a tésnéni vika D,E

Tésnéni vika (3 ks v sadé)

Sedla (horni a dolni)

Poznamka: Sady ucpavek vietene (PTFE a grafit) jsou vhodné pro standardni provedeni ventilu i pro provedeni

s prodlouzenym vikem.
Jak objednavat nahradni dily

P¥i objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte velikost a typ ventilu.
Priklad: 1 - Sada - ucpavka vietene PTFE pro regula¢ni ventil Spirax Sarco DN25 QL73D Kvs 10 PN25
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5.2 Ventily tésnéné vinovcem

Dodavané nahradni dily

Sada - grafitova ucpavka vietene AS
Sedla (2 polozky) BS
Tésnéni vika (3 ks v sadé) CS
Tésnéni vinovce (3 ks v sadé) DS
Sestava vietene/vinovce a kuzelky, tésnéni, pro smésSovaci ventily ES, CS, DS
Sestava vietene/vinovce a kuzelky, tésnéni, pro rozdélovaci ventily FS, CS, DS

Jak objednavat nahradni dily

PFi objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v
odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte velikost
a typ ventilu.

Priklad: 1 - Sada - grafitova ucpavka pro regula¢ni
ventil Spirax Sarco DN25 QL73DB1 Kvs 10 PN25.

AS

DS ‘%

Cs

ES/FS

BS

BS

Obr. 14
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