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1. Bezpecnostni informace

Bezpeény provoz vyrobku mize byt zaruéen pouze tehdy, je-li fadné instalovan,
uveden do provozu a udrzovan kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi pfedpisy. Je nutné dodrzovat montaznia bezpeénostniintrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systému adalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpeénostni pomucky.

11 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaja na Stitku vyrobku
zkontrolujte jeho vhodnost pro danou aplikaci. Nize uvedené vyrobky vyhovuji
pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zarizeni PED 97/23/EC a v pozadovanych
pFipadech jsou oznaéeny C€. Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii dle PED:

. Skupina 1 Skupina 2 Skupina 1 Skupina 2
Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny Kapaliny
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
PV4 DN32 2 SEP 2 SEP
a
PV6 DN40 2 1 2 SEP
DN50 2 1 2 SEP
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i) Ventily fady PV4 byly specificky navrzeny pro pouziti pro plynny propan ¢i
metan spadajici do Skupiny 1 smérnice PED (viz vySe). Ventily fady PV4 a PV6
byly navrzeny také pro paru, vzduch ¢€i vodu/kondenzat spadajici do Skupiny 2
smérnice PED (viz vyse). Pouziti vyrobku pro jina média by mohlo byt mozné,
ale vtakovych pfipadech je nutné kontaktovatvyrobce Spirax Sarco, aby potvrdil
vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialG a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a
teploty. Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty
systému, ve kterém ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku miize
zpusobit nedovolené zvysSeni tlaku ¢i teploty, je tfeba zajistit instalaci
bezpeénostniho ochranného zarizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér priatoku média.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
kteramohou bytvyvolanajakymkolivsystémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a také montazni pracovnici, ktefi
musi brat do avahy tato napéti a uéinit adekvatni opatieni k minimalizaci téchto
napéti.

v) Odstrante ochranné krytky nebo zatky ze vSech pripojeni a v prfipadé pouziti
vyrobku pro paru ¢i jinou vysokoteplotni aplikaci odstrarite také ochranny film
ze Stitku (je-li pouzit).

1.2 Pristup
Pred zac¢atkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pripadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu a zajistéte vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pii komplikovanéjSich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpeéné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napf. pfi svafovani), nadmérny hluk, provoz manipulaéni techniky apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavrieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpasobit ohrozeni dalSich casti
systému nebo personalu ?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukd nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neucéinnost fizeni nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal$im Sokidm v systému.
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1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni uzavienych ventilt
Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy
pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je treba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predesio
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotrebni material. Pouzivejte
vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostredky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popft. dal$i pomticky
jako ochranu pfed moznyminebezpeéimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi teplotami,
hlukem, padajicimi predméty. Je tfeba také zvazit moznost nebezpedihrozici o€¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k €innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”,
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta,
jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpeénost.

V pripadé nutnosti viditeIné umistéte "vystrazné upozornéni".

1.12 Manipulace

Pfi ruéni manipulaci s velkymi a/nebo tézkymi vyrobky je tfeba si uvédomit riziko
mozného zranéni. Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zplsobit poranéni
zad. Je tieba osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit
adekvatni metodu manipulace s vyrobkem.

1.13 DalSi mozna rizika

P¥i bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je
vyrobek pouzivan pfi maximalni povolené provozniteploté, maze povrchovateplota
dosahnout az 425 °C (797 °F) pro PV4 a az 538 °C (1004 °F) pro PV6.

U vétsiny vyrobkt nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je
treba brat zietel na mozny zistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi
vyrobku do/ze systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobkd, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt u¢inéna opatieni proti po§kozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pritom jsou instalovany v prostredi,
kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.
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115 Likvidace vyrobku
Neni-li jinak uvedeno v tomto navodu, tento vyrobek je recyklovatelny a pfi jeho likvidaci
nehrozi zadné poskozeni zivotniho prostiedi za pfedpokladu nalezité péce.

116 Vraceni vyrobku

Zakaznicijsou pfivracenivyrobku povinninazakladé EC Health, Safety and Environment
Law v pisemné formé poskytnout informace (véetné bezpeénostnich a technickych
listd) o jakychkoliv rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim
vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o v§em, co by mohlo mitza nasledek
ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo Zivotniho prostredi.
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2. Vseobecné informace o vyrobku
2.1 VSeobecny popis

PV4 a PV6 jsou pistové uzaviraci ventily navrzené pro paru, kondenzat a dalS$i primyslové
kapaliny.

Dodavané typy:

zavitové, PV4 Téleso a viko z uhlikové oceli, vnitini éasti z nerez oceli
pfivafovaci

b/w a s/w PV6 Téleso, viko a vnitini asti z nerez oceli

Normy

Vyrobek plné odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni 97/23/EC
a v pozadovanych pFipadech je oznacen (€.

Certifikaty
Vyrobek Ize dodat s certifikdtem 3.1 dle EN 10204. Pozn.: Pozadavek na certifikat, popf.
inspekci je nutné uplatnit jiz v objednavce.

Pozn.: Dalsi informace k ventilQ fady PV viz katalogovy list TI-P118-06.

Obr. 1 Ventil PV zavitovy
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& 20 mm
oblast bez
popisu

Typ ventilu @\ﬂ 4

Tlakova tfida
Maximalni
dovoleny
tlak

Maximalni
dovolena
teplota

Minimalni
dovolena
teplota

Typ pfipojeni
(viz Tab. 1)

Kod data vyroby

Obr. 2 Stitek

2.2 Velikosti a pripojeni

V', Y, 10 A 1% a 2"

Privafovaci b/w (butt weld) dle EN 12627:1999BW - ASME B16.25
Zavitové BSP (BS 21 / DIN 2999) nebo NPT (ASME B1.20.1)
PFivafovaci s/w (socket weld) dle ASME B 16.11
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2.3 PV4 Oblast pouziti

Tlak psig
0 250 500 750 1000 1250 1500 1750
425 ] I ] ] | ! h
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3 200 — Kfivka 400
g— S){tosti 300 mo
= 100 pary 200 ™
1100
0 B L0
-29
0 25 50 75 100 125 136
Tlak bar g
Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A - B Zavitovy, pfivafovaci s/w a b/w
Navrhové podminky pro téleso API Class 800
PMA  Maximalni dovoleny tlak 136barg@38°C (1972.5psig@ 32 °F)
TMA Maximalni dovolena teplota 425°C @ 76 barg (797 °F @ 1102 psi g)
Minimalni dovolena teplota -29 °C (-20 °F)
PMO Maximalni Rrovoznl tlak 101 bar g (1465 psi g)
pro sytou paru
TMO Maximalni provozni teplota 425°C @ 76 barg (797 °F @ 1102 psi @)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)
Pozn.: Pouziti pfi nizSich teplotach konzultujte se Spirax Sarco
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 205 bar g (2973 psi g)
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2.4 PV6 Oblast pouziti

Tlak psi g
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
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pary -100
0 | B
-29 T -20
0 20 40 60 80 100 120 1324
Tlak bar g
Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A - B Zavitovy, pfivafovaci s/w a b/w
Navrhové podminky pro téleso API Class 800
PMA  Maximalni dovoleny tlak 132barg@0°C (1914.5psig @ 32 °F)
TMA Maximalni dovolena teplota 538°C@67barg (1004 °F @ 971.7 psi g)
Minimalni dovolena teplota -29 °C (-20 °F)
PMO Maximalni Rrovoznl tlak 84 bar g (9717 psi g)
pro sytou paru
TMO Maximalni provozni teplota 538°C@67barg (1004 °F @ 971.7 psi @)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)
Pozn.: Pouziti pfi nizSich teplotach konzultujte se Spirax Sarco
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 198 bar g (971.7 psi g)
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3. Montaz

Pozn.: Pfed montazi ¢téte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Ty

Ventil mize byt .1 i) '_,L ¢
instalovan v rozmezi Q‘fl W
mezi vertikalni a ' L v og

horizontalni polohou SR B I Nue” (S o S \ i

vietene dle obr. T e

i

&

Ventil maze
byt instalovan
ve svislém potrubi.

Preferovana
montazni poloha.

o | [

—~_

Obr. 3 Spravna instalace vyrobku
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3.1 Smérpratoku média musi odpovidat sméru $ipky na télese ventilu. Preferovana poloha
je s vietenem svisle nahoru. Ventil mGze byt instalovan v rozmezi mezi vertikalni
a horizontalni polohou vietene (viz obr. 3). Ventil nesmi byt instalovan "vzhiiru
nohama" (viz obr. 4).

3.2 Pokud je to mozné, ventil by mél byt instalovan tak, aby kolem né&j byl dostatek prostoru
pro jednoduché ovladani a udrzbu.

3.3 Pred montazi ventilu se ujistéte, Ze velikost, tlakova tfida, material, konstrukce a typ
pfipojeni ventilu vyhovuje podminkam dané aplikace. Odstrarnite plastové krytky
ze vSech otvord.

3.4 VUjistéte se, Ze jakékoliv nedistoty, které by mohly vniknout do ventilu b&hem skladovani
a manipulace, byly pfed montazi odstranény. BEhem montaze udrzujte Cistotu, protoze

3.5 Privareni ventili do potrubi je tfeba provadét schvalenou a obecné znamou svarovaci
metodou. B&hem svafovani musi byt ventil v oteviené poloze, aby byl zajistén co
nejvétsi odvod vznikajiciho tepla.

3.6 Pokud je pracovni latka odvadéna do atmosféry, je tieba ji odvést na bezpe&né misto.

Obr. 4 Nespravna instalace vyrobku
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4. Uvedeni do provozu

Po montazi nebo udrzbé se ujistéte, ze systém je pIné funkéni. Provedte nezbytné testy
pfipadnych ¢&i ochrannych zafizeni.

5. Provoz

Ventily fady PV4 a PV6 se ovladaji ruénim kolem. Pfi ovladani je tfeba pamatovat na spravny
smér otaceni.
Proti sméru hodinovych rucicek : otevirani Po sméru hodinovych rucic¢ek : uzavirani.

Pro plné otevfeni ventilu se doporuéuje otacet ruénim kolem proti sméru hodinovych ruci¢ek
dokud nedosahne vieteno své nejvy$$i pozice a poté ruénim kolem otocit zpét ve sméru
hodinovych ru¢iek o ¥4 otacky pro odstranéni mrtvého chodu (vale). Timto se pfedchazi moznosti
pokusU silou otevfit ventil, ktery je jiz piné otevieny, coz by vedlo k poskozeni vietene nebo jinych
komponentu.

Diky jedine¢né konstrukci pistového ventilu dochazi k jeho Uplném uzavreni jakmile pist dosahne
spodnich tésnicich krouzkd. Proto neni nutné pokracovat v uzavirani ventilu az do Uplného
zastaveni pohybu vietene.

Pozn.: Vieteno ventilu by mélo byt pravidelné kontrolovano (obvykle kazdych 12 mésicu), aby
mélo dostatek vhodného maziva potfebného pro spolehlivy provoz ventilu. Je tfeba pouzivat
vhodné mazivo proti zadirani. Pokud jsou ventily pouzivany na vysokoteplotnich aplikacich nebo
jsou vystaveny tvrdym povétrnostnim podminkam, je tfeba mazivo kontrolovat ¢astéji.

Dulezité: Pouziti klice k ovladani proto neni doporuceno ¢i vyzadovano. V pfipadé nadmérného
utahovani ventilu by mohlo dojit k poSkozeni vnitfnich ¢asti.

6. Udrzba

Pozn.: Pfed provadénim udrzby ¢i oprav ¢téte kapitolu 1. Bezpeénostni informace.

6.1 Obecné informace

Jako u v8ech mechanickych zafizeni, i u ventild fady PV je pravidelna udrzba pfedpokladem
zajisténi bezporuchového provozu.

Pravidelna planovana inspekce ventilti je dilezita pfedevsim u ventill, se kterymi je manipulovano
pouze prilezitostné. U pistovych ventilll je tfeba také kontrolovat utazeni vika, aby se predeslo
netésnosti ucpavky vietene. Pouzitim doporuc¢enych utahovacich momentt (viz Tab. 1) pro matici
(10) se predchazi moznym Unikiim média.

Ventil je navrzen tak, Ze je mozné bez jeho demontaze z potrubi vyménit kompletni viko v¢etné
vnitfnich ¢asti nebo vymeénit pouze spodni a horni té€snici krouzky.

Pozn.: Vieteno ventilu by mélo byt pravidelné kontrolovano (obvykle kazdych 12 mésic), aby
meélo dostatek vhodného maziva potfebného pro spolehlivy provoz ventilu. Je tfeba pouzivat
vhodné mazivo proti zadirani. Pokud jsou ventily pouzivany na vysokoteplotnich aplikacich nebo
jsou vystaveny tvrdym poveétrnostnim podminkam, je tfeba mazivo kontrolovat ¢astgji.
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6.2 Vyména sestavy vika a tésnicich krouzkt:

= Uzavrete pistovy ventil.

= Demontujte matice (10) vika a

podlozky (13).

= Vytahnéte viko (2) v€etné pistu (6).

= Vyjméte horni tésnici krouzky (4), vlozku (5) a spodni té€snici krouzky (3).

= Ujistéte se, ze vnitini povrchy
ventilu jsou zcela Cisté.

= Umistéte nové dily: dolni
tésnici krouzky (2), viozku (4)
a horni tésnici krouzky (3).

= Umistéte viko (2) vCetné pistu
(6) a utahnéte matice (10)
vika doporu¢enym momentem
(viz Tab. 1).

13
2
4
5
Obr. 5 Ventil PV zavitovy
3
Tab. 1 Doporuéené utahovaci momenty
- =
Pol. Velikost ":‘2? % Nm (Ibf ft)
%" 13 A/F 12 (9)
" 13 A/F 9 7
10 1" 13A/F 9 )
1%" 17 AIF 30 (1)
1%" 22 A/F 35 (12)
2" 26 A/F 70 (12)
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7. Nahradni dily

Seznam dodavanych ND viz nize. Zadné dalsi éasti ventilu nejsou k dispozici jako ND.

Dodavané nahradni dily

Sada tésnicich krouzku 3a4

Sestava vika 2,3,4,5,6,7,8a11

Jak objednat nahradni dily

PFi objednavani vzdy pouZivejte oznaCeni uvedend v ¢asti Dodavané nahradni dily. Uvedte
velikost a typ ventilu.

Priklad: 1 ks sestavy vika pro pistovy ventil Spirax Sarco PV4 5"

7
) = 8+11
ERA '
Sl e S
6
2
) ~—1

0 L 4
5
3

Obr. 6 Ventil PV zavitovy
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