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1. Bezpecnostni informace

Bezpecny provoz vyrobku muze byt zaru¢en pouze tehdy, je-li fadné instalovan, uveden do provozu, pouzivan
a udrzovan kvalifikovanym personalem (viz Sekce 1.12) v souladu s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat
montazni a bezpecnostni instrukce obecné platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné
tak je nutné pouzivat vhodné naradi a bezpecnostni pomticky.

UPOZORNENI: Maximalni teplota procesniho média musi byt vhodna pro pouziti vyrobku
v jakémkoli potencialné vybusném prostiedi. Pfi idrzbé vyrobku v potencialné vybusném
prostredi doporu¢ujeme pouzivat nastroje a naradi, které neprodukuji a/nebo nemnozi jiskry.

Poznamka: Pouziti pozicioneru v prostredi s nebezpecim vybuchu.
= Pozicioner musi byt vhodné uzemnén, aby se predeslo vzniku statické elektriny.
= Je tfeba se vyvarovat provozu se vzduchem teplejSim nez 70 °C.
= Pozicioner se nesmi pouzivat v prostredi Zény 0.

= Pozicioner otirejte pouze vlhkym hadrikem, abyste zabranili vzniku statické elektfiny.

1.2 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a tidrzbé a dle Gidaju na $titku vyrobku zkontrolujte jeho vhodnost
pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji poZadavkiim evropské smérnice 2014/34/EU (ATEX) pro pouziti zafizeni
v potencialné vybusném prostredi.

1.3 Pristup

Pred zac¢atkem prace s vyrobkem zajistéte bezpeény pristup k vyrobku, v pfipadé nutnosti instalujte vhodné
upevnénou pracovni plosinu. Pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci zafizeni.

1.4 Osvétleni

Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

1.5 Nebezpeéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecéné latky, extrémné vysoka
teplota apod.). (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky, extrémné vysoka teplota apod.).

1.6 Nebezpeéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostifedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky, jamy), nebezpeéné
plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, nebezpeci pozaru (napf. pfi svarfovani), nadmérny hluk,
provoz pohybujicich se stroju apod. Pozicioner je vhodny pro instalace v Zéné 1 nebo Zéné 2 (plyn).
Polohovaci zafizeni se nesmi pouzivat v Zéné 0.
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1.7 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf. uzavieni uzaviraciho
ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich ¢asti systému nebo personalu?

Nebezpecéi mohou zahrnovat uzavieni odfuki nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo neutcinnost fizeni
nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany pozvolné, aby se predesio tlakovym,
teplotnim a dal$im Sokdm v systému.

1.8 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpe¢né odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené oddéleni (zdvojené
uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni uzavienych ventilti Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém
je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak.

1.9 Teplota

Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se pfedeslo nebezpeéi popalenin.

1.10 Naradi a spotiebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material. PouzZivejte vyhradné
originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.11 Ochranné prostiedky

2Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dal$i pomticky jako ochranu
pifed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi teplotami, hlukem, padajicimi predméty.
Je tieba také zvazit moznost nebezpeci hrozici o¢im a obliceji.

PFi uvadéni pozicioneru do provozu musi obsluha pouzivat ochranu sluchu.

1.12 Opravnéni k ¢innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou. Montazni a provozni
personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v souladu s timto navodem.

Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je tfeba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém
zaveden neni, doporucuje se, aby zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné,
zajistila asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pfipadé nutnosti viditelné umistéte "Vystrazné upozornéni".

1.13 Manipulace

Pfi ruéni manipulaci s velkymi a/nebo tézkymi vyrobky je tieba si uvédomit riziko mozného zranéni. Zvedani,
tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpusobit poranéni zad. Doporucuje se posoudit rizika s ohledem na
ukol, osobu, zatizeni a pracovni prostredi a pouzit vhodnou metodu manipulace v zavislosti na okolnostech
provadéné prace.
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1.14 DalSi mozna rizika
Pfi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku horké. U vétsiny vyrobki nedochazi k samovolnému
odvodnéni pfi odstaveni. Pfi demontazi vyrobku z instalace dbejte nalezité opatrnosti (viz Sekce 5. Udrzba).

1.15 Zamrznuti
U vyrobki, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uc¢inéna opatfeni proti posSkozeni mrazem v
prostiedich, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.16 Likvidace

Neni-li uvedeno jinak v tomto navodu, vyrobek je plné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné
poskozeni zZivotniho prostredi za predpokladu nalezité péce.

1.17 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law povinni v pisemné
formé poskytnout informace (véetné bezpecnostnich a technickych listt) o jakychkoliv rizicich a opatfenich
souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vS§em, co
by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo zZivotniho prostredi.

Vraceni vadného zarizeni
U kazdého vraceného zafizeni uvedte nasledujici udaje:

1. Své jméno, nazev firmy, adresu a telefonni &islo, Cislo objednavky a faktury a zpétnou doru¢ovaci adresu.
2. Popis vraceného zafizeni.
3. Uplny popis zavady nebo poZzadované opravy.
4. Vracite-li zafizeni v zaruce, uvedte:
i.  Datum nakupu
ii. Cislo nakupni objednavky nebo faktury

ii. Vyrobni &islo (je-li uvedeno)

Vrat'te vSechny polozky mistnimu zastupci firmy Spirax Sarco.
Prosim zajistéte, aby vSechny polozky byly pfiméfené zabaleny pro prepravu (nejlépe v originalnich krabicich).
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2. VSeobecné informace o vyrobku

2.1 Uvod

PP6 je pneumaticky pozicioner vyzadujici vstupni fidici signal 0,2 az 1 bar a je uréen pro pouziti s linearnimi a
rotaénimi pneumatickymi pohony ventilt. Pozicioner porovnava vstupni fidici pneumaticky signal z regulatoru se
snimanou skute¢nou polohou ventilu a dle toho méni vystupni pneumaticky signal do pohonu. K pozicioneru se
dodava pfislusna montazni sada pro vSechny pneumatické pohony vyhovujici normé NAMUR.

2.2 Popis udajt na stitku

= Typové oznaceni Cislo modelu a dal&i symboly.

= Ochrana proti vniknuti Stuperi ochrany (IP) skfiné.

= Vstupni signal Rozsah vstupniho signalu.

= Provozni teplota Maximalni dovolena provozni teplota.

=  Okolni teplota Maximalni dovolena teplota okoli pro ochranu pfed vybuchem.
= Tlak napajeciho vzduchu Rozsah tlakti napajeciho vzduchu.

= Vyrobni ¢islo (je-li uvedeno) Jedine¢né vyrobni ¢islo konkrétniho vyrobku.

= Rok. Mésic Rok a mésic vyroby.

PP6 Pneumaticky pozicioner

spira
IM-P704-02-CS CTLS Vydani 3 P )(sarco 5



2.3 Princip funkce
2.3.1 Pozicioner pro linearni pohony (linearni pozicioner)
Kdy? se zvy$uje VSTUPNI TLAKOVY SIGNAL pro otevirani ventilu, @ vinovec se roztahne a zatla&i @ klapku ke

strané naproti ® trysce.

Mezera mezi ® tryskou a @ klapkou se zvétsi a z vnittku @ fidiciho bloku (pilotu) je vzduch z ® komory vyfukovan
skrze ® trysku ven.

V disledku tohoto efektu se ® duta hfidelka s talifem pohybuji doprava.

Poté je ze @ sedla, které bylo blokovano ® pistkem, tento pistek odtlatovan a tlakovy napajeci vzduch prochazi
@ sedlem a portem OUT1 a vstupuje do @ komory pohonu.

Tlak v @ komote se zvySuje a pfi dosazeni potfebného tlaku pro stlaceni @ pruzin v komofe pohonu se ® vieteno
pohonu za¢ne pohybovat doll a prostfednictvim zpétnovazebni paky je linearni pohyb vietene pfevadén na rotaéni
pohyb @ paky kulisy rozpéti (span).

Tento rotacni pohyb @ paky kulisy rozpéti (span) zpusobuje rotaci ® kulisy a natahuje pruzinu.

Po dosazeni polohy ventilu odpovidajici danému vstupnimu tlakovému signalu se vyrovna tazna sila ® pruziny a
sila vyvolana @ vinovcem a @ klapka se vrati do plivodni pozice a zmens$i mezeru mezi ni a ® tryskou.

MnozZstvi vzduchu vyfukovaného skrze ® trysku se zmensi a tlak v @ komore se opét zvysi.

® Duta hfidelka s talifem se vrati doleva do puvodni polohy a ® pistek se také pohne ve stejném sméru a uzavie
@ sedlo a tim zastavi pfivod napajeciho vzduchu do @ komory.

V dusledku toho pohon prestane pracovat a pozicioner se vrati do svého normalniho stavu.
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Napajeci

vzduch

Vstupni tlakovy signal

1 Vinovec 10
2 Klapka 11
3  Tryska 12
4 Ridici blok (pilot) 13
5 Duta hridelka s talifem 14
6 Komora napajeciho vzduchu 15
7 Sedlo 16
8 Pistek 17
9

Komora

Komora pohonu

Pruziny pohonu

Vfeteno pohonu

Zpétnovazebni paka

Paka kulisy rozpéti (span, rotacni pohyb)
Sefizova¢ rozpéti

Pruzina

Sefizova¢ nulového bodu (zero)

Obr. 2 Linearni pozicioner s pohonem
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2.3.2 Pozicioner pro rota¢ni pohony (rota¢ni pozicioner)
Kdyz se zvySuje VSTUPNI TLAKOVY SIGNAL pro otevirani ventilu, vinovec se roztahne a zatladi @ klapku ke
strané naproti ® trysce.

Mezera mezi ® tryskou a @ klapkou se zvétsi a z vnittku @ fidiciho bloku (pilotu) je vzduch z ® komory vyfukovan
skrze ® trysku ven.

V dusledku tohoto efektu se ® duta hiidelka s talifem pohybuji doprava.

Poté je ze @ sedla, které bylo blokovano ® pistkem, tento pistek odtlatovan a tlakovy napajeci vzduch prochazi
@ sedlem a portem OUT1 a vstupuje do @ komory pohonu OUT1.

Tlak @ komofe OUT1 se zvySuje, @ vieteno pohonu se otaéi a prostrednictvim @ zpétnovazebni hfidelky je rotacni
pohyb pohonu pfenasen na ® vacku.

Tento pohyb zpusobuje rotaci @ paky kulisy rozpéti a natahuje ® pruzinu.

Po dosazeni polohy odpovidajici danému vstupnimu tlakovému signalu se vyrovna tazna sila ® pruziny a sila
vyvolana @ vinovcem a @ klapka se vrati do plvodni pozice a zmensi mezeru mezi ni a @ tryskou.

Mnozstvi vzduchu vyfukovaného skrze ® trysku se zmensi a tlak v @ komore se opét zvysi.

® Duta htidelka s talifem se vrati doleva do pudvodni polohy a ® pistek se také pohne ve stejném sméru a uzavie
@ sedlo a tim zastavi pfivod napajeciho vzduchu do @ komory.

V dusledku toho pohon prestane pracovat a pozicioner se vrati do svého normalniho stavu.
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Out 2

Out 2

Out 1

Napajeci vzduch

®\\-—/

Vstupni tlakovy signal

1 Vinovec 9

2 Klapka 10
3  Tryska 1
4 Ridici blok (pilot) 12
5  Duta hfidelka s talifem 13
6  Komora napajeciho vzduchu 14
7 Sedlo 15
8 Pistek 16

Komora

Komora pohonu

Pruziny pohonu

VFeteno pohonu

Vacka

Paka kulisy rozpéti (span)
Pruzina

Sefizova¢ nulového bodu (zero)

Obr. 3 Rotacni pozicioner s pohonem
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3. Instalace

Poznamka: Pfed montazi ¢téte kapitolu 1. Bezpec¢nostni informace.

Doporucujeme precist si tento navod dikladné jesté pred zapocetim instalace. Stejné tak je vhodné si
prostudovat samostatné navody k montazi a udrzbé pro pouzité regulacni ventily a pneupohony.

3.1 Bezpecnost

PFi instalaci pozicioneru si pre¢téte a dodrzujte bezpe€nostni pokyny.

= Veskeré vstupni nebo napajeci tlaky do ventilu, pohonu a/nebo do jinych souvisejicich zafizeni
musi byt vypnuty.

= Aby nedoslo k "vypnuti" celého systému, pouzijte obtokovy ventil nebo jiné podpdrné zafizeni.
= Ujistéte se, Zze v pohonu neni zadny zbytkovy tlak.

= Pozicioner ma odvétravaci vicko pro odvod vnitfniho vzduchu a uvnitf nakondenzované vody.

P¥i instalaci pozicioneru zajistéte, aby odvétravaci vicko sméfovalo dolt k zemi. V opaéném pfipadé by mohla
nakondenzovana voda zpUsobit korozi a poskozeni vnitinich ¢asti.

Odvétravaci

Odvétravaci
vicko

Odvétravaci
vicko Smér k zemi vicko

%

Obr. 4 Spravna pozice odvétravaciho vicka
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3.2 Umisténi

Pozicioner by mél byt namontovan tak, aby byl dostatek prostoru k otevieni jeho vika a také dostate¢ny pfistup
ke vSem pfipojenim. Pfi montazi pozicioneru na pohon se ujistéte, Ze nebude vystaven jinym teplotam okoli nez v
rozmezi -20 °C az +70 °C. Skfif pozicioneru ma kryti IP66. Zpusob umisténi pozicioneru musi reflektovat pottebu
pfipojeni vstupu napdjeciho vzduchu (1.4 az 7 bar g) a vstupu Fidiciho signalu (0.2 az 1.0 bar).

3.3 Naradi pro montaz
=  Sada Sestihrannych klic¢t pro Srouby s vnitfnim Sestihranem
= KFizovy a plochy Sroubovak

= Kili¢e na Srouby se Sestihrannou hlavou

3.4 Montaz linearniho pozicioneru
Linearni pozicioner se pouziva pro ventily s linearnim pohybem, jako jsou regulaéni ventily nebo Soupatka, které
pouzivaji membranové nebo pistové pohony s vratnou pruzinou.

(r = Montazni Znaceni Zdvih | Mont. Orientace
umisténi lokatoru ventilu | sada lokatoru
20
PY3
30

Stredové N/A = <=
PY4

70

D 20
glo uY3 <=
Stranové A 30
°
o vievo B nebo Q 50
uY1 ‘
E 70

Obr. 5 Priklad instalace

Pfed zahajenim instalace se ujistéte, Ze jsou k dispozici nasledujici komponenty.
= Pozicioner

= Montazni sada

= Trubicka a spojovaci dily pro napdjeci a fidici vzduch

= Trubi¢ka a spojovaci dily pro vystupni vzduch do pohonu
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3.5 Postup montaze

3.5.1 Stredové umisténi

1. Pfipevnéte zpétnovazebni paku na pozicioner pomoci Sroubu a matice M6.

2. Montazni konzolu namontujte na zadni stranu pozicioneru tak, Ze zpétnovazebni paku protahnete otvorem v
drzaku a konzolu upevnite pomoci 4 $roubu a podlozek M8.

3. Umistéte zpétnovazebni kolik do T-lokatoru a zajistéte jej matici.
Pripevnéte T-lokator ke spojovacimu dilu pohonu pomoci $roubd s
vnitfnim Sestihranem M6 tak, aby zpétnovazebni kolik byl na levé

strané od stfedové osy pohonu.

4. Pripojte napajeci vzduch k pohonu a ventil nastavte na stfed zdvihu,

viz Obr. 9.

5. Umistéte pozicioner na pohon tak, aby zpétnovazebni kolik zapadl
do zpétnovazebni paky a upinaci pruzina byla na spravné strané
zpétnovazebniho koliku, viz Obr. 8. Posurite pozicioner nahoru nebo
dolll tak, aby zpétnovazebni paka byla vodorovné.

MontéZni konzolu pfipevnéte na tfrmen (jho) pohonu pomoci Sroubti M8 s
pruznymi podlozkami (nebo 'U' Sroubt, pokud je to mozné).

L

Nepouzije se v pfipadé UBC

S
N

@v \@\.gf"l

—g | |

—

—
~
~

U
|
T

T~

Identifikace jednotlivych soucastek Jen UBC ~
A Montazni konzola
C Paka 20-30 Jen EY3/PY3
D Paka 50-80 Jen EY4/PY4
H T-lokator 20-30 Jen EY3/PY3 Ve
K T-lokator 50-70 Jen EY4/PY4 7
5 —— S
N Zpétnovazebni kolik Ve /
P Pruzina Z /I / /
— 7 9 S
Q Distanéni dil Jen PY3/PY4 /@ | 4
R U-8roub Jen UBC e
S M8 Sroub s vnitfnim Sestihranem
T M8 Sroub se Sestihrannou hlavou
u M8 pruzna podlozka P
v M8 ploché podiozka o X
Spojeni s
W M8 matice pohonem
X M6 Sroub s vnitfnim Sestihranem \'
Y M5 matice W
H/K
z Matice, pruzna podlozka a Sroub jsou soucéasti L |
dodavky pozicioneru PP6
PP6 Pneumaticky pozicioner
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Pozicioner

Pozn.:

Znacky na lokatorech plati pro pneupohony Spirax Sarco.
U vyrobkd jinych vyrobcli ignorujte znacky a umistéte kolik
tak, aby co nejlépe odpovidal pfislusné znacce zdvihu na
pace.

Tfmen (jho) nebo sloupek pohonu

Umistéte zpétnovazebni kolik do pFislusného otvoru podle zdvihu 20, 30, 50 nebo 70 (viz znaceni na predni
strané s tim, Ze lokator "K" ma alternativni polohy pro ventily se zdvihem 50: pouzijte P50 pro pohony se
sloupky a Y50 pro pohony s tfrmenem).

Obr. 6 Rozlozeny pohled na sestavu pfi stfedovém umisténi pozicioneru PP6
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3.5.2 Stranové umisténi

1.
2,
3.

Pripevnéte zpétnovazebni paku na pozicioner pomoci Sroubu a matice M6.

MontéZni konzolu namontujte na zadni stranu pozicioneru pomoci 4 sad Sroubli a podlozek M8.

Umistéte zpétnovazebni kolik do lokatoru a zajistéte jej matici. Pfipevnéte lokator ke spojovacimu dilu pohonu
pomoci Sroubl s vnitfnim Sestihranem M6 tak, aby lokator byl umistén v souladu s tabulkou na Obr. 5.

Pripojte napajeci vzduch k pohonu a ventil nastavte na stfed zdvihu, viz Obr. 9.

Umistéte pozicioner na pohon tak, aby zpétnovazebni kolik zapadl do zpétnovazebni paky a upinaci pruzina
byla na spravné strané zpétnovazebniho koliku, viz Obr. 8. Posurite pozicioner nahoru nebo doll tak, aby

zpétnovazebni paka byla vodorovné.

MontaZni konzolu pfipevnéte na tfimen (jho) pohonu pomoci $roubd M8 s pruznymi podlozkami (nebo 'U' Sroubl,
pokud je to mozné).

Identifikace jednotlivych soucastek

Identifikace jednotlivych souc¢astek

B Montazni konzola S M8 Sroub s vnitfnim Sestihranem
E Paka 10-40 Jen UY3 T M8 Sroub se Sestihrannou hlavou
F Paka 30-70 Jen UY1 U M8 pruzna podlozka
G Paka 60-100 Jen UY2/UY4 \% M8 plocha podlozka
J Lokator 65-70-75 Jen UY2 w M8 matice
L Lokator se $térbinami UY1/UY2/UY3 X M6 Sroub s vnitfnim Sestihranem
N Zpétnovazebni kolik Y M5 matice
P Pruzina z Matice, pruzna podlozka a Sroub jsou
R U-roub Jen UBC soucasti dodavky pozicioneru PP6
Zarovnani lokatoru se stérbinami (UY1/UY3/UY4)
C série QL Spira-trol
Ventil > DN15-  [DN125-| DN15- | DN125-
DN100 DN200 DN100 DN300
Zdvih (mm) 38 50 20 30 50 20 30 70
PN1600 | A~R | C~R
PN3000 D~L | A~L D~L | A~L
PN4000 D~L | AL D~L | A~L —— A, B, C,D, Q, E =znatky
pro Srouby s vnitfnim
PN5000 D~L | AL | Q~R | D~L | A~L Sestihranem
PN6000 D~L | AL | Q~R | D~L | A~L
L = vlevo, R = vpravo
PN9100 D~L | A~L D~L | A~L
Pohon
PN9200 D~L | A~L D~L | A~L
PN9300 D~L | AL D~L* | A~L <* Pfiklad: Pneupohon PN9300
PN9400 B~R E~R se zdvihem 20 mm, Ventil
Spira-trol DN100 = 'D~L'
TN2200 B~R E~R t.j. rouby zarovnané se
TN2300 B~R E~R znackami 'D' a kolik vlevo od
stfedu (viz Obr. 1)
TN2400 B~R E~R
A
PP6 Pneumaticky pozicioner
spira)( .
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— Kolik vlevo Spojeni s

S JenuUY2 \"\ napf. D~L pohonem
6= 5
(EE 2
L]
& [TETD
[]
& FoED
7 I
Znaceni Kolik vpravo
napf. C~R
Umistéte zpétnovazebni kolik
do pfislusného otvoru podle Obr. 7.1
zdvihu 65, 70 nebo 75 (viz -
Pozicioner

znaceni na predni strané)

UY1/UY3/UY4 musi byt
smontovany a nastaveny dle
aplikace - podrobnosti viz
tabulka (vlevo dole) a Obr. 7.1

Jen UBC

Spojeni s
pohonem

Nepouzije se v
pfipadé UBC

~
Tfmen (jho) ~ \)
nebo sloupek . W
pohonu 1’— Jen
—. i UBC
T vv@)

Obr. 7.2

T /@/ Rozlozeny pohled na sestavu pfi stranovém
umisténi pozicioneru PP6
T

Pozn.:
Znacky na lokatorech plati pro pneupohony Spirax Sarco. U vyrobk( jinych vyrobcl ignorujte znacky a umistéte
kolik tak, aby co nejlépe odpovidal pfislusné znacce zdvihu na pace.

PP6 Pneumaticky pozicioner
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\ Upinaci pruzina Zpétnovazebni kolik N \ /
- -

«_ paky -
i _..--"'" R -

= - - ——

Obr. 9
Zpétnovazebni paka a vieteno ventilu

F \' 50%

ﬁ IlIIIIII‘IIlllﬁlllllhlllllllIIII‘IIlIIIIIIlII|IIIIIIIIlIII*IIlIII
@ ° ( ";’I mﬁ W W e ) Zdvih: 30 mm
[ETRTINE Y TTTNETTET TR TIRT, SR TTARTIE IR ETIN. 2T ] |
o { [ vih: 70 mm
0 T B %7 0 ‘g Zavih: 70

|

Obr. 10 Zpétnovazebni paka a umisténi zpétnovazebniho koliku

PP6 Pneumaticky pozicioner
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Omezovaci zarazky

Vile (mezera)
pfi plIném zdvihu

Omezovac paky
Obr. 11
Omezovac paky se nesmi dotykat omezovacich zarazek pozicioneru v rozsahu zdvihu ventilu 0% ~ 100%

3.6 Montaz rota¢niho pozicioneru

Rotaéni pozicioner se pouziva pro ventily s rotaénim pohybem jako jsou kulové ventily nebo motylové klapky,
které pouzivaji ozubnici s pastorkem, kulisové Ustroji nebo jiny typ pohonu, jehoz vieteno se otaci v rozmezi 90°.

Pfed zahajenim instalace se ujistéte, Ze jsou k dispozici nasledujici komponenty.
Dil
Pozicioner

Sada rota¢ni konzoly (2 ks)
Montazni sada

a fidici vzduch

Trubicka a spojovaci dily pro napajeci

Trubicka a spojovaci dily pro vystupni
vzduch do pohonu

Obr. 12 Spojeni typu Namur

PP6 Pneumaticky pozicioner
IM-P704-02-CS CTLS Vydani 3
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3.7 Rotaéni konzola

Sada rotacni konzoly (sou¢ast dodavky pozicioneru) obsahuje dvé ¢asti. Konzola je navrzena pro pohon s vyskou
(H) vietene 20 mm, 30 mm a 50 mm podle normy VDI/VDE 3845. Postup nastaveni vysky konzoly naleznete na
nize uvedenych obrazcich.

Zvolte spravné otvory podle vysky vietene
pohonu (H), viz Obr. 14.

Pohon kulového ventilu

Obr. 13 Pozicioner a montazni sada

PP6 Pneumaticky pozicioner
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Identifikace jednotlivych soucastek

A

Dil konzoly (pozicioner)

1ks

Dil konzoly (pohon)

M8 Sroub se Sestihrannou hlavou

M8 plocha podlozka

Vieteno pohonu

30 (H)

M5 Sroub s vnitfnim Sestihranem

M5 pruzna podlozka

M5 plocha podlozka

M6 Sroub s vnitfnim Sestihranem

M6 pruzna podlozka

FlX|«“|®@|mMm|o|Oo|w

M6 matice

/

Pohon J

Obr. 14 Vyska vietene pohonu

3.8 Postup montaze rotaéniho pozicioneru

1.
2,

Pneupohony Spirax Sarco typové fady BVA300 maiji vySku vietene 30 mm, ¢asti konzoly sestavte dle Obr. 13

Upozornéni: Polohu otageni vietene pohonu nastavte pfi montazi podle obrazku Obr. 13, je to dulezité zejména

u dvoj¢innych pohond.

IM-P704-02-CS CTLS Vydani 3
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3.9 Piipojeni

3.9.1 Pneumaticka pripojeni

Upozornéni: Napajeci vzduch musi byt suchy, bez oleje a prachu, dle normy ISO 8573-1:2010 s tfidami Cistoty
3:3:2. Znedistény napajeci vzduch by mohl poskodit pozicioner a zneplatnit zaruku.

Pro dosazZeni nejlep$iho vykonu nastavte pfivodni tlak napajeciho vzduchu pfiblizné o 0.5 bar vy$si, nez je tlak
potfebny pro plnou drahu pohonu.

Zkontrolujte tésnost vSech spoju. Vezméte na védomi, Ze pfi bézném provozu vypousti pozicioner PP6 vzduch v
mnozstvi pfiblizné 2.5 LPM pfi tlaku napajeciho vzduchu 1.4 bar.

Signal
Pneumaticka pfipojovaci mista jsou umisténa na levé s spodni strané pozicioneru a jsou ozna¢ena nasledovné:

SIGNAL - vstupni fidici signal 0.2 az 1.0 bar

SUPPLY - pfivod napdjeciho vzduchu 1.4 bar g az 7 bar g, v zavislosti na pozadovaném rozsahu pruzin pohonu
OUT - vystupni signal do pohonu

Pripojovaci mista maji vnitfni zavit %4" NPT. Vzajemné propojeni pozicioneru a pohonu musi byt provedeno trubickou
0 rozméru minimalné 6 mm OD.

3.9.2 Pripojeni vzduchu - jedno¢inny pohon (stranové umisténi pozicioneru)

3.9.2.1 - Zapojeni trubi¢ky a nastaveni sméru rozpéti pro linearni jednocinny pohon R (spring-retract)

Pohyb nahoru pfi vypadku vzduchu Pohyb nahoru pfi vypadku vzduchu

out2 /| *=

—__— Rozpéti
S
g4 )
i ¢ /
| g Pii zvySovani ani
PO = 'ysovani P
Napajeni ] vstupniho fidiciho 2 v;tupmho fidiciho
N\ Out! signélu signalu
Pfima akce DA Reverzni akce RA
Poznamka: Poznamka:
Pro stfedové umisténi otocte paku kulisy rozpéti Pro stfedové umisténi otocte paku kulisy rozpéti

PP6 Pneumaticky pozicioner
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3.9.2.2 - Zapojeni trubic¢ky a nastaveni sméru rozpéti pro linearni jednocinny pohon E (spring-extend)

Pohyb doll pfi vypadku vzduchu

Pohon
~ S
out2 =
-

Rozpéti

Signal
Pfi zvy$ovani
vstupniho fidiciho

signalu

Pfima akce DA

Poznamka:

Pro stfedové umisténi otocte paku kulisy rozpéti

Pohyb dolt pfi vypadku vzduchu

Pohon

Qut1

Pfi zvySovani
vstupniho fidiciho
signalu
Reverzni akce RA

Out1

Poznamka:

3.9.2.3 - Zapojeni trubi¢ky a nastaveni sméru vacky pro rotaéni jednocinny pohon

7

/ ’ \\
( Vacka
Opéma hridelka //\ /

“—="_— Rozpéti

T

Pri zvySovani
vstupniho Fidiciho
signalu

Out2

Pfima akce DA

Napajeni — &

Pfi zvySovani
vstupniho fidiciho
signalu

Reverzni akce RA

Pro stfedové umisténi otocte paku kulisy rozpéti

PP6 Pneumaticky pozicioner
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3.9.3 Dvoj€inny pohon (stranové umisténi pozicioneru)

3.9.3.1 Zapojeni trubicky a nastaveni sméru kulisy rozpéti pro linearni dvojéinny pohon

-

o i/
T\ -

Rozpéti

Pfi zvySovani - S
vstupniho fidiciho Pfi zvySovani

signlu & vstupniho fidiciho
- signalu
Piima akce DA Reverzni akce RA
Poznamka: Poznamka:
Pro stiedové umisténi otoéte paku kulisy rozpéti Pro stfedové umisténi otocte paku kulisy rozpéti

3.9.3.2 Zapojeni trubi¢ky a nastaveni sméru vacky rozpéti pro rotacni dvojéinny pohon

/§’ | Vacka
*

Opéma hfidelka /
Signal - Rozpéti

Napajeni

Napéjeni
Pfi zvySovani
vstupniho fidiciho
signalu

Pfi zvySovani
vstupniho fidiciho
signalu

Pfima akce DA Reverzni akce RA

3.9.4 Pneumaticka pripojeni

Kromé napajeni a vystupu pro pohon vyzaduje pozicioner PP6 pouze fidici signal 0.2 az 1.0 bar.

PP6 Pneumaticky pozicioner
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4. Uvedeni do provozu

PFi uvadéni pozicioneru do provozu musi obsluha pouzivat ochranu sluchu.

4.1 Obecny uvod
= Pozicioner je napajen vzduchem o tlaku 1.4 - 7 bar g

= Pozicioner by mél byt v prostredi s nebezpe¢im vybuchu uzemnén

PP6 Pneumaticky pozicioner

spira
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4.2 Nastaveni reverzni RA nebo piimé DA akce

4.2.1 Linearni pozicioner

1. Stranové umisténi - Pokud se pfi zvySovani vstupniho fidiciho signalu osa pohonu pohybuje dolt, pfimontujte
kulisu rozpéti k hornimu zavitovému otvoru M6, viz Obr. 15.(DA)

Stfedové umisténi - Pokud se pfi zvySovani vstupniho Fidiciho signalu osa pohonu pohybuje dol, pfimontujte
kulisu rozpéti ke spodnimu zavitovému otvoru M6, viz Obr. 17. (DA)

————— " M6
zavitovy

Otocny
otvor

valecek

Rozpéti

.

1
\

Staveéci
hiidelka

Le—— =l

Paka kulisy rozpéti
(span)

.,
B A i 1 et 'y

Poznamka:
Znazornéno je stranové
umisténi s pakou

Obr. 15 Instalace kulisy rozpéti (stranové umisténi = DA, stfedové umisténi = RA)

Zaijistovaci
/ $roub
Stavéci
i 1 IE[ hridelka

Otoc¢ny valecek

D\ M6 zavit

Obr. 16 Sestava linearni kulisy rozpéti

PP6 Pneumaticky pozicioner
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2. Stranové umisténi - Pokud se pfi zvySovani vstupniho fidiciho signalu osa pohonu pohybuje nahoru, pfimontujte
kulisu rozpéti ke spodnimu zavitovému otvoru M6, viz Obr. 17.(RA)

Stfedové umisténi - Pokud se pfi zvySovani vstupniho Fidiciho signalu osa pohonu pohybuje nahoru, pfimontujte
kulisu rozpéti k hornimu zavitovému otvoru M6, viz Obr. 15 (RA)

_____ '\\h _\'\II
\\{' 1 Paka kulisy II"\ |
= 1 rozpéti (span) “‘.I |
e e
Stavéci E :1 : [ : | : Zpsinovazebni
hiidelka =Ly + |y /) pika
L] I
1y I I
]
T kN
[N { r Ly {
o -
I"__H 1 Ty
1
” 1] ;
Rozpéti I+
N
I
. P ; Otoc¢ny valecek
, _L{L_-L_._,J E/I M6 zavitovy
—qme———-m7 otvor
I,-'” o :H ' .f“ - :.I.: I Poznamka:
y oo - f w ————— -/ Znazornéno je stranové

umisténi s pakou

Obr. 17 Instalace kulisy rozpéti (stranové umisténi = RA, stredové umisténi = DA)

PP6 Pneumaticky pozicioner
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4.3 Rotacni pozicioner

1.

Obr. 18

Sestava vacky (DA) \ \

Pokud se pfi zvySovani vstupniho fidiciho signalu vieteno pohonu otaci ve sméru hodinovych rucicek, v pfipadé
potfeby prestavte vacku tak, aby jeji povrch s pismeny DA (pfima akce) sméfoval ven.

Pokud se pfi zvySovani vstupniho Fidiciho signalu vieteno pohonu otaci proti sméru hodinovych rucicek, v
pfipadé potfeby prestavte vacku tak, aby jeji povrch s pismeny RA (reverzni akce) sméroval ven.

Nastavte pohon do vychoziho bodu.

Nastavte vacku tak, aby referenéni ¢ara vacky oznacena “0” byla umisténa proti stredu opérné hfidelky a
zajistéte ji utazenim matice.

/_ Rozpéti
—d m m m m——— e

Referenéni ¢ara
vacky

Opérna
hfidelka

Yoy

Proti sméru
hodinovych ruci¢ek
Obr. 19 Sestava vacky (RA)

Po sméru
hodinovych rucicek

-f-;-' M3 x 5L $roub s pulkulatou hlavou
|
™= }= Indikator

M6 matice

Pojistna podlozka se zavérnymi kliny (Nord lock)

== Hlavni rota¢ni vieteno

Obr. 20
Dily (standardni)
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4.4 Nastaveni nulového bodu
(zero)

Nastavte vstupni signal na 0.2 bar (nebo 1 bar) jako
pocatecni fidici signal a pro nastaveni nulového bodu
otacejte sefizovatem nahoru nebo dold. Zvyseni
nebo snizeni nulového bodu viz Obr. 21.

br. 21 Blok nastaveni nulového bodu

4.5 Nastaveni rozpéti (span)

1. Po nastaveni nulového bodu nastavte vstupni signal na 1 bar (nebo 0.2 bar) jako koncovy fidici signal a
zkontrolujte zdvih pohonu. Pokud je zdvih pfili§ maly, je tfeba zvétsit rozpéti (span). Pokud je zdvih pfili§ velky,
je tfeba zmensit rozpéti (span).

2. Zména rozpéti (span) ovlivni nastaveni nulového bodu, proto je tfeba nulovy bod po Upravé rozpéti znovu
nastavit.

3. VySe uvedené dva kroky je nutné provést nékolikrat, dokud neni spravné nastavena nula i rozpéti.

4. Po spravném nastaveni utahnéte zajistovaci Sroub.

Zajistovaci Sroub

Zajistovaci Sroub

Obr. 22 Konzola linearniho rozpéti (spanu) Obr. 23 Konzola rotacniho rozpéti (spanu)

PP6 Pneumaticky pozicioner
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4.6 Nastaveni - prepina¢ A/M (Auto/Manual)

1.

Pfepina¢ Auto/Manual je na horni ¢asti fidiciho bloku (pilotu). Pfepina¢ Auto/Manual umoziiuje by-pass
pozicioneru. Pokud je pfepina¢ A/M otocen proti sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru k "M", Manual), pak
je napajeci vzduch dodavan z portu OUT1 pozicioneru pfimo do pohonu bez ohledu na vstupni Fidici signal.
Pokud je naopak pfepina¢ oto¢en ve sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru k "A", Auto) a je pevné utazen, pak
pozicioner pracuje normalné dle vstupniho fidiciho signalu. Je extrémné dulezité zkontrolovat povolenou troveri
tlaku v pohonu, ma-li byt pfepina¢ uvolnén.

Zkontrolujte, zda neni talk napajeciho vzduchu pfili§ vysoky.

Po pouziti funkce “Manual” je tfeba prepina¢ Auto/Manual opét vratit do polohy “Auto”.

Obr. 24 Nastaveni prepinace
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5. Udrzba

5.1 Pravidelna udrzba

4.

Vypustte veskeré necistoty z filtru a/nebo regulatoru napajeciho vzduchu, protoZe cizi ¢astice, jako je olej, voda
a nedistoty, zpUusobuji nestabilni provoz.

Zkontrolujte, zda ma napajeci vzduch spravny tlak.
Provedte vizualni kontrolu, abyste se ujistili, Ze kompletni sestava ventilu funguje spravné.

Pozicioner otirejte pouze vihkym hadfikem nebo antistatickymi prostredky.

6. Nahradni dily

7

K pozicioneru se nedodavaji zadné nahradni dily

PP6 Pneumaticky pozicioner
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7. Odstranovani poruch

Symptom

Naprava

1)

Zkontrolujte, zda ma napajeci vzduch spravny tlak. Tlak musi byt alespon 1.4
bar. Pro pohony s vratnou pruzinou musi byt tlak napajeciho vzduchu vétsi nez
horni hranice rozsahu pruzin.

2) Zkontrolujte, zda je do pozicioner pfivadén vstupni fidici signal. Signal musi byt
Pozicioner nereaguje v rozmezi 0.2 - 1.0 bar g.
:zj;z:ur)m Fidici 3) Zkontrolujte, zda je spravné nastaven nulovy bod (zero) nebo rozpéti (span).
4) Zkontrolujte, zda neni zablokovana tryska pozicioneru. Zkontrolujte také, zda
je do pozicioneru pfivadén tlak a zda je tlak odvadén tryskou. Pokud je tryska
zablokovana jakymikoli latkami, odeSlete prosim vyrobek na opravu.
5) Zkontrolujte, zda je spravné namontovana zpétnovazebni paka.
1) Zkontrolujte pfepina¢ Auto/Manual. Pokud je pfepina¢ posSkozeny, kontaktujte
Tlak v OUT1 dosahuje mistniho zastupce Spirax Sarco a uvedte vyrobni ¢islo pozicioneru.
hodnoty tlaku
napajeciho vzduchu a 2) Zkontrolujte stav trysky a klapky a zda neni mezi nimi mezera.
neklesa. Pokud jsou po$kozené, kontaktujte mistniho zastupce Spirax Sarco a uvedte
vyrobni ¢islo pozicioneru.
Tlak se odpousti 1) Zkontrolujte, zda neni zablokovana tryska pozicioneru. Zkontrolujte také, zda
pouze pomoci je do pozicioneru pfivadén tlak a zda je tlak odvadén tryskou. Pokud je tryska
prepinace Auto/ zablokovana jakymikoli latkami, odeslete prosim vyrobek na opravu.
Manual.
1) Zkontrolujte, zda nedoslo k posunuti stabilizacni pruziny (vedle Fidici jednotky).
Dochazi ke kolisani ¢i
kmitani 2) Zkontrolujte, zda nedochazi ke tfeni mezi ventilem a pohonem. Pokud ano,
zvétsete velikost pohonu nebo, je-li to mozné, snizte uroven treni.
Pohon se pohybuje 1) Zkontrolujte, jestli je kulisa rozpéti pozicioneru spravné nainstalovana a zda
pouze do plné odpovida pfimé nebo reverzni akci pohonu. Pokud tomu tak neni, postupujte
oteviené a zcela podle kapitoly 4.3 nebo 4.4..
zaviené polohy.
1) Zkontrolujte, zda je linearni pozicioner spravné umistén. Zkontrolujte zejména,
zda je zpétnovazebni paka pfi 50 % rovnobézna se zemi.
2) Zkontrolujte, zda je spravné nastaven nulovy bod (zero) nebo rozpéti (span).
Linearita je pfilis§ mala. Pokud se méni nastaveni jednoho z téchto parametri, musi byt také znovu
nastaven ten druhy.
3) Zkontrolujte stabilitu tlaku fidiciho vzduchu z regulatoru. Pokud je tlak nestabilni,
je nutné vymenit regulator.
1) Vpfipadé dvoj¢inného pohonu zkontrolujte spravnost nastaveni sedla. V pfipadé
dalSich dotazu tykajicich se nastaveni sedla kontaktujte prosim Spirax Sarco.
:);T;erezeje prilis 2) K vdli & mrtvému chodu muze dojit, pokud jsou zpétnovazebni paka a upinaci
) pruzina paky uvolnéné. V takovém pfipadé je nutné nastavit spravné paku a pruzinu.
3) Zkontrolujte, zda je zpétnovazebni kolik pevné dotazen do zpétnovazebni paky.
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8. Schvaleni

ATEX

Rating: [12GD Ex h lIC Tb Gb
Ex h IlIC T85°C Db

Teplota okoli: -20 ~ 70 °C (-4 ~ 158 °F)

IM-P704-02-CS CTLS Vydani 3
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8.1 Prohlaseni o shodé EU

spiraxsarco.com spira EN
P }(Sal'co

EU DECLARATION OF CONFORMITY

Apparatus model/Product: Pneumatic Positioner
PP6

Name and address of the manufacturer or his Spirax Sarco Ltd,
authorised representative: Runnings Road
Cheltenham
GL51 9NQ
United Kingdom
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

2014/34/EU ATEX Directive

References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in relation to which
conformity is declared:

ATEX Directive EN 1127-1:2019
EN ISO 80079-36:2016
EN ISO 80079-37:2016

Additional information:

ATEX coding: € 112GD Ex h IIC T6 Gb
Ex h llIC T85°C Db

Signed for and on behalf of: Spirax Sarco Ltd,

W

(name, function): M Sadler
Steam Business Development Engineering
Product Integrity & Compliance Manager
(place and date of issue): Cheltenham
2021-06-24
GNP234-EU-C/03 issue 2 (EN) Page 1/25
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8.1 Prohlaseni o shodé UK

spiraxsarco.com spira UK
P sarco cA

DE! RATION OF CONFORMITY
Apparatus model/Product: Pneumatic Positioner
PP6

Name and address of the manufacturer or his Spirax Sarco Ltd,
authorised representative: Runnings Road
Cheltenham
GL51 9NQ
United Kingdom
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant statutory requirements of:

S12016 No.1107 * The Equipment and Protective Systems Intended for Use in
Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016

(*As amended by EU Exit Regulations)

References to the relevant designated standards used or references to the other technical specifications in relation to which
conformity is declared:
S12016 No.1107 * EN 1127-1:2019
EN ISO 80079-36:2016
EN ISO 80079-37:2016

Additional information:
Explosion proof coding: & 112GD Ex h IIC T6 Gb
Ex h llIC T85°C Db

Signed for and on behalf of: Spirax Sarco Ltd,

WS

(name, function): M Sadler
Steam Business Development Engineering
Product Integrity & Compliance Manager
(place and date of issue): Cheltenham 09 August 2021

GNP234-UK-C/03 issue 1
Page 1 0of 1
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