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— 1. Bezpeénostni informace

Bezpecny provoz zafizeni mize byt zaru¢en pouze tehdy, je-li fadné instalovano, uvedeno
do provozu a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu s provoznimi
predpisy. Je nutné dodrzovat montazniabezpeénostniintrukce obecné platné pro montaze
potrubnich systémui a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat vhodné naradi a
bezpecnostni pomucky.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a idrzbé a dle idaju na stitku vyrobku zkontrolujte
jeho vhodnost pro danou aplikaci. Pohony nespadaji do ptisobnosti evropské smérnice
pro tlakova zarizeni Pressure Equipment Directive 97/23/EC.

i) Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro vzduch. Pouziti vyrobku pro jina média by mohlo
byt mozné, ale v takovych pripadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax Sarco, aby
potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialli a také maximalnia minimalni hodnoty tlaku a teploty.
Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty systému, ve kterém
ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku miize zpisobit nedovolené
zvysenitlaku i teploty, je treba zajistitinstalaci bezpecnostniho ochranného zafrizeni.

iii) Urcete a ovérte spravnost instalace a smér pritoku média.

iv

~

Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
ktera mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do uvahy tato napéti a u€init adekvatni opatfeni k minimalizaci téchto napéti.

v) Pred instalaci vyrobku odstrante ochranna vika ¢i zatky ze vSech pripojovacich mist
a folii ze Stitku (pokud je pouzita).

1.2 Pristup

Pred zac¢atkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pripadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu a pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci
zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pii komplikovanéjSich pracich.

1.4 Nebezpecéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpeéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napf. pfi svarovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se stroju apod.
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1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich ¢asti
systému nebo personalu ?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukd nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neucéinnost fizeni nebo alarmi. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal$im Sokim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpecné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzamceni nebo oznaceni uzavienych ventilt
Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy
pretlak.

1.9 Naradi a spotirebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotrebni material. Pouzivejte
vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalSi
pomuicky jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi
teplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je tfeba také zvazit moznost nebezpeci hrozici
ocim a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”,
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta,
jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpec¢nost.

V pripadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni".

1.12 Manipulace

PFiruéni manipulaci s velkym a/nebo tézkymi vyrobky Spirax Sarco je treba si uvédomit
riziko mozného zranéni. Zvedani, tlaéeni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpusobit
poranénizad. Je treba osobné vyhodnotitfyzické schopnostiapracovniprostredia pouzit
adekvatnimetodumanipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemiapod.

113 DalSi mozna rizika

V nékterych pripadech jsou vyrobky dodavany s predstlacenymi pruzinami. V§echny
€innosti souvisejici s oteviranim membranové komory se musi provadét pouze podle
postupti uvedenych v Navodu pro montaz a udrzbu.

1.14 Zamrznuti

U vyrobku, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uc¢inéna opatreni proti poSkozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pfitom jsou instalovany v prostredi,
kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.
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1.15 Likvidace vyrobku

Vyrobek je pIné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné poskozeni zivotniho
prostiedi za predpokladu nalezité péce, avSak ¢asti z nize uvedenych materiald musi
byt likvidovany samostatné v souladu s mistni legislativou a zavaznymi predpisy:

- PTFE
= '0" krouzky z Vitonu
= Nitrilova pryz

116 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (véetné bezpeénostnich a technickych
listl) o jakychkoliv rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim
vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mitza nasledek
ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo Zivotniho prostredi.
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— 2. VSeobecné informace o vyrobku —

21 Popis

Rada linearnich pneupohoni PN9000 se vyrabi ve &tyfech velikostech membranovych
komor. Pohony spliuji pozadavky na ovladani regulaénich ventild pro rizné velikosti
diferenénich tlakd.

Kazdy pohon je vybaven mechanickym indikatorem zdvihu. Provedeni komory pohonu a
membrany zajiStuje dobrou linearitu pohonu v prabéhu celého zdvihu.

Dodavana provedeni

PN = Standard Pripona E = Pruzina vysouva vieteno

PNP = Poniklovany povrch (ENP) Pfipona R = Pruzina zasouva vieteno
(nelze pro PN9400)

Volitelna vybava

Rucni ovladaci kolo Pripona H (nelze pro PN9400)

Srouby a matice z nerez oceli Pripona S

Dulezitda poznamka: Popisy v tomto dokumentu se tykaji pouze pohont PN. S vyjimkou
nékolika komponent jsou materialy vS§ech pohonu stejné.

2.2 Technické udaje

Rozsah teplot -20°C az + 110°C
PN9100 6 bar g
Maximalni provozni tlak PN9200 6 bar g
ovladaciho vzduchu PN9300 4 barg
PN9400 6 bar g
PN9100 Ya" NPT
Pfipojeni ovladaciho vzduchu PN9200 YW NPT
PN9300 7" NPT
PN9400 2 x ¥2" NPT
PN9100 20 mm
Zdvih pohonu PN922_ a PN932_ 20 mm
PN923_ a PN933_ 30 mm
PN9400 80 mm
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2.3 Rozsahy pruzin

Typ pohonu Rozsah pruzin Zdvih
PN9120 0.2 az 1.0 bar 20 mm
PN9120 0.4 az 1.2 bar 20 mm
PN9125 0.4az2.0 bar 20 mm
PN9126 1.0 az 2.0 bar 20 mm
PN9123 2.0az4.0 bar 20 mm
PN9220 0.2 az 1.0 bar 20 mm
PN9230 0.4 az 1.2 bar 30 mm
PN9220 0.4 az 1.2 bar 20 mm
PN9226 1.0 az 2.0 bar 20 mm
PN9223 2.0 az 4.0 bar 20 mm
PN9233 0.4 az 1.2 bar 30 mm
PN9236 1.0 az 2.0 bar 30 mm
PN9320 0.2 az 1.0 bar 20 mm
PN9320 0.4 az 1.2 bar 20 mm
PN9330 0.4 az 1.2 bar 30 mm
PN9336 1.0 az 2.0 bar 30 mm
PN9337 2.5az 3.5 bar 30 mm
PN9483 1.8 az 3.0 bar 80 mm
PN9486 0.9 az 1.5 bar 80 mm
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2.4 Materialy - PN9100, PN9200 a PN9300

Pol. Cast Material
1 Tfmen (jho) Tvarna litina
2 Vrchni ¢ast membranové komory Uhlikova ocel (s povrchovou Upravou)
3 Opérna deska membrany Hlinik
4 Membrana Zesileny NBR
5 Pruzina Pruzinova ocel
6 Vieteno Nerez ocel
7 Podlozka Uhlikova ocel (s povrchovou Upravou)
8 Distanéni dil Uhlikova ocel (s povrchovou Gpravou)
9 'O' krouzek Viton
10 Konektor Nerez ocel BS 970 431 S29
1 Adaptér Nerez ocel BS 970 431 S29
PN9000 Uhlikova ocel
12 Spojovaci prstenec PNP9000 Nerez ocel
PN9000S Nerez ocel 316L
13 Pfedni spojovaci dil Nerez ocel
14 Zadni spojovaci dil Nerez ocel
15 Stupnice Nerez ocel
16 Odvétravaci zatka Mosaz
17 LozZisko Kompozit PTFE /ocel
18 Ucpavka Polyuretan
PN9000 Uhlikova ocel (s povrch. upravou)
;g f/l?tlijct)es(t:;)lglc(:)estupnice PNP9000 Nerez ocel A2-70
PN9000S Nerez ocel A2-70
21 Sroub Uhlikova ocel (s povrch. upravou) Gr. 8.8
22 Sroub s 6-hr. hlavou (kratky) PN9000 Uhlikova ocel (s povrch. tpravou) Gr. 8.8
23 Sroub s 6-hr. hlavou (dlouhy) PNP9000 Nerez ocel A2-70
24 Matice PN9000S Nerez ocel A2-70
PN9000 Uhlikova ocel (s povrch. Gpravou)
25 Zajistovaci matice PNP9000 Nerez ocel A2-70
PN9000S Nerez ocel A2-70
PN9000 Uhlikova ocel (s povrch. upravou) Gr. 8.8
g‘; f/l;"t‘i‘:’e(isnggjfv)asc’l?ﬁﬂﬁﬁih° dili pNpPaoo0 Nerez ocel A2-70
PN9000S Nerez ocel A2-70
28 Podlozka Uhlikova ocel (s povrch. upravou)
29 Sroub Uhlikova ocel (s povrch. Gpravou) Gr. 8.8
30 Tésnéni Reinforced graphite
31 Spodni ¢ast membranové komory Uhlikova ocel (s povrch. upravou)
PN9000 Ocelolitina
32 Zavésné oko PNP9000 Ocelolitina
PN9000S Nerez ocel 316L
spira)( o
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Obr. 1 PN9200E
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2.5 Materialy - PN9400

Pol.  Cast Material

1 Tfmen (jho) Tvarna litina
2 Vlozka pro loZisko a ucpavku Uhlikova ocel
3 Lozisko PTFE/ocel kompozit
4 Ucpavka Polyuretan

5 Tésnéni Zesileny grafit
6 Spodni ¢ast komory Uhlikova ocel
7 Vieteno Nerez ocel

8 Opérna deska membrany Uhlikova ocel
9 Membrana Zesileny NBR
10 Distanc¢ni dil Uhlikova ocel
11 Pruzina Uhlikova ocel
12 Vrchni ¢ast komory Uhlikova ocel
13 ZajiStovaci matice Uhlikova ocel
14 Horni vedeni Uhlikova ocel
15 Sroub Uhlikové ocel
16 Sroub Uhlikové ocel
17 Sroub Uhlikové ocel
18 Matice Uhlikova ocel
19 Konektor Nerez ocel
20 Adaptér Nerez ocel

21 Spojovaci prstenec Nerez ocel
22 Svorka Nerez ocel
23 Stupnice Nerez ocel

24 Zajistovaci matice Uhlikova ocel
25 Sroub Uhlikové ocel
26 Matice Uhlikova ocel
27 Sroub Uhlikové ocel
28 Matice Uhlikova ocel
29 Sroub Uhlikové ocel
30 'O" krouzek Viton

31 Odvétravaci zatka Mosaz

32 Podlozka 'O' krouzku Uhlikova ocel
33 Mezideska Uhlikova ocel
34 Opérné/vodici deska membrany Uhlikova ocel
35 Opérna deska pruzin Uhlikova ocel
36 Opérna/vodici deska pruzin Uhlikova ocel
37 Ochranna krytka Plast
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3. Montaz

Informace o ventilu naleznete v Navodu pro montaz a udrzbu pro konkrétni ventil. Udaje
o diferenénim tlaku ventild Spira-trol™ jsou v katalogovych listech (Tl) pfisluSnych pohon.

Pohony je tfeba z dGvodu udrzby instalovat v takové pozici, aby byl umoznén volny pFistup jak
k ventilu, tak k pohonu. Preferovana poloha je s osou pohonu a ventilu svisle nad vodorovnym
potrubim. Ovladaci vzduch musi byt isty, suchy a bez oleje. P¥i vysokych provoznich teplotach
je tfeba pro ochranu pohonu izolovat potrubi i ventil.

Pozn.: P¥i instalaci pohonu na ventily starSich vyrobnich fad je nutno pouzit adaptér (krouzek).
V pfipadé potfeby kontaktujte Spirax Sarco.

Upozornéni: Membranovou komoru Ize tlakovat pouze na opaéné strané, nez jsou umistény
pruziny. Odfuk odvétravaci zatkou nesmi byt omezen.

3.1 Montaz pohont PN9100E, PN9200E, PN9300E a PN9400E

na ventil
(Obr. 3 a 4, ¢islovani polozek neplati pro PN9400E, ale postup je obdobny)

= Uvolnéte pfedni a zadni spojovaci dil (13 a 14). Poté vyjméte adaptér (11).

= Umistéte adaptér (11) na vieteno ventilu, poté zatlacte na vieteno tak, aby kuzelka ventilu
dosedla na sedlo a tim se uzavfel ventil. Upozornéni: Po umisténi adaptéru na vieteno
musi byt vidét dva zavity uvnitf adaptéru.

= Pomoci fidiciho signalu posunte vieteno ventilu do cca stfedu zdvihu. Umistéte jho (tfmen)
pohonu pfes vieteno na viko ventilu. Ruéné utahnéte upevnovaci matici pohonu.

= Pfivedte minimalni Fidici signal + navic maximalné 0.1 bar do spodniho dilu pohonu
a nastavte konektor (10) tak, aby se dotykal adaptéru (11), poté utahnéte zajiStovaci
matici (25).

= Uvolnéte tlak ovladaciho vzduchu. Umistéte pfedni a zadni spojovaci dil (13 a 14) dle
Obr. 4.

= Umistéte a lehce utahnéte Srouby a matice (26 a 27) spojovaciho dilu.

= Pro zajisténi souososti a spravného spojeni &tyfikrat pomoci ovladaciho
vzduchu ventil plné otevite a uzavite (tj. po celé délce zdvihu). Dotahnéte
Srouby a matice (26 a 27) spojovaciho dilu - max. moment 2 Nm
(1.5 Ibf ft)

= Utahnéte upeviiovaci matici pohonu doporu¢enym momentem:
Matice M34: 70 Nm (52 Ibf ft) a 80 Nm (59 Ibf ft) pro ventily s nerez oceli.
Matice M50: 100 Nm (74 Ibf ft)
Matice M70: 160 Nm (119 Ibf ft)

= Utahnéte zajiStovaci matici (25) doporu¢enym momentem:
Pro vieteno M8: 10 Nm (7.5 Ibf ft)
Pro vieteno M12: 20 Nm (15 Ibf ft)
Pro vieteno M30: 40 Nm (30 Ibf ft)
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4. Uvedeni do provozu

Pokud je sestava pohonu a ventilu dodavana s pozicionerem, je tfeba postupovat také
podle instrukci v pfislusném Navodu pro montaz a udrzbu pozicioneru.

41 Nastaveni pruzin

Rozsah pruzin a tlak ovladaciho vzduchu potfebny ke zvednuti kuzelky ze sedla jsou
uvedeny na Stitku pohonu. Pokud je potfeba tento tlak zménit, postupujte dle instrukci
v odstavcich 4.1.1 a 4.1.2.

4.1.1 PN9100E, PN9200E, PN9300E a PN9400E (pruzina vysouva vieteno)
Pozn.: Nastaveni pruzin pouze zmeéni hodnotu tlaku ovladaciho vzduchu, pfi které dochazi
ke zdvihu kuzelky ze sedla a nezméni rozsah tlaku potfebny na pfechod z jedné do druhé
krajni polohy zdvihu. Napfiklad pruzina s rozsahem 0.2 az 1.0 bar (rozsah 0.8 bar), u které je
zdvih nastaven na 0.4 bar, se dostane do opac¢né krajni polohy pfi tlaku ovladaciho vzduchu
1.2 bar (0.4 + 0.8).

Nastaveni tlaku, pri kterém dochazi ke zvednuti kuzelky ze sedla Obr. 6):

(eislovani polozek neplati pro PN9400E, ale postup je obdobny)

= Ujistéte se, ze ventil i pneupohon jsou zcela odtlakovany.

= Uvolnéte a vyjméte Srouby a matice
spojovacich dilt (26 a 27, viz Obr. 7) a vyjméte
adaptér (11).

- Kligem uvolnéte zajistovaci matici (25), pfitom PN
je nutné druhym kli€em soucasné pfidrzovat
vieteno pohonu (6) aby se neotacelo.

e

L . /—  —— Vfeteno
= Nastavte minimalni ovladaci tlak vzduchu pohonu (6)

nutny ke zdvihu vietene pohonu.

= Pfi poloze kuzelky v sedle ventilu nastavte
konektor (10) tak, aby se tésné dotykal
adaptéru (11). Utahnéte zajiStovaci matici
(25). Spravné sestaveni viz Obr. 6.

Upozornéni: Po umisténi adaptéru
na vieteno ventilu musi byt vidét dva zavity
uvnitf adaptéru.

= Odpojte ovladaci vzduch. Umistéte pfedni
a zadni spojovaci dil (13 a 14) na konektor
a adaptér (10 a 11). Umistéte Srouby a
matice (26 a 27) a lehce je utahnéte. Pro
zajisténi souososti a spravného spojeni
étyfvikrét Qomoci ovlfxdacihg vzvduc?u ventil Konektor (10)
plné otevite a uzavite. Utdhnéte Srouby a
matice (26 a 27) momentem 2 N m (1.5 Ibf ft). ) .
Znovu zkontrolujte, zda se kuzelka ze sedla Spojovaci
zveda pfi spravném minimalnim tlaku rozsahu prstenec (12)
pruzin a Ze ventil je pIné otevien pfi spravném
maximalnim tlaku rozsahu pruzin.

= Zkontrolujte pozici stupnice proti "Sipce" a
v pfipadé potieby ji pfestavte do spravné

—\|
/

+—— Zajistovaci
matice (25)

Predni a zadni

lohy. spojovaci dil
POty L , (13 a14)
Upozornéni: Pro zabranéni poSkozeni sedla ventilu . .
neotadejte kuzelkou pfi jejim styku se sedlem. | Adaptér (11)
Aby nedoslo k poSkozeni membrany, vieteno VFeteno ventilu

pohonu (6) se nesmi otacet, pokud je

membrana umisténa v komore.
Obr. 6 Sestaveni adaptéru,

konektoru a
spojovacich dilt
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41.2 PN9100R, PN9200R, PN9300R a PN9400R (pruzina zasouva vieteno)
Pozn.: Nastaveni pruzin pouze zméni hodnotu tlaku ovladaciho vzduchu, pfi které dochazi
ke zdvihu kuzelky a nezméni rozsah tlaku potfebny na pfechod z jedné do druhé krajni
polohy zdvihu. Napfiklad pruzina s rozsahem 0.2 az 1.0 bar (rozsah 0.8 bar), u které je zdvih
nastaven na 0.4 bar, se dostane do opa¢né krajni polohy pfi tlaku ovladaciho vzduchu 1.2
bar (0.4 + 0.8).

Nastaveni tlaku, pfi kterém dochazi ke zdvihu kuzelky (Obr. 3):
(eislovani polozek neplati pro PN9400R, ale postup je obdobny)

= Ujistéte se, Ze ventil i pneupohon jsou zcela odtlakovany.

= Uvolnéte a vyjméte Srouby a matice spojovacich dilG (26 a 27, viz Obr. 7) a vyjméte
adaptér (11).
Predni a zadni spojovaci dil (13 a 14)

N
E .
(_/

Srouby a matice spojovacich dil(i (26 a 27)

= Kli€em uvolnéte zajiStovaci matici (25), pfitom je nutné druhym kli¢em soucasné pfidrzovat
vieteno pohonu (6).

= Nastavte ovladaci tlak vzduchu nutny k plnému vysunuti vietene pohonu.

= Pfi poloze kuzelky v sedle ventilu nastavte konektor (10) tak, aby se tésné dotykal
adaptéru (11). Spravné sestaveni viz Obr. 6.

Upozornéni: Po umisténi adaptéru na vieteno ventilu musi byt vidét dva zavity uvnitf
adaptéru.

= Umistéte pfedni a zadni spojovaci dil (13 a 14) na spojovaci prstenec (12) a adaptér (11).

= Umistéte Srouby a matice (26 a 27) a lehce je utahnéte. Pro zajiSténi souososti a
spravného spojeni ¢tyfikrat pomoci ovladaciho vzduchu ventil piné otevite a uzavite.
Utahnéte Srouby a matice (26 a 27) momentem 2 N m (1.5 Ibf ft).

= Odpojte ovladaci vzduch a znovu zkontrolujte, zda se kuzelka zaéne pohybovat smérem
k sedlu pfi spravném minimalnim tlaku rozsahu pruzin a ze ventil je plné uzavien
pfi spravném maximalnim tlaku rozsahu pruzin. Zkontrolujte pozici stupnice proti "Sipce" a
v pfipadé potfeby ji pfestavte do spravné polohy.

Upozornéni: Pro zabranéni poSkozeni sedla ventilu neotacejte kuzelkou pfi jejim styku
se sedlem. Aby nedoslo k poskozeni membrany, vieteno pohonu (6) se nesmi otacet,
pokud je membrana umisténa v komore.
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5. Udrzba

Pneumatické pohony fady PN900O (a jejich varianty) jsou bezudrzbové. Pro zajisténi
uspokojivého provozu se dlrazné doporucuje, aby ovladaci vzduch byl &isty, suchy a
bez oleje. V pfipadé potfeby vymény nékterych ¢asti pohonu postupujte podle
nasledujicich instrukei.

UPOZORNEN:I !

Membranova komora obsahuje silné stlacené pruziny.

Pfi demontazi je treba dbat zvySené opatrnosti.

Pfed provadénim praci na pohonu ététe diisledné tuto kapitolu Udrzba.

5.1 Demontaz pohonu z ventilu:
(eislovani polozek neplati pro PN9400, ale postup je obdobny)
= Ridicim vzduchem nastavte pohon pfiblizn& do poloviny zdvihu.

= Uvolnéte a vyjméte Srouby a matice spojovacich dilt (26 a 27, viz Obr. 9) a vyjméte
adaptér (11).

= Uvolnéte a sejméte upevriovaci matici pohonu (viz Obr. 8) a sejméte pohon z ventilu.

oL
fre

25

10
Stfed zdvihu

11

Upevnovaci matice
pohonu

Obr. 8

= Snizujte tlak ovladaciho vzduchu az do UpIlného odtlakovani membranové komory. Odpojte
ovladaci vzduch od pohonu.
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5.2 PN9000OE - pruzina vysouva vieteno
(&islovani polozek neplati pro PN9400E, ale postup je obdobny)

5.2.1 Sada membrany - postup vymény:
Pozn.: PoloZzky 9 a 28 se nevztahuji k pohontm fady PN9400.

Demontujte pohon z ventilu dle odstavce 5.1.

Pozn. 1: Tfi ze Sroubd membranové komory (23) jsou del§i nez ostatni Srouby a tim
umoziuji bezpe¢nou dekompresi pruzin. DelS$i Srouby se demontuji jako posledni a musi
byt povolovany rovhomérné, aby se predeslo pfipadné deformaci membranové komory.
Pohony s ruénim kolem viz kapitola 5.4.

Potfete zavity tfi dlouhych Sroubl se Sestihrannou hlavou mazivem na bazi PTFE jesté
pfed uvolfiovanim napéti pruzin.

Povolte a vyjméte kratké Srouby a matice (22, 23 a 24) mebranové komory.

Postupné rovnomérné otacejte dlouhymi Srouby se Sestihrannou hlavou pfi sou¢asném
pfidrzovani matice kliCem. Vyjméte Srouby a sejméte vrchni ¢ast membranové
komory (2).

Vyjméte pruziny (5). Pomoci kli¢e pfidrzujte vieteno pohonu (6) a uvolnéte Sroub (21).
Vyjméte distanc¢ni dil (8), 'O krouzek (9), podlozku (28), opérnou desku membrany (3) a
nakonec membranu (4).

Umistéte novou membranu (4) a provedté zpétné sestaveni v opacném poradi ukonda,
pfitom se nesmi poskodit 'O' krouzek. Pfed utazenim se doporucuje pouzit napf. Loctite
243 na horni ¢ast zavitu vietene (6). Pomoci kli¢e pfidrzujte vieteno pohonu (6) a druhym
klicem utahnéte Sroub (21). Viz dalsi strana Tab. 1 Doporu¢ené utahovaci momenty.

Umistéte zpét vrchni ¢ast membranové komory (2) a zajistéte ji maticemi a Srouby (22,
23 a 24). Pohony s ruénim kolem viz kapitola 5.4.

Pozn. 2: Podepfeni vietene pohonu (6) zajisti rovnomérné dosednuti membrany ve spodni
¢asti membranové komory. Utahujte Srouby komory rovhomérné, aby se predeslo jeji
pfipadné deformaci. U pohont s del$imi pruzinami jsou k dispozici 3 dlouhé srouby (23)
. Tyto musi byt umistény vzdy 120° od sebe a postupné utahovany rovnomérné jesté pred
umisténim zbyvajicich kratSich Sroubu.

Aby se predeslo distorzi membrany, nedotahujte zcela Srouby, dokud nejsou umistény
a lehce dotazeny vSechny Srouby. Teprve poté provedte kone€né rovnomérné dotazeni
Sroubd.

5.2.2 Sada pruzin - postup vymény:
Pozn.: PoloZzky 9 a 28 se nevztahuji k pohontim fady PN9400.

Demontujte pohon z ventilu dle odstavce 5.1. Dodrzujte pokyny v Pozn. 1 vySe. Pohony
s ruénim kolem viz kapitola 5.4.

Potiete zavity tfi dlouhych Sroubl se Sestihrannou hlavou mazivem na bazi PTFE jesté
pfed uvolfiovanim napéti pruzin.

Povolte a vyjméte kratké Srouby a matice (22, 23 a 24) mebranové komory.

Postupné rovnomérné otacejte dlouhymi Srouby se Sestihrannou hlavou pfi sou¢asném
pfidrzovani matice kli¢em. Vyjméte Srouby a sejméte vrchni &ast membranové
komory (2).

Vyménte pruziny. Provedte zpétnou montaz vrchni €¢asti membranové komory (2).
Dodrzujte pokyny v Pozn. 2 vySe. Pohony s ru¢nim kolem viz kapitola 5.4.
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Obr. 10 PN9100E - pruzina vysouva vieteno
Tab. 1 Doporuéené utahovaci momenty
Srouby a matice Sroub
. (polozky 22, 23 a 24) (polozka 21)
Rada pohont Velikost Moment Velikost Moment
Nm Ibf ft N m Ibf ft
PN9100 M6 7 5.2 M12 40 29.5
PN9200 M10 35 26.0 M12 40 29.5
PN9300 M10 35 26.0 M12 40 29.5
PN9400 M10 60 44.0 M16 40 29.5
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5.3 PN9000OR - pruzina zasouva vieteno (gislovani polozek neplati pro
PN9400R, ale postup je obdobny)

5.3.1 Sada membrany - postup vymény:

Pozn.: Polozky 9 a 28 se nevztahuji k pohontim fady PN9400.

Demontujte pohon z ventilu dle odstavce 5.1.

Pozn. 1: TFi ze Sroubld membranové komory (23) jsou delSi nez ostatni Srouby a tim
umoziuji bezpe&nou dekompresi pruzin. DelSi Srouby se demontuji jako posledni a musi
byt povolovany rovnomérné, aby se predeslo pfipadné deformaci membranové komory.
Potfete zavity tfi dlouhych Sroubl se Sestihrannou hlavou mazivem na bazi PTFE jesté
pfed uvolfiovanim napéti pruzin.

Povolte a vyjméte kratké Srouby a matice (22, 23 a 24) mebranové komory.

Postupné rovnomérné otacejte dlouhymi Srouby se Sestihrannou hlavou pfi sou€asném
pfidrzovani matice klicem. Vyjméte Srouby a sejméte vrchni ¢ast membranové
komory (2).

Pomoci kli¢e pfidrzujte vieteno pohonu (6) a uvolnéte a vyjméte Sroub (21).
Neposkodte 'O' krouzek (9) umistény mezi opérnou desku (3) a distan¢nim dilem (8),
vyjméte podlozku (28) a membranu (4).

Umistéte novou membranu (4) a provedté zpétné sestaveni v opaéném poradi ukond,
pfitom se nesmi poskodit 'O' krouzek. Pfed utazenim se doporucuje pouzit napf. Loctite
243 na horni &ast zavitu vietene (6). Pomoci kli¢e pfidrzujte vieteno pohonu (6) a druhym
klic¢em utahnéte Sroub (21). Viz dalsi strana Tab. 1 Doporu¢ené utahovaci momenty.

Umistéte zpét vrchni ¢ast membranové komory (2) a zajistéte ji maticemi a Srouby (22,
23 a 24).

Pozn. 2: Utahujte Srouby komory rovnomérné, aby se predeslo jeji pfipadné deformaci.
U pohonud s del§imi pruzinami jsou k dispozici 3 dlouhé Srouby (23) . Tyto musi byt
umistény vzdy 120° od sebe a postupné utahovany rovhomérné jesté pred umisténim
zbyvajicich kratSich Sroub.

5.3.2 Sada pruzin - postup vymény:
Pozn.: PoloZzky 9 a 28 se nevztahuji k pohonim fady PN9400.

Demontujte pohon z ventilu dle odstavce 5.1.

Potrete zavity tfi dlouhych Sroubd se Sestihrannou hlavou mazivem na bazi PTFE jesté
pred uvolfiovanim napéti pruzin.

Povolte a vyjméte kratké Srouby a matice (22, 23 a 24) mebranové komory.

Postupné rovnomérné otacejte dlouhymi Srouby se Sestihrannou hlavou pfi sou¢asném
pfidrzovani matice klicem. Vyjméte Srouby a sejméte vrchni ¢ast membranové
komory (2).

Pozn. 1: U pohond jsou tfi ze Sroubld membranové komory (23) del$i nez ostatni Srouby
a tim umozniuji bezpe¢nou dekompresi pruzin. Del$i Srouby se demontuji jako posledni
a musi byt povolovany rovhomérné, aby se predeslo pfipadné deformaci membranové
komory.

Neposkodte 'O' krouzek (9) umistény mezi opérnou desku (3) a distanénim dilem (8),
vyjméte podlozku (28) a membranu (4).

Pomoci kli¢e pfidrzujte vieteno pohonu (6) a uvolnéte a vyjméte Sroub (21). Vyjméte
podlozku (7), membranu (4) a opérnou desku membrany (3). Vyjméte pruziny (5) a
poznacte si jejich ptvodni umisténi.

Umistéte nové pruziny (5) na stejna mista jako pavodni pruziny.

Provedté zpétné sestaveni v opacném poradi Ukont. Pomoci kli¢e pfidrzujte vieteno
pohonu tak, aby membrana dosedla rovhomérné do spodni ¢asti membranové komory,
vrchni ¢ast membranové komory (2) a zajistéte ji maticemi a Srouby (22, 23 a 24).
Pozn. 2: Utahujte Srouby komory rovhomérné, aby se pfedeslo jeji pfipadné deformaci.
U pohonud s del$imi pruzinami jsou k dispozici 3 dlouhé Srouby (23) . Tyto musi byt
umistény vzdy 120° od sebe a postupné utahovany rovnomérné jesté pfed umisténim
zbyvaijicich kratSich Sroub(. Viz dal$i strana Tab. 1 Doporucené utahovaci momenty.
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Obr. 11 PN900OR - pruzina zasouva vieteno
Tab. 1 Doporuéené utahovaci momenty
Srouby a matice Sroub

B (polozky 22, 23 a 24) (polozka 21)
Rada pohont Velikost Moment Velikost Moment

N m Ibf ft Nm Ibf ft
PN9100 M6 7 5.2 M12 40 29.5
PN9200 M10 35 26.0 M12 40 29.5
PN9300 M10 35 26.0 M12 40 29.5
PN9400 M10 60 44.0 M16 40 29.5
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5.4 Konverze z PN9000E na PN900OR (neplati pro PN9400):

Pozn.: Demontujte pohon z ventilu dle odstavce 5.1.

Potrete zavity tfi dlouhych Sroubud se Sestihrannou hlavou mazivem na bazi PTFE jesté
pred uvolhovanim napéti pruzin.

Povolte a vyjméte kratké Srouby a matice (22, 23 a 24) mebranové komory.

Postupné rovnomérné otacejte dlouhymi Srouby se Sestihrannou hlavou pfi sou¢asném
pfidrzovani matice klicem. Vyjméte Srouby a sejméte vrchni ¢ast membranové
komory (2).

Po sejmuti vrchni ¢asti membranové komory vyjméte pruziny (5).

Pomoci kli¢e pfidrzujte vieteno pohonu (6), uvolnéte Sroub (21) a vyjméte podlozku (28).
Vyjméte distan¢ni dil (8), 'O' krouzek (9) a pruziny (5).

Pozn.: orientace distan¢niho dilu a 'O' krouzku musi odpovidat Obr. 12 a 13.

Umistéte pruziny (5), na né opérnou desku membrany (3), pak membranu (4), Sroub
a podlozku (21 a 28). Utahnéte Sroub. Viz dalSi strana Tab. 1 Doporu¢ené utahovaci
momenty.Pfed utazenim se doporucuje pouzit napf. Loctite 243 na horni ¢ast zavitu vietene

(6).

2 e E j %\ 5
% 21
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28 Cr— 22,23
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9
4 24
6
Obr. 12 PN9100E
2 21
28
4
9
8
22,23
3 5
24 24
Obr. 13 PN9100R 6
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5.5 PN9000EH s ruénim kolem (neplati pro PN9337EH):

Pozn.: Ujistéte se, Ze ruéni kolo nevyviji zadnou silu stlaujici pruziny pohonu.

= Vyjméte plastovou zatku (A), pomoci kli€e pfidrzujte vieteno v bodu (B) a zaroven uvolriujte
a vyjméte Sroub (C).

= Vyjméte ruéni kolo (D), nesmi se pfitom zménit poloha vnitfniho lozZiska (F).

= Demontujte vrchni ¢ast membranové komory postupem dle odstavce 5.2.1

= Pokud je tfeba vyménit membranu, vyjméte konektor (E) vietene.

= Zpétnou montaz ruéniho kola provedte v opaéném poradi Ukonu a pfi pouziti doporu¢enych
utahovacich momentu.

= Upozornéni: Je tfeba chranit membranu pfed poSkozenim. PFi utahovani konektoru
vietene se nesmi vieteno pohonu otacet. Pfi uvadéni ventilu s pohonem do automatického
provozu nesmi ruéni kolo vyvijet Zzadnou silu stlaCujici pruziny pohonu.

Tab. 2 Doporucené utahovaci momenty

Sroub C Konektor vietene E
N m Ibf ft N m Ibf ft
20 29.5 40 29.5

A — SRE e
i i _— \ J—o
—
| o
E
B
Obr. 14
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5.6 PN9337EH s ru¢nim kolem:

Pozn.: Ujistéte se, Ze ruéni kolo nevyviji Zzadnou silu stlacujici pruziny pohonu. Otaceni kola

ve sméru hodinovych ruc€i¢ek zasouva vieteno, otaceni kola proti sméru hodinovych ruci¢ek

vysouva vieteno. Pohon je vyobrazen se zcela vysunutym vietenem.

= Vyjméte plastové viko (A), pomoci kli€e pfidrzujte vieteno v bodu (B) a zaroveri uvolriujte
a vyjméte zavitovou vlozku (C).

= Vrchni ¢ast membranové komory Ize nyni sejmout postupem dle odstavce 5.2.1.
= Pokud je tfeba vyménit membranu, vyjméte konektor (E) vietene.

= Zpétnou montaz ruéniho kola provedte v opaéném poradi ukonu a pfi pouziti doporu¢enych
utahovacich momentul - viz Tab. 2 na strané 23.
= Upozornéni: Je tieba chranit membranu pfed poskozenim. PFi utahovani konektoru

vietene se nesmi vieteno pohonu otacet. Pfi uvadéni ventilu s pohonem do automatického
provozu nesmi ruéni kolo vyvijet Zadnou silu stlaCujici pruziny pohonu.

M

N
A
C
E
B

Obr. 15
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5.7 PN9100RH, PN9200RH a PN9300RH s ru¢nim kolem

v§echny varianty:

Pozn.: Ujistéte se, ze ru¢ni kolo nevyviji zadnou silu stlacujici pruziny pohonu

= Udrzbu Ize provadét dle odstavce 5.3 s pfihlédnutim ke zvy$ené hmotnosti pohonu. Sestava
ruéniho kola muze byt ponechana pfipevnéna na vrchni ¢asti membranové komory.

- 1 [,

<O

|

] |1

Obr. 16
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6. Nahradni dily

Nahradni dily (neplati pro PN9400)
K pneupohonidm jsou dodavany pouze nize uvedené nahradni dily, které jsou shodné
pro obé provedeni pneupohonti PN900OOE a PN900OR.

Dodavané nahradni dily

Sada tésnéni a ucpavek vietene PN9100, PN9200, PN9300 17,18, 30
Sada membrany PN9100, PN9200, PN9300 4,9
Sada stupnice PN9100, PN9200, PN9300 15, 19, 20
Sada pruzin PN9100, PN9200, PN9300 5
Spojovaci dil PN9100, PN9200, PN9300

(vhodny jak pro starsi ventily Mk1, tak novéjsi ventily Spira-trol™) 10, 13, 14, 26, 27

Jak objednavat nahradni dily
Pfi objednavani vzdy pouzivejte vySe uvedené popisy ND a uvedte typ pohonu.
Priklad: 1 sada tésnéni a ucpavek vietene pro pneupohon PN9120.

T =1

5
4
30
9 17
18
15,19 a 20
10
13a14
26 a 27

Obr. 17 PN9100, PN9200 a PN9300

spira
26 P )(sarco IM-P357-29 CH Vydani 12



Nahradni dily pro PN9400

K pneupohoniim jsou dodavany pouze nize uvedené nahradni dily, které jsou shodné
pro obé provedeni pneupohonid PN948xE a PN948xR.

Dodavané nahradni dily

Sada tésnéni a ucpavek vietene 3,4a5

Sada membrany 9a30
Sada indikatoru zdvihu 23,28 a29
Sada pruzin 1
Spojovaci dil 19, 20, 21, 22, 25 a 26

N
®

Jak objednavat nahradni dily
Pfi objednavani vzdy pouzivejte vySe
uvedené popisy ND a uvedte typ pohonu.
Priklad:

1 sada pruzin pro pneupohon PN9483E.

1
9 A
28 +29 2

19
21 5 > 23
25 + 26 il
23 a -

20
Obr. 18 PN9400 .
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