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1. Bezpecénostni informace

Bezpecny provoz zafizeni mlze byt zaruéen pouze tehdy, je-li Fadné instalovano, uvedeno
do provozu a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu s provoznimi
predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpecnostni instrukce obecné platné pro
montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat vhodné
naradi a bezpeénostni pomtcky.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaji na stitku vyrobku
zkontrolujte jeho vhodnost pro danou aplikaci.

Vyrobky vyhovuji pozadavkiim evropské smérnice pro tlakova zarizeni PED, spadaji do

kategorie 1 a proto jsou oznaceny c €

i) Vyrobky byly navrzeny pro pouziti pro paru, vzduch, vodu a kondenzat, tedy pro média
ve Skupiné 2 smérnice PED. Pouziti vyrobku pro jina média by mohlo byt mozné, ale
v takovych pripadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax Sarco, aby potvrdil vhodnost
vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost material(i a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a teploty.
Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku niz$i nez hodnoty systému, ve kterém
ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku mtize zpusobit nedovolené
zvySeni tlaku €i teploty, je tfeba zajistit instalaci bezpeénostniho ochranného zafizeni.

iii) Urcete a ovérte spravnost instalace a smér pratoku média.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
ktera mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a také montazni pracovnici, ktefi musi brat
do uvahy tato napéti a ucinit adekvatni opatreni k minimalizaci téchto napéti.

v) Vyjméte ochranné krytky ze vSech pfipojeni a sejméte ochrannou folii ze Stitku
(je-li pouzita).

1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pfistup k vyrobku, v pfipadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu. Pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci
zarizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatec¢né osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpeéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).
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1.5 Nebezpeéné prostiedi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostredi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpeéné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napf¥. pfi svafovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojii apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich casti
systému nebo personalu?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavreni odfukii nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neucinnost fizeni nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal$im sokdm v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzamceni nebo oznaceni uzavienych ventila
Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje
nulovy pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predesio
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotfebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostredky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalSi
pomuicky jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi
teplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je tfeba také zvazit moznost nebezpeci hrozici
oc¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v
souladu s timto navodem.

Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je treba toto povoleni mit.
Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby zodpovédna osoba védéla,
jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta, jenz bude v prvni fadé
zodpovédny za bezpec€nost.

V pripadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni”.
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1.12 Manipulace

PFi ruéni manipulaci s vyrobky Spirax Sarco je treba si uvédomit riziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani maze zpisobit poranéni zad. Je tfeba osobné
vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu manipulace
s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

Pfi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat
az 425°C (797°F)

U vétSiny vyrobkl nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tieba
brat zfetel na mozny ztistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku do/
ze systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobku, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uc¢inéna opatreni proti poskozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyrazeny z provozu a pritom jsou instalovany v prostredi,
kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku
Neni-li uvedeno jinak v tomto navodu, vyrobek je pIné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci
nehrozi zadné poskozeni zivotniho prostredi za predpokladu nalezité péce.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (v€etné bezpecnostnich a technickych
listti) o jakychkoliv rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku
nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vS§em, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni
zdravi, bezpeénosti nebo zivotniho prostredi.
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2. VSeobecné informace o vyrobku
2.1 Popis

Rada kompaktnich rozdélova&(i pary/sbéradti kondenzatu je vyrabéna z kované uhlikové oceli.
V rozdélovacich/sbéracdich jsou pouZity pistové uzaviraci ventily. Kompaktni rozdélovace pary
Ci sbérae kondenzatu se pouzivaji pro rozvody pary i sbér kondenzatu podle toho, jakym
zplsobem jsou namontovany.

Volitelné prislusenstvi
Nize uvedené polozky je mozné dodat na prani za priplatek:

= sada montazniho materialu (svorniky, Doporuéena zapojeni
podlozky a matice)
olaén t K Smér proudéni pfi  Smér proudéni pfi
- Izolacnitvarovka pouziti MSC jako  pouziti MSC jako

- manifoldy s nainstalovanymi odvadégi rozdélovace | sbérace

kondenzatu pro urychleni montaze na

misté. '

Obr. 1 MSCO04 privarovaci

Normy
Vyrobky jsou zcela v souladu s pozadavky
Evropské smérnice pro tlakova zafizeni
PED 2014/68/EU.

Certifikaty
Vyrobek je mozné dodat s certifikatem 3.1 dle EN 10204.
Pozn.: Pozadavek na certifikat nebo inspekci je nutno uplatnit jiz v objednavce.
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2.2 Dodavané typy, velikosti a pfripojeni
MSC manifoldy se dodavaiji se 4, 8 nebo 12 pfipojkami, s integrovanymi pistovymi uzaviracimi
ventily nebo bez ventil{:

MSC04-125, MSC08-125 a MSC12-125 s rozteci pripojek 125mm Pripojky DN15
nebo DN20 jsou standardné zavitové BSP nebo NPT, popf¥. pfivafovaci s/w dle B16.11 Class 3000.

MSC04-160, MSC08-160 a MSC12-160 s rozteci pripojek 160mm Pfipojky DN15
nebo DN20 jsou standardné zavitové BSP nebo NPT, popft. pfivarfovaci s/w dle B16.11 Class 3000.

PFivod pary /vystup kondenzatu je standardné DN40 pfivafovaci s/w dle ASME B16.11.

DalSi typy pfipojeni, véetné pFirubového, jsou k dispozici na vyzadani.
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2.3 Oblast pouziti a omezujici podminky

Tlak psig
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

A -B Prirubovy ASME Class 300, zavitovy a pfivarovaci s/w.

A-C Pfirubovy ASME Class 150.

Navrhové podminky pro téleso

ASME B16.5 Class 300

PMA  Maximalni dovoleny tlak 51 bar g@ 38 °C 740 psig @ 100 °F
TMA  Maximalni dovolena teplota 425°C @ 28 barg 797 °F @ 406 psig
Minimalni dovolena teplota -46 °C -50 °F
Maximalni ASME 150 14 bar g 203 psig
PMO  provozni tlak pro ASME 300. SW. NPT, )
sytou paru BSP 602 psig
ASME 150 425°C @5.5barg 797 ‘F@ 80 psig
™O Maximalni provozni
teplota ASME 300, ° ° .
SW, NPT, BSP 425°C @ 28 bar g 797 °F @ 406 psi g
Minimalni provozni teplota 0°C 32°F
Pozn.: Pro nizsi provozni teploty kontaktujte Spirax Sarco
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 76 barg 1102 psig

2.4 Hodnoty Ky

VSechny velikosti

1,8

Prepocet:
Cy (UK) =Ky x 0.963
Cy (US) =Ky x 1.156

Udavana hodnota Ky, je stanovena pro kazdy jednotlivy ventil, ne pro cely rozdélovac/sbérac.
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3. Montaz

Pozn.: Pfed montazi ¢téte kapitolu 1. Bezpeénostni informace.

Pomoci tohoto Navodu k montadzi a udrzbé, katalogového listu a udaji na Stitku vyrobku
zkontrolujte vhodnost vyrobku pro danou aplikaci:

3.1 Zkontrolujte material vyrobku, maximaini provozni hodnoty tlaku a teploty média. Pokud
maximalni provozni hodnoty vyrobku jsou niz§i nez maximalni mozné hodnoty v systému,
musi byt systém vybaven ochrannym zafizenim proti pfekro€eni maximalniho provozniho
tlaku.

3.2 Urdete a ovéfte spravnost instalace a smér pritoku média.

3.3 Vyjméte ochranné krytky ze v8ech pfipojeni a sejméte ochrannou folii ze &titku (je-li
pouzita).

Pozn.: Pokud je kondenzat odvadén do atmosféry, je nutné zajistit odvod na bezpeéné misto,
protoZe teplota na vystupu muze dosahovat hodnoty kolem 100 °C (212 °F).

3.4 VSeobecné informace

Manifoldy jsou konstruovany pro instalaci ve vertikalni poloze. Ujistéte se, Ze po instalaci bude
dostatek mista pro ovladani ruénich kolec¢ek ventilti. Na zadni strané manifoldu jsou umistény
zavitove otvory pro svorniky se zavitem M12, které slouzi pro pfipevnéni manifoldu na pomocnou
konstrukci. Pro usnadnéni montaze tepelné izolace manifoldu se doporu€uje na svorniky
namontovat distan¢ni trubicky tak, aby byla zajiSténa minimalni vzdalenost 50 mm manifoldu od
pomocné konstrukce.

Pro usnadnéni montaze je mozné dodat tyto montazni sady:

= baleni 2 svornikd, matic a distan¢nich trubi¢ek pro jeden MSC04 nebo jeden MSC08
= baleni 4 svornik(i, matic a distan¢nich trubi¢ek pro jeden MSC12

= baleni 12 svornikl, matic a distan¢nich trubic¢ek pro 6 x MSC04, 6 x MSCO08 nebo 3 x MSC12.

Po montazi se doporucuije tepelné izolovat manifold z divodu sniZeni tepelnych ztrat na minimum.
Dal$im divodem je snizeni rizika poranéni personalu (popaleni). K zaizolovani je mozné pouzit
volitelny tepelné izolaéni "kabatek” Spirax Sarco I1J-MSC.

3.5 Provedeni pro rozvod pary

Doporu¢ena montaz je s pfivodem pary v horni ¢asti a odvodem kondenzatu ve spodni ¢asti
rozdélovace. Na spodni vyvod rozdélovace by méla byt instalovana odvodfiovaci stanice s
systému. V pfipadé vystupu kondenzatu z odvodriovaci stanice doporu¢ujeme namontovat na
vystup difuzor Spirax Sarco DF.

3.6 Provedeni pro shér kondenzatu

Doporu¢ena montaz je s odvodem kondenzatu v horni ¢asti sbérace. Na spodni ¢ast sbérace musi
byt namontovan uzaviraci ventil, aby bylo mozné sbéra¢ odkalit a odvodnit. Opét doporucujeme
namontovat na vystup difuzor Spirax Sarco DF.

3.7 Privareni do potrubi

Privafeni do potrubi je tfeba provadét schvalenou a obecné znamou svarovaci metodou. Na
vyzadani mize Spirax Sarco poskytnout kopie svafovacich postupl ke schvaleni jesté pred
objednavkou.Pokud neni pfivafeni provadéno firmou Spirax Sarco nebo jejimi subdodavateli,
veskera odpovédnost zdstava na zakaznikovi, koneéném uzivateli nebo jejich subdodavatelich.
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Obr. 2 Instalace - pohled ze shora.

MSC manifold

Distanéni
trubicka Matice M12

Svornik M12
(I

i

50 mm
Ocelova konstrukce

4. Uvedeni do provozu

Po montazi nebo udrzbé se ujistéte, ze systém je pIné funkéni. Provedte nezbytné testy
pfipadnych &i ochrannych zafizeni.

5. Provoz

PFi provozu musi byt pistové ventily bud piné otevieny nebo pIné uzavieny. Pistové ventily nelze
pouzit pro Skrceni pratoku.

PFi uzavirani ventilu pomoci ruéniho kolecka pist zajistuje stalé t&sné uzavieni. Z tohoto déivodu
nikdy béhem provozu nesundavejte ruéni kolec¢ko z vietene. Pistové ventily maji velkou
tésnici plochu, pro jejich tésné uzavfeni neni potfeba pouzivat montazni kli¢.

PFi otevirani ventilu se pist zastavi, jakmile je ventil pIné otevien, protoze jeho vrchol se zastavi
o vnitfni stranu vika.

Pro manipulaci s ruénim koleckem by nemélo byt potieba veliké sily.

spira
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6. Udrzba

Pozn.: Pfed provadénim udrzby ¢i oprav ététe kapitolu 1. Bezpeénostni informace.

Upozornéni
Grafitové krouzky pro tésnéni vietene (polozky 8 a 9) obsahuji tenky nerezovy vyztuzovaci
krouzek, ktery by v pfipadé nespravné a neopatrné manipulace mohl zptsobit zranéni.

6.1 Udrzba pfi provozu

Po prvnim uvedeni manifoldu do provozu nebo po vyméné tésnicich krouzka (8 a 9) a pfi
uzavieném ventilu by matice vika (4) mély byt lehce dotazeny. Béhem dotahovani se ujistéte,
Ze viko (2) je pfimo posunovano k télesu. Vyzkousejte ¢innost ventilu opatrnym otacenim ruéniho
kolecka. P¥i jakékoliv netésnosti opakujte vySe uvedeny postup. Pokud nelze timto zpusobem
dosahnout dokonalého uzavfeni, provedte dale uvedenou vyménu tésnicich krouzkd. Ruéni
kolecko Ize vySroubovat ze sestavy pistového ventilu po uvolnéni zapouzdiené matice a matice
pod ni (11). Mezi matici a koleckem, stejné jako mezi vikem ventilu a koleckem, je umisténa
podlozka. BEhem zpétného sestaveni se ujistéte o spravném umisténi podlozek, podlozky potrete
vhodnou pastou proti zadirani, matice utahnéte doporu¢enym momentem - viz Tab. 1.

Matice a zapouzdiena matice (11) musi byt vzajemné zabezpeceny proti otaceni tak, Ze pfi
pfidrzovani slepé matice ve fixni poloze je tfeba druhou matici pootocit zpét o cca Ve otacky.

6.2 Priprava demontaze ventilu

Pred zapocetim praci se ubezpecte, ze mate k dispozici vhodné nastroje a zafizeni. Pred
provadénim jakychkoliv praci na ventilu je tfeba manifold oddélit od systému a odtlakovat.
Nepredpokladejte, Ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak. Pokud
jsou prace provadeény na horkém manifoldu, pouZivejte ochranné pracovni pomucky. Opatrné
sejméte izolaci, pokud je namontovana. Pokud je pouzit izola¢ni kabatek IJ-MSC, Ize jej
z manifoldu snadno sundat po uvolnéni upevnovacich pasku.

6.3 Demontaz ventilu

= Pomoci kolecka (10) zcela otevrete ventil.

= Demontujte matice (4) vika a podlozky (5) ze svornik( (3).

= Opatrné otacejte ruénim kole¢kem ve sméru uzavirani, tim se zvedne viko (2).

= Otocte vikem (2) tak, aby otvory pro Srouby v pfirubé byly mimo osy Sroubl (3).

= Otacejte koleckem ve sméru otevirani, aby se uvolnil pist (6) z tésnicich krouzku (8 a 9)
a uvolnila se podsestava pistu a vika z téla (1).

= Zkontrolujte, zda na pistu (6) nejsou znamky usazenin, koroze apod., které by mohly mit vliv
na dokonalou tésnost ventilu.

v pfipadé nutnosti je vymérite.

Tabulka 1 Doporuéené utahovaci momenty

P nebo <>

Polozka rAY Nm : Ibf ft
o/ mm

4 14 56" x 18 UNC 12 89

11 10 M6 12 .89
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6.4 Vyména tésnicich krouzki:

Po demontazi ventilu zasurite pfipravek pro vyjmuti krouzkt do tésnicich krouzkl (8 a 9)
a ucpavkového pouzdra (7) (viz Obr. 7).

Ubezpeclte se, Ze konec pfFipravku pronikl az pod spodni krouzek, pootocte
pfipravek o Ctvrt otacky a opatrné vyjméte krouzky (8 a 9) a ucpavkové pouzdro (7).

Dulkladné vycistéte vSechny vnitini ¢asti véetné mista pro umisténi krouzkd.

Umistéte novy spodni krouzek (9), ucpavkové pouzdro (7) a novy horni krouzek (8), ujistéte
se dukladné o jejich spravné pozici. (Pozn.: Spodni a horni tésnici krouzky jsou identické.)

Potfete tenkou vrstvou vhodné grafitové pasty pouze zavity (nikoliv vnitfni ¢asti a pist).

6.5 Zpétné sestaveni ventilu - viz Obr. 5:

= Podsestavu ventilu (6,7,8 a 9) zlehka zasurite do télesa manifoldu (1), poté rovhomérnou

silou nasurnite sestavu vika (2) az na svorniky.

Umistéte pruzné (bellewille) podlozky (5) a matice (4) a upevnéte sestavu vika
(2) rovnomérnym utahovanim matic momentem 12 Nm (8.9 Ibf ft).

Nyni je mozné namontovat zpét ru¢ni kolo dle odst. 6.1, pfitom je nutné umistit podlozky
a pouzivat doporuéeny utahovaci moment

Nasledné je tfeba zkontrolovat, zda mrtvy chod (vule) ruéniho kolec¢ka neni vétsi nez
s otaCky a ze se matice na kolec¢ku neotaceji spolu s koleckem.

Tabulka 1 Doporuéené utahovaci momenty

P nebo >
Polozka rAY Nm : Ibf ft
o/ mm
4 14 56" x 18 UNC 12 89
11 10 M6 12 .89
spira
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7. Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou uvedeny v tabulce.
Aby se predeslo poskozeni vnitfnich €asti, pro usnadnéni demontaze tésnicich krouzki je tfeba
pouzit pfipravek pro demontaz - dodava se samostatné.

Dodavané nahradni dily

Sada tésnicich krouzkd 8a9
Sestava pistového ventilu 2,4,5,6,7,8,9,10,11 a12
Podsestava pistového ventilu 6,7,8a9
Pfipravek pro demontaz Viz obr. 6 na strané 13
Montazni sada Viz obr. 2 na strané 9

Jak objednavat nahradni dily

Pri objednavani nahradnich dilli pouzivejte vzdy oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni
dily a uvedte velikost a typ.

Priklad: 1 x sada tésnicich krouzku pro pistovy ventil kompaktniho manifoldu MSC04-125, DN15
s pfivarovacim pfipojenim s/w.
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