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—1. Bezpe€nostni informace ———

Bezpecny provoz vyrobku muize byt zaru€en pouze tehdy, je-li fadné instalovan,
uveden do provozu a udrzovan kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpeénostni intrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpec¢nostni pomucky.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udajti na vyrobku zkontrolujte
jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkiim evropské smérnice
pro tlakova zarizeni PED 97/23/EC, smérnice ATEX 94/9/EC a v pozadovanych
pfipadech je oznaéen(€ a & .

Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

Vyrobek “bny | phony | Kapaliny | Kapaliny
MFP14 vSechny velikosti - 2 - SEP
MFP14S vSechny velikosti - 2 - SEP
MFP14SS v§echny velikosti - 2 - SEP

Znaéeni vyrobku dle smérnice ATEX Directive 94/9/EC & 11 2G CT3.

i) Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro paru, vodu, vzduch a kondenzat, tedy
pro latky spadajici do Skupiny 2 vyse uvedené smérnice. Pouziti vyrobku
pro jina média by mohlo byt mozné, ale v takovych pripadech je nutné kontaktovat
vyrobce Spirax Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materiali a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a
teploty. Pokud jsou maximalni provoznihodnoty vyrobku niz§inezhodnoty systému,
ve kterém ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku miize zpusobit
nedovolené zvysSeni tlaku ¢i teploty, je tfeba zajistit instalaci bezpe€nostniho
ochranného zafizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér pratoku média.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim, ktera
mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéfi a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do uvahy tato napéti a u€init adekvatni opatfeni k minimalizaci téchto napéti.

v) Pred instalaci vyrobku odstraiite ochranna vika ze vSech pripojovacich mist
a folii ze Stitku (pokud jsou pouzity).
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1.2 Pristup

Pred za¢atkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pripadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovni ploSinu a pokud je to nutné, zajistéte vhodné
zavésné zarizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpeéné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpeéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostifedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napft. pfi svarovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojti apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah €i udalost (napf.
uzavrieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zplisobit ohrozeni dalSich casti
systému nebo personalu ?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukd nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neucinnost fizeni nebo alarmil. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal$im Sokim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpecné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzamceni nebo oznaceni uzavienych ventila
Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy
pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predeslo
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotirebni material
Pred zaéatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostredky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalsi
pomiicky jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymiteplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je trebataké zvazitmoznost nebezpeci
hrozici o€im a obliceji.
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1.11 Opravnéni k ¢innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popi. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v
souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je treba
toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby zodpovédna
osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta, jenz bude
v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pripadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni”.

1.12 Manipulace

Pfiruéni manipulacis vyrobky Spirax Sarco je tfeba si uvédomit riziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mGze zpusobit poranéni zad. Je tieba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu
manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

Pfi béZném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat
az 200 °C (392 °F).

U vétsiny vyrobkd nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tfeba
brat zietel na mozny ztstatek média v télese vyrobku pii montazi/demontazi vyrobku
do/ze systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobkil, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uéinéna opatreni proti poskozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pfitom jsou instalovany
v prostredi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku
Neni-liuvedeno jinak vtomto navodu, vyrobekje pIné recyklovatelny a pfijeho likvidaci
nehrozi zadné poskozeni zivotniho prostiedi za predpokladu nalezité péce.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (véetné bezpeénostnich a technickych
listti) o jakychkolivrizicich aopatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku
nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vS§em, co by mohlo mitza nasledek ohrozeni
zdravi, bezpeénosti nebo Zivotniho prostredi.
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— 2. Vseobecné informace o vyrobku —

2.1 Popis

MFP14 je automaticky zvedac (objemové ¢erpadlo) pohanény parou nebo stlaéenym vzduchem.
Pouziva se k dopraveé kapalin jako napf. kondenzatu na vyssi geodetickou Uroven. Také muize byt pouzit
k odvodnovani uzavienych systém0, kde je parni prostor pod tlakem nebo i v podtlaku.
Ve spojeni s plovakovym odvadéfem kondenzatu se zvedal pouziva k odvodu kondenzatu
z tepelnych vyménikd regulovanych na strané pary dle vystupni teploty sekundaru a to
pfi vSech provoznich podminkach.

MFP14 se dodava s télesem a vikem z téchto materiala:

MFP14 Tvarna litina

MFP14S  Ocelolitina

MFP14SS Nerez ocel

Normy

Vyrobek odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED 97/23/EC, smérnice
ATEX 94/9/EC a v pozadovanych pfipadech je oznaten (€ a & .

Navrzeno v souladu s AD-Merkblatter a ASME VIII Div 1.

Certifikaty

Vyrobek Ize dodat s dokumentem vyrobce Typical Test Report, popr. s certifikatem EN 10204 3.1.
Pozn.: Pozadavky na certifikat nebo inspekci je nutné uplatnit jiz v objednavce.

Pozn.: Dalsi informace viz katalogovy list TI-P136-02.

2.2 Velikosti a pFipojeni
1", 1%", 2" a 3" x 2" zavit BSP (BS 21 valcovy)
MFP14 DN25, DN40, DN50 a DN80 x DN50
pfirubovy EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 a JIS/KS B 2238 10
2" a 3" x 2" zavit BSP/NPT (pouze na zvlastni objednavku)
DN50
MFP14S  pfirubovy EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 a JIS/KS B 2238 10

Pfipojeni pohanéciho média %2 a vyfuku 1" Ize zvolit zavitové BSP/NPT nebo
privarovaci SW

2" zavit BSP/NPT (pouze na zvlastni objednavku)

DN50
MFP14SS pfirubovy EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 a JIS/KS B 2238 10

Pripojeni pohanéciho média "z a vyfuku 1" Ize zvolit zavitové BSP/NPT nebo
privafovaci SW
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2.3 Omezujici podminky
(ADM/ASME Pressure vessel codes Version 5.0)

Navrhové podminky pro téleso PN16
Maximalni pretlak hnaci pary nebo plynu ~ MFP14 a MFP14S 13.8 bar g (PN16)
(doporuéena provozni hodnota viz dale) MFP14SS 10.96 bar g (PN16)
MFP14 16 barg @ 120°C
PMA Maximalni dovoleny tlak MFP14S 16 bar g @ 120°C
MFP14SS 16 barg @ 93°C
MFP14 300°C @ 12.8 bar g
TMA Maximalni dovolena teplota MFP14S 300°C @ 10.8 bar g
MFP14SS 300°C @ 9.3 barg
Minimalni dovolena teplota. Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco 0°C
MFP14 13.8 barg @ 198°C
PMO Maximalni provozni tlak MFP14S 13.8 barg @ 198°C
MFP14SS 10.96 bar g @ 188°C
MFP14 198°C @ 13.8 barg
TMO Maximalni provozni teplota MFP14S 198°C @ 13.8 bar g
MFP14SS 188°C @ 10.96 bar g

Minimalni provozni teplota. Pro niz8i teploty kontaktujte Spirax Sarco  0°C

Celkovy vytlak neboli protitlak musi byt nizSi nez tlak pohanéciho média. Maximalni protitlak
je soucet statické vysky, tlakovych ztrat a tlaku ve vratném potrubi:

Vyska (H) v metrech x 0.0981 plus tlak (bar g) ve vratném potrubi plus tlakové ztraty tfenim
v bar pfi aktudlnim pratoku pfi vytlaéné fazi cyklu zvedace (cca 6 x vétsi nez jmenovita hodinova
kapacita zvedace).

Doporu¢ena nato¢na vySka nad horni hranou zvedace 0.3m
Minimalni natoéna vySka nad horni hranou zvedace (=snizeni kapacity) 0.15m
Standardni zveda¢ kondenzatu pracuje s kapalinou o mérné hmotnosti: 1000 az 800 kg/m?®

DN40 and DN25 DN50 DN80 x DN50
Cerpany objem na zdvih 7 litrG 12.8 litrG 19.3 litrG
Spotrfeba hnaci pary 16 kg/h maximum 20 kg/h maximum 20 kg/h maximum
snglt;i?l? (r;r;z(t:liggeného) 4.4 dm?¥/s maximum 5.6 dm?/s maximum 5.6 dm3/s maximum
Teplotni omezeni . . .

-10°C az 200°C -10°C az 200°C -10°C az 200°C

(okoli &)
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:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Moznost pouziti v této oblasti konzultujte se Spirax Sarco. Standardni vyrobek by nemél
byt pouzit v této oblasti nebo za hranici povolenych provoznich podminek.

A -D Prirubovy PN16
B -D Prirubovy JIS/KS 10
C -D Pfirubovy ANSI 150
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2.4 Materialy

Pol. Cast Material
MFP14  Tvarna litina (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
1 Viko MFP14S  Ocelolitina DIN GSC 25N/ASTM A216 WCB
MFP14SS Odiitek . BSEN 10213-4/ASTM A351CF3M
z nerez oceli
2 Tésnéni vika Syntetické vlakno
3 Srouby vika Nerez ocel ISO 3506 Gr. A2-70
MFP14  Tvarna litina (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
4 Téleso MFP14S  Ocelolitina DIN GSC 25N/ASTM A216 WCB
mrp1ass Oditek 1998 . 1.4409/ASTM A351CF3M
z nerez oceli
5 Sloupek mgms Nerez ocel BS 970, 431 S29
MFP14SS Nerez ocel BS 970, 303 S31
6 Spojovaci ¢len Nerez ocel BS 1449, 304 S11
7 Plovak a paka Nerez ocel AISI 304
MFP14  Tvarna litina (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
8 Zavésné oko MFP14S  Ocelolitina DIN GSC 25N/ASTM A216 WCB
(integralini) Odlitek
MFP14SS . 1998 - 1.4409/ASTM A351CF3M
z nerez oceli
Paka mechanismu Nerez ocel BS 3146 pt. 2 ANC 2
10 Pruzina Inconel 718 ASTM 5962/ASTM B367
i MFP14 Ocel DIN 267 Part lll Class 5.8
11 Zétka MFP14S _ Ocel DIN 267 Part Il Class 5.8
Zatka MFP14SS Nerez ocel ASTM A182 - F316
12/12a Zpétné ventily Nerez ocel
Protipfiruby MFP14 Ocel
13 _— MFP14S  Ocel DIN PN16/ANSI 150
ProtipFiruby
MFP14SS Nerez ocel ASTM A182 - F316L
14 Konzola mechanismu Nerez ocel BS 3146 pt. 2 ANC 4B
15 Srouby konzoly Nerez ocel BS 6105 Gr. A2-70
16 Sedlo vstupniho ventilu Nerez ocel BS 970, 431 S29
17 Vstupni ventil Nerez ocel ASTM A276 440 B
18 Té&snéni sedla vstupniho ventilu  Nerez ocel BS 1449 409 S19
19 Sedlo vystupniho ventilu Nerez ocel BS 970 431 S29
20 Vystupni ventil Nerez ocel BS 3146 pt. 2 ANC 2
21 Tésnéni sedla vystupniho ventilu Nerez ocel BS 1449 409 S19
22 Cidlo pogitadla zdvih EPM ALNICO
23 'O' krouzek EPDM
*24 Cep Nerez ocel BS 970 431 S29
*25 Sefizovaci Sroub Nerez ocel BS 6105 Grade A2
*26 Sefizovaci $roub Nerez ocel BS 970 431 S29
*27 Zajistovaci matice Nerez ocel Grade A2
28 Kotva pruziny Nerez ocel BS 970 431 S29

* Pozn.: Polozky 24, 25, 26 a 27 viz Obr. na strané 18
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2.6 Rozmeéry / hmotnost (piiblizné)

Metrické jednotky (mm/kg)

MFP14
Velikost A B C*D E F G H J K L | Hmotnost
JIS Vcéetné zpét.
KS Pouzev ventili a
PN | ANSI zvedac) o tipFirub
DN25 410| - |305 507 - 68 68 480 13 18 165 @280 51 58
DN40 440| - |305 527 - 81 81 480 13 18 165 @280 54 63
DN50 557 [637.5 | 420 642 - 104 104 580 33 18 245 @321 72 82
DNB80 x DN50 | 573 |637.5 | 420 642 430 119 104 580 33 18 245 342 | 88 98
Imperial jednotky (ins/ibs)
MFP14
Velikost A B C *OD E F G HJ K L Hmotnost
JIS Véetné zpét.
KS Pouze | "0 ntilir a
PN |ANSI zvedad| o otipfirub
1™ 16.1 - 12.0 199 - 27 27 189 0.5 0.7 6.5 @11.0| 112.4 127.8
1" 16.1 - 12.0 20.7 - 3.2 3.2 189 0.5 0.7 6.5 @11.0 119.0 138.9
2" 219 25.0 (165 253 - 4.1 41 228 1.3 0.7 9.6 J12.6| 158.7 180.8
3" x2" 226 25.0 |16.5 25.3 16.9 4.7 41 228 1.3 0.7 9.6 13.6 | 160.9 189.6

* Pozn.: Rozmér D plati pouze pro velikost DN80 x DN50 s ovalnym télesem zvedace. Velikosti
DN25, DN40 a DN50 maji téleso kruhového prufezu, proto je uveden pouze rozmér L.
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Vstup pohanéciho média 2" BSP,
NPT nebo SW (para, vzduch, plyn)

Vyfuk 1" BSP, NPT nebo SW T

* Pozn.: Rozmér D plati pouze pro velikost DN80 x DN50 s ovalnym télesem zvedace. Velikosti
DN25, DN40 a DN50 maji téleso kruhového prarezu, proto je uveden pouze rozmér L.

A - L >
G Prostor

pro demonta? Integraini zavésné

oko o priméru 15 mm

—

c SPIRAX
SARCO
ProtipFiruba - Protipfiruba
B —%
E F
v ¥
< B

Obr. 2 MFP14 DN80 x DN50
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3. Montaz

PFivodnggggnéciho Vratné kondenzatni
Y potrubi
Odveétrani <— Vyiuk n N
do atmosféry
(zbytkova para,
vzduch a vyfuk
z MFP14)
I -
Sbérat ) -— L. Pfivod
T nb kapaliny
Natokova T I T T
vyska * H
Staticka vyska
—
— MFP14 ﬁ A
Vodni uzavér zvedad| Sweo | Plovakovy ™/
min. 305 mm (12") - odvadé¢ pro paru
(pokud je pouzit)
Obr. 3 12 12a

3.1 Montaz - otevieny systém
Upozornéni: Pfed montazi nebo jakymkoliv udrzbovym zasahem do zafizeni se presvédcte,
ze privod hnaciho media (pary, vzduchu, plynu) je uzavien. Predejdete tak riziku zranéni.
Ujistéte se, ze ve zvedaci a v kondenzatnim potrubi neni zbytkovy tlak pary. Dale se ujistéte,
ze vSechny horké ¢asti jsou vychlazeny a nehrozi riziko zranéni popalenim.
Pri jakékoliv montazi ¢i udrzbé pouzivejte vzdy predepsané osobni ochranné prostredky.
Zavésné oko na viku zvedace slouzi pouze ke zvedani zvedace. V zadném pripadé nesmi
byt pouzito ke zvedani nééeho dalSiho. Pfi zvedani zvedace pouzivejte vhodné zavésné
zarizeni a prekontrolujte upevnéni zvedace. V pripadé poruchy nebo pretizeni zvedace
miuize z odvétrani a/nebo z prepadu vytékat horky kondenzat, proto musi byt zabezpeceno
jeho vyvedeni na bezpecné misto, aby se predeslo moznému ohrozeni personalu a okolniho
zarizeni

Pozn.: P¥i ¢erpani potencialné explozivni kapaliny musi byt pohanécim médiem inertni

plyn bez obsahu kysliku.

1. Umistéte zvedac pod Urovern odvodriovaného zafizeni odvétravacim hrdlem svisle vzharu.
Musi byt dodrzena pfedepsana nato¢na vyska (svisla vzdalenost mezi vikem zvedace a spodni
hranou sbérace) - viz Kapitola 3.2 a Obr. 3. Pro jiné nato¢né vysky nez doporucené je potreba
prekontrolovat kapacitu zvedace (viz diagramy a tabulky).

2. Aby se zabranilo zaplavovani prostoru odvodriovaného spotfebice béhem vytlatné faze
Cerpaciho cyklu, je tfeba instalovat odvétrany vodorovny sbéra¢ pfed vstupem do zvedace,
viz Obr. 3. Pravidlo pro spravné dimenzovani sbérae naleznete v tabulkach 1 a 2
na str. 13. VSechna vstupni pfipojovaci mista a fitinky musi byt plnopratokové.

3. Namontuijte zpétne ventily (12) a (12a) na téleso zvedace a ujistéte se, Ze pratok témito ventily
je spravnym smérem.

Pro dosazeni optimalniho vykonu je tfeba, aby vodorovné useky potrubi pfed vstupnim a
za vystupnim zpétnym ventilem byly omezeny na minimum. Vytlaéné potrubi ze zvedace
zavedte do vratného potrubi nebo nadrze atd.

Srouby pfirub u zpétnych ventild utahujte doporu¢enym momentem 76-84 N m (56-62 Ibf ft).

4. Ptipojte pohanéci medium (para, vzduch, technicky plyn) ke vstupnimu otvoru
na viku zvedace (viz Obr. 2 na strané 11). Pfivodni potrubi doporu€ujeme osadit filtrem,
odvadééem kondenzatu (pouze pro paru) a uzaviraci armaturou. Vystup z odvadéce
kondenzatu je mozno zavést do sbérace na vstupni strané zvedace.

Doporucujeme tlak hnaciho média max. o cca 2 - 4 bar vyssi, nez je celkovy protitlak !!!.

5. Odvétrani (vyfuk) musi byt vyvedeno bez omezeni na bezpecné misto do atmosféry, pokud
mozno svislym potrubim co nejmensi délky. Je vhodné pouzit také odvétravaci hlavici Spirax
Sarco VHT. Musi-li byt pouzito vodorovné potrubi, je tfeba ho spadovat smérem ke sbéraci.
Doporucené velikosti odvétravaciho potrubi viz Tab. 3 na strané 14.
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3.2 Doporuéena natoéna vyska

Je tfeba rozliSovat pojmy natona vySka a instalacni vySka. Natocna vyska je vzdalenost
od vrchni ¢asti vika zvedace ke spodni ¢asti sbérace. Instalacni vySka je vzdalenost od zemé
ke spodni ¢asti sbérace.

. P 300 mm (12")
Doporuéena Natokova vyska Minimum 150 mm (6") se snizenou kapacitou
Instalaéni vyska Maximum 1m (39")

Pozn.: Pro dosazeni jmenovité kapacity je nutno instalovat zvedac s mezipfirubovymi zpé&tnymi
ventily Spirax Sarco DCV. Pouziti jinych typd mGze mit vliv na funkci a kapacitu zvedace.

Tab. 1 Doporuéeny objem sbérace

DostateCny objem sbérace je nezbytny k zadrzeni takového mnozstvi kapaliny, které natéka
ze systému po dobu vytlaéné faze cyklu. Timto sbéracem muze byt bud nadrzka, nebo urcita délka
potrubi vétsi svétlosti umisténé v pfisluSné vysce nad vikem zvedace. Tento sbéra¢ je mozno
v pfipadé potreby vybavit pfepadem - viz Obr. 3, zavedenym do vhodného mista. Pfepad musi byt
formou syfonu s hloubkou minimalné 305 mm (12") bezprostfedné za sbéracem.

Velikost MFP14 Metrické jednone):IkoSt sbérace (zaSObrl‘r:(:grial jednotky
DN25 0.60 m x DN200 24" x 8"
DN40 0.60 m x DN200 24" x 8"
DN50 0.65 m x DN250 26" x 10"
DN80 x DN50 1.10 m x DN250 44" x 10"

Tab. 2 Vstupni potrubi jako nahrada sbérace

Vyuziva-li se zveda¢ k odvodu kapaliny pouze z jednoho zafizeni bez pouziti sbérace
dle pfedchoziho odstavce, je tfeba pouzit vstupniho potrubi pfislusné délky a svétlosti (viz
nasledujici tabulka) tak, aby zUstala zachovana predepsana nato¢na vyska. Timto opatfenim se
zabezpedi zafizeni pfed zaplavenim béhem vytlacné faze cyklu.

Metrické jednotky Imperial jednotky
MFP14 DN25, DN40, DN50, DN80 x DN50 MFP14 1", 15", 2", 3" x 2"
Pratok |Pramér a délka pfivod. potrubi Pratok |Pramér a délka pfivod. potrubi
kapaliny |DN25 DN40 DN50 DN80 kapaliny 1" 1" 2" 3"
kg/h m m m m Ib/h ft ft ft ft
277 améné| 1.2 - - - 598 améné| 3.9 - - -
454 2.0 1.2 - - 546 6.6 3.9 - -
681 3.0 15 1.2 - 1500 9.8 4.9 4 -
908 4.0 1.8 1.5 - 2000 131 5.9 5 -
1362 - 3.0 21 - 3000 - 9.8 7 -
1816 - 3.6 3.0 - 4000 - 11.8 10 -
2270 - - 3.6 1.2 5000 - - 12 4
2724 - - - 15 6 000 - - - 5
3178 - - - 1.8 7 000 - - - 6
3632 - - - 21 8 000 - - - 7
4 086 - - - 24 9 000 - - - 8
4 540 - - - 2.7 10 000 - - - 9
9994 - - - 3.0 11 000 - - - 10
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Tab. 3 Dimenzovani odvétrani sbérace
Podle nasledujici tabulky se uréi minimalni svétlost odvétravaciho potrubi:

Velikost MFP14 Pramér odvétravaciho potrubi
DN25 1" 50 mm 2"

DN40 1" 65 mm (272")

DN50 2" 80mm (3"

DN80 x DN50 3" x2" 100 mm (4")

3.3 Montaz - uzavieny systém
Pozn.: Uzavfeny okruh je takovy, kde odvétrani neni vyvedeno do atmosféry, ale je zavedeno
zpét do odvodriovaného parniho prostoru tzv. vyrovnavacim potrubim.

Upozornéni: Pfed montazi nebo jakymkoliv udrzbovym zasahem do zafizeni se presvédcte,
ze privod hnaciho media (pary, vzduchu, plynu) je uzavien. Predejdete tak riziku zranéni.
Ujistéte se, ze ve zvedaci a v kondenzatnim potrubi neni zbytkovy tlak pary. Dale se ujistéte,
ze vSechny horké ¢asti jsou vychlazeny a nehrozi riziko zranéni popalenim.

Pri jakékoliv montazi ¢i udrzbé, pouzivejte vzdy predepsané osobni ochranné prostredky.
Zavésné oko na viku zvedace slouzi pouze ke zvedani zvedace. V zadném pripadé nesmi
byt pouzito ke zvedani néceho dalSiho. Pfi zvedani zvedace pouzivejte vhodné zavésné
zarizeni a prekontrolujte upevnéni zvedace. V pfipadé poruchy nebo pretizeni zvedace
muize z odvétrani a/nebo z pfepadu vytékat horky kondenzat, proto musi byt zabezpeceno
jeho vyvedeni na bezpecné misto, aby se predeslo moznému ohrozeni personalu a okolniho
zafrizeni.

Pozn.: Pri ¢erpani potencialné explozivni kapaliny musi byt pohanécim médiem inertni
plyn bez obsahu kysliku.

1. Umistéte zveda¢ pod uroven odvodnovaného zafizeni odvétravacim hrdlem svisle
vzharu. Musi byt dodrzena pfedepsana natoéna vyska (svisla vzdalenost mezi vikem
zvedace a spodni hranou sbérace (zasobniku)) - viz Kapitola 3.2 a Obr. 4 a 5. Pro jiné nato¢né
vysky nez doporucené je potfeba prekontrolovat kapacitu zvedace (viz diagramy a tabulky).

2. Aby se zabranilo zaplavovani parniho prostoru odvodriovaného spotfebic¢e béhem vytlacné faze
Cerpaciho cyklu, je tfeba instalovat odvétrany vodorovny sbérac pred vstupem do zvedace,
viz Obr. 4. Pravidlo pro spravné dimenzovani sbérate naleznete v tabulkach 1 a 2
na str. 13. V8echna vstupni pfipojovaci mista a fitinky musi byt plnopratokové.

3. Namontujte zpétné ventily (12) a (12a) na téleso zvedace a ujistéte se, Ze pratok témito ventily
je spravnym smérem.
Pro dosazeni optimalniho vykonu je tfeba, aby vodorovné Useky potrubi pfed vstupnim a
za vystupnim zpétnym ventilem byly omezeny na minimum. Vytlacné potrubi ze zvedace
zavedte do vratného potrubi nebo nadrze atd.
Srouby pfirub u zpétnych ventilti utahujte doporuéenym momentem 76-84 N m (56-62 Ibf ft).

4. Pfipojte pohanéci medium (para, vzduch, technicky plyn) ke vstupnimu otvoru na viku
zvedace. Prfivodni potrubi doporucujeme osadit filtrem, odvadéem kondenzatu (pouze
pro paru) a uzaviraci armaturou. Vystup z odvadéce kondenzatu je mozno zavést do sbérace
na vstupni strané zvedace.

Doporucujeme tlak hnaciho média max. o cca 2 - 4 bar vyssi, nez je celkovy protitlak !!!.

5. Vyfuk je tfeba bez omezeni priichodnosti rovnéz propoijit do sbérace. V nékterych pripadech je
mozno vyfuk téz propojit mezi parni regulaéni ventil a odvodfiovany spotfebi€. Na nejvyssim
misté vyfukového potrubi by mél byt umistén parni termostaticky automaticky odvzdusiovaci ventil
k odvedeni vzduchu a nezkondenzovatelnych plynu pfi najizdéni zafizeni. Jakykoliv horizontalni
usek vyfukového potrubi je tfeba vyspadovat tak, aby kondenzat stékal zpét do zvedace nebo
sbérace.

6. Muze-li byt za provozu protitlak za zveda¢em niz$i nez tlak v odvodriovaném parnim prostoru, je
tfeba nainstalovat mezi zvedac a vytlacny zpétny ventil plovakovy odvadé¢ kondenzatu, viz
Obr. 5.

14 SP'ra)(sarco IM-P136-03 ST Vydani 11



Regulator

Odvzdusnovaci ventil pro paru

Potrubi

vratného

kondenzatu @_‘
ﬁlﬂ — |
2" pfivod
Vyménik tepla hnaci pary
%\ Filtr |
‘ )
Sbérac Vyfukové .
,—i . potrubi f
Natok. vyska U
Obr. 4 L -
Odvodnéni vyméniku do vyse MFP14 |7 o s .
poloZzeného vratného potrubi. zvedaC | ¥ Plovakovy
Protitlak na vytlaku zvedace P2 p2 odvadéc
je vzdy vys$si nez tlak na vymeéniku 7/
P1.
12 12a
Regulator Obr. 5
A teploty Odvodnéni vyméniku do vySe poloZeného vratného

]

Vymeénik tepla

Odvzdusnovaci ventil pro paru

2" privod
hnaci pary

Potrubi

potrubi. Protitlak na vytlaku zvedace P2 maze byt i nizsi
nebo roven tlaku na vyméniku P1.

vratného

kondenzatu 6\_‘
—ondenzalu_|

%\\ Filtr £
Ve
Shérac Vyfukové
—i . potrubi
Natok. vysk
MFP14 | g >
zvedag | ¥ Plovakovy
odvadé¢ P2
Plovakovy odvadéé
12 Musi byt namontovan  12a

pred zpétnym ventilem
na vytlaku.
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4. Uvedeni do provozu

. Pomalu oteviete pfivod hnaciho media (para, stlaceny vzduch, vhodny technicky plyn).

Provéfte, zda odvodnéni pfivodu pary je funkéni.

Otevrete uzaviraci armatury na vstupu a vystupu kapaliny do/ze zvedace.

3. Oteviete ventily na vstupu (vstupech) kapaliny, aby kapalina mohla volné natékat do sbérace

sbérace a odtud do zvedace. Jakmile se zvedac naplni, pfetlaci obsah télesa do vytlaku.

Sleduijte ur¢itou dobu €innost zvedace, zda nedochazi k néjakym nenormalnim stavim. Za bézného
provozu by zveda¢ mél cyklovat (minimalni délka cyklu je 8 vtefin) se slySitelnym odfukem
na konci kazdého cyklu. Vyskytnou-li se néjaké anomalie, zkontrolujte znovu sestavu a jeji
spravné zapojeni dle tohoto navodu a také dle Kapitoly 8 Identifikace zavad. Nenajdete-li
pficinu nespravné funkce zvedace, odstavte ho a kontaktujte Spirax Sarco.

. Je-liinstalovan prepad, pfesvédcte se, Ze je syfon naplnén vodou, aby nedochazelo k pareni

do mistnosti. Bude-li to nutné, zavodnéte syfon jesté pfed spusténim zvedace.

1.

2.

5. Provoz

je uzavren, vyfukovy ventil (20) je otevien (Obr. 6).

Natéka-li samospadem kapalina vstupnim zpétnym ventilem (12) do télesa zvedace, plovak
(7) za¢ne stoupat.

. Plovak (7) pokracuje ve svém pohybu vzhlru a unasi sebou mechanismus (9), ktery napina

pruziny (10). Jakmile plovak (7) dosahne mezni polohy, mechanismus se preklopi. Energie
pruzin se uvolni a mechanismus (9) uzavre vyfukovy a otevie vstupni ventil (Obr. 7).

. Hnaci médium zacne proudit vstupnim ventilem (17) a zacne zvySovat tlak uvnitf télesa. Tento

pretlak uzavie vstupni zpétny ventil (12) a vystupnim zpétnym ventilem (12a) vytlacuje kapalinu.

. Pohybem doll s klesajici hladinou kapaliny plovak napina pruzinovy mechanismus (9). Jakmile

dosahne mezni polohy, energie pruzin (10) se uvolni a mechanismus se preklopi a otevie
vyfukovy a uzavre vstupni ventil.

. Jakmile poklesne tlak v télese zvedace na uroven tlaku v pfivodnim potrubi, vstupni zpétny

ventil se otevie, kapalina zacne opét plnit zvedac a zacina dalsi cyklus.
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Kontrola a opravy mechanismu

Upozornéni: Pfed montazi nebo udrzbou
zafizeni se presvédéte, Zze privod hnaciho
media (pary, vzduchu, plynu) je uzavien.
Predejdete tak riziku zranéni.

Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti.

Ujistéte se, ze ve zvedacCi a v potrubich neni
zbytkovy tlak. Dale se ujistéte, ze vSechny
horké ¢asti jsou vychlazeny a nehrozi riziko
zranéni popalenim.

Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné
prostredky.

Zavésné oko na viku zvedace slouzi pouze
ke zvedani zvedace. V Zzadném pripadé nesmi
byt pouzito ke zvedani néceho dalsiho.
Pfi zvedani zvedace pouzivejte vhodné
zavésné zarizeni a prekontrolujte upevnéni
zvedace.

Pfi demontazi vnitrniho mechanismu
vzdy postupujte opatrné, aby nedoslo
k urazu zptisobeného mzikovym preklopenim
pruzinového mechanismu.

6. Udrzba

~1 “

Obr. 8

1. Odpojte vSechny pfivody k viku. Demontujte Srouby vika a viko v€etné vnitfniho mechanismu

vyjméte. Oznacte si plivodni polohu vika.

2. Provedte vizualni kontrolu mechanismu, mél by byt bez necistot a usazenin a mél by se hybat

volné.

Pozn.: Sefizovaci Srouby (polozky 25 a 26 na Obr. 8) jsou sefizeny ve vyrobé a béhem

nasledujicich operaci nesmi byt prestavovany.

3. Provedte vizudlni kontrolu pruzin (polozka 10, Obr. 9). Jsou-li vadné, uvolnéte matice a
podlozky, sejméte sestavu pruzin a namontujte novou (viz také krok 5e) v&etné novych
matic a podlozek (na zavity Cepu pouzijte napf. Loctite 620).

4. Kontrola vstupniho ventilu pohanéciho média a vyfukového ventilu:

a. Demontuijte €ep (polozka 24 na Obr.. 8) z konce spojovaciho tahla a otoéte paku s plovakem

na opacnou stranu sloupku.

b. Demontujte pojistné zavlacky s podlozkami a sejméte pruziny z vodicich ¢epu.
c. Demontujte pojiStovaci matici z dfiku vstupniho ventilu.

Pozn.: Matice je zajiSténa Loctite 620.

. Demontujte upevrfiovaci Srouby drzaku mechanismu a vyjméte mechanismus z vika.
. K demontazi vyfukového ventilu (je-li nezbytna) odlehete a uvolnéte vyfukovou stranu

drzaku hlavniho ¢epu a vyfukového ventilu. (toho dosahnete nadzvednutim ramének
od zakladu drzaku a naklapénim drzaku do stran a nahoru). Vyjméte vyfukovy ventil.

. Demontujte sedla (a vstupni ventil) z vika. Oznacte si jejich vzajemnou polohu ve viku.

Sedla vystupnich ventill zvedacd DN25 a DN40 jsou oznacena dvojitou drazkou,
sedla vstupnich ventilti jsou oznaéena jednoduchou drazkou. Sedla ventild zvedaét DN50
a DNB80x50 se od sebe lisi takto: sedla vstupniho ventilu maji na sobé fadu otvort, zatimco sedlo
vyfukového ventilu je bez téchto otvord.

. Vizualné zkontrolujte povrchy sedel vstupniho a vyfukového ventilu, zda nenesou

znamky opotiebeni (ke kontrole sedla musi byt kuzelka vstupniho ventilu vyjmuta). Dukladné
sedla ocistéte (je-li, nutno vymérite je) a znovu sestavte.

18
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Obr. 9

5. Zpétnou montaz provedte v opacném poradi vySe uvedenych kroki se zvlastnim
zietelem na nasledujici:

a. Ujistéte se, Ze vyfukova a vstupni sedla (se vstupnim ventilem) jsou umisténa na spravném
misté (viz krok 4f) a dotahnéte je momentem 129 - 143 N m (95 - 105 Ibf ft).

b. Montaz sestavy vyfukového ventilu - vlozte pruzinu do télesa vyfukového ventilu. Nasurite
ventil na paku, pruzinu pfitom drzte stlatenou ke dnu otvoru. Namontujte sefizovaci Sroub
a pojistnou matici na ventil.

c. Upevriovaci Srouby mechanismu dotahnéte momentem 38 - 42 N m (28 - 31 Ibf ft).
d. Umistéte zavlacku do vstupniho ventilu.

e. Opétné nastaveni vystupniho ventilu: V poloze mechanismu co neblize k viku (j. vyfukovy
ventil je uzavren) zatlaéte vyfukovy ventil pevné proti sedlu a zaSroubuite sefizovaci Sroub-imbus
M6 tak, aby dotkl koliku. Poté imbus vysroubuijte o 3 % otacky (u dimenzi DN80x50 a DN50)
nebo o 2 % otacky (u dimenzi DN40 a DN25). Imbus v této poloze zajistéte matici M6.

6. Vyména plovaku: Odsroubujte plovak od upevriovaciho $roubu. (Je-li pouzit imbus Sroub,
bude tfeba demontovat ¢ep ramene plovaku.) Novy plovak pfiSroubujte s pouzitim nového
Sroubu, podlozek a zajiStovaciho tmelu Loctite 620 do zavitu. Byl-li demontovan Cep, pouzijte
pfi zpétné montazi nové pojistné zavlacky a podlozky.

7. P¥i zpétné montazi vika a sestavy mechanismu, viko musi byt orientovano dle znacek (viz
krok 1 této &asti). VZdy pouZijte nové té&snéni vika. Srouby vika utdhnéte momentem
121-134 N m (89 - 99 Ibf ft). Opétovné uvedeni do chodu provedte podle Kapitoly 4.
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7. Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené pferuSovanou ¢arou nejsou
dodavany jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily (ND)
Tésnéni vika 2
Plovak 7

Vstupni a vystupni zpétny ventil 12

Viko s mechanismem

(sestaveno) 1,2,7
Sada ventilt (vstupni parni 16, 17,
a vystupni vyfukovy 18,19,
ventil a sedla) 20, 21
Sestava pruzin 10

(dveé pruziny vcetné kotev a ¢epu,
matic a podlozek)

17 (schovano)

2

Obr. 10 MFP14
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8. Identifikace poruch

Pokud spravné navrzeny zveda¢ MFP14 fadné nepracuje, u nové instalace nejprve zkontrolujte
zpusob zapojeni, tlaky, atd. U starSich instalaci, kde zvedac¢ pracuje nékdy nebo vibec, je ¢asto
pFicinou zména tlakovych poméra v systému - hnaci tlak, protitlak, atd. oproti pivodné zadanym
parametriim, na které byl zvedac navrzen. Problematiku provoznich podminek a charakteristickych
ptiznakl provéite peclivé podle nasledujiciho postupu a dle potfeby opravte.

Upozornéni:

Montazni a udrzbové prace smi provadét pouze osoba fadné poucena. Pfed demontazi a
odpojenim spoju se presvédcte, Ze v zafizeni neni tlak a ze vSechny pfivody jsou spolehlivé
uzavieny armaturami. Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti. Pri rozpojovani potrubi
Ci otevirani vika ¢erpadla je treba postupovat pomalu, aby pfipadny unik tlaku nemohl
zpUsobit poranéni.

Pfes rozpojovanim jakéhokoliv spoje vzdy nejdfive uvolnéte tlak.

PRIZNAK 1 Zvedaé se pii startu nerozbéhne.

Pric¢ina 1a Privod hnaciho média uzavien.

Zkontrolovat 1a Oteviete ventil(y) v trase pfivodu hnaciho média.

Pric¢ina 1b Privod kapaliny uzavien.

Zkontrolovat 1b Oteviete ventil(y) v trase pfivodu kapaliny.

Pric¢ina 1c Vystup kapaliny uzavien.

Zkontrolovat 1c Oteviete ventil(y) v trase vytlaku kapaliny.

Pri¢ina 1d Neni dostateény tlak hnaciho média pro prekonani protitlaku.
Zkontrolovat 1d Zkontrolujte hodnotu hnaciho tlaku a staticky protitlak. Nastavte tlak hnaciho

média 0 0.6 az 1 bar (8.7 az 14.5 psi) popf. i vice nad hodnotu protitlaku.
Doporu¢ena maximalni hodnota diferenéniho tlaku je 2-4 bar.

Pricina 1e Nejsou zpétné ventily instalovany nespravné ?

Zkontrolovat 1e Provérte orientaci zpétnych ventil(i, pfipadné opravte jejich polohu.
Pric¢ina 1f Nedostatecné odvétrani.

Zkontrolovat 1f U otevfeného i uzavieného systému musi byt dostateéné odvétrani

bez omezeni az ddvodu samoodvodriovani musi byt spadovano do zvedace
nebo sbérace.
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PRIZNAK 2

Natokové potrubi/ zafizeni je zaplaveno, ale zvedac pracuje

Pri¢ina 2a
Zkontrolovat 2a

normalné (je zietelny periodicky odfuk).

Zvedac je poddimenzovan.

Provéfte pozadovanou kapacitu dle katalogového listu TI-P136-02).
V pfipadé nutnosti instalujte dalsi zvedag.

Pficina 2b
Zkontrolovat 2b

Nedostatecna natokova vyska.

Ovéfte natocnou vysku dle Kapitoly 3 na strané 12. V pfipadé nutnosti
umistéte zvedac nize pro dosazeni potfebné natocné vysky.

Pfi€ina 2¢c
Zkontrolovat 2c

Tlak hnaciho média nedostatecny pro dosazeni potifebné kapacity.

Zkontrolujte hnaci tlak a maximalni protitlak béhem provozu, udaje
porovnejte s grafy v katalogovém listu (TI-P136-02). Zvyste tlak pohanéciho
média pro dosazeni pozadované kapacity. Doporu¢ena maximalni
hodnota diferenéniho tlaku je 2-4 bar.

Pri¢ina 2d
Zkontrolovat 2d

Odpor v privodnim potrubi kapaliny.

Ovéfte, zda byly pouzity plnopritokové fitinky. Vycistéte filtr, je-li pouZit.
Zkontrolujte, zda jsou ventily plné otevieny.

PfiCina 2e
Zkontrolovat 2e

PRIZNAK 3

Vstupni nebo vystupni zpétny ventil zablokovan v oteviené poloze.

Uzavrete ventily a uvolnéte tlak v potrubi a zvedaci. Demontujte zpétné
ventily a zkontrolujte disk a pruzinu, tyto musi byt bez usazenin, dosedaci
plochy musi byt Cisté. V pfipadé nutnosti zpétné ventily vymeérite.

Natokové potrubi/zafizeni zaplaveno, ale zveda¢ nepracuje

Pficina 3a
Zkontrolovat 3a

(necykluje a neni zretelny periodicky odfuk)

Vytlacné potrubi je uzavieno nebo zablokovano.

Zkontrolujte hnaci tlak a staticky protitlak (pfi vytlaku zvedace). Jsou-li
stejné, je mozné, ze vytlacné potrubi je uzavieno nebo zablokovano.
Zkontrolujte uzaviraci ventily za zvedacem a prichodnost potrubi.

Pfi¢ina 3b
Zkontrolovat 3b

Vytlaény zpétny ventil zablokovan v uzaviené poloze.

Po kontrole dle 3(a) uvolnéte tlak, demontujte zpétny ventil na vytlaku,
zkontrolujte disk a pruzinu, tyto musi byt bez usazenin. Dosedaci plochy
vycistéte a ventil namontujte. V pfipadé nutnosti zpétny ventil vymérite.

Pri¢ina 3c
Zkontrolovat 3c

Nedostatecny hnaci tlak.

Pokud je hnaci tlak nizsi nez staticky protitlak, nastavte tlak hnaciho
média 0 0.6 az 1 bar (8.7 az 14.5 psi) popf. i vice nad hodnotu protitlaku.
Doporu¢ena maximalni hodnota diferenéniho tlaku je 2-4 bar.
Neprekracujte tlakové omezeni zafizeni !

Pro kroky 3(d) az 3(g) - Pfi uzavieném ventilu ve vyfukovém potrubi (u uzavienych okruht) toto
potrubi odpojte od vika zvedace a postupuijte nasledovné:

Dulezité bezpecnostni upozornéni:

PFi nasledujicich krocich (d) az (g) je nutné odpoijit vyfukové potrubi od vika zvedace. Aby se
predeslo riziku zranéni, je tfeba u uzavieného systému izolovat zveda¢ od pohanéciho média,
od potrubi pfitoku a vytlaku a od vyfuku. Je nutné uvolnit tlak pfed odpojenim vyfuku.
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Pfi poruchovém stavu mlze dojit také k vyronu kapaliny z vyfukového potrubi, a to jak
u otevienych, tak u uzavfenych systémd. Toto je tfeba brat v uvahu pfi provadéni zde
uvedenych kroku a tim pfedchazet moznému zranéni. Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné
prostfedky. PFfi demontaZi vnitfniho mechanismu vzdy postupujte opatrné, aby nedoSlo
k urazu zplsobeného mzikovym pfeklopenim pruzinového mechanismu.

Pri¢ina 3d Vstupni ventil pohanéciho média je netésny/opotrebovan.

Zkontrolovat 3d Pomalu otevirejte pfivod hnaciho media, vstupni i vystupni ventil nechte
uzavien. Sledujte vyfukovy ventil, zda jim neuchazi para ¢i vzduch.
Dochazi-li k iniku hnaciho média vyfukem a nejedna se pfitomo zbytkovou
paru, pficinou je netésny vstupni ventil. Uzavrete vSechny vstupy/vystupy
zvedace, demontuijte viko s mechanismem a provedte kontrolu. Vymérite
sestavu vstupniho ventilu a sedla.

Pric¢ina 3e Poruchy mechanismu:
1. prasklé pruziny/Cep
2. praskly plovak
3. blokovany mechanismus

Zkontrolovat 3e S otevienym pfivodem hnaciho media pomalu otvirejte vstup kapaliny
do zvedace, aby kapalina mohla natékat dovnitf a pozorujte vyfukové
hrdlo. Pozor na mozny vyron kapaliny nebo pary z vyfuku. Vytéka-li
kapalina z vyfuku, je to znamka poruchy mechanismu. Uzavfete
vSechny armatury kolem zvedace, demontujte viko s mechanismem a
provedte kontrolu pruzin, mechanismu a plovaku. Preklapéjte pakovy
mechanismus a sledujte pfipadné pfiznaky zadirani a vétSiho odporu.
Opravte nebo vymérite vSechny vadné dily.

Pricina 3f Vyfuk/vyrovnavaci potrubi zpusobuji parni zamek (oteviené nebo
uzaviené systémy)

Zkontrolovat 3f Pokud je slySet, ze se mechanismus pfeklapi, ale z vyfuku nic
nevychazi, pomalu otevite vytlaéné potrubi a sledujte funkci zvedace.
Pozor na mozny vyron kapaliny nebo pary z vyfuku. Pokud zvedac¢ cykluje
normalné, zavada je pravdépodobné v potrubi vyfuku. Zkontrolujte
feSeni vyrovnavaciho potrubi/vyfuku podle pokynu k instalaci v tomto
navodu. Toto potrubi nesmi byt zavodnéné, musi byt ve spadu do zvedace.
U uzavrenych systémU instalujte na vyrovnavaci potrubi termostaticky
odvzdusnovaci ventil pro paru. Tento musi bytumistén vySe, nez je maximalni
mozné hladina v odvodriované zafizeni.

Pric¢ina 3g Vstupni zpétny ventil je zablokovan v uzaviené poloze.

Zkontrolovat 3g Neni-li slySet preklapéni mechanismu a nic neodchazi z vyfukového
hrdla, porucha je pravdépodobné v pfivodnim potrubi kapaliny.
Presvédéte se, Zze vSechny ventily ke zvedadi jsou otevieny.
Pokud ano, pak pfi¢inou poruchy je zablokovany vstupni zpétny ventil
nebo je nedostatecna natokova vyska. Uzavrete vSechny ventily kolem
zvedace a uvolnéte tlak:
= Vlyjméte a zkontrolujte vstupni zpétny ventil.
= Dosedaci plochy vycistéte a ventil namontujte, v pfipadé nutnosti jej

vymeérite.

= Pripojte vyfukové/vyrovnavaci potrubi a otevrete ventily.
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PRIZNAK 3

Natokové potrubi/zafizeni je zaplaveno, ale zveda¢ nepracuje

(pokracovani)

Pfi¢ina 3h
Zkontrolovat 3h

(necykluje a neni zretelny periodicky odfuk).

Vstupni filtr zablokovan.

Uzaviete uzaviraci ventil pfed filtrem, vyjméte sito, vycistéte
ho pfipadné vymeérnte (je-li poskozeno). Filtr uzaviete a otevrete uzaviraci
ventil.

PRIZNAK 4

PfiCina 4a

Zkontrolovat 4a

Rinéeni a tluéeni ve vratném kapalinovém potrubi po vytlaku.

Po ukonéeni vytlaéné faze se za zvedacem tvofii podtlak zpisobeny
zrychlovanim a zpomalovanim kapalinového sloupce v potrubi. Toto
obvykle nastava u dlouhych vodorovnych tras s vicenasobnym
stoupanim a klesanim.

Namontujte pferuSova¢ vakua na nejvys$Si misto stoupajicicho useku
vytlaéného potrubi. U tlakovych vratnych potrubi je tfeba instalovat
za preruSovac vakua také odvzdusSnovaci ventil.

Pri¢ina 4b
Zkontrolovat 4b

Zvedac je profukovan (proudi jim para bez cyklovani mechanismu).

Provérte vstupni tlak kondenzatu a vystupni protitlak pfi vytlaku. Jsou-li oba
tlaky shodné nebo je vstupni tlak vy$si, kondenzat je protlacovan zvedacem,
aniz by plnil jeho téleso a aktivoval plovak. U otevienych systému
zkontrolujte tésnost odvadécu kondenzatu zausténych do vstupniho
potrubi kondenzatu. Spatna funkce odvadé&i bude mit za nasledek
natlakovani tohoto potrubi. Vadné odvadéce kondenzatu vymérite.
Je-li u uzavienych systému za béZného provozu tlak ve vstupu vys$si nez
na vystupu (napf. z ddvodu narustu tlaku v parnim prostoru spotfebice
vlivem otevreni teplotni regulace, nebo naopak z divodu poklesu
protitlaku), je nutno pouzit kombinaci zveda¢/odvadé¢ kondenzatu.Tato
kombinace zajisti, ze nebude prochazet para zvedacem do kondenzatniho
potrubi a umozni zvedadi fadny provozni rezim, je-li dostatek kondenzatu
k €erpani (viz Obr. 5 na strané 15).

P¥i€ina 4c

Zkontrolovat 4c

Diferencni tlak je prili$ velky. Pokud tlak pohanéci pary velmi vyrazné
presahuje hodnotu protitlaku, pak teplota ¢erpaného kondenzatu
je namnohem vyssi hodnoté nez je teplota kondenzatu ve vratném
potrubi. Zbytkova para vznikla vyssi teplotou cerpaného kondenzatu
pfi kontaktu se studenéjSim kondenzatem prudce zkondenzuje,
coz je doprovazeno slysitelnym tluéenim.

Doporu¢ena maximalni hodnota diferen¢niho tlaku je 2-4 bar. P¥ili§
vysoky tlak pohanéci pary je tfeba zredukovat na nizSi hodnotu
vhodnym reduk&nim ventilem.
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PRiZNAK 5

Odvétranim odchazi prilis velké mnozstvi zbytkové pary

Pri¢ina 5a

Zkontrolovat 5a

(pouze u otevienych systému).

Vadné odvadéce kondenzatu propoustéji paru do vstupniho
kondenzatniho potrubi (viz také 4b).

Zkontrolujte, opravte nebo vymérite vadné odvadéce kondenzatu.

Pricina 5b

Zkontrolovat 5b

Prilis velké mnozstvi zbytkové pary (pres 20 kg/h nebo 45 Ib/h) je
odvétravano pres zvedac.

Je tfeba rfadné dimenzovat odvétrani sbérae nebo sbérného potrubi
jesté pred zvedacem.

Pri¢ina 5¢
Zkontrolovat 5c

Vyfukovy ventil je zablokovan nebo opotreben.

Uzavrete vSechny vstupy/vystupy zvedace, demontuijte viko s mechanismem
a provedte kontrolu ventilu a sedla. Vycistéte nebo vymeérite sestavu
vystupniho ventilu a sedla.
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