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M10Si ISO, M10Si ISO Automation
a M10Vi ISO Kulové kohouty
zavitové, prirubové a privarovaci
Navod k montazi a udrzbé
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Mistni predpisy mohou omezit pouziti vyrobkd.
Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén uvedenych udaji.
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1. Bezpecnostni informace

Bezpeény provoz zafizeni mize byt zaruéen pouze tehdy, je-li fadné instalovano,
uvedeno do provozu a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi pfedpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpeénostniintrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systéma a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné
pouzivat vhodné nafadi a bezpeénostni pomiuicky.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a idrzbé a dle Gidajii na stitku vyrobku zkontrolujte
jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji poZzadavkiim evropské smérnice pro
tlakova zafizeni 97/23/EC (PED) a je-li to vyZzadovano, jsou oznaéeny zna¢kou C€ . Spadaji
do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

. Skupina 1|Skupina 2|Skupina 1|Skupina 2

Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny | Kapaliny
M10Vi DN8 SEP SEP SEP SEP
(sedlo virgin PTFE), DN10 SEP SEP SEP SEP
. DN15 SEP SEP SEP SEP
M10Si DN20 SEP | SEP SEP | SEP
(sedlo PTFE zesileny grafitem) DN25 SEP SEP SEP SEP
a DN32 2 SEP 2 SEP
. . DN40 2 1 2 SEP
M10Si automation DNGO > 3 2 SEP
(sedlo PTFE zesileny grafitem) DN65 2 1 2 SEP

i) Vyrobky byly navrzeny pro pouziti pro paru, vzduch, vodu, kondenzat a dalsi
pramyslové tekutiny spadajici do Skupiny 2 smérnice PED. Mohou byt také
pouzity pro metan, propan, kyslik a uhlovodiky, tedy pro latky spadajici do
Skupiny 1 smérnice PED. Pouziti vyrobku pro jina média by mohlo byt mozné,
ale vtakovych pripadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax Sarco, aby potvrdil
vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialG a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku
a teploty. Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty
systému, ve kterém ma byt kohout instalovan, nebo pokud porucha vyrobku
muzZe zplsobit nedovolené zvys$eni tlaku &i teploty, je tfeba zajistit instalaci
bezpeénostniho ochranného zatizeni.

iii) Uréete a ovéfte spravnost instalace a smér pritoku média.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
ktera mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéfi a také montazni pracovnici, ktefi
musi brat do uvahy tato napéti a u¢init adekvatni opatifeni k minimalizaci téchto
napéti.

v) Vyjméte ochranné krytky ze vSech pripojeni a sejméte ochrannou folii ze Stitku
(je-li pouzita).

1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpeény pristup k vyrobku, v pfipadé
nutnostiinstalujte vhodné upevnénou pracovniplosinu a pokud je to nutné, zajistéte
vhodné zvedaci zafizeni.
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1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatec¢né osvétleni, predevsim pri komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecéné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostifedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napf¥. pfi svafFovani), nadmérny hluk, provoz pohybuijicich se strojti apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah &i udalost (nap¥.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zptisobit ohroZeni dalSich &asti
systému nebo personalu ?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukt nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neuéinnost Fizeni nebo alarmi. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal$im $okdm v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpecné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaéeni uzavienych ventili
Stitkem. Nepredpokladejte, Ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje
nulovy pretlak.

1.8 Teplota

Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predesio
nebezpeci popalenin.

Pokud jsou ¢asti z PTFE vystaveny teploté 260°C (500°F) nebo vyssi, vznikaji toxické
vypary, které pfi vdechnuti mohou plsobit do&asné obtize. Ve véech prostorach, kde se
skladuje PTFE nebo se s nim manipuluje, popF. je pouzivan v procesu vyroby, je tfeba
zachovavat prisny zakaz koureni, protoze vdechovani tabakového koure kontaminovaného
PTFE &asticemi mize vyvolat horeéku z polymerovych vypara (polymer fume fever).

1.9 Naradi a spotifebni material
Pred zac¢atkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotfebnimaterial. Pouzivejte
vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dal$i pomticky
jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, nap¥. chemikaliemi, vysokymi/nizkymiteplotami,
hlukem, padajicimi predméty. Je treba také zvazit moznost nebezpecihrozici o¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

VSechny prace musi byt provadény, popr. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v
souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci", je
tfeba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby zod-
povédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta,
jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpec¢nost.

V pfipadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni"..
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1.12 Manipulace

PFiruénimanipulacisvyrobky Spirax Sarco je tfreba siuvédomit riziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaéeni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zplsobit poranéni zad. Je tfeba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu
manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

Pfi béZném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat az
300°C (572°F).

U vyrobk( nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tfeba brat zietel
na mozny zlistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku do/ze systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobkii, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uéinéna opat¥eni proti poskozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pfitom jsou instalovany v prostiedi,
kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Specifické bezpeénostni informace

Hydraulicky zamek

V nékterych aplikacich, kde kohoutem proudi jak para, tak kapalina, jsou kulové
kohouty nachylné k tzv. hydraulickému zamku. To je zplsobeno tim, Ze pFi uzavieném
kohoutu je kapalina zadrzena v kouli kohoutu ohfivana a tim se vytvari velky
hydraulicky tlak v dutiné koule. Aby se tomu predeslo, béhem vyroby je do koule
vyvrtan maly otvor tak, aby pfi uzavieném kohoutu byl nadmérny tlak v kouli uvolnén.
Kulové kohouty Spirax Sarco pro tyto aplikace jsou jasné oznaéeny a musi byt
instalovany pouze tak, aby otvor v kouli pfi zavieném kohoutu sméroval ke zdroji pary.

Tésnéni koncovky / télesa

Pokud by 'O' krouzky byly vystaveny teploté 315°C (599°F) nebo vyssi, pfi jejich
rozkladu by mohla vznikat kyselina fluorovodikova. Zabrante kontaktu kyseliny
s pokozkou a vdechnuti vypar(, kyselina by mohla zplsobit popaleniny ktiZze a poskozeni
dychacich cest.

1.16 Likvidace vyrobku

Neni-li v tomto Navodu uvedeno jinak, vyrobek je plné recyklovatelny a pfi jeho
likvidaci nehrozi zadné poskozeni Zivotniho prostiedi za predpokladu nalezité péce,
s vyjimkou PTFE.

PTFE:

- nepotiebné ¢asti musi byt likvidovany schvalenou metodou, nikoliv spalovanim.
- PTFE odpad skladujte oddélené od ostatniho odpadu a odevzdejte ho na k tomu uréenou
skladku.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment
Law povinni v pisemné formé poskytnout informace o jakychkoliv rizicich a
opatienich souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo jeho mechanickym
posSkozenim, tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpecénosti
nebo zZivotniho prostredi.
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— 2. VSeobecné informace o vyrobku —
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21 Popis

M10Si ISO, M10Si ISO Automation a M10Vi ISO jsou kulové kohouty tfidilné konstrukce,
které byly navrzeny jako uzaviraci armatury (nikoliv jako regulaéni). M10Si ISO a M10Vi ISO
jsou standardné vybaveny uzamykatelnou pakou. Udrzba zavitovych a pivaiovacich verzi
muUzZe byt provadéna na kohoutu namontovaném v potrubi. Kohout se pouZziva pro paru a
dal8i prdmyslova média pro provoz od podtlaku az do vy$sich teplot a tlakd. Pro vétsinu
primyslovych aplikaci vyhovuje verze RB s redukovanym prdtokem.

ISO uprava

Integrovana ISO Uprava umoznuje montaz pohonu bez mozné ztraty té€snosti, protoze téleso
nevyzaduje demontaz. Konverze kohoutu z manualniho na pohonem ovladany je tedy diky
ISO provedeni snadno proveditelna.

Normy
Vyrobek plné odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED 97/23/EC a

v pozadovanych pfipadech je oznacen C€.

Certifikaty
Vyrobek Ize dodat s certifikatem 3.1 dle EN 10204.
Pozn.: Pozadavek na certifikat je nutné uplatnit jiz v objednavce.

Dodavaneé typy Dalsi informace viz katalogové listy Tl (viz nize)
M10Si2__ISO Telgso z p02|_nkovane

uhlikové oceli s
M10Si3_ _ ISO Téleso z nerez oceli edlaPDR 0.8 TI-P133-58
M10Si4_ _ ISO Celonerezové provedeni
M10Si2__ISO Automation | ©\o5C Z pozinkovane

uhlikové oceli s
M10Si3_ _ ISO Automation Téleso z nerez oceli edlaPDR 0.8 TI-P133-59
M10Si4_ _ ISO Automation Celonerezové provedeni
M10Vi2__ISO Telgso z p02|_nkovane

uhlikové oceli s
M10Vi3_ _ ISO Téleso z nerez oceli edla PTFE TI-P133-60
M10Vi4_ _ISO Celonerezové provedeni
Pozn.: V oznaceni _ _ je uvedeno FB (full bore - plnopritokovy) nebo

RB (reduced bore - s redukovanym pratokem).

2.2 Velikosti a pripojeni

Va', 3", 12", 34", 1", 14", 112", 2", (212" pouze s redukovanym pritokem RB).
Zavitové BSP, BSPT, NPT a pfivafovaci BW (butt weld), SW (socket weld), RB a FB.
DN15 az DN50 (DN65 pouze s redukovanym prdtokem RB).

Prirubové PN40, ANSI 150 a ANSI 300, RB a FB.
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2.3 Oblast pouziti

2.3.1 M10Si ISO a M10Si automation

Tlak psi g
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Tlak bar g
:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A - B pouze pro 2" FB a 212" RB
A-C %"-1%2"FB,RBa2"RB
Pozn.: Normy pro pfiruby mohou omezit maximalni provozni tlak vyrobku.
V pripadé pochybnosti kontaktujte Spirax Sarco.

Navrhové podminky pro téleso PN100
PMA Maximalni dovoleny tlak 100 bar g @ 60°C (1450 psi g @ 140°F)
TMA Maximalni dovolena teplota 260°C @ 0 bar g (500°F @ 0 psi g)

Minimalni dovolena teplota -29°C (-20°F)
PMO Maximalni provozni tlak 17.5 bar g (254 psig)

pro sytou paru
TMO Maximalni provozni teplota 260°C @ 0 bar g (500°F @ 0 psi g)

Minimalni provozni teplota -29°C (-20°F)

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco

APMX Maximalni diferenéni tlak je limitovan hodnotou PMO

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 150 bar g (2175 psig)
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2.3.2 M10Vi

Tlak psi g
0A 200 400 600 800 1015
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Tlak bar g
:l Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A - B pouze pro 2" FB a 212" RB
A-C %"-1%"FB,RBa2"RB
Pozn.: Normy pro pfiruby mohou omezit maximalni provozni tlak vyrobku.
V pfipadé pochybnosti kontaktujte Spirax Sarco.
Navrhové podminky pro téleso PN100

PMA Maximalni dovoleny tlak 70 bar g @ 40°C (1015 psi g @ 104°F)
TMA Maximalni dovolena teplota 230°C@0barg (446°F @ 0 psi Q)
Minimalni dovolena teplota -29°C (-20°C)
PMO F'\)"rf‘)xé’;“ti'g'p’;fﬁj‘“’z”' tlak 10 bar g (145 psi g)
TMO Maximalni provozni teplota 230°C@0barg (446°F @ 0 psi g)
Minimalni provozni teplota -29°C (-20°F)
Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco
APMX Maximalni diferenéni tlak je limitovan hodnotou PMO
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 105 bar g (1523 psi g)
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3. Montadz

Pozn. : Pfed montazi ¢téte kapitolu 1. Bezpecénostni informace.

| kdyz konstrukce kohoutu je velmi pevna a tuha, mdze mit nadmérné vyoseni a nespravna
délka pfipojenych potrubi negativni efekt na kohout a je tfeba tomu predejit. Predevsim je nutné
zajistit, aby osa kohoutu souhlasila s osami pfipojenych potrubi.

Kohouty jsou uréeny pro on/off aplikace a mohou byt ovladany ruéné nebo pneupohony.
Pokud je to mozné, mél by byt kohout instalovan tak, aby kolem né&j byl dostatek prostoru
potfebny pro montaz a udrzbu.

Pred instalaci kohoutu zkontrolujte, zda velikost, tlakova tfida, materidly, typ pfipojeni atd. jsou
vhodné pro provozni podminky konkrétni aplikace.

Je tfeba dbat, aby vSechny necistoty, které se mohly nahromadit v kohoutu béhem skladovani,
byly odstranény pfed montazi. BEhem montaze je tfeba udrzovat Cistotu, pfipadné necistoty
by mohly poskodit sedla kohoutu a ovladaci mechanismus.

Pro minimalizaci rizika zaneseni abrazivnich ¢astic do kohoutu je doporuc¢eno pred kulovy
kohout instalovat potrubni filtr.

Instalujte kohout s pakou nebo pneupohonem ve vhodné pozici. Preferovanapolohaje s vietenem
ve vertikalni poloze. Pfi pouZiti pro plyn mize byt kohout instalovan v jakékoliv pozici (viz obr. 4).
PFi pouziti pro paru:

1. Zvazte instalaci odvodnovaciho mista pred kulovym kohoutem.

2. Kohout otevirejte pomalu, aby se predeslo riziku poskozeni vodnim razem.

PFi pouziti pro kapaliny neinstalujte kohout
vietenem dolt (viz obr. 3).

Obr. 3 Nespravna instalace pro kapaliny

Kohout instalujte do potrubi zcela uzavieny.

Privarovaci kohouty
PFi montazi je nutné nasleduijici:

. Demontovat koncovky z télesa.
. Vyjmout sedla a tésnéni télesa.
Privarit koncovky k potrubi.
Umistit sedla a t&snéni télesa. ' 5 ot
Zpétné smontovat téleso a koncovky.

oreP

Kohouty vzdy otevirejte pomalu, aby se predeslo
Sokdm v systému. Obr. 4 Spravna instalace pro plyny
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4. Uvedeni do provozu

Po instalaci nebo udrzbé se ujistéte, Ze systém je plné funkeni. Provedte nezbytné testovani
ptipadnych alarm( nebo ochrannych zafizeni.

5. Provoz

Pro ruéni ovladani kohoutu pouzivejte integrovanou paku. Zvlastni péci je tfeba vénovat tomu,
aby se pohyb pakou provadél ve spravném sméru a nikoliv nadmérnym nasilim v opaéném
smeéru.

Kohouty jsou uréeny pouze pro on/off aplikace a mohou byt provozovany pouze v polohach
"zcela otevieno" nebo "zcela uzavieno".

6. Udriba

Pozn. : Pfed udrzbou ¢téte kapitolu 1. Bezpecénostni informace.

6.1 VSeobecné informace

U v8ech mechanickych zafizeni je pravidelna udrzba nejefektivnéjSim prostredkem k zajisténi
provozni spolehlivosti.

Pravidelné planované prohlidky kohoutl jsou dileZité predevsim tam, kde jsou kohouty otevirany
a zavirany pouze prilezitostné.

6.2 Udrzba

Zavitové a privarovaci kohouty

Udrzbu Ize provadét bez vyjmuti kompletniho kohoutu z potrubi. Demontujte dva horni Srouby
a matice (15 a 16) a povolte dva spodni Srouby a matice. Poté Ize vyjmout kompletni sestavu
télesa a namontovat nové ¢asti kohoutu.

Pfirubové kohouty

Pred udrzbou je nutné kompletni pfirubovy kohout vymontovat z potrubi. Pak povolte 4 matice
(16), Poté Ize vyjmout kompletni sestavu télesa a namontovat nové ¢asti kohoutu.

6.3 Vyména sedel a tésnéni télesa

= Demontuijte téleso dle bodu 6.2.

= Vyjméte sedla (5) a tésnéni (19) télesa.

= Vlozte nova sedla (5) a tésnéni (19) télesa, zatlacte je do drazek v télese.

6.4 Vyména ucpavek vietene

= Demontujte téleso dle bodu 6.2.

= Demontujte matice (9 a 11) a dvé pruzné belleville podlozky (8).
= Vymeénte ucpavky vietene (6 a 22).

6.5 Zpétné sestaveni .
Provadéjte v opacném poradi vySe uvedenych &innosti. Srouby a matice (15 a 16) dotahnéte
doporu¢enym momentem dle Tab. 1.

Po 24 hodinach provozu dotahnéte pfimérené Srouby a matice télesa.
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Tab. 1 Doporuc¢ené utahovaci momenty

Polozka Cast Velikost Nm (Ibf ft)
Ya", %", 12" RB 10 7.4
" FB %" RB 10 7.4
15 Srouby %"FB 1"RB 25 18.0
16 Matice 1" FB 1%" RB 25 18.0
1%" FB 12" RB 40 30.0
12"FB 2"RB 57 42.0
2" FB 2%2" RB 75 55.0
Ya", %" RB 10.8-13.5 8-10
2", 3" RB 10.8-13.5 8-10
Matice %"FB 1"RB 17.5-20.3 13-15
11 Matice vietene 1" FB 1%" RB 17.5-20.3 13-15
1" FB 12" RB 17.5-20.3 13-15
1%."FB 2"RB 34 - 40 25-29.5
2"FB 2%." RB 40 - 47 29.5-34.6

Obr. 5
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7. Ndahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené pferuSovanou ¢arou nejsou
dodavany jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily
Sada ND - sedlo, ucpavky a tésnéni télesa 5,6, 19, 22

Jak objednavat nahradni dily
PFi objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte velikost
a typ kulového kohoutu.

Priklad: 1 sada ND - sedlo, ucpavky a tésnéni télesa pro zavitovy kulovy kohout Spirax Sarco
2" M10Si2RB ISO. -~

-
——

i &

5 19

Obr. 6 M10Si ISo a M10Vi ISO.
Pozn.: Pro typ M10Si ISO Automation jsou k dispozici stejné vySe uvedené nahradni dily.
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