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—— 1. Bezpeénostni informace ——

Bezpecny provoz zafizeni mize byt zaruéen pouze tehdy, je-li fadné instalovano,
uvedeno do provozu a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi pfedpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpeénostni intrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpe¢nostni pomiicky.

11 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a adrzbé a dle udaji na Stitku vyrobku
zkontrolujte jeho vhodnost prodanouaplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkiim evropské
smérnice pro tlakova zarizeni 97/23/EC (PED) a je-li to vyzadovano, jsou oznaceny
znaékou C€. Vyrobky kategorie SEP nesmi byt oznaéovany znaékou C€.
Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

Skupina | Skupina | Skupina | Skupina
Typ Velikosti Typ pripojeni 1 2 1 2
Plyny Plyny | Kapaliny | Kapaliny
DN15 az DN25 Vsechny| SEP SEP SEP SEP
LCV3 DN32 az DN50 Vsechny 1 SEP SEP SEP
DN65 az DN100 Vsechny 2 1 SEP SEP
DN15 az DN25 Vsechny| SEP SEP SEP SEP
DN32 Vsechny 2 SEP SEP SEP
ASME 150
1 SEP SEP SEP
JIS/KS 10
LCV4
DN40 az DN50 PN25 a PN40
2 1 SEP SEP
JIS / KS 20
Ostatni 2 1 2 SEP
DN65 az DN100 VsSechny 2 1 2 SEP
spira
IM-P029-17 ST Vydani 4 P )(sarco




Skupina

Skupina | Skupina | Skupina

Typ Velikosti Typ pripojeni 1 2 1 2
Plyny Plyny | Kapaliny | Kapaliny
DN15 az DN25 Vsechny| SEP SEP SEP SEP
DN32 Vsechny 2 SEP SEP SEP
ASME 150
1 SEP SEP SEP
JIS/KS 10
LCV6 BSP
DN40 az DN50
PN16, PN25 a PN40 2 1 SEP SEP
JIS / KS 20
Ostatni 2 1 2 SEP
DN65 az DN100 Vsechny| SEP 1 2 SEP
DN15 az DN25 Vsechny| SEP SEP SEP SEP
ASME 250
2 1 SEP SEP
DN32 az DN40 NPT
Ostatni 1 SEP SEP SEP
ASME 125
1 SEP SEP SEP
DN50 az DN65 JIS/KS 10
LCV7 Ostatni 2 1 SEP SEP
ASME 250 2 1 2 SEP
DN80
Ostatni 2 1 SEP SEP
ASME 125
PN16 2 1 SEP SEP
DN100
JIS/KS 10
Ostatni 2 1 2 SEP
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i) Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro paru, vzduch, vodu a kondenzat, tedy pro latky
spadajici do Skupin 1 a 2 vySe uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina média
by mohlo byt mozné, ale v takovych pripadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax
Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialtiataké maximalniaminimalni hodnotytlaku ateploty.
Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizSi nez hodnoty systému, ve
kterém ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku muize zpusobit
nedovolené zvyseni tlaku ¢i teploty, je treba zajistit instalaci bezpecnostniho
ochranného zafizeni.

iii) Urcete a ovérte spravnost instalace a smér prutoku média.

iv

~

Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim, ktera
mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do Gvahy tato napéti a u€init adekvatni opatreni k minimalizaci téchto napéti.

v) Vyjméte ochranné krytky ze vSech pripojeniasejméte ochrannou folii ze Stitku
(je-li pouzita).

1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecény pristup k vyrobku, v pfipadé
nutnosti instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu a pokud je to nutné, zajistéte
vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpeéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecéné prostiedi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostifedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu
(tanky, jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé
pfredméty (napf. pfi svafovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se stroji apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zplsobit ohrozeni dal§Sich ¢asti
systému nebo personalu ?

Nebezpecéi mohou zahrnovat uzavieni odfukd nebo vypnuti ochrannych zafizeni
nebo neucinnost fizeni nebo alarmil. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a
uzavirany pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal§im Sokim v systému.

1.7 Tlak

Pred zahajenim udrzby na vyrobku je tfreba védét, co je nebo by mohlo byt v potrubim
systému. Zajistéte, aby byl vyrobek bezpecné odtlakovan az na atmosféricky tlak, toto
Ize zajistit napf. odtlakovavacim ventilem Spirax Sarco typ BDV (detaily viz prislusna
firemni literatura). | kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak, nemusi to znamenat, ze
systém je zcela odtlakovan.
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1.8 Teplota

Po odstaveni je treba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predesio
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pfed zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotrebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

110 Ochranné prostredky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalsi
pomucky jako ochranu pfed moznymi nebezpecéimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymiteplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je trebataké zvazitmoznost nebezpeci
hrozici o€im a obliceji.

111 Opravnéni k ¢innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popi. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci",
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila
asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpeénost.

V pripadé nutnosti viditeIné umistéte "vystrazné upozornéni".

1.12 Manipulace

PFi ruéni manipulaci s vyrobky Spirax Sarco je tfeba si uvédomit riziko mozného
zranéni. Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpisobit poranéni zad. Je
treba osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni
metodu manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 Dal$i mozna rizika

Pfi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozniteploté, miize povrchova teplota dosahovat
az 400°C (752°F).

U vétSiny vyrobkl nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tireba
brat zietel na mozny ziistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku
do/ze systému.

114 Zamrznuti

U vyrobk, které nejsou tzv. samovypoustéci, musibytuéinénaopatireni proti poSkozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pfitom jsou instalovany v
prostiedi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

115 Likvidace vyrobku

Vyrobek je plné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné poskozeni zivotniho
prostiedi za pfedpokladu nalezité péce.
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116 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace o jakychkoliv rizicich a opatfenich
souvisejicichs moznym kontaminovanimvyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim,
tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo zivotniho

prostredi.

1.17 Bezpecné pouziti vyrobku ze Sedé litiny v parnich
systémech

Vyrobky ze Sedé litiny se bézné vyskytuji v parokondenzatnich systémech. Pokud
jsou navrzeny a nainstalovany dle spravnych a osvédcenych technickych postupd,
jsou zcela bezpec¢né. Nicméné z diivodu mechanickych vlastnosti sedé litiny jsou
méné odolné nez vyrobky z jinych materiala, jako napf. tvarné litiny nebo uhlikové
oceli.Daleuvedené osvédcené technické postupy slouzik predchazenivznikuvodniho
razu a zajisténi bezpeénych provoznich podminek v parnim systému.

Bezpecna manipulace

Seda litina je kfehky material. Pokud vyrobek z tohoto
materidlu spadne z vy$ky na zem, muze dojit k jeho
poskozeni, proto by nemél byt pouzit, dokud nebude
provedena vyrobcem dukladna kontrola a tlakova zkouska.
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Prevence vzniku vodniho razu
Odvodnéni hlavnich
parnich potrubi: - Vzdalenost 30 az50 m

Gradient .
1t1:100

Para
>

Odvodnéni
Kondenzat

BTN Odvodnéni
Odvodnéni | Kondenzat
Kondenzat

Hlavni parni potrubi - pfriklady spravnych a nespravnych instalaci:
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Prevence namahani tahem

v X

Souosost potrubi

7 1
QO
3
O O\’
6 O O 4
Qo O
2 8
Vyvarujte se nadmérného utahovani, Srouby a matice pro spojovani pfirub musi byt
dodrzujte spravné utahovaci momenty. utahovany postupné “kfizem”, aby se zajistilo

rovnomérné namahani a souosost.

Tepelna roztaznost

Axialni
pohyb

Osové
vedeni

Osové vedeni

Stfedni
vzdalenost

vedeni
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— 2. VSeobecné informace o vyrobku —

21 Popis

Zpétné ventily LCV3, LCV4, LCV6 a LCV7 jsou navrzeny v souladu s EN 12516 a ASME
B16.34. Slouzi k zabranéni zpétného pritoku média. Konstrukce ventilt umozfiuje snadnou
udrzbu bez nutnosti demontaze ventilu z potrubi.

Dodavané typy:

LCV3 Téleso ze Sedé litiny, vnitfni ¢asti nerez.
LCV6 Téleso z nerez oceli, vnitini ¢asti nerez.
LCV7 Téleso z tvarné litiny, vnitfni ¢asti nerez.

Volitelna varianta pro LCV4:
Vysokoteplotni Srouby (nerez ocel A2-70).

Normy a predpisy
Vyse uvedené typy plné vyhovuji pozadavkim Evropské smérnice pro tlakova zafizeni
97/23/EC a pokud je to smérnici vyzadovano, jsou oznaceny (€ .

Standardni tésnost uzavieni
Odpovida EN 12266-1: 2003 Rate F.

Certifikaty
S vyjimkou typu LCV3 Ize zpétné ventily dodat s inspekénim certifikatem 3.1 dle EN 10204
3.1. Pozn.: VSechny pozadavky na certifikaty a inspekce je nutné uvést v objednavce.

Pozn.:
DalSi informace viz katalogovy list TI-P029-16.

2.2 Velikosti a pripojeni

Typ LCV3 LCV4
PN16 ASME 125 BSP PN40 ASME 150 NPT SW

Pripojeni JIS/KS 10 NPT JIS/KS 20 | ASME 300
DN15 Al . . . . .
DN20 AL . . . . .
DN25 1™ . . . . . .
DN32 1%" . . . .
DN40 1%" . . . . . .
DN50 2" . . . . . .
DN65 27" . . . .
DN80 3" . . . .
DN100 4" . . . .
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2.2 Velikosti a pripojeni

Typ LCV6 LCV7

PN40 ASME 150 BSP NPT PN16 ASME 125 BSP

Pfipojeni JIS/KS20 | ASME 300 SW PN25 ASME 250 NPT
JIS/KS10
DN15 Al . . . . .
DN20 3" . . . . .
DN25 1" . . . . . .
DN32 17" . . . .
DN40 1%" . . . . . .
DN50 2" . . . . . .
DN65 2%" . . . .
DN80 3" . . . .
DN100 4" . . . .
IM-P029-17 ST Vydani 4 sPIra)(SaI‘CO 11



2.3 Oblast pouziti - LCV3

Tlak psig
0 25 50 75 100 125 150 175 200 225
300 L L L L L < L L L L
232 1 ™~ 500
O 2001C N S~ 400 o'
° < N o
£ 150 — < —J300 g
° Teplota N o
o 100 { L 200
2 sytosti N -
50 pary 100
0
-10 ! D B
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A -B Zavitovy BSP a pfirubovy EN 1092 PN16.
C -D Zavitovy NPT, pfivafovaci s/w a pfirubovy ASME 125.
Prirubovy JIS / KS 10
Tlak psi g
0 25 50 75 100 125 150 175 200
220 L L L L L L L 400
- E -
o 200 [ E——
£ 150 -300 3
o Teplota 5}
2 100 sytosti 200 &
9] pary =3
= 50 =100
0
0 2 4 6 8 10 12 13.7
Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
E -F Ptirubovy JIS / KS 10.
Navrhové podminky pro téleso JIS/KS 10
PMA  Maximalni dovoleny tlak 13.7 barg @ 120°C (199 psi g @ 248°F)
TMA  Maximalni dovolena teplota 220°C @ 9.8 barg (428°F @ 142 psi g)
Minimalni dovolena teplota 0°C (32°F)
PMO Maximalni RI’OVOZF]I tlak 1.2 bar g (162 psi g)
pro sytou paru
TMO Maximalni provozni teplota 220°C @ 9.8 barg (428°F @ 142 psi g)
Minimalni provozni teplota o o
Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. ve (€277
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 20 bar g (290 psi g)
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Zavitovy a prirubovy EN 1092 PN16

Navrhové podminky pro téleso

PN16

PMA  Maximalni dovoleny tlak 16 bar g @ 120°C (232 psi g @ 248°F)
TMA Maximalni dovolena teplota 300°C @ 9.6 barg (572°F @ 139 psig)
Minimalni dovolena teplota -10°C (14°F)
PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 13 barg

TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 9.6 barg (572°F @ 139 psi g)
I“DAQ:?Ilgrlop;ci);éc,)iztgptliﬂlolizntaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
NavrZeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 24 bar g (348 psig)
Prirubovy ASME 125

Navrhové podminky pro téleso ASME 125
PMA  Maximalni dovoleny tlak 13.8 barg @ 65°C (200 psig @ 149°F)
TMA Maximalni dovolena teplota 232°C @ 8.6 barg (449°F @ 125 psi g)
Minimalni dovolena teplota -10°C (14°F)
PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 10 bar g (145 psi g)
TMO Maximalni provozni teplota 232°C @ 8.6 barg (449°F @ 125 psig)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)

Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem 20.5barg (297 psi g)
spira
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2.3 Oblast pouziti - LCV4

Tlak psig
0 100 200 300 400 500 600 700
400 L L L L L L L
A 700
& 300 N \ 600 o
5 NN [ 8
5 200 -400 3
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= 100 syfostt N AN N
0 pary 100
10 ! D] Cc B
0 10 20 30 40 51.1
Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A - B Zavitovy NPT, pfivafovaci s/w a pfirubovy ASME 300.
A - C Ptirubovy EN 1092 PN40.
A -D Ptirubovy ASME 150.
Prirubovy JIS / KS 20
Tlak psi g
0 190 2(|)0 390 4(|)0 500
300
250{E N }s00
O B —
s~ 200 — 400 o
£ 150 ——Teplota \\—300 5
2 100 sytosti B 2l
i péry 200 ¢
0 | F 100
0 5 10 15 20 25 30 34
Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
E-F Prirubovy JIS /KS 20.
Navrhové podminky pro téleso JIS / KS 20
PMA  Maximalni dovoleny tlak 34 barg @ 120°C (493 psi g @ 248°F)
TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 32barg (572°F @ 464 psi g)
Minimalni dovolena teplota 0°C (32°F)
PMO Maximalni provozni tlak 30 bar g (435 psi g)
pro sytou paru
TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 32barg (572°F @ 464 psi g)
Minimalni provozni teplota o o
Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. e (277
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 51 bar g (739 psi g)
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Pfirubovy EN 1092 PN40

Navrhové podminky pro téleso

PN40

PMA  Maximalni dovoleny tlak 40 bar g @ 50°C

(580 psi g @ 122°F)

TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 27.6 barg

(572°F @ 400 psi g)

Maximalni dovolena teplota

s vysokoteplotnimi Srouby 400°C @ 23.8 bar g

(752°F @ 345 psi g)

Minimalni dovolena teplota -10°C

(14°F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 31.1 barg

(451 psi g)

TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 27.6 barg

(572°F @ 400 psi g)

Maximalni provozni teplota

s vysokoteplotnimi Srouby 400°C @ 23.8 bar g

(752°F @ 345 psi g)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 60 bar g (870 psi g)
Pfirubovy ASME 150

Navrhové podminky pro téleso ASME 150

PMA  Maximalni dovoleny tlak 19.3 barg @ 38°C

(280 psi g @ 100°F)

TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 10.2 barg

(572°F @ 148 psi g)

Maximalni dovolena teplota

s vysokoteplotnimi Srouby 400°C @6.5barg

(752°F @ 94 psi g)

Minimalni dovolena teplota -10°C

(14°F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 13.9 barg

(201 psi g)

TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 10.2 barg

(572°F @ 148 psi g)

Maximalni provozni teplota

s vysokoteplotnimi Srouby 400°C @6.5barg

(752°F @ 94 psi 9)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 30 barg (435 psig)
Zavitovy NPT, privafovaci s/w a pfirubovy ASME 300

Navrhové podminky pro téleso ASME 300

PMA  Maximalni dovoleny tlak 51.1 bar g @ 38°C

(741 psig @ 100°F)

TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 39.8 barg

(572°F @ 577 psi g)

Maximalni dovolena teplota

s vysokoteplotnimi Srouby 400°C @ 34.7 barg

(752°F @ 503 psi g)

Minimalni dovolena teplota -10°C

(14°F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 41.8 barg

(606 psi g)

TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 39.8 barg

(572°F @ 577 psi g)

Maximalni provozni teplota

s vysokoteplotnimi Srouby 400°C @ 34.7 bar g

(752°F @ 503 psi g)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)

Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 77 bar g (1117 psi g)
spira
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2.3 Oblast pouziti - LCV6

Tlak psig
0 100 200 300 400 500 600 700
400 L L L L L L L
& 300 . -600
S I 500 &
£ 200 — -400 &
° | =3
& 100 Te 'Ot:\ AN 500 %
sytosti
0 phry 0o
-10 ! D] C B
0 10 20 30 40 49.6
Tlak bar g

:l Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

A -B Zavitovy NPT, pfivafovaci s/w a pfirubovy ASME 300.
A - C Zavitovy BSP a pfirubovy EN 1092 PN40.
A -D Ptirubovy ASME 150.

Pfirubovy JIS / KS 20

Tlak psi g
0 100 200 300 400 500
300 L L L L
E N fs00
250 4

O B

s 200 400 @

= sytosti N )

g 100 pary 200 -3

F 50

F '100
0
0 5 10 15 20 25 30 34
Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
E -F Prtirubovy JIS / KS 20.
Navrhové podminky pro téleso JIS/KS 20
PMA Maximalni dovoleny tlak 34 barg @ 120°C (493 psi g @ 248°F)
TMA Maximalni dovolena teplota 300°C @ 32 barg (572°F @ 464 psi g)
Minimalni dovolena teplota 0°C (32°F)
PM M’ammalm provozni tlak pro sytou 23.5bar g (431 psi g)
paru

TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 32 barg (572°F @ 464 psi g)
Minimalni provozni teplota g o
Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. ve ()
NavrZzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 51 bar g (739 psi g)
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Zavitovy BSP a prirubovy EN 1092 PN40

Navrhové podminky pro téleso

PN40

PMA  Maximalni dovoleny tlak 40 barg @ 50°C (580 psi g @ 122°F)
TMA  Maximalni dovolena teplota 400°C @ 27.4 barg (752°F @ 397 psig)
Minimalni dovolena teplota -10°C (14°F)
PMO  Maximalni provozni tlak pro sytou paru 32.3barg (468 psi g)
TMO  Maximalni provozni teplota 400°C @ 27.4 barg (752°F @ 397 psig)
I\P/I:)nzlrr:.]:ag’];op;?%lgl’ztrgptli‘t):/olfointaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 60 barg (870 psi g)
Zavitovy NPT, privarovaci s/w a prirubovy ASME 300

Navrhové podminky pro téleso ASME 300

PMA  Maximalni dovoleny tlak 49.6 bar g @ 38°C (719 psi g @ 100°F)
TMA  Maximalni dovolena teplota 400°C @ 29.4 bar g (752°F @ 426 psig)
Minimalni dovolena teplota -10°C (14°F)
PMO  Maximalni provozni tlak pro sytou paru 34 barg (493 psi g)
TMO  Maximalni provozni teplota 400°C @ 29.4 barg (752°F @ 426 psi @)
'I\DAJLIIT?:;]rloprzci);giztr;;g‘t))lloligntaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 76 bar g (1102 psi @)
Prirubovy ASME 150

Navrhové podminky pro téleso ASME 150
PMA  Maximalni dovoleny tlak 19 bar g @ 38°C (275 psig @ 100°F)
TMA  Maximalni dovolena teplota 400°C @ 6.5barg (752°F @ 94 psi g)
Minimalini dovolena teplota -10°C (14°F)
PMO  Maximalni provozni tlak pro sytou paru 13.8 bar g (200 psi g)
TMO  Maximalni provozni teplota 400°C @ 6.5barg (752°F @ 94 psig)
II\D/I(I)nzIrT?Ellop;?;gl’ztgptgrt))lloli?)ntaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 30 barg (435 psig)
IM-P029-17 ST Vydani 4 sP'ra).('sarco 17



2.3 Oblast pouziti - LCV7

Tlak psig
0 100 200 300 400 500
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50 péry -100 m
. Hl [[C B G
0 5 10 15 20 25 30 34.5
Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A -B Zavitovy BSP a pfirubovy EN 1092 PN25.
A - C Zavitovy NPT a pfirubovy EN 1092 PN16.
D -G Pfirubovy ASME 250.
D -H Pfirubovy ASME 125.
Prirubovy JIS / KS 10
Tlak psi g
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50 pary o
0 [ F 100
1
0 2 4 6 8 10 12 137
Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
E -F Prfirubovy JIS/ KS 10.
Navrhové podminky pro téleso JIS/KS 10
PMA  Maximalni dovoleny tlak 13.7 bar g @ 120°C (199 psi g @ 248°F)
TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 9.8 barg (572°F @ 142 psi g)
Minimalni dovolena teplota 0°C (32°F)
PMO M:ammalm provozni tlak pro sytou 12.3 bar g (178 psi g)
paru
TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 9.8 barg (572°F @ 142 psi g)
Minimalni provozni teplota o °
Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. ee (e
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 20 bar g (290 psi g)

spira
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Prirubovy EN 1092 PN16

Navrhové podminky pro téleso

PN16

PMA  Maximalni dovoleny tlak 16 bar g @ 120°C

(232 psi g @ 248°F)

TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 12.8 barg

(572°F @ 185 psi g)

Minimalni dovolena teplota -10°C

(14°F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 14.7 bar g

(213 psi g)

TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 12.8 barg

(572°F @ 185 psi @)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 24 bar g (348 psi g)
Zavitovy BSP a pfirubovy EN 1092 PN25

Navrhové podminky pro téleso PN25

PMA  Maximalni dovoleny tlak 25 barg @ 120°C

(462 psi g @ 248°F)

TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 20 barg

(572°F @ 290 psi g)

Minimalni dovolena teplota -10°C

(14°F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 22.5barg

(326 psi g)

TMO Maximalni provozni teplota 300°C @ 20 barg

(572°F @ 290 psi g)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro niz§i teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 38 barg (551 psi g)
Pfirubovy ASME 125

Navrhové podminky pro téleso ASME 125

PMA  Maximalni dovoleny tlak 13.8 bar g @ 65°C

(200 psi g @ 149°F)

TMA  Maximalni dovolena teplota 232°C @ 8.6 barg

(449°F @ 125 psi g)

Minimalni dovolena teplota -10°C

(14°F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 10 bar g

(145 psi g)

TMO Maximalni provozni teplota 232°C @ 8.6 barg

(449°F @ 125 psi g)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 20.5barg (297 psi g)
Zavitovy NPT a prirubovy ASME 250

Navrhové podminky pro téleso ASME 250

PMA  Maximalni dovoleny tlak 34.5barg @ 65°C

(500 psi g @ 149°F)

TMA Maximalni dovolena teplota 232°C @ 17.2 barg

(449°F @ 249 psi g)

Minimalni dovolena teplota -10°C

(14°F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 19.4 bar g

(281 psi g)

TMO Maximalni provozni teplota 232°C @ 17.2 barg

(449°F @ 249 psi g)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)

NavrZeno pro hydraulicky test za studena max. tlakem: 52 bar g (754 psi g)
spira
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2.4 Rozméry (piiblizné)

Rozmér Avmma palcich

Zavitovy Pfirubovy | Zavitovy Pfirubovy Pfirubovy
BSP PN40 NPT ASME 125 ASME
Pripojent Pfivafovaci E:;g LCV3 | LCV7 AZSSI\:I]E
siw JIS 10/KS 10 300
JIS 20/KS 20
DN15 " 130 130 672" 7" 7"
DN20 Ya" 155 150 67" 7" 7"
DN25 1" 160 160 T%" 7Ya" 7" %"
DN32 1%." 185 180 8%"
DN40 12" 205 200 9Va" 8%4" 8%" 9%4"
DN50 2" 230 230 107" 10" 10" 10%"
DN65 2" 290 10%" | 10%" 11%"
DN80 3" 310 11%" 11%" 12%"
DN100 4" 350 13%" | 13%" 14%"
Rozmér Bvmma palcich
Zavitovy Prirubovy | Zavitovy Pfirubovy Prirubovy
BSP PN40 NPT ASME 125 ASME
Pripojent Pfivarovaci E:;g LCV3 | LCv7 Azssn:E
siw JIS 10/KS 10 300
JIS 20/KS 20
DN15 " 88 88 4" 4" 4" 4"
DN20 ¥a" 88 88 4" 4" 4" 4"
DN25 1™ 88 88 4" 4" 4" 4"
DN32 1%." 117 117 5%6"
DN40 1" 117 117 5%6" 5%6" | 5%6" 5%6"
DN50 2" 117 117 5%6" 5%6" | 5%6" 5%6"
DN65 2%" 166 77" 77" 77"
DN80 3" 166 77" 77" 77"
DN100 4" 180 8" 8" 8"
20 sPIra)(SaI‘CO IM-P029-17 ST Vydani 4




Zavitovy a
pfivarovaci s/w

Pfirubovy

Rozmér C vmm

Pfipojeni mm
C Prostor pro demontaz
DN15 2" 143
DN20 Y/ 143
DN25 1 143
DN32 1'." 182
DN40 1" 182
DN50 2" 182
DN65 2%;" 260
A DN80 3" | 260
Obr. 2 DN100 4" 300
2.5 Stitek vyrobku
Popis \( splra}sarco
Type ] LCV4 DN15 PN4O |
Obr. 3 PMA O PMA:l40ba£g TMF):.ZSOO:C O T™O
T max T max:300°C |T min:-10°C T min
Serial No | 0290093-0 |
Made in
Kéd vyrobku France J
2.6 Hmotnosti (priblizné) v kg
Typ LCV3 LCV4 LCV6 LCV7
o Lz | zavioy |
Velikost Pfirubovy | Zavitovy | Pfirubovy Prl;/av\rlov. PFirubovy Pr|g/av\r’0v. Pfirubovy | Zavitovy
DN15 72" 4.30 3.10 5.05 3.65 519 3.79 4.64 3.24
DN20 ¥%"| 550 410 6.43 5.33 6.60 5.50 5.89 4.29
DN25 1" 5.82 410 6.58 418 6.77 4.37 6.04 3.74
DN32 1%"| 10.23 7.20 12.89 9.59 13.37 10.07 11.99 8.69
DN40 1%"| 1143 8.00 14.35 9.55 14.77 9.97 13.18 9.28
DN50 2" | 14.96 10.50 16.86 12.06 17.51 12.711 15.65 10.65
DN65 2%."| 27.04 32.25 3313 29.53
DN80 3" 2947 36.02 37.00 33.00
DN100 4" | 4893 52.06 53.47 48.82
IM-P029-17 ST Vydani 4 sPIra)(SaI'CO 21




3. Montaz

Pozn. : Pfed montazi é¢téte kapitolu 1. Bezpecnostni informace.

Pomoci tohoto Navodu k montazi a udrzbé, katalogového listu a udaji na Stitku vyrobku
zkontrolujte vhodnost vyrobku pro danou aplikaci:

3.1 Zkontrolujte material vyrobku, maximalini provozni hodnoty tlaku a teploty média. Pokud
maximalni provozni hodnoty vyrobku jsou niz§i nez maximalni mozné hodnoty
v systému,musi byt systém vybaven ochrannym zafizenim proti pfekro€eni maximalniho
provozniho tlaku.

3.2 Urgete spravnost instalace a smér pratoku média.

3.3 Vyjméte ochranné krytky ze vSech pfipojeni a sejméte ochrannou folii ze titku (je-li
pouzita).

3.4 Ventily LCV jsou navrzeny pro montaz v horizontalnim nebo vertikalnim potrubi (viz
obr. 4).

<
Viko — -
Q
_\j_ Viko

Viko 4_%\_
Obr.4 - o

3.5 Pokud je kondenzat za odvadétem kondenzatu odvadén do protitlaku (napf. erpany
kondenzat, stoupajici kondenzatni potrubi), namontujte za odvadéc vzdy zpétny ventil,
ktery zamezi zaplaveni parniho prostoru pfi uzavfeni pfivodu pary.

3.6 P¥iinstalaci za termodynamickym nebo zvonovym odvadé&em kondenzatu musi byt
zpétny ventil umistén minimalné 1 metr (3 ft) za odvadécem.

3.7 Z dlvodu bezpeéné montaze a udrzby se doporucuje pied, popfk. i za zpétny ventil
umistit uzaviraci ventil.

3.8 Priuvadéni do provozu pomalu otevirejte uzaviraci ventil(y) az do dosaZzeni normalnich
provoznich parametru.

3.9 Zkontrolujte t&snost ventilu a pfipojeni a také funkci ventilu.

3.10 Pro moznost demontaze vika ventilu pfi Gdrzbé je nutné zaijistit adekvatni prostor - viz
Sekce 2.4, prostor pro demontaz, Rozmér 'C'.

3.11 Privafeni LCV4 a LCV6 do potrubi musi byt provedeno v souladu se schvalenymi
svafovacimi procedurami svareci s prisluSnymi opravnénimi.

spira
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4. Uvedeni do provozu

Po instalaci nebo udrzbé se ujistéte, Ze systém je pIné funkéni. Provedte nezbytné testovani
alarmud nebo ochrannych zafizeni.

5. Provoz

LCV ventily jsou otevirany tlakem protékajiciho média a uzavirany tlakem pruziny, jakmile by
mohlo dojit ke zpétnému proudéni média.

Otevien

Uzavien

2"

Obr. 5

spira
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— 6. Nahradni dily a udrzba ————

6.1 Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené pferusovanou ¢arou nejsou
dodavany jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily
Sada tésnéni (tésnéni vika a sedla) Sada 1
Sada vnitfnich ¢asti (t€snéni vika a sedla, pruzina, disk a sedlo) Sada 2

Jak objednavat nahradni dily

PFi objednavani vzdy pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte
velikost a typ zpétného ventilu. Vzdy pouzivejte vy$e uvedené popisy nahradnich dild.
Priklad: 1 sada vnitfnich €asti — Sada 2 pro zpétny ventil LCV4 DN15 pfirubovy EN1092 PN40.

spira
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6.2 Udrzba

Pozn. : Pfed provadénim udrzby ctéte kapitolu 1. Bezpeénostni informace.

6.2.1 Vyména tésnéni (3a) vika a tésnéni (3b) sedla:

= Oddélte ventil LCV od systému, odtlakujte ho na atmosféricky tlak a ochlad'te na bezpe¢nou
teplotu.

= VysSroubuje Srouby (8) a sejméte viko (1), vyjméte tésnéni (3a) a klec (9).

= Vyjméte pruzinu (7) a kuzelku (6).

= Vyjméte sedlo (4) a tésnéni (3b) sedla.

= Opatrné a peclivé vycistéte drazku.

= Umistéte nové tésnéni (3b) sedla a tésnéni (3a) vika.

= Umistéte zpét - sedlo (4), kuzelku (6), pruzinu (7) a klec (9).

= Umistéte zpét viko (1) a Srouby (8) (u typu LCV6 je nutné pfedem namazat zavity), Srouby
utahnéte doporuéenym momentem dle Tab. 1.

= Pfi uvadéni do provozu pomalu otevirejte uzaviraci ventil(y), tak aby tlak a teplota stoupaly
kontrolované az do dosazeni normalnich provoznich parametrd.

= Zkontrolujte t&snost ventilu a pfipojeni.

6.2.2 Vyména vnitinich ¢asti - kuzelka (6), pruzina (7) a sedlo (4):

= Oddélte ventil LCV od systému, odtlakujte ho na atmosféricky tlak a ochlad'te na bezpeénou
teplotu.

= VysSroubuje Srouby (8) a sejméte viko (1), vyjméte tésnéni (3a) a klec (9).

= Vyjméte pruzinu (7) a kuzelku (6).

= Vyjméte sedlo (4) a tésnéni (3b) sedla.

= Opatrné a peclivé vycistéte drazku.

= Umistéte nové tésnéni (3b) sedla a tésnéni (3a) vika.

= Umistéte nové Casti - sedlo (4), kuzelku (6) a pruzinu (7).

= Umistéte zpét klec (9).

= Umistéte zpét viko (1) a Srouby (8) (u typu LCV6 je nutné pfedem namazat zavity), Srouby
utahnéte doporuéenym momentem dle Tab. 1.

= Pfiuvadéni do provozu pomalu otevirejte uzaviraci ventil(y), tak aby tlak a teplota stoupaly
kontrolované az do dosazeni normalnich provoznich parametrd.

= Zkontrolujte tésnost ventilu a pfipojeni.

Tab. 1 Doporuéené utahovaci momenty

‘A’ >
Pol. Velikost \, % Moment
= N m

EN ASME EN ASME (Ibf ft)

5 LCV3 17 A/F LCV3 M10 .
DNi>.az DN25 %" AIF %" -13UNC| 30-50
(%" az1")  |ostatni 19 A/F Ostatni M12 (30-37)

5 LCV3 19A/F LCV3 M12 .
DN32 az DNS0 1%6" A/F % - 11 UNC| 20-90
g (1%"az2") |ostatni 24 A/F Ostatni M16 (59 - 66)
DN65 az DN80 o o/ 90 - 100
(25" 2% 3") 24 A/F| 1%" A/F M16| %" - QUNC | oo™ 70
DN100 s o 70 - 80
") 24 A/F | 16" AIF M16 | %" - 11UNC | o> 5g)
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