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——1. Bezpec€nostni informace —

Bezpecény provoz vyrobku miize byt zaru¢en pouze tehdy, je-li fadné instalovan, uveden
do provozu a udrzovan kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpecnostni intrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpe¢nostni pomucky.

11 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle uidaji na vyrobku zkontrolujte
jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkiim evropské smérnice
pro tlakova zafizeni PED 97/23/EC, spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice a je-li
to vyzadovano, jsou oznaéeny znaékou C€ a vydava se na né prohlaseni o shodé:

Vyrobek Skupina 1 | Skupina 2 | Skupina 1| Skupina 2

yrobe Plyny Plyny Kapaliny | Kapaliny
FTC80 DN40 (1'2") - 3 - SEP
DNS50 (2") - 3 - SEP

i) Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro paru, vodu, vzduch a kondenzat, tedy pro latky
spadajici do Skupiny 2 vySe uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina média by
mohlo byt mozné, ale v takovych pfipadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax
Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materiali a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a teploty.
Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku niz§i nez hodnoty systému,
ve kterém ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku muze zpusobit
nedovolené zvyseni tlaku ¢i teploty, je tireba zajistit instalaci bezpeénostniho
ochranného zarizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér pritoku média.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim, ktera
mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do uvahy tato napéti a u€init adekvatni opatreni k minimalizaci téchto napéti.

v) Pred instalaci vyrobku odstrante ochranna vika ze vSech pripojovacich mist
a folii ze Stitku (pokud jsou pouzity).

1.2 Pristup
Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pfipadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovni ploSinu a pokud je to nutné, zajistéte vhodné
zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. horlaviny, zdravi nebezpeéné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).
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1.5 Nebezpeéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napf. pfi svarfovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojti apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich casti
systému nebo personalu ?

Nebezpecéi mohou zahrnovat uzavieni odfukd nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neucéinnost fizeni nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal$im Sokim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzamceni nebo oznaceni uzavienych ventila
Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy
pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predeslo
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalsi
pomticky jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymiteplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je trebataké zvazitmoznost nebezpedci
hrozici o€im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

VSechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”,
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta,
jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pripadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni”.

1.12 Manipulace

PFiruénimanipulacis vyrobky Spirax Sarco je tfeba si uvédomitriziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zplisobit poranéni zad. Je tieba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu
manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.
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113 DalSi mozna rizika

Pfi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat
az 425 °C (797 °F).

U vétSiny vyrobkl nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je treba
brat zfetel na mozny zistatek média v télese vyrobku p¥i montazi/demontazi vyrobku
do/ze systému.

114 Zamrznuti

U vyrobk, které nejsou tzv. samovypoustéci, musibyt uéinéna opatreni proti po§kozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pfitom jsou instalovany
v prostiedi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku
Neni-liuvedeno jinak vtomto navodu, vyrobekje plné recyklovatelny a prijeho likvidaci
nehrozi zadné poskozeni zivotniho prostiredi za predpokladu nalezité péce.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfivraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (v€etné bezpecnostnich a technickych
listt) o jakychkoliv rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim
vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mitza nasledek
ohrozeni zdravi, bezpec¢nosti nebo zivotniho prostredi.

117 Bezpecné zvedani vyrobka Spirax Sarco

Odvadéc FTC80 je vybavem dvémi zavitovymi otvory ve viku, které mohou byt pouzity
pro zvedani na vlastni nebezpeci a odpovédnost zakaznika (montazni firma, kone¢ny
uzivatel apod.).

Zakaznik je zodpovédny za vybér a pouziti spravného zavésného oka nebo jiného
pripravku ¢i zafizeni, je také v celém rozsahu zodpovédny za vSechny manipulace
s vyrobkem a uréeni kompetentni osoby.

Spirax Sarco nepiebira zadnou zodpovédnost za Skody ¢i ztraty zplisobené nespravnou
nebo nevhodnou manipulaci s vyrobkem.

Zavitové otvory ve viku jsou jasné oznaceny véetné velikosti a typu zavitu. Spirax Sarco
za Ucasti tfeti osoby provaditesty navzorcich kazdého vyrobku, kopie testovaci procedury
a zkusebni certifikat jsou k dispozici na vyzadani.

Nad ramec svych povinnosti Spirax Sarco pfipeviuje k vyrobkiim jako FTC80 informaci
o povinnostech zakaznika dodrzovat predpisy LOLER (Lifting Operations and Lifting
Equipment Regulations) pro bezpeé¢nou manipulaci s vyrobkem. Zakaznik je povinen
dodrzovat veskeré narodni a mistni zakony, predpisy a nafizeni.
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—2. Obecné informace o vyrobku —

21 Popis

Ve standardnim provedeni je plovakovy odvadéé FTC80 dodavan pro smér pritoku zprava
doleva (R-L, viz obr.). Odvadé¢ je vzdy pouze v horizontalni provedeni, jako volitelné
pfislusenstvi Ize dodat jednu z variant odvzdusnéni. Ve standardnim provedeni je odvadéc
dodavan s otvorem %" ve viku, variantné bud pro svar s/w nebo se zatkou se zavitem.
Odvadé¢ byl navrzen pro umisténi integrovanymi podpérami (nohami) na podlaze ¢i podpérné
konstrukci, je vhodny pro vétSinu vysokotlakych procesnich a odvodrovacich aplikaci.
Jednoducha robustni konstrukce plovakového mechanismu zajiStuje vysokou odolnost
proti vodnimu razu. VSechny vnitfni ¢asti jsou snadno pfistupné, udrzbu lze provadét
bez demontaze odvadéce z potrubi, k odvodnéni télesa pred udrzbou slouzi odvodrovaci
otvor se zatkou ve spodni ¢asti télesa. Odvadéc je vybaven velkym integrovanym sitem, jehoz
udrzbu ¢i vyménu Ize provadét po demontazi pfiruby sita.

Normy

Vyrobek plné odpovida pozadavkdm evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED 97/23/EC.
Certifikaty

Vyrobek Ize dodat s certifikatem 3.1 dle EN 10204 pro téleso, viko, hlavni spojovaci material,

pfirubu sita a ventil BDV2. Pozn.: PoZzadavek na certifikat / inspekci je nutné uplatnit jiz
slv objednavce.

Pozn.: Dalsi informace naleznete v pFislusnych katalogovych listech TI-P179-02 (mat. télesa
dle ASTM) a TI-P179-03 (mat. télesa dle EN).

2.2 Velikosti a pFipojeni

12" a 2" pfivafovaci ASME B 16.11 Pozn.: Na vyzadani lze
ASTM body Class 6000 s/w (socket weld) odvadéde dodat i s jinymi typy

12" a 2" pfirubovy ASME (ANSI) B 16.5 pripojeni, ty véak mohou ovlivnit

Class 600 maximalni provozni hodnoty

DN40 a DN50 privarovaci s/w BS 3799 odvadéce. PoZadavek vZdy
EN body , .

DN40 a DN50 pirubové EN 1092 PN100 konzultujte se Spirax Sarco.

Otvor a zatka pro vypousténi: standardné zavit 3" BSP nebo NPT.

2.3 Volitelné prislusenstvi

1. Jiz z vyroby namontovany externi odvzdusnovaci
ventil BDV2 zavitovy 2" BSP nebo NPT

2. Jiz z vyroby namontovany vnitini fixni
obtok pro kontinuelni odvod vzduchu a jinych
nezkondenzovatelnych plynu.

Pozn.: Ve standardnim provedeni je odvadé¢ dodavan

Volitelné pfisl. 1

Volitelné pfrisl. 2

Obr.1 1'2" a 2" FTC80 (R-L) pfrivarovaci s/w
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2.4 Oblast pouziti (1s0 6552)

ASTM téleso
Tlak psi g
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:lvyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Navrhové podminky pro téleso

ASME (ANSI) 600

PMA Maximalni dovoleny tlak

100 bar g @ 52°C

(1450 psig @ 125.5°F)

TMA Maximalni dovolena teplota

425°C @ 57 barg

(797°F @ 826.5 psi g)

Minimalni dovolena teplota -29°C (-20.2°F)
PMO Maximalni pl:OVOZﬂI tlak 80 bar g (1160 psi g)
pro sytou paru

TMO Maximalni provozni teplota

425°C @ 57 barg

(797°F @ 826.5 psi g)

Minimalni provozni teplota 0°C (32°F)
FTC80-45 45 bar (653 psi)

Maximalni -

APMX diferencni tlak FTC80-62 62 bar (899 psi)
FTC80-80 80 bar (1160 psi)

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 150 bar g (2176 psi g)

SP'ra)(sarco
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EN téleso

Tlak psi g
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Tlak bar g
:lvyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
Navrhové podminky pro téleso PN100

PMA Maximalni dovoleny tlak

100 bar g @ 50°C

(1450 psig @ 122°F)

TMA Maximalni dovolena teplota

425°C @ 46 bar g

(797°F @ 667 psi g)

Minimalni dovolena teplota

-29°C

(-20.2°F)

Maximalni provozni tlak

PMO .
pro sytou paru

70 bar g

(1015 psi g)

TMO Maximalni provozni teplota

425°C @ 46 bar g

(797°F @ 667 psi g)

Minimalni provozni teplota 0°C (32°F)
FTC80-45 45 bar (653 psi)

Maximalni -

APMX diferencni tlak FTC80-62 62 bar (899 psi)
FTC80-80 70 bar (1015 psi)

NavrzZeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 150 bar g (2176 psi g)
IM-P179-06 ST Vydani 3 SPIr8% arco 7



3. Montaz

Pozn.: Pfed montazi c¢téte kapitolu 1. Bezpecnostni informace.

Pomoci tohoto Navodu k montazi a udrzbé, prislusného katalogového listu a udajt
na Stitku vyrobku zkontrolujte vhodnost vyrobku pro danou aplikaci.

Upozornéni
Tésnéni vyrobku obsahuje tenky nerezovy vyztuzovaci krouzek, ktery by v pripadé
nespravné a neopatrné manipulace mohl zplsobit zranéni.

Sito je vyrobeno ze stiihaného perforovaného plechu, v pfipadé nespravné
manipulace by mohlo zpusobit zranéni.

31 Zkontrolujte material vyrobku, maximalni provozni hodnoty tlaku a teploty média.
Pokud maximalni provozni hodnoty vyrobku jsou niz§i nez maximalni mozné hodnoty
v systému, musi byt systém vybaven ochrannym zafizenim proti pfekro¢eni maximalniho
provozniho tlaku. Pro bezpeénou Udrzbu/vyménu je vhodné instalovat pfed, popf.
i za odvadé¢ vhodnou uzaviraci armaturu.

3.2 Na zavity otvord, resp. zatek pro odvodnéni a odvzdu$néni je tfeba pouzit vhodné
vysokoteplotni mazivo. Viz kapitola 6.7 v tomto navodu.

3.3 Zkontrolujte spravnost instalace a smér prutoku média, ktery musi odpovidat Sipce
na viku odvadéce. Pokud je kondenzat za odvadéCem kondenzatu odvadén
do protitlaku, je vhodné za odvadéc¢ nainstalovat zpétny ventil.

3.4 Vyjméte ochranné krytky ze v§ech pfipojeni a sejméte ochrannou folii ze titku (je-li pouzita).

3.5 Odvadés je vybaven integrovanymi nohami pro montaz k podlaze nebo pro pfimé
usazeni odvadéce na podlahu. Pokud nelze odvadéc nelze instalovat na podlahu, je
tfeba jej podepfit podplrnou konstrukci schopnou unést odvadéc¢ véetné kapaliny.
Odvadé¢ musi byt umistén vzdy ve vodorovné poloze, aby plovék s ramenem stoupaly
a klesaly ve svislé roviné.

3.6 Odvadac by mél byt instalovan co nejblize odvodiiovanému zafizeni, aby se predeslo
vzniku parniho zamku, ktery by mohl zplsobit zavodnéni systému pfed odvadécem.
Odvadéc je tfeba instalovat pod vystupem ze zafizeni, pokud mozno s kratkym
klesajicim usekem potrubi pfed vstupem do odvadéce, typicky 150 mm, viz Obr. 2.
Bez tohoto klesajiciho Useku by se pfi nizkém zatizeni mohlo stat, ze para bude
prochazet nad kondenzatem na dné potrubi az do odvadéce.

3.7 Pokud je odvadéd instalovan v prostiedi, nepfiznivé ovliviiovaném mrazem, je
tfeba moznost zamrznuti omezit tepelnou izolaci, odvodnénim a/nebo oddélenim
od systému. Odvadéc je vybaven odvodnovaci zatkou ¥s" s Sestihrannou hlavou.

3.8 Privafeni odvadége s koncovkami s/w je tfeba provadét schvalenymi procedurami
dle obecné znamych norem.

3.9 Kolem odvadéce je tfeba zajistit dostatek mista pro pripadné vyjmuti sita a demontaz
vika.

3.10 oObdobné je tfeba zajistit dostatek mista pro uvolnéni/utazeni Sroubu vika pomoci
vhodného momentového klice.

Pozn.: Pokud je kondenzat odvadén do atmosféry, je nutné zajistit odvod na bezpeéné misto,
protoZe teplota na vystupu odvadéée muze dosahovat hodnoty kolem 100°C (212°F).
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Obr. 2 Typicka instalace FTC80 Kondenzat

—4. Uvedeni do provozu——

Uvedeni do provozu se zietelem na dostatecné odvzdusnéni
Najizdéni nového systému na provozni tlak a teplotu mize trvat nékolik hodin nebo dokonce
i dnG. Ale i v pfipadé, Ze se jedna o vyménu odvadéce, aniz by byl systém odstaven, muze
byt potfeba odvést vzduch z potrubi pfed odvadéem. Pokud je mezi odvadé&em a pfed nim
umisténym uzaviracim ventilem Usek potrubi, miZe v tomto Useku vzniknou vzduchovy zamek
(tj. odvadéc je uzamcéen vzduchem a para nemuze snadno proudit do potrubi). Pro pfekonani
tohoto jevu Ize odvadéc vybavit externim manualné ovladanym odvzdus$fiovacim ventilem
(BDV2) nebo internim fixnim obtokem. Standardné je odvadé& dodavan se zatkou v otvoru
pro odvzdusnéni, verzi s BDV2 nebo s fixnim obtokem je tfeba uvést v objednavce.

Pfed uvedenim do provozu ¢&téte kapitolu 5.2, pojednavajici o funkci odvzdu$néni
a odblokovani zavzdu$néného odvadéce. Pokud je pouzit vnitfni fixni obtok, neni potfeba
manualni odvzdudnéni. Pfed otevienim odvzduShovaciho ventilu se ujistéte, Ze uzaviraci
ventil pfed odvadéCem je uzavien, jak je uvedeno v kapitole 5.2. PFi otevieném
odvzdus$niovacim ventilu pomalu otevirejte ventil pfed odvadé&em, pro odvzdusnéni neni
treba tento ventil zcela otevfit. Vzduch, para a/nebo kondenzat nyni unikaji z vrchni ¢asti
odvadéce. Po odvedeni vzduchu uzaviete odvzdusSnovaci ventil a utdhnéte ho doporu¢enym
utahovacim momentem dle Tab. 1 na strané 20. Poté pomalu zcela oteviete ventil
pfed odvadéfem, odvadéc& zacne standardné pracovat.

Po instalaci nebo udrzbé je tfeba vzdy ventily otevirat pomalu, aby se pfede$lo Sokim
v systému a je tfeba zkontrolovat tésnost. Ujistéte se, Ze systém je pIné funkéni. Provedte
nezbytné testovani alarmi nebo ochrannych zafizeni.

Hydraulickou zkou$ku za studene tlakem az 150 bar g (2176 psi g) |ze provadét bez nutnosti
demontaze vnitfnich ¢asti odvadéce. Vyssi tlak by mohl zpUsobit nevratné poSkozeni plovaku
a tim nefunkénost celého odvadéce.

Pozn.: Po 24 hodinach provozu pfi potfebném provoznim tlaku a teploté dotahnéte Srouby
vika (viz Obr. 5 na strané 13), tim zajistite spravné stlaceni té€snéni pfi béznych provoznich
podminkach.
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5. Provoz

5.1 VSeobecné informace

Plovakovy odvadé¢ pracuje nepfetrzité, odvadi kondenzat ihned po jeho vzniku.
PFi najizdéni umoznuje externi odvzdu$novaci ventil nebo interni fixni obtok odvod vzduchu
a tim pfedchazi zablokovani odvadéce vzduchem. Pfi pfitoku kondenzatu stoupa jeho hladina
v odvadéci, tim se zveda plovak a spolu s nim mechanismus ramene plovaku, ktery
otevira hlavni ventil, tim je zajiStény trvaly odvod kondenzatu po celou dobu provozu.
PFi poklesu hladiny plovak klesa, tim se uzavira hlavni ventil a to dfive, nez by se k nému mohla
dostat para. Mechanismus udrzuje hladinu vzdy nad drovni hlavniho ventilu (samozfejmé
kromé stavu, kdy je odvadé¢ zespodu vypoustén). Tento trvaly vodni uzavér brani ztratam
pary. Plovakové odvadéce jsou proslulé svou vysokou kapacitou pfi najizdéni ze studeného
stavu, Cistym t&snym uzavfenim a zvySenou (nikoliv vSak absolutni) odolnosti proti vodnimu
rézu a vibracim.

Pozn.: Pokud je odvadé¢ vybaven vnitfnim fixnim obtokem, budou vzduch a jiné
nezkondenzovatelné plyny odvadény neustale, nejen pfi najizdéni..

5.2 Zablo kovani zavzdusnénim nebo parnim zamkem

Odvadé¢ mize byt zablokovan v uzavieném stavu pfi zavzdusnéni nebo vzniku parniho
zamku.V obou pfipadech plyn nebo para brani pfitoku kondenzatu a tim zvednuti plovaku,
coz vede k uzavieni hlavniho ventilu. V nékterych pfipadech para mize zkondenzovat
a tim se otevie odvadég, ale to nema za nasledek odvedeni vzduchu, takze odvadéc zustava
stale neschopen fadného provozu. Pro pfekonani tohoto jevu Ize odvadéc¢ vybavit externim
manualné ovladanym odvzdusfiovacim ventilem BDV2 (12) nebo internim fixnim obtokem
pro rychlé odvedeni vzduchu nebo nezkondenzovatelnych plynd. Odvadéc¢ s ventilem BDV2
Ize odvzdu$nit otaéenim ovladaciho Sroubu ventilu BDV2 proti sméru hodinovych rucicek,
samoziejmeé pfi pouziti osobnich ochrannych prostfedkt chranicich personal pfed poranénim
horkym kondenzatem/vzduchem/parou. Ovladacim Sroubem lze otacet pomoci klice
17 A/F, doporucéeny utahovaci moment je uveden v Tab. 1 na strané 20. PFi otaceni ovladacim
Sroubem nebo pokud je odvadéc pod tlakem, tak nesmi byt télo ventilu BDV2 jakkoliv povoleno
v zavitu ve viku odvadéce (télo Ize ovladat klicem 24 A/F). Ventil BDV2 je vyhradné ur€en
k odvzdusnéni pfi najizdéni, popf. i k uvolnéni parniho zamku. Neni uren k trvalému otevreni
a po odvzdus$néni nebo odstranéni parniho zamku musi byt tésné uzavien (ota€enim
po sméru hodinovych ruci¢ek). Pokud je odvadé¢ vybaven vnitfnim fixnim obtokem, neni potfeba
odvzdu$novat hornim otvorem ve viku, tedy ventilem BDV2, popf. jinym pouzitym ventilem.

Obr. 3 Ruéné ovladany odvzdusrovaci Ovladaci
ventil (BDV2) Sroub
ventilu

BDV2
Pozn.: Ovladacim Sroubem otacejte pouze
do cca poloviny otacky, max. vSak do jedné
celé otacky. (DalSi informace k BDV2 viz
pFislusny navod IM-P600-02).

5.3 Spravné dimenzovani

Odvadé¢ FTC80 musi byt spravné nadimenzovan, aby byl schopen fadné odvadét kondenzat
pfi plném vykonu zafizeni. Dal$i informace viz katalogové listy TI-P179-02 (téleso z ASTM
materialu) a TI-P179-03 (téleso z EN materialu). Poddimenzovani odvadéce by zpusobovalo
hromadéni kondenzatu, tedy zavodnovani systému pfed odvadééem, coz by meélo vliv
na ucinnost zafizeni a zvySeni moznosti vzniku vodniho razu.
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5.4 Dimenzovani kondenzatniho potrubi za odvadééem

Vzhledem k velkému mérnému objemu vznikajici tzv. zbytkové pary je tfeba vénovat dostatecnou
pozornost dimenzovani potrubniho systému za odvadécem.

Nespravné navrzené potrubi mize vést k rychlé erozi, popf. k nepfijatelnému narustu protitlaku
za odvadécem. Je zcela jasné, Ze za odvadéci FTC80 DN40 a DN50 (174" a 2") bude muset byt
kondenzatni potrubi o vyrazné vétsim praméru a to hlavné pfi vysokém tlaku pfed odvadécem
a velkém pritoku.

Potrubim za odvadé&em bude proudit jak kondenzat, tak zbytkova para, oboji o stejném tlaku
a teploté. Pujde tedy o dvoufazové proudéni smési kapaliny a pary.

Proudéni dvoufazové smési v kondenzatnim potrubi ma mnohem blize k proudéni pary
nez k proudéni kapaliny, objem kapalné faze je vzhledem k objemu plynné faze fadové mensi
a proto je tfeba potrubi dimenzovat jako pro paru, nikoliv jako pro kapalinu. Bude-li potrubi
poddimenzované, stoupne rychlost proudéni a protitlak, coz vede ke vzniku vodniho razu,
snizeni kapacity odvadéce a zaplaveni procesniho zafizeni pfed odvadééem.

Parni potrubi se dimenzuji s ohledem na doporuéenou rychlost proudéni v potrubi.

DalSi informace viz:

= Modul 14.3 publikace Steam and Condensate Loop Book (SC-GCM-01).
alternativné:

= www.spiraxsarco.com/resources/steam-engineering-tutorials/condensate-recovery/
sizing-condensate-return-lines.asp

5.5 Vodni raz

Vodni raz je dusledek nahlého zastaveni nebo opétného spusténi proudéni kapaliny. Vzhledem
k obrovskému mnozstvi generovanych tlakovych impulsd mdze mit vodni raz devastujici G€inky,
jako napf. nevratné deformace nebo dokonce katastrofické poskozeni tlakové namahanych
Casti. MozZnosti poSkozeni vodnim razem je tfeba pfedchazet spravnym navrhem systému
a zafizeni a také pomalym oteviranim a zaviranim uzaviracich armatur.
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6. Udrzba

Pozn.: Pfed udrzbou ¢téte kapitolu 1. Bezpeénostni informace.

Upozornéni
Tésnéni vyrobku obsahuje tenky nerezovy vyztuzovaci krouzek, ktery by v pripadé
nespravné a neopatrné manipulace mohl zplsobit zranéni.
Sito je vyrobeno ze stiihaného perforovaného plechu, v pfipadé nespravné
manipulace by mohlo zpusobit zranéni.

6.1 VSeobecné informace

Vi vhodném oddéleni od systému a pfi dodrzeni bezpeénostnich opatfeni maze byt idrzba
nebo oprava provadéna bez demontaze odvadéce z potrubi. Odvadé¢ musi byt zcela
odtlakovan a ochlazen na bezpecnou teplotu. Pfi udrzbé a opravach se vzdy doporucuje
pouzivat nova tésnani a nahradni dily. Pfi zpétné montazi musi byt vSechny stykové plochy
Cisté a nepoSkozené. Je tfeba pouzivaa spravné naradi a osobni ochranné prostfedky
a dodrzovat doporucené utahovaci momenty dle Tab.1 na strané 20. Po ukon¢eni udrzby
a opravy je tfeba uzaviraci ventily otevirat pomalu, je tfeba také zkontrolovat tésnost spoju.

6.2 Doporucené servisni intervaly

PFi instalaci a udrzbé provadéné v souladu s timto navodem bude odvadé¢ bezproblémové
pracovat mnoho let. Pfesto se doporucuje provadét ro¢ni preventivni prohlidky a tim pfedchazet
neplanovanym odstavkam.

6.3 Vymeéna nebo ¢isténi sita filtru
Sito (8) je umisténo ve vstupni ¢asti odvadéce v "kapse" zakryté prirubou (7) a pfipevnénou
4 maticemi (11).

= Ujistéte se, ze odvadéc je zcela odtlakovan (viz kapitola 6.1).

= Povolte a vySroubujte 4 matice (11), sejméte pfirubu (7) a té€snéni (9).

= Vytahnéte sito (8) z "kapsy", chrarite se pfitom vhodnymi rukavicemi.

= Sito (8) vycCistéte nebo v pfipadé potfeby pouzijte nové sito.

= Zmistéte sito (8) zpét do odvadéce otevienou stranou smérem ke vstupu.

= Ocistéte stykové plochy, umistéte nové tésnéni (9), pfirubu (7) a 4 matice (11), ty utahnéte
doporu€¢enym momentem a v poradi (postupem) dle Obr. 5 na strané 13.
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Obr. 4 Sito filtru

moow >

. Utahujte nejdfive ruéné, poté neprekracujte 20% cilového momentu.
Kontrolujte spravné usazeni pfiruby.

. Utahujte 20% az 30% cilového momentu. Kontrolujte spravné usazeni pfiruby.
. Utahujte 50% az 70% cilového momentu. Kontrolujte spravné usazeni pfiruby.
. Utahujte 100% cilového momentu. Kontrolujte spravné usazeni pfiruby.

Znovu zkontrolujte utazeni, pfi cilovém momentu jiz nesmi dochazet k otaceni.

Dil€i postupy

Doporuéené utahovaci momenty pro jednotlivé faze

N m Ibf ft
A 10-16 7-12
B 16 - 24 12-18
C 40 - 56 29-41
D 80 59
E 80 59

Obr. 5 Doporucené poradi utahovani (1-3-2-4) a momenty

IM-P179-06 ST Vydani 3
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6.4 Pristup k sestavé mechanismu

Sestava mechanismu (13) je pfistupna po demontazi vika (2). Neni tfeba odvadé¢ demontovat

z potrubi.

= Ujistéte se, ze odvadéc je zcela odtlakovan (viz kapitola 6.1)

= Vysroubujte 14 matic (5) vika a sejméte viko (2) a tésnéni (3) vika. Hmotnost vika (2) je cca
35 kg (77 Ib), pro usnadnéni manipulace jsou na kazdém konci zavitové otvory M12 (EN
verze) resp. 1/2" UNC (ANSI verze) pro nasroubovani zvedacich ok. Viko (2) pokladejte
tak, aby se neposkodila tésnici plocha..

= Nyni je sestava mechanismu (13) zcela odkryta.Je pfipevnéna k télesu 2 Srouby a maticemi
(18a a 18b), viz obr. 7. Tyto jsou umistény naproti plovaku (14). VySroubujte matice (18b)
a vyjméte sestavu mechanismu (13) a tésnéni (19) sestavy.

= Sestavu mechanismu (13) je nyni mozné pfemistit na vhodné misto, kde bude lepS§i
pfistup k sou¢astem, jako jsou sedlo (15), kulova kuzelka (16), fixa¢ni dil (17) a sestava
plovakového mechanismu (13 a 14).

Otvor pro
zvedaci oko

Kolik

O

V/((((((((((((((((\\

(e

\

i

(m

)

Obr. 6 Demontaz vika 13a14
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13 14

2 x matice (18b)

2 x svornik (18a)
Kolik

Obr. 7 Demontaz a vyjmuti mechanismu

= P¥Fi zpétném sestavovani umistéte sestavu mechanismu (13) do télesa (1) na svorniky
M12 (18a) a matice M12 (18b) utahnéte rovhomérné doporu¢enym momentem dle Tab. 1
na strané 20, pfitom pouzijte nové tésnéni (19) sestavy. Stykové tésnici plochy musi byt
Cisté a neposSkozené.

= Stykové tésnici plochy télesa (1) a vika (2) musi byt Cisté a nepoSkozené. Umistéte nové
tésnéni (3) vika, poté viko (2) a nasroubujte 14 matic (5) vika a utahnéte je doporuc¢enym
momentem v poradi dle Obr. 8. 4 kratSi svorniky je tfeba umistit u vystupu z odvadéce,
protoze zde je pfiruba vika nejtenci. Kolik (1) zajistuje, Ze viko (2) Ize na téleso (1) umistit
pouze jedinym a to spravnym zplsobem.
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A. Utahujte nejdFive ruéné, poté neprekradujte 20% cilového momentu.
Kontrolujte spravné usazeni pfiruby.
B. Utahujte 20% az 30% cilového momentu. Kontrolujte spravné usazeni pfiruby.
C. Utahujte 50% aZ 70% cilového momentu. Kontrolujte spravné usazeni pFiruby.
D. Utahujte 100% cilového momentu. Kontrolujte spravné usazeni pfiruby.
E. Znovu zkontrolujte utaZeni, p¥i cilovém momentu jiz nesmi dochazet k otaceni.
. Doporucené utahovaci momenty pro jednotlivé faze
Diléi postupy
Nm Ibf ft
A 45 -85 33-63
B 85-127 63-94
C 121 -298 89 - 220
D 425 313
E 425 313

Obr. 8 Doporucené poradi utahovani (1-2—3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13—-14) a momenty
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6.5 Udrzba sestavy mechanismu
(sedlo (15) a kulova kuzelka (16))
= Ujistéte se, Ze odvadéc je zcela odtlakovan (viz kapitola 6.1).
= Postupujte podle kapitoly 6.4 a vyjméte sestavu mechanismu (13 a 14).

= Sestavu mechanismu (13) Ize lehce rozebrat po vyjmuti pruzné spony (20) na konci kazdého
oto¢ného Eepu (21). Poté Ize vytahnout Cepy.

= Sedlo (15) a kulovou kuzelku (16) Ize nyni demontovat a v pfipadé nutnosti vyménit.

= Pdavodni sedlo (15) vySroubujte z montazni konzoly (22). Nové sedlo (15) nasroubujte
a utahnéte doporu¢enym momentem dle Tab. 1 na strané 20. BEhem této operace neni
potfeba vyjmout ocelovy vylisek ramu ¢epd.

= Pro vymeénu kuzelky (16) nejdfive vyjméte fixacni dil (17). PGvodni kuzelka (16) by nyni
méla vypadnout ze svého ramu. Umistéte novou kuzelku (16) skrze ram a poté fixa¢ni dil
(17). Ujistéte se, ze kuzelka (16) a vystupky na ramu jsou na stejné strané. Fixacni dil (17)
musi byt na opacné strané nez vystupky na ramu (viz Obr. 9).

= Provedte zpétné sestaveni sestavy mechanismu (13) s pomoci otoénych cepl (21)
a pruzné spony (20). Sestavu mechanismu namontujte zpét do télesa dle kapitoly 6.4.

Montazni ram kulové kuzelky

18 15 16

I
Sestava kuzelky ventilu 21

Obr. 9 Vyména sedla a kulové kuzelky
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6.6 Vyména sestavy mechanismu a vnitiniho fixniho obtoku
Sestava mechanismu (13) je pfistupna po demontazi vika (2). Neni tfeba odvadéce
demontovat z potrubi.

= Ujistéte se, Ze odvadéc je zcela odtlakovan (viz kapitola 6.1).

= VySroubujte 14 matic (5) vika a sejméte viko (2) a tésnéni (3) vika. Hmotnost vika (2) je
cca 35 kg (77 Ib), pro usnadnéni manipulace jsou na kazdém konci zavitové otvory M12
(EN verze) resp. 1/2" UNC (ANSI verze) pro nasroubovani zvedacich ok. Viko (2) pokladejte
tak, aby se neposkodila tésnici plocha.

= Nyni je sestava mechanismu a fixniho obtoku (13 a 32) zcela odkryta. Sestava mechanismu
(13) je pfipevnéna 2 svorniky (18a) a maticemi (18b) M12. Tyto jsou umistény naproti plovaku
(14). Je také spojena s fixnim obtokem pomoci podpéry (34).

= Povolte matici (37), tim uvolnéte kompresni Sroubeni a vyjméte sestavu fixniho obtoku.
VySroubujte Sroub (40) a vyjméte trubi¢ku (39) obtoku z télesa (1).

= Vysroubujte matice (18b) a vyjméte sestavu mechanismu (13) a tésnéni sestavy (19).

= P¥izpétném sestavovani umistéte sestavu mechanismu (13) do télesa (1) na svorniky M12
(18a) a matice M12 (18b) utahnéte rovnomérné doporu¢enym momentem dle Tab. 1
na strané 20, pfitom pouzijte nové tésnéni (19) sestavy. Stykové tésnici plochy musi byt
Cisté a neposkozené.

= Umistéte novou trubi¢ku obtoku (39) do télesa (1) a utahnéte Sroub (40) (viz pozn. na strané
20 dole). Pouzijte vhodné mazivo na zavit Sroubu (40) (viz strana). Zatim nedotahujte matici
(42). Nasad'te matici (37) a krouzek (38) na konec obtokové trubi¢ky. Krouzek (38) musi byt
nasazen spravnym smérem, tedy nejdfive svym vétSim prGmérem na konec trubicky.

= Umistéte konec trubicky (39) do otvoru clonky (33).

= Utahnéte matice kompresnich Sroubeni (42) a (37), pfitom se ujistéte o spravné pozici konce
obtokové trubi¢ky (39) ve Sroubu (40), teprve poté dotahnéte matici (42) - viz Obr. 8
na strané 16.

= Stykové tésnici plochy télesa (1) a vika (2) musi byt ¢isté a nepoSkozené. Umistéte nové
tésnéni (3) vika, poté viko (2) a nasroubujte 14 matic (5) vika a utahnéte je doporu¢enym
momentem poradi dle Obr. 8 na strané 16. 4 kratSi svorniky je tfeba umistit u vystupu
z odvadéce, protozZe zde je pfiruba vika nejtenci. Kolik (1) zajistuje, Ze viko (2) Ize na téleso
(1) umistit pouze jedinym a to spravnym zplsobem.
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Otvor pro
zvedaci oko

Otvor pro
zvedaci oko

Obr. 10 Vyména sestavy mechanismu a vnitiniho fixniho obtoku
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6.7 Vyména ruéné ovladaného Ovladact
odvzdusinovaciho ventilu BDV2

ventilu

- Proti sméru hodinovych rugicek otadejte ovladaci sroub 12
o pul, max. o 1 ota¢ku, aby se odvadéc zcela odtlakoval.

= VySroubujte kompletni ventil (12).

= NaSroubujte novy ventil BDV2 (12) a utahnéte
jej doporu¢enym momentem dle Tab. 1. Obr. 11

Tab. 1 Doporuc¢ené utahovaci momenty - viz Obr. 12

. 2 = Moment

Pol. Cast 1 \
% Nm Ibf ft

5 Matice vika 30 A/F M20 425 314
11 Matice filtru 19 A/F M12 80 59
12 . 2" BSP nebo : .

Télo 24 A/F Viz pozn. nize
Ventil NPT P
BDV2  Ovladaci $roub 17 AJF M12 22-25| 17-19
15 Sedlo 24 AIF M16 60 45
18b Matice sestavy 19 A/F M12 80 60

1

27 Vypustny Sroub 22 A/F 7 B'\SIETnebo Viz pozn. nize

Mazivo pouzité na zavity

Na zavity odvodnovaci zatky, externiho odvzdusiiovaciho ventilu a svornik{ vnitfniho fixniho
obtoku je pouzito vysokoteplotni mazivo vhodné pro teploty -20°C az 600°C (-4°F az 1112°F)
a tlaky az do 193 bar g (2 799 psi g). Pfed zpétnym sestavenim ¢asti je tfeba nechat mazivo
5 minut vytvrdit a teprve po 24 hodinach od smontovani je mozné odvadéc opét uvést
do provozu. Mazivo je také odolné proti vibracim a teplotni roztaznosti. Jako pomocnou latku
Ize pouzit konopi, toto musi byt zcela napusténo mazivem jesté pfes montazi. Mazivo je vhodné
pro vysokotlakou paru, vodu (kromé pitné), stlaéeny vzduch, LPG, zemni plyn a lih, neni ale
vhodné pro oleje nebo ropné produkty.

Aplikace maziva

Zavity musi byt Cisté, tedy bez stop fezné kapaliny, rzi, barev, mazadel a dalSich necistot v€etné
plvodnich prostfedkl pouzitych na zavitové spoje. Obvykle se mazivo aplikuje na vnéjsi zavit
s pomoci malého mnozstvi konopi. Jakékoliv pfebyte¢né mnozstvi maziva/konopi je tfeba
z dokonceného spoje odstranit.

Pozn.: U kuzelovych zavitd se doporuéuje ruéni dotazeni a poté dotazeni klicem o 2 az 3
otacky pro dosazeni tésnosti.
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o= Ovladaci Sroub
12 4@ odvzdusiovaciho
ventilu BDV2
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7. Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou kresleny plnou €arou. Dily nakreslené pferuSovanou €arou
nejsou dodavany jako nahradni dily. Doporucuje se mit na skladé stale tésnéni vika (3).

Dodavané nahradni dily (ND)

Sada pro udrzbu mechanismu + plovak 3,13, 18a,18b, 19
Sedlo a kulova kuzelka 3,15,16,17,19, 26
Tésnéni vika (3 ks v sadé) 3
Sito 8,9
Tésnéni pfiruby sita (3 ks v sadé) 9
Sada pro udrzbu mechanismu a vnitfniho obtoku + plovak 3,13, 18a, 18b, 19, 32

Jak objednavat ND
PFi objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily (ND). Uvedte
velikost a typ odvadéce v€etné maximalniho diferencniho tlaku.

Pfiklad: 1 ks Sedlo a kulova kuzelka pro plovakovy odvadé¢ kondenzatu Spirax Sarco
FTC80-45 DN40.
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12 Odvzdusfiovaci ventil
BDV2 je volitelné
pfislusenstvi. Dalsi
informace viz katalogovy
list TI-P600-01.
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