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1. Bezpecnostni informace

Bezpecny provoz zafizeni mize byt zaruéen pouze tehdy, je-li fadné instalovano,
uvedeno do provozu a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpec¢nostni intrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systémiu a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpecnostni pomiicky.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaji na Stitku vyrobku
zkontrolujte jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky FTC62 a FTS62 vyhovuji
pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni 2014/68/EU a je-li to vyzadovano,
jsou oznaceny znackou

Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

. Skupina 2 Skupina 2
Vyrobek Plyny Kapaliny
FTC62 a FTS62 DN15, DN20 a DN25 2 SEP

i) Vyrobky byly navrzeny pro pouziti pro paru, vzduch, vodu a kondenzat, tedy
pro latky spadajici do Skupiny 2 vySe uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina
média by mohlo byt mozné, ale v takovych pfipadech je nutné kontaktovat vyrobce
Spirax Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialll a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a
teploty. Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty systému,
ve kterém ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku maze zpisobit
nedovolené zvyseni tlaku ¢i teploty, je tfeba zajistit instalaci bezpecnostniho
ochranného zafrizeni.

iii) UrCete a ovérte spravnost instalace a smér pratoku média.

iv
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Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
ktera mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do uvahy tato napéti a ucinit adekvatni opatieni k minimalizaci téchto napéti.

v) Vyjméte ochranné krytky ze vSech pripojeni a sejméte ochrannou folii ze Stitku
(je-li pouzita).

1.2 Pristup

Pfed zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpeény pristup k vyrobku, v pfipadé
nutnosti instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu a pokud je to nutné, zajistéte
vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

ir
2 Sp a)(sarco IM-P179-15 ST Vydani 2



1.4 Nebezpecéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostifedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu
(tanky, jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé
pfedméty (napf. pfi svafovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se stroji apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemtuize jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich ¢asti
systému nebo personalu ?

Nebezpecéi mohou zahrnovat uzavieni odfukii nebo vypnuti ochrannych zafizeni
nebo neucinnost fizeni nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a
uzavirany pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal§im Sokiim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Pred zahajenim udrzby na vyrobku je tfeba védét, co je nebo by mohlo byt v potrubnim
systému. Zajistéte odtlakovani a bezpecné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte
zdvojené oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzamceni nebo oznaceni
uzavienych ventili Stitkem. Nepfedpokladejte, Ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz
manometr ukazuje nulovy pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je treba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predesio
nebezpeci popalenin. Zvazte potifebu pouziti osobnich ochrannych prostiedku.

1.9 Naradi a spotrebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotifebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalsi
pomiicky jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymi teplotami, hlukem, padajicimi pfredméty. Je tfeba také zvazit moznost nebezpeci
hrozici o€im a obliceji.

1.11 Opravnéni k éinnosti

Vsechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”,
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila
asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpeénost.

V pripadé nutnosti viditeIné umistéte "vystrazné upozornéni”.
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1.12 Manipulace

Pfi ruéni manipulaci s vyrobky Spirax Sarco je tfeba si uvédomit riziko mozného
zranéni. Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zptsobit poranéni zad.
Je treba osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni
metodu manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

Pfi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat
az 425 °C (797 °F).

U vétsiny vyrobkl nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tfeba
brat zietel na mozny ziistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku
do/ze systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobku, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt u¢inéna opatfeni proti po§kozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyrazeny z provozu a pfitom jsou instalovany
v prostiedi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku
Vyrobek je pIné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné poskozeni zivotniho
prostiedi za predpokladu nalezité péce.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment
Law povinniv pisemné formé poskytnout informace o jakychkoliv rizicich a opatfenich
souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim,
tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo zivotniho
prostredi.

1.17 Bezpecéné pouziti vyrobkul ze Sedé litiny
v parnich systémech

Vyrobky ze Sedé litiny se bézné vyskytuji
v parokondenzatnich systémech. Pokudjsou navrzeny
a nainstalovany dle spravnych a osvédéenych
technickych postupt, jsou zcela bezpecné. Nicméné
z davodu mechanickych vlastnosti Sedé litiny jsou
méné odolné nez vyrobky z jinych materiall, jako
napf. tvarné litiny nebo uhlikové oceli. Dale uvedené
osvédcéené technické postupy slouzi k predchazeni
vzniku vodniho razu a zajisténi bezpecnych
provoznich podminek v parnim systému.

Bezpecna manipulace

Seda litina je kiehky material. Pokud vyrobek z tohoto
materiadlu spadne z vy$ky na zem, muaze dojit k jeho
posSkozeni, proto by nemél byt pouzit, dokud nebude
provedena vyrobcem dikladna kontrola a tlakova zkouska.
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Prevence vzniku vodniho razu
Odvodnéni hlavnich
parnich potrubi: _Vzdalenost 30 2250 m

Odvodnéni
Kondenzat

TN Odvodnéni
Odvodnéni | Kondenzat

Kondenzat -

Hlavni parni potrubi - pfriklady spravnych a nespravnych instalaci:

ir
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Prevence namahani tahem

v X

Souosost potrubi
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Vyvarujte se nadmérného utahovani, Srouby a matice pro spojovani pfirub musi byt
dodrzujte spravné utahovaci momenty. utahovany postupné “kfizem”, aby se zajistilo

rovnomérné namahani a souosost.

Tepelna roztaznost

Axialni
Kratka pohyb

vzdalenost

Osové
vedeni

Osové vedeni

Maly—~ =1L

7 Omezovaci M
boéni !

pohyb

Stredni Pevny bod
vzdalenost

vedeni
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2. Vseobecné informace o vyrobku
2.1 Popis

FT_62 jsou plovakové odvadéce kondenzatu s télesem a vikem z uhlikové oceli nebo nerez
oceli a s vnitfnimi ¢asti z nerez oceli. Jsou vybaveny automatickym odvzdusnénim.

Rada FT_62:

Model Téleso a viko Volitelna vybava
Dodavané  FTC62 | Unhlikova ocel Viko (2) odvadéce muze byt na vyzadani
t za priplatek opatfeno ve vrchni ¢asti
ypPy otvorem se zavitem pro pfipojeni

vyrovnavaciho potrubi. Tento pozadavek

FTS62 | Nerez ocel musi byt uveden jiz v objednavce.

Smér pratoku L-R Pratok Zleva doprava
pri pohledu

zpredu nebo

na téleso R-L Pritok Zprava doleva
Normy

Vyrobek odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED 2014/68/EU a
v poZadovanych pfipadech je oznagen c €
Certifikaty

Vyrobek Ize dodat s certifikatem 3.1 dle EN 10204.
Pozn.: Pozadavky na certifikat nebo inspekci je nutné uplatnit jiz v objednavce.

Pozn.: Dalsi informace viz pFislugné katalogové listy TI:
FTC62 TI-P179-13

a

FTS62 TI-P179-14

2.2 Velikosti a pFipojeni
V2", %" a 1" Zavitové BSP nebo NPT

V", Ya"a 1" Privafovaci s/w dle BS 3799 a Class 3000 Ibs

Standardni pfiruby:

DN15, DN20 a DN25 PFiruby dle EN 1092-1 PN100
Pozn.: material navafovacich pfirub verze PN100 - uhlikova ocel
1.0460 pro FTC62, resp. nerez ocel 1.4301 pro FTS62.

Material svornikd a matic pro v8echny verze:
Svorniky = ASTM A193 B7
Matice = ASTM A194 Gr. 4 dle EN 10269

V2", %" a 1" PFiruby dle ASME B 16.5 Class 600

ir
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2.3 Oblast pouziti (1s0 6552)

zavitovy

pFivafovaci s/w viz Kapitola 2.4, strana 9
FTC62 ” :

pfirubovy ASME Class 600

piirubovy EN 1092 PN100 viz Kapitola 2.5, strana 10

zavitovy

pivafovaci s/w viz Kapitola 2.6, strana 11
FTS62

pfirubovy ASME Class 600

piirubovy EN 1092 PN100 viz Kapitola 2.7, strana 12

spira
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2.4 FTC62 Oblast pouziti (1so 6552)

Zavitovy, privarovaci a pfirubovy ASME Class 600

Tlak psig
0 200 400 600 800 1000 1200 1400
425 1 1 I I L 1 L
400 700
(@) 600 =
s~ 300 %)
e 500 ©
3 200 ———Kiivka AN 400 ©
2 sytosti \ -300 ©
© 100 péry 200 7
0 | 100
0 20 40 60 80 102.1
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti nebo nad ramec parametrt

PMA nebo TMA danych typem pfipojeni.

Navrhové podminky pro téleso

ASME Class 600

PMA  Maximalni dovoleny tlak

1021 barg @38 °C !

1480 psig @ 100 °F

TMA  Maximalni dovolena teplota

425°C @57.5barg |

797 °F @ 834 psi g

Minimalni dovolena teplota

-29°C |

-20 °F

Maximalni provozni tlak pro sytou

PMO .
paru

80 bar g @ 296 °C

1160 psig @ 565 °F

TMO Maximalni provozni teplota

425°C @57.5barg |

797 °F @ 834 psi g

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro niz8i provozni teploty kontaktujte Spirax 0°C 32 °F
Sarco
Minimalni provozni diferenéni tlak 0.1 barg 1.45psig
FTC62-46 46 bar | 667 psig
APMX Maximalni diferenéni tlak
FTC62-62 62 bar : 899 psig
Navrzeno pro hydraulicky test .
za studena tlakem max.: 153.2barg : 2222psig
spira
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2.5 FTC62 Oblast pouziti (1so 6552)

Prirubovy EN 1092 PN100

400

O 300
/_\

5 200 ’/_—I.(—F-vka

=3 sytosti \

(0]

© 100 péry ~

0 |
0 20 40 60 100

Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti nebo nad ramec parametrt

PMA nebo TMA danych typem pfipojeni.

Navrhové podminky pro téleso

PN100

PMA  Maximalni dovoleny tlak

100 bar g @ 50 °C

TMA Maximalni dovolena teplota

400 °C @ 59.5 bar g

Minimalni dovolena teplota

-10°C

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru

70.8 bar g @ 287 °C

TMO Maximalni provozni teplota

400 °C @ 59.5 bar g

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro niz§i provozni teploty kontaktujte Spirax Sarco 0°C
Minimalni provozni diferenéni tlak 0.1 barg
FTC62-46 46 bar
APMX Maximalni diferenéni tlak
FTC62-62 62 bar
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 150 bar g

10 sPIra)(SaI‘CO
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2.6 FTS62 Oblast pouziti (1o 6552)

Zavitovy, privarovaci a pfirubovy ASME Class 600

Tlak psig
0 200 400 600 800 1000 1200 1400
425 1 1 1 I\ Il L L 797
400 \ - 700
© 300 N\ 600 o
© — | 500 ©
g 200 — Kfivka _x 400 2
[ sytosti 300
= 100 A - T
pary 100
0 |
0 20 40 60 80 99.3
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti nebo nad ramec parametrt

PMA nebo TMA danych typem pfipojeni..

Navrhové podminky pro téleso

ASME Class 600

PMA  Maximalni dovoleny tlak

99.3 barg @ 38 °C

1440 psig @ 100 °F

TMA Maximalni dovolena teplota

425°C @56 barg

797 °F @ 812 psi g

Minimalni dovolena teplota

-29°C |

-20 °F

Maximalni provozni tlak pro sytou

PMO .
paru

63.1 bar g @ 280 °C

915 psig @ 536 °F

TMO Maximalni provozni teplota

425°C @56 barg

797 °F @ 812 psi g

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi provozni teploty kontaktujte Spirax 0°C 32 °F
Sarco
Minimalni provozni diferenéni tlak 0.1 barg 1.45psig
FTS62-46 46 bar 667 psig
APMX Maximalni diferenéni tlak
FTS62-62 62 bar : 899 psig
Navrzeno pro hydraulicky test .
za studena tlakem max.: 149 bar g 2161 psig
spira
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2.7 FTS62 Oblast pouziti (1so 6552)

Prirubovy EN 1092 PN100

425

400 \
£ 300 /\
(]
) sytosti
P 100 pélry ~
0
0 20 40 60 80 100
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti nebo nad ramec parametrt

PMA nebo TMA danych typem pfipojeni.

Navrhové podminky pro téleso

PN100

PMA  Maximalni dovoleny tlak

100 bar g @ 50 °C

TMA Maximalni dovolena teplota

425°C @ 58.9 bar g

Minimalni dovolena teplota

-29 °C

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru

65.8 bar g @ 283 °C

TMO Maximalni provozni teplota

425°C @ 58.9 barg

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi provozni teploty kontaktujte Spirax Sarco 0c
Minimalni provozni diferenéni tlak 0.1 barg
FTS62-46 46 bar
APMX Maximalni diferenéni tlak
FTS62-62 62 bar
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 150 bar g

12 sPIra)(SaI‘CO
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2.8 Prirubové - rozméry/hmotnost (piiblizné) v mm a kg

Obr. 2 B
E
‘F D
i 0_0O
O~ 0
w Cc
Velikost Prirubovy Vsechny verze
PN100 ASME 600
A B Hmotn. A B Hmotn. C D E F
DN15 | 300 |304.0| 25.0 261 299 24.0 172.5| 148 | 251.5| 239
DN20 | 300 |316.5| 26.0 271 309 255 172.5| 148 | 251.5| 239
DN25 | 300 |321.5| 28.0 291 314 27.0 172.5| 148 | 251.5 | 239
spira
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2.9 Zavitové a privarovaci s/w -
rozméry/hmotnost (priblizné) v mm a kg

Obr. 3 B

A ‘ (o
Velikost Zavtové a privarovaci s/w Vsechny verze
A B Hmotn. C D E F
DN15 190 287.5 22.0 172.5 148 251.5 239
DN20 190 287.5 22.0 172.5 148 251.5 239
DN25 190 2875 22.0 172.5 148 251.5 239

spira
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2.10 Kapacity

1200

1000 ]
900 -
~

800

700 /

600

500 —
46 bar/

400
1+

Kondenzat kg/h
\ N\

1
/
300

| 62 bar

200
1.5 2 3 4 5 6 7 8910 20 30 40 50 62

Diferen¢ni tlak bar (x 100 = kPa

Vyse uvedeny graf plati pro kondenzat na mezi sytosti. Pokud pfitéka kondenzat s nizsi
teplotou (napf. béhem najizdéni), interni sestava bimetalového odvzdusnéni je oteviena a tim
zajistuje pfidavnou kapacitu. Tabulka uvadi hodnoty pridavné kapacity pro studenou vodu.
Pozn.: Odvzdus$iovaci ventil uzavira v rozmezi 120 °C az 135 °C

Pri diferenénim tlaku mensim nez 1.5 bar je pfidavna kapacita velmi mala a tedy nepodstatna.

AP (bar) 1.5 10 30 46 62
FTC62 Minimalni pridavna kapacita (kg/h)
verze 46 bar 20 426 536 800
verze 62 bar 20 350 440 930 800

ir
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3. Montaz

Pozn. : Pfed montazi ¢téte kapitolu 1. Bezpeénostni informace.

Upozornéni

Pozn. 1 : Odvadéé FT_62 musi byt
namontovan ve sméru proudéni
kondenzatu (dle Sipky na télese odvadéce)
s pakou plovaku ve vodorovné roviné tak,
aby plovak odvadéce stoupal a klesal ve
svislé roviné.

Pozn. 2 : Doporucuje se pred odvadéc
instalovat filtr a provadét pravidelnou
kontrolu a udrzbu systému pro zajisténi

Obr.4 N
N

4 o
FTO82 SBITS o

g Made in GB
C((%DOS& j—[«l aceim )

A J

pozadované kvality pary.

Stitek se ipkami 'Timto smé&rem nahoru'

Pomoci tohoto Navodu k montazi a udrzbé, katalogového listu a udaju na $titku vyrobku
zkontrolujte vhodnost vyrobku pro danou aplikaci:

341

3.2
3.3
3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

Zkontrolujte material vyrobku, maximalni provozni hodnoty tlaku a teploty média.
Pokud maximalni provozni hodnoty vyrobku jsou nizsi nez maximalni mozné hodnoty
v systému, musi byt systém vybaven ochrannym zafizenim proti pfekroceni
maximalniho provozniho tlaku.

Urcete spravnost instalace a smér pritoku média, ktery neni pro vSechny typy
odvadéct FT_62 stejny. Smér prutoku je zfetelné vyznacéen na télese odvadéce.

Vyjméte ochranné krytky ze vSech pFipojeni a sejméte ochrannou folii ze $titku (je-li
pouzita).

Odvadé¢ musi byt namontovan ve sméru proudéni tak, jak je oznaeno na télese,
s ramenem plovaku ve vodorovné poloze, protoze tento stoupa a klesa svisle.
Pozn.: Instalace musi odpovidat napisim na télese, viku a Stitku. Pfi spravné instalaci
musi byt text na Stitku vodorovné a nesmi byt "vzhiru nohama".

Odvadéc¢ by mél byt umistén pod vystupem z parniho systému, nejlépe s kratkym
usekem svislého potrubi pfed odvadééem (cca 150 mm = 6"). Pokud toto svislé potrubi
neni instalovano, pak se pfi nizkych pratocich kondenzatu muze para dostavat
do odvadéce nad hladinou kondenzatu v trubce.

V pfipadé, ze by odvadéc byl vystaven velmi nizkym okolnim teplotam nebo vétru,
mél by byt bud izolovan a/nebo odvodriovan malym termostatickym odvadécem (napf.
Spirax Sarco No.8 nebo Bydrain.

Pokud by za odvadé&em v kondenzatnim systému mohlo dochazet ke vzniku
protitlaku, je tfeba za odvadéc instalovat zpétny ventil. Toto neni nutné v pfipadé, ze
protitlak je zpusoben pouze stoupajicim kondenzatnim potrubim. Zpétny ventil zabrani
zaplaveni parniho prostoru pfi poklesu tlaku pary nebo uzavreni pfivodu pary.
Umisténi odvadéce by mélo umoznit demontaz vika z télesa, proto by mezi vikem
odvadéce a sousednim zafizenim nebo sténou mél byt adekvatni prostor min. 250
mm (10").

Pozn.: Pokud je kondenzat odvadén do atmosféry, je nutné zajistit odvod na bezpe&né misto,
protoZe teplota na vystupu odvadéée muze dosahovat hodnoty az kolem 100°C (212°F).

16
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4. Uvedeni do provozu

Po instalaci ¢i udrzbé vzdy otevirejte uzaviraci ventily pomalu, aby se predeslo $okim
v systému. Po instalaci nebo udrzbé odvadéce se ujistéte, ze systém je plné funkeni. Provedte
nezbytné testovani alarm( nebo ochrannych zafizeni.

Hydraulicky test za studena Ize provadét tlakem o hodnoté 1.5 nasobku hodnoty PMA uvedené

nez 1.5 x PMA mohou trvale poskodit plovak a tim znemoznit spravnou funkci odvadéce.

5. Provoz

Plovakovy odvadéc¢ odvadi kondenzat kontinuelné ihned po jeho vzniku. Pfi najizdéni umozni
bimetalovy odvzdu$novaci ventil odvedeni vzduchu, popf. nezkondenzovatelnych plynt a tim
se zamezi zavzdus$néni odvadéce. Horky kondenzat uzavfe tésné odvzdusnovaci ventil a
jakmile se dostane do hlavni komory odvadéce, zvedne plovak s pakovym mechanismem a
otevfe se hlavni ventil. Tim je zajiSt€no neustalé odvadéni kondenzatu ze systému. Pokud
se do odvadéce dostane para, plovak klesne a uzavfe se hlavni ventil. Plovakové odvadéce
jsou proslulé svou vysokou kapacitou pfi najizdéni ze studeného stavu, Cistym tésnym
uzavienim a zvySenou (nikoliv v§ak absolutni) odolnosti proti vodnimu razu a vibracim.

ir
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6. Nahradni dily a udrzba

Pozn.: Pfed provadénim udrzby ¢téte kapitolu 1. Bezpecnostni informace.

Upozornéni
Tésnéni vika vyrobki obsahuje tenky nerezovy vyztuzovaci krouzek, ktery by v pfipadé
nespravné a neopatrné manipulace mohl zptsobit zranéni.

Doporuéené utahovaci momenty

) e

Pol. Cast 7O)" nebo mm % Nm  Ibfft
\/

3 Zatka %" NPT (Ctvercova hlava) 11 mm A/F %" NPT |Dotahovat s citem
4 Matice se zavitem %" UNF 1.125" A/F %" UNF | 252-260 186-192
6 Uzavér filtru 32 mm A/F M28 x 1.5 | 170-190 125-140
9 Sestava odvzdusnéni 24 mm A/F M22x1.5| 80-88 59-65
10  Trubice odvzdu$néni 11 mm A/F M10x 1.5| 10-12 7-9
12 Srouby M6x30 (vnitini Sestihnran) 5 mm A/F (imbus) M6 14-16  10-12

spira
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6.1 Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢ernou ¢arou. Dily nakreslené Sedou ¢arou
nejsou dodavany jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily (ND)

Tésnéni télesa a vika 18
Sestava odvzdusnéni + trubice odvzdusSnéni 9a10
Sito + tésnéni typ 'S’ 7a8
Zatka s kuzelovym zavitem %" NPT 3

Srouby M6x30 (4 ks) 12

Otoc¢ny Cep 13

. . Sestava plovaku 14
jﬁjzgagéfgg‘fh Kulitka @ %" 15
Koénicka pruzina 16

Sestava sedlé“\‘/'éntilu a truﬁiéky pro od\'/‘(;& kondenzé‘t'l‘j‘ 17

Tésnénityp 'S' + tésneni 8 18a19

Prepazka 22

Sada vSech ND 3,7,8,9,10,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 a 22

Jak objednavat nahradni dily
PFi objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily (ND).
Uvedte velikost a typ odvadéce, v€éetné hodnoty diferenéniho tlaku.

Priklad: Sada ND pro udrzbu pro plovakovy odvadéé FTC62-62 DN25.

5 %—3
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6.2 Udrzba

Vseobecné bezpeénostni informace:

= Pfivhodném oddéleni od systému miZze byt idrzba provadéna na odvadéci bez jeho

demontaze z potrubi.

= PFizpétném sestavovani odvadéce se presvédcte, Zze vSechny tésnici plochy jsou Cisté

a nepos$kozené.

PFi adrzbé hlavniho ventilu neni nutné demontovat plovak s ramenem.

Dily nakreslené Sedou ¢arou
nejsou dodavany jako nahradni
dily.

Doporuéené utahovaci momenty

10

i

17 N

) i

Pol. Gast 7O nebo mm % Nm  Ibfft
\/

3 Zatka %" NPT (Ctvercova hlava) 11 mm A/F %" NPT |Dotahovat s citem
4 Matice se zavitem %" UNF 1.125" A/F %" UNF | 252-260 186-192
6 Uzavér filtru 32 mm A/F M28 x 1.5 | 170-190 125-140
9 Sestava odvzdu$néni 24 mm A/F M22x1.5| 80-88 59-65
10  Trubice odvzdusnéni 11 mm A/F M10x 1.5 | 10-12 7-9
12 Srouby M6x30 (vnitfni Sestihran) 5 mm A/F (imbus) M6 1416 10-12
20 sP'ra)(sarco IM-P179-15 ST Vydani 2



6.2.1 Predbézné sestaveni hlavniho ventilu
= Drzte rameno a plovak svisle (plovakem smérem dolu).

= Umistéte koénickou pruzinu (16) do otvoru na konci ramene, strana pruziny s mensim
pramérem musi sméfovat nahoru, poté umistéte kulicku (15) na vrchol pruziny.

= Zasunte ¢ep (13).
= Zasunuty €ep drzi ¢asti pohromadé pfed vlastni montazi sestavy do odvadéce.

6.2.2 Sestava sedla ventilu a trubicky pro odvod kondenzatu
= Povolte 6 matic %" UNF (4) vika a sejméte viko (2).

= Vytahnéte ¢ep (13), vyjméte sestavu plovaku (14), nerezové kulicky (15) a kénické
pruziny(16).

= Povolte 6 Sroubd M6 (12), vyjméte blok (11) pro umisténi sedla, coz umozni vyjmuti
sestavy (17) sedla ventilu a trubi¢ky spolu s pfepazkou (22).

= Puvodni dily nahrad'te novymi a opakujte vySe uvedeny postup v opaéném poradi tkon(,
Srouby (12), matice a svorniky vika utahujte doporu¢enym momentem dle tabulky nize.
Dodrzujte postup utahovani matic %" UNF (4) a Sroub M6 (12) dle kapitoly 6.2.5.

Pozn.: Ujistéte se, Ze Sipka na bloku (11) pro umisténi sedla sméfuje nahoru.

14
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6.2.3 Vyména sestavy odvzdusnéni
= Povolte 6 matic %" UNF (4) vika a sejméte viko (2).
= Poté vymontujte sestavu odvzdusnéni (9) a trubici odvzdusnéni (10).

= Zavit nové sestavy odvzdusnéni (9) (s jiz namontovanou trubici odvzdu$néni) lehce potrete
vhodnym prostfedkem proti zadirani, sestavu nasroubujte zpét a utdhnéte doporu¢enym
momentem dle tabulky nize.

Pozn. 1: Trubice odvzdu$néni musi sméfovat stejné jako Sipka na bloku (11) pro umisténi
sedla.

Pozn. 2: Sestavené vnitini ¢asti pfi plné zasunutém &epu (13) se dotykaji sestavy
odvzdusnéni. Muze se zdat, Ze trubicka je pfFili§ dlouha, ale nezkracuijte ji, takto dlouha je
zamérng, aby byl omezen jeji pohyb pfi moznych vibracich a nemohlo dojit k jejimu uvolnéni.

8 7 4 9 10 17 11
I

6
Dily nakreslené Sedou ¢arou
nejsou dodavany jako nahradni
dily.
1 18 19 13

Doporuéené utahovaci momenty

. e

Pol. Cast " nebo mm % Nm  Ibfft
\/

3 Zatka ¥8" NPT (Ctvercova hlava) 11 mm A/F %" NPT |Dotahovat s citem
4 Matice se zavitem %" UNF 1.125" A/F %" UNF | 252-260 186-192
6 Uzavér filtru 32 mm A/F M28 x 1.5 | 170-190 125-140
9 Sestava odvzdu$néni 24 mm A/F M22x1.5| 80-88 59-65
10  Trubice odvzdu$néni 11 mm A/F M10x 1.5 | 10-12 7-9
12 Srouby M6x30 (vnitini Sestihran) 5 mm A/F (imbus) M6 14-16  10-12

spira
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6.2.4 Cisténi nebo vyména sita

= VySroubujte uzaveér (6) filtru.

= Vyjméte sito (7) a tésnéni (8).

= Pavodni vycisténé nebo nové sito umistéte zpét do drazky v uzavéru (6).

= Vzdy pouzijte nové tésnéni (8), uzavér (6) nasroubujte a utahnéte doporuéenym
momentem (170-190 Nm ).

Pozn.: Zavit uzavéru potfete vhodnym mazivem proti zadirani.

14
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6.2.5 VSeobecné pokyny

= Zavity na obou koncich svornikd (5) a zavity polozek (6), (9) a (12) potfete vhodnou
antizadérovou pastou, napf. FUCHS PCB nebo ROCOL J166, pfitom se ujistéte, Ze se
pasta nedostala do kontaktu s jakoukoliv tésnici plochou.

= Zavity matic %" UNF (4) také potfete vhodnou antizadérovou pastou.

= Matice %" UNF (4) je tfeba umistit tak, aby strana s ¢islem tavby byla viditelna.

= Matice %" UNF (4) je tfeba utahovat ve tfech krocich, nejdfive 60%, poté 80% a nakonec
100% doporu€eného momentu dle tabulky nize a to vzdy v pofadi dle Obr. 5, tim se zajisti
rovnomeérné stlaceni tésnéni.

- Srouby M6 (12) je tfeba také utahovat ve tfech krocich nejdFive 60%, poté 80% a nakonec
100% doporuc¢eného momentu dle tabulky niZe a to vZdy v pofadi dle Obr. 6.

= Zavit zatky (3) potfete vhodnym mazivem. Nepouzivejte teflonovou (PTFE) pasku.

Dily nakreslené Sedou ¢arou
nejsou dodavany jako nahradni
dily.

Doporuéené utahovaci momenty

) i

Pol. Gast " nebo mm % Nm  Ibfft
\/

3 Zatka %" NPT (Etvercova hlava) 11 mm A/F %" NPT |Dotahovat s citem
4 Matice se zavitem %" UNF 1.125" A/F %" UNF | 252-260 186-192
6 Uzavér filtru 32 mm A/F M28 x 1.5 | 170-190 125-140
9 Sestava odvzdusnéni 24 mm A/F M22x1.5| 80-88 59-65
10  Trubice odvzdu$néni 11 mm A/F M10x 1.5| 10-12 7-9
12 Srouby M6x30 (vnitini Sestihran) 5 mm A/F (imbus) M6 14-16  10-12

spira
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Obr. 5
Verze R-L

Téleso verze L-R s prutokem zleva doprava
je zrcadlové otocené. Bez ohledu na smér
prutoku musi otevieny konec trubicky
odvzdusnéni (10) vzdy sméfovat co nevyse.
Bez ohledu na smér pritoku musi Sipka
na bloku (11) pro umisténi sedla sméfovat
vzdy nahoru.

4,5
Viz pokyny pro postup pfi utahovani
Obr. 6
Viz pokyny pro postup pfi utahovani
11
13

14

N ;
w.g&\l Pro lepsi nazornost

neni prepazka
zobrazena.

5 %—3
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