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1. Bezpecnostni informace

Bezpecny provoz zafizeni mize byt zaru¢en pouze tehdy, je-li fadné instalovano, uvedeno do provozu a
udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu s provoznimi pfedpisy. Je nutné dodrzovat
montazni a bezpecnostni instrukce obecné platné pro montaze potrubnich systémut a dalSich zafizeni.
Stejné tak je nutné pouzivat vhodné naradi a bezpe€nostni pomucky.

Typ Fig 3616 DN15-100 Food+ EC1935/2004, bezpecnostni informace

Tyto filtry jsou uréeny k pripojeni do systému, ktery miize provozovat proces vyhovujici pozadavkim pro
styk s potravinami v souladu s nafizenim EC1935/2004.

Pro minimalizaci rizika vniknuti neimysiné pfidanych latek do systému je nezbytné, aby koncovy uzivatel
pied prvnim pouzitim filtru v aplikaci pro styk s potravinami provedI pfislusny cistici cyklus CIP.

Seznam materiala, které by mohly pfijit pfimo nebo nepfimo do styku s potravinami, naleznete v prohlaseni
o shodé dodaném s timto vyrobkem.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaji na vyrobku zkontrolujte jeho vhodnost pro
danou aplikaci.

Nize uvedené vyrobky pIné vyhovuji pozadavkiim smérnice EU o tlakovych zafizenich PED a predpisim

UK Pressure Equipment (Safety) Regulations a v poZzadovanych pfipadech jsou oznaéeny c E /CE .

Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED a predpist Safety Regulations:

. Skupina1 | Skupina2 | Skupina1 | Skupina2
Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny Kapaliny
DN200 2 2 2 SEP
PN16
Fig 7 DN250 3 2 2 SEP
ASME 150 DN200 az DN250 3 2 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
Fig 33 Viechny typy DN32 az DN50 1 SEP SEP SEP
Fig 33.1 pfipojeni DN65 az DN125 2 1 SEP SEP
DN150 az DN200 2 1 2 SEP
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Vyrobek oy | Piymy | Kapaliny | Kapaliny
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 az DN50 2 1 SEP SEP
PN16 DN65 az DN125 2 1 SEP SEP
DN150 az DN200 2 1 2 SEP
DN250 az DN300 3 2 2 SEP
DN350 az DN400 3 3 2 1
Fig 34 DN200 3 2 2 SEP
a PN25 DN250 3 2 2 1
Fig 36 DN300 az DN400 3 3 2 1
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 az DN50 2 1 SEP SEP
PN40 DN65 az DN100 2 1 2 SEP
DN125 az DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 az DN400 3 3 2 1
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Stunira 1 Stpia | stuite 1 | Stupie2
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN50 1 SEP SEP SEP
DN65 az DN100 2 1 SEP SEP
ASME 150
DN125 a2 DN150 2 1 2 SEP
DN200 a2 DN250 3 2 2 SEP
DN300 a2 DN400 3 3 2 1
DN15 a2 DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
32;02 iig"so 2 1 SEP SEP
ASME300  Uhllkova ovel 2 1 2 seP
DN65 a2 DN100 2 1 2 SEP
DN125 a2 DN200 3 2 2 SEP
Fig 34 DN250 3 2 2 1
f:ig 36 DN300 a2 DN400 3 3 2 1
DN15 a2 DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN65 1 SEP SEP SEP
DN80 a2 DN125 2 1 SEP SEP
JIS/KS 10
DN150 a2 DN250 2 1 2 SEP
DN300 a2 DN350 3 2 2 SEP
DN400 3 3 2 1
DN15 a2 DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 az DN50 2 1 SEP SEP
JIS/IKS20  DNG65 az DN100 2 1 2 SEP
DN125 a2 DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 a2 DN400 3 3 2 1
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. Skupina1 | Skupina2 | Skupina1 | Skupina2
Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny Kapaliny
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
Fig 34HP VSechny t
a fiooionc 'PY DN40 az DN100 2 SEP 2 SEP
Fig 36HP pripoj
DN150 az DN200 3 2 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
PN16 DN40 az DN50 2 1 SEP SEP
DN65 az DN125 2 1 SEP SEP
DN150 az DN200 2 1 2 SEP
PN25 DN200 3 2 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
PN40 DN40 az DN50 2 1 SEP SEP
DN65 az DN100 2 1 2 SEP
DN125 az DN150 3 2 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
Fig 37
DN32 az DN50 1 SEP SEP SEP
ASME 150
DN65 az DN100 2 1 SEP SEP
DN125 az DN200 2 1 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN65 1 SEP SEP SEP
JIS/KS 10
DN80 az DN125 2 1 SEP SEP
DN150 az DN200 2 1 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 1 SEP SEP SEP
JIS/KS 20 DN40 az DN65 2 1 SEP SEP
DN80 az DN125 2 1 2 SEP
DN150 az DN200 3 2 2 SEP
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. Skupina1 | Skupina2 | Skupina1 | Skupina2
Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny Kapaliny
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN50 1 SEP SEP SEP
PN16
DN65 az DN125 2 1 SEP SEP
DN150 az DN200 2 1 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN50 1 SEP SEP SEP
Fig 3616 ASME 150 DN65 az DN100 2 1 SEP SEP
DN125 az DN150 2 1 2 SEP
DN200 3 2 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN65 1 SEP SEP SEP
JIS/KS 10
DN80 az DN125 2 1 SEP SEP
DN150 az DN200 2 1 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN50 1 SEP SEP SEP
PN16
DN65 az DN125 2 1 SEP SEP
DN150 az DN200 2 1 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN50 1 SEP SEP SEP
Fig 3716 ASME 150
DN65 2 1 SEP SEP
DN125 az DN200 2 1 2 SEP
DN15 az DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 az DN65 1 SEP SEP SEP
JIS/KS 10
DN80 az DN125 2 1 SEP SEP
DN150 az DN200 2 1 2 SEP

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry

IM-S60-18-CS CMGT Vydani 14

sPIra)(SaI‘CO




i) Vyrobky byly specificky navrzeny pro pouziti pro paru, vzduch, kondenzat a vodu, tedy pro latky
spadajici do Skupiny 2 vySe uvedené smérnice PED. Pouziti vyrobku pro jina média by mohlo byt
mozné, ale v takovych pfipadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax Sarco, aby potvrdil vhodnost
vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialt a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a teploty. Pokud jsou
maximalni provozni hodnoty vyrobku nizSi nez hodnoty systému, ve kterém ma byt vyrobek
instalovan, nebo pokud porucha vyrobku muze zpusobit nedovolené zvyseni tlaku ¢i teploty, je
treba zajistit instalaci bezpe€nostniho ochranného zafizeni.

i) Urcete a ovéfte spravnost instalace a smér prutoku tekutiny.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjs§im napétim, ktera mohou byt
vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan. Odpovédnost maji projektanti,
konstruktéfi a také montazni pracovnici, ktefi musi brat do Gvahy tato napéti a ucinit adekvatni
opatieni k minimalizaci téchto napéti.

V) Vyjméte ochranné krytky ze vSech pfipojeni a sejméte ochrannou folii ze vS§ech §titkl (je-li pouzita).

vi) Pred pouzitim se musi uzivatel ujistit o kompatibilité tekutiny s materialem filtru.

1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pfipadé nutnosti instalujte
vhodné upevnénou pracovni plosinu. Pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pri komplikovanéjSich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. horlaviny, zdravi nebezpecné latky, extrémné vysoka
teplota apod.).

1.5 Nebezpecné prostiedi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky, jamy),
nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, nebezpeci pozaru (napf. pfi svarovani),
nadmérny hluk, provoz pohybujicich se stroju apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf. uzavieni
uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zplsobit ohrozeni dalSich ¢asti systému nebo personalu?
Nebezpeci mohou zahrnovat uzavreni odvétrani nebo vypnuti ochrannych zarizeni nebo neuéinnost fizeni
nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany pozvolné, aby se predesio tlakovym,
teplotnim a dal$im Sokdm v systému.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry

spira
8 P )(sarco IM-S60-18-CS CMGT Vydani 14



1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpecné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené oddéleni (zdvojené
uzavieni a vypousténi) a uzamceni nebo oznaceni uzavienych ventili Stitkem. Nepredpokladejte, ze
systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak.

1.8 Teplota

Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predeslo nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotrebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material. Pouzivejte vyhradné
originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy a /nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév popf. dalSi pomucky jako ochranu
pred moznymi nebezpec€imi, napi. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi teplotami, hlukem, padajicimi predméty.
Je treba také zvazit moznost nebezpeci hrozici o¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

VsSechny prace musi byt provadény, popr. dozorovany kompetentni a znalou osobou.

Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v souladu s timto
navodem.

Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy
systém zaveden neni, doporucuje se, aby zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je
to nutné, zajistila asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pripadé nutnosti viditeIné umistéte "Vystrazné upozornéni”.

1.12 Manipulace

PFi ruéni manipulaci s velkymi a/nebo tézkymi vyrobky je treba si uvédomit riziko mozného zranéni. Zvedani,
tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpUsobit poranéni zad. Je treba osobné vyhodnotit fyzické
schopnostiapracovni prostredia pouzit adekvatni metodu manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi,
konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

Pfibézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmihorké. Pokud je vyrobek pouzivan pri maximalni
povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat hodnot az 300 °C (572 °F), u nékterych typu
i vyssich.

U vétSiny vyrobkd nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni. Proto je tfeba brat zietel na mozny
zlstatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku do/ze systému.

1.14 Zamrznuti
U vyrobku, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt u¢inéna opatieni proti poskozeni mrazem v prostiedich,
kde mohou byt vystaveny teplotdm pod bodem mrazu.
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1.15 Likvidace vyrobku
Neni-li uvedeno jinak v tomto navodu, vyrobek je pIlné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné
poskozeni zivotniho prostredi za predpokladu nalezité péce.

Navstivte webové stranky Spirax Sarco tykajici se shody vyrobku:
https://lwww.spiraxsarco.com/product-compliance,

kde naleznete aktualni informace o vSech latkach, které mohou byt obsazeny v tomto vyrobku. Pokud na
webové strance Spirax Sarco o shodé vyrobku nejsou uvedeny Zzadné dal$i informace, muze byt tento
vyrobek bezpecéné recyklovan a/nebo zlikvidovan za predpokladu nalezité péce. Vzdy si ovéite mistni predpisy
pro recyklaci a likvidaci.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law povinni v pisemné
formé poskytnout informace (véetné bezpecnostnich a technickych listtl) o jakychkoliv rizicich a opatfenich
souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co
by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo zZivotniho prostredi.

1.17 Bezpecné pouziti vyrobka ze Sedé litiny v parnich systémech
Vyrobky ze Sedé litiny se bézné vyskytuji v parokondenzatnich systémech. Pokud jsou navrzeny a nainstalovany
dle spravnych a osvédéenych technickych postuptl, jsou zcela bezpeéné.

Nicmén z diivodu mechanickych vlastnosti $edé litiny jsou méné odolné nez vyrobky z jinych materialu,
jako napr. tvarné litiny nebo uhlikové oceli. Dale uvedené osvédéené technické postupy slouzi k predchazeni
vzniku vodniho razu a zajisténi bezpeénych provoznich podminek v parnim systému.

Bezpeéna manipulace

Seda litina je kiehky material. Pokud vyrobek z tohoto materialu spadne z vy$ky na zem, mize dojit k jeho
poskozeni, proto by nemél byt pouzit, dokud nebude provedena vyrobcem dtikladna kontrola a tlakova
zkouska.

X
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Prevence vzniku vodniho razu
Odvodnéni hlavnich parnich potrubi:

30-50 metrl

= A 4 Kondenzat
. Kondenzat
Kondenzat

Hlavni parni potrubi - priklady spravnych a nespravnych instalaci:
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Prevence namahani tahem
Souosost potrubi:

Instalace vyrobku nebo jeho zpétné sestaveni po udrzbé:

Vyvarujte se nadmérného utahovani.
DodrZujte spravné utahovaci momenty.

7 1
O_O
3O OS
6 'O U
o O
2 8

Srouby a matice pro spojovani pFirub musi byt utahovany postupné “kfizem”, aby se zajistilo rovnomérné
namahani a souosost.
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2. VSeobecné informace o vyrobku

2.1 Popis

V8echny niZe uvedené filtry maji pfirubové pfipojeni. PouZivaji se pro ochranu dal$ich prvkld potrubnich systému
pred poskozenim mechanickymi necistotami. Filtr Fig 7 je hrncovy filtr - vSechny ostatni jsou ve tvaru Y. Filtry DN15
az DNB8O jsou standardné vybaveny nerezovym perforovanym sitem s otvory o priméru 0.8 mm Velikosti DN100
az DN200 maji standardné sita s otvory o priméru 1.6 mm. Filtr Fig 7 je standardné vybaveny nerezovym sitem s
otvory o priméru 3.2 mm (jiné sito neni k dispozici), Volitelna sita jsou k dispozici pouze pro Y-filtry, viz Kapitola 2.2.
Poznamka: DalSi informace naleznete v pfislusnych katalogovych listech TI:

Filtr Material télesa Tlakova trida télesa Velikost Katalogovy list
Fig 7 Uhlikova ocel PN16 - ASME 150 | jen DN200 - DN250 | TI-P063-03
Fig 33 Seda litina PN16 - ASME 150 DN15 az DN200 TI-S60-03
Fig 33.1 Tvarna litina PN16 DN15 az DN200 TI-P166-01
Fig 34 (EN) Uhlikova ocel PN40 DN15 az DN200 TI-P064-01
Fig 34 (ASTM) Uhlikova ocel ASME 300 DN15 az DN200 TI-P064-02
Fig 34 Uhlikova ocel PN40 - ASME 300 DN250 az DN400 | TI-P168-07
Fig 34HP Uhlikova ocel PN100 - ASME 600 DN15 az DN200 TI-P168-01
Fig 36 Austeniticka nerez ocel PN40 - ASME 300 DN15 az DN200 TI-P160-02
Fig 36HP Austeniticka nerez ocel | PN100 - ASME 600 DN15 az DN200 TI-P160-11

PN40 - ASME 150 DN15 az DN150 TI-P081-01
Fig 37 Tvarna litina

PN25 - ASME 150 DN200 TI-P081-01
Fig 3616 (EN) Austeniticka nerez ocel PN16 DN15 az DN200 TI-P160-05
Fig 3616 (ASTM) Austeniticka nerez ocel ASME 150 DN15 az DN200 TI-P160-04
Fig 3716 Tvarna litina PN16 DN15 az DN200 TI-P081-03
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2.2 Volitelna sita a prislusenstvi

Perforace 1.6, 3 mm
Sita z nerez oceli
Mesh 40, 100, 200
Sita filtra
Monelova sita Perforace 0.8, 3 mm
(nejsou k dispozici pro Fig 3716) Mesh 100

Pripojeni odkalovaciho nebo odvodiovaciho ventilu
Viko &i uzaveér sita mize byt opatfeno zavitovym otvorem pro pfipojeni odkalovaciho nebo odvodriovaciho ventilu.

Filtr Velikost Odkalovaci ventil Odvodnovaci ventil
DN15 v I
DN20 az DN25 7 e
Fig 33 DN32 a2 DN40 e oy
'E:g 32'1 DN50 az DN125 1" y"
DN150 az DN200 2" o
DN250 az DN400 2" >
DN15 %" "
DN20 T "
DN25 v o
DN40 1 -
Fig 34HP DN50 " e
Fig 36HP — P -
DN80 1" iy
DN100 1, p
DN150 o =
DN200 o -
DN15 T o
DN20 az DN25 1 e
i:g 33 DN32 az DN40 T y"
DN50 az DN125 1" by
DN150 az DN200 2" by
DN15 az DN20 Yy "
Fig 3616 * DN25 a2 DN32 vy .
Fig 3716 * DN40 a2 DN80 yp o
DN100 az DN200 1 y"

*Poznamka: Fig 3616 a Fig 3716 Ize dodat se zavitovymi otvory ¥4" pro monitorovani tlaku pfed a za sitem.
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2.3 Tlakova a teplotni omezeni (so 6552)

Poznamka: Hodnoty PMA a TMA nejsou zaroveri limitujicimi hodnotami provoznimi.

Fig 7
Navrhové podminky pro téleso PN16
PMA - Maximalni dovoleny pretlak 16 barg (232 psi g)
TMA - Maximalni dovolena teplota 300 °C (572 °F)
Minimalni provozni teplota 0°C (32 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 28 barg (406 psi g)
Tlak psi g
0 50 100 B150 A 200
300 L L L L
-500
£ 200 > faoo -
kel 300 3
ol  Kfivka sytosti par s
& 100 ¥ 200
A 100
0
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A-A Prirubovy EN 1092 PN16

B -A Pfirubovy ASME 150

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 33

Navrhové podminky pro téleso PN16
PMA Maximalni dovoleny tlak 16 bar g (232 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota 300 °C (572 °F)
Minimalni provozni teplota 0°C (32 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 24 barg (348 psi g)
Tlak psig
0A 50 100 150 200
300 . ! ~ !
B \\ 500
© 2008 — > 400 g
2 ~S—_}300 B
o = ~ ~ )
Q. e P
2 100+ Kiivka sytosti pary ™~ At200 =
c| B |-100
0
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Pfirubovy EN 1092 PN16

Pirubovy AS 2129 Table F

Prirubovy ASME 125 (DN15, DN20 pfirubovy ASME 150)
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Fig 33.1

Navrhové podminky pro téleso PN16
PMA Maximalni dovoleny tlak 16 bar g (232 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota 350 °C (662°F)
Minimalni dovolena teplota -10°C (14°F)
PMO Maximalni provozni tlak syté pary 14.7 bar g (213 psi g)
TMO Maximalni provozni teplota 350 °C (662°F)
Minimalni provozni teplota -10°C (14°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 24 barg (348 psig)
Tlak psig
0 5|O 1(|)0 1?0 290
350
N -600
300 N\
250 500 g
© 200 N [400 s
= 150 — N300 L
5 100-F=—"Kiivka sytosti pary 200 T
=50 i i 100
0 T T
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 34 (EN a JIS/KS)

Navrhové podminky pro téleso

PN40

PN40 40 barg @ 50 °C (580 psig @ 122 °F)
PN25 25barg @ 50 °C (362 psig @ 122 °F)
PMA Maximalni dovoleny tlak PN16 16 barg @ 50 °C (232 psig @ 122 °F)
JIS/KS 20 34 barg@ 120 °C (493 psig @ 248 °F)
JIS/KS 10 14 barg @ 120 °C (203 psi g @ 248 °F)
PN40 400°C @ 23.8barg (752 °F @ 345 psi g)
PN25 400°C @ 14.8barg (752 °F @ 214 psi @)
TMA Maximalni dovolena teplota PN16 400 °C @ 9.5barg (752 °F @ 138 psi g)
JIS/KS 20 425°C @ 20 barg (797 °F @ 290 psi g)
JIS/KS 10 300 °C @ 10 bar g (572 °F @ 145 psi @)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 1.5 x PMA podle zvoleného typu pfipojeni

Tlak psi g
2%8 Oa 1(|)0 2(|)0 3(|)0 4(I)O 590
B N -700
300 \ ~. 1600
o c \ N A 500
= 200 \ N \i\ (400
5 300
2 1004 Kivka X 20 7
sytosti 100
_28'_ pary G| |F E| A -0
0 10 20 30 40
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Ptirubovy JIS/KS 20

Pfirubovy EN 1092 PN40

Pfirubovy EN 1092 PN25

Pfirubovy EN 1092 PN16

Ptirubovy JIS/KS 10
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Fig 34 (ASTM)

Navrhové podminky pro téleso ASME 300
ASME 150 19.6 barg @ 38 °C (284 psig @ 100 °F)
PMA Maximalni dovoleny tlak
ASME 300 51.1barg @ 38 °C (741 psig @ 100 °F)
ASME 150 425°C @ 5.5barg (797 °F @ 80 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota
ASME 300 425°C @ 28.8barg (797 °F @ 418 psi g)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 1.5 x PMA podle zvoleného typu pfipojeni

Tlak psi g
425 (N \190 2(.)0 300 4(|)0 590 6(|)O 7(IJO
300 \ -600
© N A 500 &
< 200 — S — 400 o
5 ’\ Kfivka sytosti pary L300 ©
[o% o
s N NS
0 o
29 cl B
0 10 20 30 40 511
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

A -A Prirubovy ASME 300

A-C Prfirubovy ASME 150

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 34HP (EN)

Navrhové podminky pro téleso

PN63 a PN100

oya Maximéini dovoleny PN63 63 bar g @ 50 °C (914 psi g @ 122 °F)
tlak PN100 100 bar g @ 50 °C (1450 psig @ 122 °F)
T™A Maximalni dovolena PN63 400°C @ 37.5 bar g (752°F @ 544 bar g)
teplota PN100 400°C @ 59.5 bar g (752 °F @ 863 psi g)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena PN63 95 barg (1378 psig)
tlakem max. PN100 150 bar g (2176 psi g)
Tlak psig
0 A 2(|)0 490 6(?0 8(|)0 1 OPO 1 2|00 14|00
400 S
N 700
o 300 N \__\ -600
§ -AT— 500 &
£ 200 —_ N 400
s Kiivka \ \ -300 &
= 100 sytosti pary 200 -
0 \ 100
c BT
-29 4 0
0 20 40 60 80 100
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

A-B Prirubovy PN100

A-C Pfirubovy PN63

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 34HP (ASTM)

Navrhové podminky pro téleso

ASME 600

PMA Maximalni dovoleny tlak

102 bar g @ 38 °C

(1480 psi g @ 100 °F)

TMA Maximalni dovolena teplota

425°C @ 57.5barg

(797°F @ 833 bar g)

Minimalni provozni teplota

-29°C

(-20 °F)

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.

152 bar g

(2 204 psi g)

Tlak psig
0 200 400 600 800 1000 1200 1400
425 L L I 1 L I f
400 700
600
300
o Iy -500 &
£ 200 Krvca ytosi 400 %
o ytosti pary =3
° N [300 &
© 100 \P_ZOO =
100
0 | -0
-29
0 20 40 60 80 1021
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 36HP

A-B Pfirubovy ASME B16.5 Class 600, ASME 600 RTJ,
zavitovy NPT, pfivafovaci s'w ASME B16.11 Class 3000 a
b/w ASME B 16.25 Schedule 40 a Schedule 80

Navrhové podminky pro téleso ASME 600
PMA Maximalni dovoleny tlak 99.3 barg (1440 psi g)
TMA  Maximalni dovolena teplota 538 °C (1000 °F)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 153 bar g (2219 psi g)

A-C  Pfirubovy EN 1092 PN100 a zavitovy BSP

Navrhové podminky pro téleso PN100
PMA Maximalini dovoleny tlak 100 bar g (1450 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota 538 °C (1000 °F)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 150 bar g (2175 psig)

A-D  Pfirubovy EN 1092 PN63

Navrhové podminky pro téleso PN63
PMA Maximalni dovoleny tlak 63 bar g (913 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota 538 °C (1000 °F)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 95 bar g (1377 psig)
Tlak psi g
538 0 2(|)0 4(|)0 690 8(I)O 1OIOO 12|00 14|00 1000
500fA——F—D TB%C—\ :58388
20 N NN 0 o
L AN \\\\ :g((()))?g g
S 100~ Kfivka sytosti pary ~~ 200 ™
: 0 i
£ g D BC
0 20 40 60 80 100
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 36

Navrhové podminky pro téleso ASME 300 nebo PN50
PMA Maximalni dovoleny tlak 41 barg (595 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota 450 °C (842 °F)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.

76 bar g (1102 psi g)

Tlak psig
0A 100 200 300 400 500 600 700
450 L L L L L L L —800
400 AN \\ (500
300 -600
o 500 &
S 200 400 o
\ —
S 300 ©
R SN ~ 2o
L L |
0-}— sytostipary - \{qq -0
29 . D | C | B
0 10 20 30 40 50
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A-B Prirubovy PN100
A-C Pfirubovy PN63

C-D Prirubovy ASME/ANSI 150

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 37

PN40
Navrhové podminky pro téleso
Jen DN200 PN25
40 bar g (580 psi g)
PMA Maximalni dovoleny tlak
Jen DN200 25 bar g (363 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota 350 °C (662 °F)
0°C (32 °F)
Minimalni provozni teplota
DNG65 a vétsi 0°C (32°F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena PN40 60 bar g (870 psi g)
tiakem max. PN25  Jen DN200 38 barg (551 psi g)
Tlak psig
0A 100 200 300 400 500
350_ L L L I\ L
30012 \ ~ -600
\ N\ . F500
© 200 = N 400 &
I P A\ \ Ny £
S 100 fivka | o
© sytosti —1288 N
0 pary
10 C |B E|D A}O
0 10 20 30 40
Tlak bar g

A-B

A-D

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Pfirubovy EN 1092 PN40

Pfirubovy JIS/KS 20K

Pfirubovy EN 1092 PN25

Pfirubovy ASME 150

Ptirubovy JIS/KS 10K
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Fig 3616 (EN)

Navrhové podminky pro téleso PN16
PMA Maximalni dovoleny tlak 15.7 barg (227.7 psi g)
Maximalni dovoleny tlak pro verze Food+ EC1935/2004 13.4 barg (174 psi g)
VA Maximalni dovolena teplota 300 °C (572 °F)
Maximalni dovolena teplota pro verze Food+ EC1935/2004 200 °C (392°F)
Minimalni provozni teplota 10°C (14 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 24 barg (348 psi g)
Tlak psig
0 50 100 150 200
300 l 572
- 500
9 200 - 400 4
© @
° - 300 2
< ! ! 53
@ 100 Kiivka sytosti pary - 200
- 100
0 L0
-29

0 2 4 6 8 10 12 14 16
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

- Verze Food+ EC1935/2004 nesmi byt pouZzita v této oblasti.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 3616 (ASTM)

Navrhové podminky pro téleso ASME 150
PMA Maximalni dovoleny tlak 19 barg (275.5 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota 400 °C (752 °F)
Minimalni provozni teplota -29 °C (-20 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 30 bar g (435 psig)
Tlak psi g
0 5|0 1(?0 1?0 2(?0 25|O
400 T~ 700
o 300 ™~ -600
om \ _500 g
5 200 — ~ F400 5
- Q
© 100-4?%vka sytosti pary \\l _288 -
0 | :1000
-29
0 5 10 15 20
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
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Fig 3716 (EN)

Navrhové podminky pro téleso PN16
PMA Maximalni dovoleny tlak 16 bar g (232 psi g)
TMA Maximalni dovolena teplota 300 °C (662 °F)
Minimalni provozni teplota -10°C (14 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max. 24 bar g (348 psig)
Tlak psi g
0 5|0 1(|)0 1?0 2(|)0
300
250 N\ 500
© 200 \\ 400 4
£ 150 \[%° &
;‘; 100 Kfivka sytosti pary L 200 5’:
= ul
50 -100
0 B
10 0
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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2.4

Znaceni na télese filtru

H EDBC

Material
Typ Téleso Viko / uzavér
A B Cc D E F G
Fig 7 Fig 7 A216 WCB
Fig 33 Fig 33 GG 20
g g PN16
Fig 33.1 Fig 33.1 JS 1030
Fig 34HP Fig 34HP nebo 34HP | ASME 600 WCB 1.0619+N PN100 1.0619+N WCB
Fig 34HP UE Fig 34HP nebo 34HP | ASME 600 | WCB 1.0619+N PN100 1.0460 A105N
: C22.8 A105N
;Igw::; 150 Fig 34 ASME 150 WCB
1.0619+N WCB
. C22.8 A105N
Fig 34 .
Fig 34 ASME 300 | WCB
ASME 300 1.0619+N weB
1.0619+N C22.8 A105N
Fig 34 EN Fig 34 nebo PN40
1.0619+QT 1.0619+N WCB
316L
Fig 36 Fig 36 ASME 300 | CF3M 1.4404 PN40
CF3M
PN40 C22.8 A105N
Fig 37 Fig 37 GGG.40
PN25 1.0619+N WCB
Fig 3616 ASTM Fig 3616 ASME 150 CF8M
1.4401 316L
Fig 3616 EN Fig 3616 1.4408 PN16
Fig 3716 Fig 3716 GGG.40 PN16 GGG.40

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Identifikacni Cislo CE znaceni CEO0038 Made in SPIRAX SARCO DN
znacka slévarny tavby (je-li nutné) France nebo SXS nebo
SPIRAX
H | J K L M
. . DN200 az DN250 . . .
. . DN32 az DN50 | DN65 az DN200 . .
Made in China
DN25 az DN200
DN32 az DN200
. . DN32 az DN50 | DN65 az DN200 . . .
Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
n spira)(
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3. Montaz

Poznamka: Pfed montazi ¢téte Kapitolu 1. Bezpecnostni informace.

Pomoci tohoto Navodu k montazi a idrzbé, prislusného katalogového listu a Udaji na stitku a/nebo télese vyrobku
zkontrolujte vhodnost vyrobku pro danou aplikaci:

31 Zkontrolujte material vyrobku, maximalni provozni hodnoty tlaku a teploty média. Pokud maximalni provozni
hodnoty vyrobku jsou niz§i nez maximalni mozné hodnoty v systému, musi byt systém vybaven ochrannym
zafizenim proti pfekro€eni maximalniho provozniho tlaku.

3.2 Urdete spravnost instalace a smér pritoku média.
3.3 Vyjméte ochranné krytky ze véech pFipojeni a sejméte ochrannou folii ze véech &titku (je-li pouZita).

34 Filtry pro kapaliny nebo paru/plyny mohou byt instalovany ve vodorovném nebo svislém (pratok shora dolu)
potrubi. Pfi montazi filtru pro paru/plyny v horizontalnim potrubi je tfeba Y-filtr instalovat sitem vodorovné do
boku a tim snizit moznost vodniho razu. Pfi montazi filtru pro kapaliny ma sito sméfovat dold.

3.5 V pripadé potteby je mozné filtry zaizolovat.

4. Uvedeni do provozu

Po instalaci nebo udrzbé se ujistéte, Ze systém je pIné funkéni. Provedte nezbytné testovani pfipadnych alarmud
nebo ochrannych zafizeni.

5. Provoz

Filtry jsou pasivni prvky, které slouzi k zachyceni mechanickych necistot vétSich nez otvory sita filtru. Zanaseni filtru
se projevi zvysuijici se tlakovou ztratou filtru. Pro udrZeni Cistoty sita se doporucuje filtr pravidelné cistit/odkalovat.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry

spira
32 P )(sarco IM-S60-18-CS CMGT Vydani 14



6. Odstranovani poruch

Symptom Mozna pfi¢ina Naprava
o Vydcistit nebo vymeénit sito
. Ucpané sito ’ .
Zadny pratok filtrem Viz Kapitola 7.2
Filtr je oddélen od systému Zkontrolujte uzaviraci ventily
Zvysena tlakova ztrata filtru Sito se zanasi Vydistit nebo vyménit sito

Viz Kapitola 7.2

Instalace pro paru a plyny

o S

Instalace pro kapaliny

S

%;f.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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7. Udrzba

Poznamka: Pred provadénim udrzby c¢téte Kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Upozornéni
Tésnéni vika obsahuje tenky nerezovy vyztuzovaci krouzek, ktery by pfi neopatrné manipulaci mohl zpusobit
zranéni.

7.1 VSeobecné informace

Pted provadénim udrzby musi byt filtr na obou stranach oddélen od systému a tlak bezpeéné uvolnén do atmosféry.
Poté musi filtr vychladnout na bezpecnou teplotu. PFi zpétné montazi se ujistéte, Ze vSechny stykové / t&snici plochy
jsou Ccisté.

7.2 Cisténi a vyména sita filtru:
Identifikace dili viz Kapitola 8 Nahradni dily

Demontujte uzavér / viko sita.
U vétSiny velikosti do DN25 se uzaveér jednoduse vySroubuje.

U v8ech ostatnich velikosti je viko k k t&lesu pfipevnéno Srouby a maticemi. Pocet Sroubl / matic je zavisly na
velikosti filtru, materialu a tlakové tfidé.

Po demontazi uzavéru / vika Ize sito vyjmout z télesa.

Sito vycistéte nebo vymérite za nové.

Sito nejdFive umistéte do drazky v uzavéru / viku a pak vSe do télesa filtru.

Vzdy pouzijte nové tésnéni uzavéru / vika, ujistéte se, Ze tésnici plochy jsou gisté.

Uzavér resp. Srouby / matice vika utdhnéte doporu¢enym utahovacim momentem dle tabulek na stranach 25
az 27, zavity predtim potfete vhodnym mazivem proti zadirani.

Srouby a matice utahuijte postupné kFizem rovnomérné a2 do dosazeni piného doporuéeného momentu.

Zkontrolujte tésnost a spojeni.

34
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Fig 7 - Doporucené utahovaci momenty

Polozka | Pocet Velikost nebo <> Nm (Ibf ft)
’ J mm %
\ )
8 DN200 (% UNC) 80 - 90 (59 - 66)
° 10 DN250 BS 1769 110 - 120 (81 - 88)
1 DN200 %" BSP 50 - 55 (37 - 40)
! 1 DN250 1" BSP 50 - 55 (37 - 40)
Fig 33 a Fig 33.1 - Doporucené utahovaci momenty
Polozka | Poget Velikost nebo [ Nm (Ibf ft)
mm
1 DN15 22 AIF M28 50 - 55 (37 - 40)
1 DN20 27 AJF M32 60 - 66 (44 - 49)
1 DN25 27 AIF M42 100 - 110 (74 - 81)
2 1 DN32 41 AIF M56 150 - 165 (110-121)
1 DN40 41 AJF M60 170 - 185 (125 - 136)
1 DN50 55 AIF M72 190 - 210 (140 - 154)
8 DNG5 19 AJF M12 x 40 20-24 (15-18)
8 DN80 19 AJF M12 x 40 30-35 (22 - 26)
8 DN100 24 AIF M16 x 50 70-77 (51-57)
° 8 DN125 24 ANJF M16 x 50 80 - 88 (59 - 65)
8 DN150 30 A/F M20 x 60 100 - 110 (74 - 81)
12 DN200 30 A/F M20 x 70 90 - 100 (66 - 74)

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 34 - Doporu¢ené utahovaci momenty

Polozka | Pocet Velikost nr::)no I‘%’I Nm (Ibf ft)
1 DN15 22 AIF M28 50 - 55 (37 - 40)
2 1 DN20 27 AIF M32 60 - 66 (44 - 49)
1 DN25 27 AIF M42 100 - 110 (74 - 87)
4 DN32 19 AIF M12 x 30 20-24 (15-18)
4 DN40 19 A/F M12 x 30 20-24 (15-18)
6 DN50 19 A/IF M12 x 35 20-24 (15-18)
8 DN65 19 A/F M12 x 35 20-24 (15-18)
5 8 DN80 19 A/IF M12 x 35 30-35 (22 - 26)
8 DN100 24 AIF M16 x 45 50 - 55 (37 - 40)
8 DN125 30 A/F M20 x 50 70-77 (51-57)
8 DN150 30 A/F M20 x 55 80 - 88 (59 - 65)
12 DN200 36 AIF M24 x 65 120 - 130 (88 - 96)
16 DN250 EN a
10" ASME 150 1v" %" - 10UNC 160 - 180 (119 -132)
16 10" ASME 300 176" 78" - 9UNC 180 - 200 (132 - 147)
16 DN300 EN a
12" ASME 150 1va" %" - 10UNC 200 - 220 (147 - 162)
18 12" ASME 300 17/:6" 78" - 9UNC 210 - 230 (155 - 170)
¢ 20 DN350 EN a
14" ASME 150 1" %" - 10UNC 220 - 240 (162 - 177)
22 14" ASME 300 176" 78" - QUNC 230 - 250 (170 - 184)
22 DN400 EN a
16" ASME 150 | 1%s" o - QUNC 330 - 350 (244 - 258)
16 16" ASME 300 1'%s" 18" - TUNC 380 - 400 (281 - 295)

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 34HP - Doporuc¢ené utahovaci momenty

Polozka | Pocet Velikost nr::)no <> Nm (Ibf ft)
4 DN15 ¥" AIF 72" - 13 UNC 20-30 (15 - 20)
4 DN20 ¥a" AIF 2" - 13 UNC 20-30 (15 - 20)
4 DN25 ¥" AIF 72" - 13 UNC 20-30 (15 - 20)
8 DN40 ¥" AIF %" - 13 UNC 30-40 (22-29)
8 DN50 ¥4" AIF 72" - 13 UNC 30-40 (22 - 29)

¥ 8 DN65 1V16" AF %" - 11 UNC 50 - 60 (37 - 44)

8 DN80 1V16" AF %" - 11 UNC 50 - 60 (37 - 44)
8 DN100 14" AIF %" -10 UNC 80 - 90 (59 - 66)
8 DN150 1716"AIF 78" - 9 UNC 100 - 110 (74 - 81)
12 DN200 11%/46" AIF 18" -7 UNC 180 - 190 (133 - 140)

Fig 36 - Doporucené utahovaci momenty

Polozka | Pocet Velikost ~ nebo == Nm (Ibf ft)

7 © N mm %
4 DN15 a DN20 17 AIF M10 x 25 22-25 (16 - 18)
4 DN25 17 AF M10 x 25 22-25 (16 - 18)
4 DN32 a DN40 19 AFF M12 x 35 40 -45 (29 - 33)
8 DN50 19 AIF M12 x 35 40 - 45 (29 - 33)
8 DN65 19 AFF M12 x 45 40 -45 (29 - 33)
° 8 DN80 19 AIF M12 x 50 40 - 45 (29-33)

8 DN100 24 AIF M16 x 50 100 - 110 (73 - 80)
8 DN125 30 AFF M20 x 60 160 - 170 (117 - 125)
8 DN150 30 AF M20 x 65 210 - 230 (154 - 169)
8 DN200 36 AF M20 x 75 210 - 230 (154 - 169)

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 36HP - Doporuc¢ené utahovaci momenty

Polozka | Pocet Velikost nr::)no <> Nm (Ibf ft)
4 DN15 Ya" AIF %" - 13 UNC 20-30 (15 - 20)
4 DN20 ¥a" AIF 2" - 13 UNC 20-30 (15 - 20)
4 DN25 Ya" AIF %" - 13 UNC 20-30 (15 - 20)
6 DN40 ¥a" AIF %" - 13 UNC 30-40 (22 - 29)
6 DN50 Ya" AIF %" - 13 UNC 30-40 (22 - 29)

° 6 DN65 116" AIF %g" - 11 UNC 50 - 60 (37 - 44)

6 DN80 116" AIF %g" - 11 UNC 50 - 60 (37 - 44)
6 DN100 1v4" AIF %" - 10 UNC 80-90 (59 - 66)
8 DN150 17%16"AF 78" - 9 UNC 100 - 110 (74 - 81)
8 DN200 11%/46" AIF 1%8" - 7 UNC 180 - 190 (133 - 140)

Fig 37 - Doporu¢ené utahovaci momenty

Polozka | Poéet Velikost nr::)no I‘% Nm (Ibf ft)
1 DN15 22 AIF M28 50 - 55 (37 - 40)
1 DN20 27 AF M32 60 - 66 (44 - 49)
1 DN25 27 AIF M42 100 - 110 (74 - 81)
1 DN32 46 AIF M56 250 - 275 (184 - 202)
1 DN40 50 AIF M60 250 - 275 (184 - 202)
1 DN50 60 AFF M72 310 - 340 (228 - 250)

° 8 DN65 19 AFF M12 x 35 20-24 (15-18)
8 DN80 19 AF M12 x 35 30-35 (19 - 26)
8 DN100 24 AIF M16 x 45 70-77 (37 - 40)
8 DN125 30 AFF M20 x 50 80 - 88 (59 - 65)
8 DN150 30 AIF M20 x 55 100 - 110 (74 - 81)
12 DN200 36 AFF M24 x 65 090 - 100 (66 - 74)
Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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Fig 3616 - Doporucené utahovaci momenty

Polozka | Pocet Velikost nebo <> Nm (Ibf ft)
mm %

4 DN15 a DN20 13 AF M8 x 20 15-20 (11 -15)
4 DN25 13 AF M8 x 20 15-20 (11-15)
4 DN32 a DN40 13 AF M8 x 20 15-20 (11 -15)
4 DN50 17 AIF M10 x 25 22-25 (16 - 18)
4 DN65 17 AF M10 x 30 22-25 (16 - 18)
° 6 DNB80 17 AIF M10 x 30 22-25 (16 - 18)
6 DN100 19 AF M12 x 35 50 - 60 (37 - 44)
8 DN125 19 AF M12 x 40 50 - 60 (37 - 44)
8 DN150 19 AF M12 x 40 50 - 60 (37 - 44)
8 DN200 24 AF M16 x 50 100 - 110 (74 - 81)

Fig 3716 - Doporucené utahovaci momenty
Polozka | Pocet Velikost ~ nebo ik Nm (Ibf ft)

7 @ N mm %
\ )

4 DN15 a DN20 13 AF M8 x 20 15-20 (11-15)
4 DN25 13 AF M8 x 20 15-20 (11 -15)
4 DN32 a DN40 13 AF M8 x 20 15-20 (11-15)
4 DN50 17 AF M10 x 25 22-25 (16 - 18)
4 DNG5 17 AF M10 x 30 22-25 (16 - 18)
° 6 DN80 17 AF M10 x 30 22-25 (16 - 18)
6 DN100 19 AF M12 x 35 50 - 60 (37 - 44)
8 DN125 19 AF M12 x 40 50 - 60 (37 - 44)
8 DN150 19 AF M12 x 40 50 - 60 (37 -44)
8 DN200 24 AF M16 x 50 100 - 110 (74 - 81)

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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8. Nahradni dily

Jiné nez nize uvedené nahradni dily se nedodavaji.

Dodavané nahradni dily

Sito (vzdy uvedte velikost a typ filtru, material a otvory sita) 4

Poznamka: Typ Fig 7 se dodava pouze s nerezovym sitem s otvory 3.2 mm

Tésnéni uzavéru / vika (3 ks v sadé) 3

Jak objednavat nahradni dily
Pfi objednavani pouZzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily (ND). Uvedte velikost a typ filtru,
material a otvory sita.

Priklad: 1 ks Nerezové sito 100 mesh pro Y-filtr Fig 34 DN100.

Y-filtr
(zavitovy uzavér sita)

Y-filtr
(pfirubové viko sita)

* Poznamka: K polozkam 1, 2, 5, 6 a 7 se vztahuji utahovaci momenty uvedené na stranach 31 az 35.

Fig 7, 33, 33.1, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616, 3716 a 3616 Food+ Pfirubové filtry
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