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— 1. Bezpeénostni informace ————

Bezpecny provoz vyrobku muze byt zarucen pouze tehdy, je-li Fadné instalovan,
uveden do provozu a udrzovan kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpe€nostni intrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpeénostni pomucky.

UPOZORNENI: Maximalni teplota procesniho média musi byt vhodna
pro pouziti vyrobku v jakékomkoliv potencialné vybusném prostredi.
P¥i udrzbé vyrobku v potencialné vybusném prostredi doporuc¢ujeme pouzivat
nastroje a naradi, které neprodukuji a/nebo nemnozi jiskry.

11 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaji na vyrobku
zkontrolujte jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkim evropské
smérnice pro tlakova zarizeni PED 97/23/EC, spadaji do kategorie SEP a nevydava se
na né prohlaseni o shodé dle PED.

i) Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro vzduch, tedy pro latku spadajici do Skupiny 2
vySe uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina média by mohlo byt mozné,
ale v takovych pripadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax Sarco, aby potvrdil
vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materiali a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a teploty.
Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty systému, ve kterém
ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku mutze zpisobit nedovolené
zvyseni tlaku €i teploty, je tieba zajistit instalaci bezpeénostniho ochranného zafizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér pritoku média.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
ktera mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéfi a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do uvahy tato napéti a ucinit adekvatni opatreni k minimalizaci téchto napéti.

v) Predinstalacivyrobku odstraiite ochranna vika, zatky apod. ze vSech pfipojovacich mist
Po instalaci odstrante folii z predniho vika (je-li pouzita).

1.2 Pristup

Pred zac¢atkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pripadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovniplosinu a pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci
zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pii komplikovanéjSich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecéné prostredi kolem vyrobku

Pri instalaci zvazte vliv okoli - prostiredi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu
(tanky, jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé
predméty (napf. pfi svarovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se stroji apod.
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1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemtize jakykoliv zasah ¢i udalost (napfr.
uzavreni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zptisobit ohrozeni dalSich ¢asti
systému nebo personalu ?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukid nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neucéinnost fizeni nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dalSim Sokiim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni uzavienych
ventila Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr
ukazuje nulovy pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predeslo
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pfed zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

110 Ochranné prostiredky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalSi
pomucky jako ochranu pfed moznymi nebezpecéimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymi teplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je tfreba také zvazit moznost nebezpeci
hrozici o¢im a obliceji.

111 Opravnéni k ¢innosti

VsSechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem.

Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je treba toto povoleni mit.
Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporuéuje se, aby zodpovédna osoba védéla,
jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta, jenz bude v prvni fadé
zodpovédny za bezpecnost.

V pripadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni”.

112 Manipulace

Pfi ruéni manipulaci s velkymi a/nebo tézkymi vyrobky je tireba si uvédomit riziko
mozného zranéni. Zvedani, tlaceni, taZzeni, neseni ¢i podepirani mize zplsobit poranéni
zad. Je tieba osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostiedi a pouzit
adekvatni metodu manipulace s vyrobkem.
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113 Residual hazards

IP¥i béZném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, miize povrchova teplota dosahnout
az 75 °C.

U vétSiny vyrobkd nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je
treba brat zietel na mozny zistatek média ve vyrobku pfi jeho montazi/demontazi
do/ze systému.

114 Zamrznuti

U vyrobka, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uéinéna opatreni proti poskozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyfrazeny z provozu a pfitom jsou instalovany
v prostredi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

115 Likvidace vyrobku
Neni-li jinak uvedeno v tomto navodu, tento vyrobek je recyklovatelny a pfi jeho likvidaci
nehrozi Zzadné poskozeni zivotniho prostredi za predpokladu nalezité péce.

116 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku povinni na zakladé EC Health, Safety and Environment
Law v pisemné formé poskytnout informace (v€éetné bezpecnostnich a technickych listti)
o jakychkoliv rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku
nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni
zdravi, bezpeénosti nebo zivotniho prostiedi.
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2. Technické informace

21 Predstaveni vyrobku

Elektropneumaticky pozicioner EP500 Fizeny proudovou smy¢kou 4-20 mA je uréen pro pouziti
s linearnimi pneupohony. Pozicioner porovnava vstupni fidici elektricky signal se snimanou
skute&nou polohou ventilu a dle toho méni tlakovy signal do pneupohonu pro pfesné nastaveni
polohy ventilu. Upevnovaci souprava je standardné dodavana ke kazdému pozicioneru a slouzi
pro jeho pfipevnéni na sloupky nebo tfrmen (jho) pneupohonu dle normy NAMUR.

2.2 Princip €innosti

Elektricky fidici signal (1) vstupuje do civky (2) a generuje magnetické pole, které pfitahuje
klapku (3) k trysce (4). Nasledkem toho se tlak v pohonu zvétSuje a pohybuje vietenem ventilu.
Pohyb vietene (5) vyvolava pomoci ramene (6) a pruziny (7) zpétnou vazbu, ktera pohybuje
klapkou od trysky a tim zastavuje pohyb vietene.

Zmeény fidiciho signalu vyvolavaji zmény polohy ventilu.

Tento mechanismus zplsobuje linearni vztah mezi proudovym signalem a polohou ventilu
vyjadreny procenty zdvihu ventilu. Otevfeni ventilu pfi 4 mA a pfi 20 mA Ize nastavit manualnég,
jak je schematicky znazornéno na obr. 1.
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1 Popis:
1 = Ridici signal
2 = Civka
Obr. 1 Funkéni schéma 3 = Klapka
4 = Tryska
5 = Vfeteno

6 = Rameno zpétné vazby
7 = Pruzina zpétné vazby
8 = Pneumatické relé

9 = Pneumaticky pohon

10 = Kulisa pro nastaveni zdvihu
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2.3 Pouziti

Pozicioner EP500S Ize pouzit ke véem pohonim vyhovujicim standardu NAMUR, vcetné
nasledujicich pneumatickych pohonud Spirax Sarco:

PN1000 a PN2000 série

PNS3000 a PNS4000 série

PN9000 série

TN2000 série

2.4 Materialy

Cast Material Povrchova Gprava

Skfin a viko Hlinikovy odlitek Antikorozni natér RAL9006

2.5 Technické udaje

Vstupni fFidici signal 4-20 mA (minimalni krok déleného rozsahu 4 mA)
Vstupni impedance 228 Q

1.4 az 6.0 bar
(nastavte 0,35-0,7 bar nad rozsahem pruzin pneupohonu)

Tlak napajeciho vzduchu

Kvalita nap. vzduchu Suchy, ¢&isty, bez prachu a oleje
Vystupni tlak vzduchu 0 az 100% tlaku napajeciho vzduchu
Rozsah zdvihu pneupohonu 10 mm az 100 mm

Akce Jednocinny / odfuk vzduchu
Provozni teplota -20°C az +75°C

Prutok vzduchu 3.20 Nm3/h @ 1.4 bar

Stala spotieba vzduchu 0.17 Nm3/h @ 1.4 bar

Pfipojeni vzduchu vnitfni zavit ¥a" NPT

Citlivost <0.2% F.S.(Full Scale = z celého rozsahu)
Hystereze <0.4% F.S.

Linearita <1.0% F.S.

Opakovatelnost <0.5% F.S

Kabelova pruchodka M20,

Elektrické pFipojeni vnitfni rychlosvorky pro vodi¢e 0.5 az 2.5 mm?

Kryti IP65
Charakteristika Linearni
Prepravni hmotnost 2.35kg
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3. Montaz

Pozn.: Pfred montazi ctéte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Doporucujeme precist si tento navod dukladné jesté pred zapocetim instalace.
Stejné tak je vhodné si prostudovat samostatné navody k montazi a udrzbé
pro pouzité regulacni ventily a pneupohony.

3.1 Umisténi

Pozicioner by mél byt namontovan tak, aby byl dostatek prostoru k otevieni jeho vika
ataké dostatecny pfistup ke v&em pfipojenim. Pozicioner namontovany na pohonu nesmi byt
vystaven jinym teplotdm okoli nez v rozmezi -20°C az +75°C. Skfin pozicioneru ma kryti IP65.
Zpusob umisténi pozicioneru musi reflektovat pozadavky na pfipojeni vzduchu (1.4 az 6 bar g)
a fidiciho signalu (4 - 20 mA).

3.2 Pripojeni
3.2.1 Pripojeni vzduchu

Upozornéni: Dodavany vzduch musi byt suchy, Cisty, bez prachu a oleje. Znecistény vzduch
muze pozicioner poskodit a tim zneplatnit poskytovanou zaruku.

Pro co nejlepsi funkci pozicioneru je tfeba nastavit tlak dodavaného vzduchu cca 0.5 bar nad
hodnotu tlaku potfebného pro piny zdvih pohonu.

Zkontrolujte té&snost vSech pfipojeni. Pfi standarnim provozu spotfebovava pozicioner EP500
pfi tlaku dodavaného vzduchu 1.4 bar g cca 0.17 Nm?/ hod vzduchu.

PFipojovaci mista pro vzduch jsou umisténa na pravé strané pozicioneru a jsou oznacena:
SUPPLY - pfivod vzduchu - 1.4 bar g az 6 bar g, potfebna hodnota zavisi na rozsahu pouzitého
pneupohonu.

OUT - vystupni signal pro pneupohon.

Otvory pro pfipojeni vzduchu maji vnitini zavit %" NPT. Propojeni mezi pozicionerem
a pneupohonem musi byt trubi¢kou o priméru minimalné 6 mm OD.

3.2.2 Elektrické pripojeni

Pozicioner EP500 vyzaduje pouze pfipojeni signalu 4-20 mA.

Pozn.: Ujistéte se, Ze odpor mezi uzemnovacim bodem a mistnim uzemnénim (napf. potrubi) je
mensi nez 1 Ohm.

PFipojeni vodi¢e k pozicioneru provedte pfes kabelovou prichodku M20 (soucast dodavky
pozicioneru), ktera pfi pouziti vhodného kabelu zajisti kryti IP65. V pfipadé potfeby mize byt
pouzita vhodna kabelova chranicka.

Pfipojte vodice (0.5 az 2.5 mm?) na svorky, pfitom dodrzte spravnou polaritu +/-.

Akce 4-20 mA polarita EP500 rychlosvorka

+ Cerveny vodi¢
Prima

- Serny vodi¢

+ Cerny vodi¢
Neprima

- Cerveny vodi¢

Pfima akce - tlak vzduchu do pohonu stoupa se stoupajicim fidicim signalem a naopak.

Nepfima akce - tlak vzduchu do pohonu klesa se stoupajicim Fidicim signalem a naopak.
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3.3 Montaz pozicioneru na pohon

Pozicioner EP500 Ize pouzit ke v§em pohondm vyhovujicim standardu NAMUR. Je mozné
ho umistit tradi¢nim zpGsobem, tedy cca stfedem proti svislé ose pohonu (obr. 2 a 3) nebo
na stranu pohonu (obr. 4 a 5) tak, aby bylo mozné z pfedniho pohledu vidét vieteno ventilu.

Krok 1

Pfipevnéte montazni konzolu k pozicioneru jednim ze dvou nize uvedenych zplsobl pomoci
dvou Sroubll M8x14 s podlozkami.

Stredové umisténi

Obr. 2 Obr. 3

Stranové umisténi

Obr. 4 Obr. 5
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Krok 2

Pomoci dvou Sroubd M6 (imbus) pevné spojte T-kus se spojovacim dilem pohonu a vietene
ventilu (obr. 6).

Obr. 6

V zavislosti na zdvihu pohonu a také na typu tfmenu (jha) pohonu naSroubujte trn
do spravného otvoru v T kusu a utahnéte ho vhodnym Sroubovakem. Spravny otvor zjistite
dle obr. 7 a Tab. 1.

Obr. 7 Otoc¢ny bod ramena zpétné vazby T
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Tab. 1

T-kus Ize ke spojovacimu dilu pfipevnit dle potfeby tak, Ze delSi rameno T-kusu sméfuje doprava
(viz obr. 6) nebo doleva. To umoznuje nize uvedené nastaveni vzajemné polohy mezi otoénym
bodem ramena zpétné vazby a trnem:

Vzdalenost mezi otoénym
Zdvih pohonu (mm) bodem ramena zpétné Rameno zpétné vazby
vazby a trnem (cca mm)
20 70
30 70
50 80
70 80
75 115 = e—
100 15 a—
Krok 3

Pfipevnéte montazni konzolu ke tfmenu pohonu Sroubem M8x20 s podlozkami (obr. 8).
Pfi umistovani pozicioneru s konzolou na pohon zaroveri opatrné zasurite trn do vyfezu v ramenu
zpétné vazby (obr. 9).

o,
g
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Krok 4

Pripojeni stlateného vzduchu a elektrické pfipojeni.

Propojte pneumaticky vystup
pozicioneru a pneupohon

\ Ptipojte zdroj

stlaceného vzduchu

Obr. 11

VysSroubujte uzavér

Prachodkou M20 protahnéte vhodny kabel
(pro signal 4 az 20 mA) a pfipojte ho na rychlosvorky.
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Krok 5
Obr. 12

Ujistéte se, Ze Sroub M5x10 je zcela
zaSroubovan (pouzijte imbus kli¢ 4 mm)
a teprve poté naSroubujte zpét a ruéné
utdhnéte uzavér M50.

Obr. 13

Poruénim utazeni uzavéru M50 vySroubujte
Sroub M5x10 pomoci imbus kli¢e 4 mm tak,
aby svoji hlavou jemné tlacil na uzavér M50
a tim ho zaaretoval proti otaceni.
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Krok 6

Otevrete viko pozicioneru.

Pozicioner je dodan
s odpojenou pruzinou.

Obr. 14 Otacejte zelenym koleCkem ZERO, dokud se ventil neotevie na 50% zdvihu
(vystupni signal pozicioneru musi byt na 50 % rozsahu tlakd pohonu).

Mirné povolte Sroub M8x14,
kterymje pfipevnénamontazni
konzola ke tfemenu pohonu.
Pozicioner s konzolou lze
nyni posouvat nahoru a
dolli, umistéte ho tak, aby
rameno zpétné vazby bylo
ve vodorovné pozici, poté
utdhnéte Sroub M8x14
a tim zajistéte celou setavu
v potfebné pozici.

Obr. 15
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Obr. 16 Spravné umisténi

T

Obr. 17 Nespravné umisténi
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1. Uvolnéte cerny 2. Otocte paku do 3. Utahnéte Gerny Sroub
Sroub imbus svislé polohy imbus klicem 4 mm
klicem 4 mm.

Obr. 18 4. Zahaknéte konec pruziny na pfislusny trn
kulisy SPAN pro nastaveni zdvihu.
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4. Uvedeni do provozu

41 Nastaveni akce pohonu
Nejdfive urcete typ akce pro danou aplikaci (viz obr. 19).

Pomoci ¢erveného kolecka Ize ménit pozici ukazatele (€erny obdélnik v kulise na obr. nize) tak,
aby byl umistén ve spravné poloviné kulisy.

* Pozn.: Sipka na obrazcich dole oznaduje smér pohybu vietene pii zvySovani vstupniho fidiciho
signalu.

Pfima akce

Obr.19
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4.2 Nastaveni citlivosti

Doporucujeme neménit hodnotu citlivosti Xp, pokud nejste zcela
seznameni s vyrobkem a touto regulaci.

Pro zvyseni citlivosti uzavirejte nastavovaci Sroub, pro snizeni citlivosti ho naopak otevirejte.
Sroub neotevirejte za hranici jeho mechanického zajisténi.

Xp = uzavfeno znamend, Ze pozicioner je velmi citlivy na zménu fidiciho signalu a
spotfebovava pouze malé mnozZstvi vzduchu. AvSak u malych ventill by toto mohlo
zpusobovat "houpani" ventilu. V takovém pfipadé mirné povolujte (krokové po 1/8 otacky)
Sroub Xp, dokud kmitani/houpani nezmizi.

Xp = otevfeno znamena, Ze pozicioner je méné citlivy na zménu fidiciho signalu a
spotfebovava vétsi mnozstvi vzduchu, ale je vice stabilni.

Pozn.: Nastaveni Xp % $roubu zplsobuje zménu "nulového" (zero) bodu a proto je dllezité
opakovat nastaveni na nulu a nastaveni zdvihu po kazdé takovéto zméné.

Po namontovani a pripojeni pozicioneru postupujte nasledovné:
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18 PIr8%arco IM-P343-44 CH Vydani 3



4.3 Kalibrace

Nastaveni
SPAN

ouT
manometr
na vystupu

Nastaveni
nuly (ZERO)

Obr.21

Nastavte Fidici signal na 4 mA, otacejte zelenym ZERO kole¢kem, dokud neni dosazeno mezni
hodnoty tlaku vzduchu do pohonu, pfi jejim pfekroCeni by se vieteno ventilu jiz zacalo pohybovat.

Nastavte fidici signal na 20 mA, otacejte cervenym SPAN kole¢kem tak, dokud neni dosazeno
pozadovaného tlaku kdy ventil, je pIné otevfen &i uzavren (dle typu akce) nebo je v pozadované
pozici odpovidajici specifickym pozadavkim aplikace.

Pro zpfesnéni nastaveni (hodnot ZERO a SPAN) opakujte postup vicekrat, dokud neni dosazeno
pozadované konfigurace.

Nastaveni déleného rozsahu

EP500 mGze byt nastaven tak, aby fidici signal ovladal sekvenéné dva ventily, napf.:
Ventil 1 nastaveni 4 - 12 mA,

Ventil 2 nastaveni 12 - 20 mA.

Rozdéleni rozsahu se provadi nastavenim nuly a zdvihu, jak je popsano vyse.
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5. Udrzba

5.1 Pravidelna udrzba

1. Pravidelné odkalujte filtr v trase pfivodu stlaeného vzduchu, aby se odstranily necistoty jako
jsou olej, voda, popf. pevné latky, které by mohly zplsobovat nestabilni provoz nebo poruchu.

2. Zajistéte dodavku vzduchu o spravném tlaku (viz odst. 3.2.1 a pfislusny katalogovy list pohonu).
3. Provadéjte vizualni kontrolu funkce ventilu / pohonu / pozicioneru.

5.2 Specialni udrzba

5.2.1 Cisténi trysky ve Sroubu nastaveni citlivosti (viz obr. 22):

= Povolte a demontujte mechanické zajisténi (ploché kole¢ko na tryskou - viz foto).

= Poznameneijte si nastaveni a poté vySroubujte Sroub nastaveni citlivosti.

= Trysku vymyjte v rozpoustédle, zkontrolujte stav kuzele a ujistéte se, ze bocni otvor 0.35 mm
je Cisty.
= Vysuste Sroub / trysku Cistym stlacenym vzduchem a znovu se ujistéte, Ze na nich nezlstaly

z&dné zbytkové kontaminujici latky.

= NaSroubuijte Cisty Sroub az na doraz a poté ho vratte o 1 otacku zpét.

ujistéte se, ze bocni
otvor 0.35 mm je
zcela Cisty

Obr.22
= Umistéte zpét mechanické zajisténi tak, aby se dotykalo vrchu Sroubu a zajistéte matici.
= Nastavte citlivost dle kapitoly 4.2 Uvedeni do provozu.

= Je-li to nutné, znovu nastavte nulu ZERO a zdvih SPAN.
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6. Nahradni dily

Seznam dodavanych ND viz nize. Zadné dalsi &asti nejsou k dispozici jako ND.

Dodavané nahradni dily ND

Rozsah 0 az 2 bar 1
Manometry RozsahOaz4bar2
Rozsahoaz7bar3
Zadni deska, tésnéni a Srouby 4
Sada zesilovaciho relé 5
Sada tésnéni Pozn.: Nahradni dily 5, 6 a 7 nejsou 6

na obr. 23 viditelné.
Montazni sada 7

Jak objednat nahradni dily

PFi objednavani vzdy pouzivejte oznaeni uvedena v ¢asti Nahradni dily. Uvedte specifikaci
pozicioneru.

Priklad:

1 ks manometr 0-2 bar pro pozicioner Spirax Sarco EP500S.

Obr.23
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Zaslani vyrobku k opravé

Spolu s vyrobkem zaSlete nasledujici informace:

1. Vase jméno, nazev a adresu firmy, telefon, popf. e-mail.
2. Popis vyrobku (typové oznaceni).

3. Popis zavady.

4. Pokud se jedna o garan¢ni opravu, uvedte Cislo Vasi objednavky a nasi faktury.

Zaijistéte baleni vhodné pro dopravu.

spira
22 P )(sarco IM-P343-44 CH Vydani 3



7. ldentifikace zavad

Vystupni tlak vzduchu pfili§ nizky nebo nulovy

Pri¢ina Opatreni k napravé
a. Neni fidici signal a. Pripojte / obnovte fidici signal mA
b. Nizky tlak napajeciho vzduchu b. Nastavte pozadovany tlak dle typu pohonu
c. Ucpana / znedisténa tryska citlivosti c. Vycistéte trysku dle kapitoly 5.2.1
d. Nespravné nastaveni pozicioneru e. Provedte rekalibraci
e. Poskozeny pohon / trubi¢ky pro vzduch f. Provedte kontrolu / opravu / vyménu

Vystupni tlak vzduchu pfili§ vysoky

Pric¢ina Opatieni k napravé

a. Sroub nastaveni citlivosti pfili§ otevien a. Provedte rekalibraci

Pohyb pohonu prilis pomaly

Pri¢ina Opatreni k napravé

a. Nedostatek napdjeciho vzduchu a. Zkontrolujte kapacitu zdroje a pfivodniho potrubi

Pohon neuzavira

Pricina Opatreni k napravé
a. Prili§ maly vystupni tlak a. Viz pfedchozi zavada
b. Nespravné nastaveni nuly (ZERO) b. Provedte rekalibraci

c. Nespravné spojeni ventilu a pohonu d. Provedte spojeni dle navodl pro pohon a ventil

d. Prili§ maly pohon e. Pouzijte spravny pohon
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Pohon neotevira zcela ventil

Pri¢ina Opatreni k napravé
a. Prilis maly vystupni tlak a. Viz pfedchozi zavada
b. Nespravné nastaveni zdvihu b. Nastavte zdvih dle navodu

c. Nespravné spojeni ventilu a pohonu d. Provedte spojeni dle navodd pro pohon a ventil

d. Pfili§ maly pohon e. PouzZijte spravny pohon
Kmitani / houpani
Pric¢ina Opatreni k napravé

a. Nespravné nastaveni regulatoru (P,1,D) a. Upravte nastaveni dle pozadavku procesu

b. Sroub nastaveni citlivosti pfili§ uzavien b. Provedte rekalibraci

c. Nadmeérné tfeni ve ventilu c. Zkontrolujte a opravte ventil dle pfisluSného navodu

d. Porovnejte pozadavky procesu a kapacitu ventilu,

d. Pfedimenzovany regulaéni ventil v pFipadé nutnosti vyméfite ventil.
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