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1. Bezpeénostni informace

Bezpecny provoz zafizeni mize byt zaruéen pouze tehdy, je-li fadné instalovano, uvedeno do provozu
a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu s provoznimi pfedpisy. Je nutné
dodrzovat montazni a bezpeénostni instrukce obecné platné pro montaze potrubnich systémui a
dal$ich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat vhodné naradi a bezpeénostni pomucky.

Inspekce chladi¢e a kontrola parametru

Prijem a inspekce chladice

Spirax Sarco provadi kompletni inspekci vS§ech chladi¢u pfed odeslanim, ovSem béhem piepravy
muze dojit k poskozeni zasilky. Po doruéeni vyrobku provedte vizualni kontrolu, ktera maze
odhalit pripadné externi posSkozeni a tim také upozornit na moznost pripadného vnitiniho
poskozeni. V takovém pripadé nas prosim okamzité kontaktujte.

Kontrola parametri uzivatelem

Pred instalaci chladi¢e DA se ubezpecte, ze navrhové mechanické vlastnosti chladi¢e vyhovuji
parametriim zamyslené aplikace. Podrobnosti ohledné navrhovych parametrii naleznete na stitku
a v souvisejici dokumentaci dodavané s chladi¢éem.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci
Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle daji na vyrobku zkontrolujte jeho vhodnost
pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED

(Bezpeénost) a v pozadovanych pfipadech jsou oznaéeny c € .

Je tfeba poznamenat, Zze dle smérnice PED nelze vyrobky spadajici do kategorie 'SEP' opatfit touto
znackou.
Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

DA Skupina 2 Skupina 2
Material télesa Tlakova tiida Plyny Kapaliny
ASME 150
ASME 300
wcB SEP SEP
ASME 600
PN40
ASME 150
ASME 300
wc9 SEP SEP
ASME 600
PN40
ASME 150
ASME 300
CF8M SEP SEP
ASME 600

PN40
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i) Vyrobky byly navrzeny pro pouziti pro paru, vodu a kondenzat, tedy pro latky spadajici do Skupiny 2
vyse uvedené smérnice PED.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialti a také maximalni aminimalni navrhové hodnoty tlaku a teploty uvedené
na Stitku vyrobku. Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku niz$i nez hodnoty systému, ve
kterém ma byt vvyrobek instalovan, nebo pokud porucha vyrobku miize zpisobit nedovolené zvyseni
tlaku ¢i teploty, je treba zajistit instalaci bezpeénostniho ochranného zafizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér pritoku médii.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim, ktera mohou byt vyvolana
jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan. Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a
také montazni pracovnici, ktefi musi brat do ivahy tato napéti a u€init adekvatni opatieni k minimalizaci
téchto napéti.

v) Pred instalaci vyrobku odstrante ochranna vika ze vSech pfipojovacich mist a félie ze stitkt (pokud
jsou pouzity).

vi) Davejte si pozor na pohyblivé pneumatické prvky v pohonu. Mohly by zpUsobit zranéni osob.

1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pfipadé nutnosti instalujte
vhodné upevnénou pracovni plosinu. Pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni

Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpeéné latky, extrémné
vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecné prostiedi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky, jamy),
nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty (napf. pfi svarovani),
nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojti apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf. uzavieni
uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpliisobit ohrozeni dal$ich ¢asti systému nebo personalu?
Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukii nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo netuéinnost
fizeninebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany pozvolné, aby se predesio
tlakovym, teplotnim a dal$im Sokdm v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku.

Zvazte zdvojené oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni uzavienych
ventila Stitkem. Nepfedpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy
pretlak.
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1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predeslo nebezpeci
popalenin.

1.9 Naradi a spotifebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotrebni material. Pouzivejte vyhradné
originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dal§i pomucky jako
ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi teplotami, hlukem,
padajicimi predméty. Je tieba také zvazit moznost nebezpeci hrozici o¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

VsSechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.

Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v souladu s
timto navodem.

Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy
systém zaveden neni, doporucuje se, aby zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam,
kde je to nutné, zajistila asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pfipadé nutnosti viditeIné umistéte "vystrazné upozornéni".

1.12 Nebezpeci od pohyblivych ¢asti
Je tfeba dbat zvysené opatrnosti. Casti zafizeni se mohou pohybovat bez varovani. Pred jakoukoli
udrzbou nebo kontrolou se ujistéte, ze je chladi¢ oddélen od fidiciho systému a pomocnych zafizeni.

1.13 Manipulace

Pfi ruéni manipulaci s velkymi a/nebo tézkymi vyrobky je tfeba si uvédomit riziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaéeni, tazeni, neseni ¢i podepirani muze zpusobit poranéni zad. Je tfeba osobné vyhodnotit
fyzické schopnosti a pracovni prostiedi a pouzit adekvatni metodu manipulace s vyrobkem a
souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.14 Bezpecny postup pfi zvedani

PFi zvedani chladic¢e je nutno pouzivat vhodné zvedaci zafizeni a takovy zplisob manipulace, aby
nedoslo k poskozeni chladi¢e a dalSich zafizeni nebo zranéni osob. Pro spravné zvedani vyrobku se
doporucuje vyuzit takové zavésné oko, které Ize naSroubovat namisto zaslepovaciho Sroubu (zavit
5/16/18 UNC) na vrchni €asti pohonu. Po nasroubovani vhodného zavésného oka je mozné vyrobek
zvedat. Pfed zvedanim se ujistéte, ze byly rozpojeny vSechny pfiruby a tésnici plochy jsou zcela
uvolnéné.
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1.15 DalSi mozna rizika

P¥i bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek pouzivan pri
maximalnich dovolenych parametrech, mize povrchova teplota dosahovat az 538 °C (1000.4 °F).

U vétsiny vyrobk( nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tieba brat zretel na
mozny zustatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku do/ze systému.

1.16 Zamrznuti

U vyrobki, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt u¢inéna opatieni proti poskozeni mrazem,
pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pfitom jsou instalovany v prostiedi, kde mohou byt
vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.17 Likvidace

Neni-li uvedeno jinak v tomto navodu, vyrobek je pIné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné
poskozeni zivotniho prostiedi za predpokladu nalezité péce.

1.18 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law povinni v
pisemné formé poskytnout informace (véetné bezpeénostnich a technickych listi) o jakychkoliv
rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo jeho mechanickym
poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpe€nosti nebo zivotniho
prostredi.
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2. VSeobecné informace o vyrobku

2.1 Popis

Chladi¢e Spirax Sarco s pfimym vstfikem sniZuji teplotu
pfehfaté pary na teplotu za chladi¢em blizici se teploté
sytosti. Vstfikovana voda je unasena proudici parou a
absorbovanim tepla z okolni pary se sama méni v paru.
Rada chladi¢ti pary DA je navrzena pro pfesné a
ekonomickeé Fizeni teploty pary vstfikovanim chladici vody
pfimo do proudu pfehfaté pary. Sklada se z ovladaciho
pohonu a regulaéniho ventilu vstfikové chladici vody
integrovanych do jedné jednotky.

Pfiruba na vodni strané

Ventil g

PFiruba na parni strané 4Q

2.2 Tlakova a teplotni omezeni
Chladi¢e Spirax Sarco DA se dodavaji s télesem z
uhlikové, legované nebo nerez oceli.

'WCB' znamena chladi¢ z uhlikové oceli

'WC9' znamena chladi¢ z legované oceli

'CF8M' znamena chladi¢ z nerez oceli

Upozoriiujeme, Ze tlakova a teplotni omezeni chladi¢u
fady DA se fidi zvolenym pFirubovym pfipojenim. Je
tfeba brat do uvahy také nasledujici parametry tykajici
se pohonu::

= Rozsah pruziny pohonu je 2.07 bar az 3.45 bar
(30 psi az 50 psi).

= Maximalni tlak dodavaného vzduchu pro pohon je

Pohon

Obr. 2 Hlavni
komponenty chladice

— Valec vstfikovacich trysek

6.21 bar (90psi)

= Rozsah teplot okoli pro pohon je -10 °C az 80 °C
(14 °F az 176 °F)
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WCB CL150 - tlakové a teplotni omezeni
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

WCB CL300 - tlakové a teplotni omezeni

450
400
350
300
250

Teplota °C

fgg - — - |1\/I8a0xin(1:éln|' teplota vody
100 _4‘ivka sytosti pary
S e et e EE LS EEEEEEE R R - --- Minimalni teplota
0 | vody 50 °C
0 10 20 30 40 50

Tlak bar g

Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
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WCB CL600 - tlakové a teplotni omezeni

450
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250

Teplota °C

200 — PN I Y Maximaini teplota vody
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100
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Tlak bar g

Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

WC9 CL150 - tlakové a teplotni omezeni

Teplota °C

200
B = == — - Maximalni teplota vody
180 °C
100 —ﬁkasytosti pary
[0 S N —— B -- Minimalini teplota
0 vody 50 °C
0 5 10

Tlak bar g

Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoZe je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
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WC9 CL300 - tlakové a teplotni omezeni

550
500
450
400
350
300
250
200

Teplota °C
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0 10 20 30 40 50
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
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WC9 CL600 - tlakové a teplotni omezeni
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

CF8M CL150 - tlakové a teplotni omezeni
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
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CF8M CL300 - tlakové a teplotni omezeni
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

CF8M CL600 - tlakové a teplotni omezeni
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
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WCB PN40 - tlakové a teplotni omezeni
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoze je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

WC9 PN40 - tlakové a teplotni omezeni
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoZe je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
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CF8M PN40 - tlakové a teplotni omezeni
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Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, protoZe je to za hranici dovolenych provoznich podminek.

- Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
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Tabulka tlakua a teplot

ASME Class

Material /PN PMA TMA PMO TMO PM @ SST
19,6 bar g 425.0 °C 10,5 bar g 425.0 °C 13,8 barg
CL150 @ @ @ @ @
38.0°C 5,5barg 195.0 °C 2,0 barg 197.7 °C
51,1 barg 425.0 °C 38,0 barg 425.0 °C 41,7 barg
CL300 @ @ @) @ @
38.0°C 28,8 barg 259.5°C 25,3 barg 254.3 °C
wCB
102,1 bar g 425.0 °C 76,0 barg 425.0 °C 79,9 bar g
CL600 @ @ @ @ @
38.0 °C 57,5 bar g 301.1 °C 54,0 bar g 295.8 °C
40,0 bar g 400.0 °C 35,4 barg 400.0 °C 38,9 barg
PN40 @ @ @ @ @
200.0 °C 29,5 barg 250.3°C 26,0 bar g 250.3°C
19,8 bar g 538.0 °C 10,5 barg 480.5 °C 13,8 bar g
CL150 @ @ @ @ @
38.0°C 1,4 bar g 195.0 °C 0,0 barg 197.7 °C
51,7 barg 538.0 °C 41,8 bar g 538.0 °C 45,6 barg
CL300 @ @ @ @ @
50.0 °C 18,4 bar g 264.7 °C 14,9 bar g 259.6 °C
wcC9o
103,4 bar g 538.0 °C 81,0 barg 538.0 °C 85,6 bar g
CL600 @ @ @ @ @
50.0 °C 36,9 barg 309.6 °C 33,4 barg 300.6 °C
40,0 barg 538.0 °C 36,5 barg 538.0 °C 40,0 barg
PN40 @ @ @ @ @
300.0 °C 17,2 barg 300.0 °C 13,7 barg 251.9 °C
19,0 bar g 538.0 °C 10,3 bar g 480.5 °C 13,7 barg
CL150 @ @ @ @ @
38.0 °C 1,4 bar g 195.4 °C 0,0 barg 197.4 °C
49,6 bar g 538.0 °C 30,1 barg 538.0 °C 33,7 barg
CL300 @ @ @ @ @
38.0°C 25,2 barg 2456 °C 21,7 barg 2421 °C
CF8M
99,3 barg 538.0 °C 60,5 bar g 538.0 °C 64,5 barg
CL600 @ @ @) @ @
38.0°C 50,0 barg 288.8 °C 46,5 bar g 281.4°C
40,0 bar g 538.0 °C 28,4 barg 538.0 °C 32,1 barg
PN40 @ @ @ @ @
100.0 °C 26,0 barg 2473 °C 22,5barg 240.0 °C
DA Chladice pary s proménnym prito¢nym priifezem
spira
}(sarco
bY HiTER N
14 — IM-P605-11-CS TES Vydani 2




Material ASN}EPS'QSS PMA TMA PMO T™O PM @ SST
284,2psig | 797.0°F | 1522psig | 797.0°F | 200, psig
CL150 @ @ @ @ @
100.4°F | 79,7psig | 383.0°F | 290psig | 387.8°F
7411 psig 797.0 °F 551,1 psig 797.0 °F 604,8 psig
CL300 @ @ @ @ @
100.4°F | 417,7psig | 4991°F | 3669psig | 4897 °F
wcCB
14808 psig | 797.0°F | 1102,2psig| 797.0°F |1158,8psig
CL600 @ @ @ @ @
100.4°F | 833,9psig | 573.9°F | 7832psig | 564.4°F
580,1psig | 752.0°F | 513,4psig | 752.0°F | 564,1psig
PN40 @ @ @ @ @
392.0°F | 427,8psig | 4825°F | 3770psig | 482.5°F
2871 psig | 1000.4°F | 152,2psig | 896.9°F | 200,1psig
CL150 @ @ @ @ @
100.4°F | 20,3psig | 383.0°F 0,0psig 387.8 °F
7498 psig | 1000.4°F | 606,2psig | 1000.4°F | 661,3psig
CL300 @ @ @ @ @
122.0°F | 266,8psig | 508.4°F | 2161 psig | 499.2°F
wWC9
14996 psig | 1000.4 °F | 1174,8 psig | 1000.4 °F | 1241,5 psig
CL600 @ @ @ @ @
122.0°F | 5351 psig | 589.2°F | 4844psig | 573.0°F
580,1psig | 1000.4°F | 529,3psig | 1000.4°F | 580,1 psig
PN40 @ @ @ @ @
572.0°F | 249,4psig | 572.0°F | 1987psig | 485.4°F
275,5psig | 1000.4°F | 1493 psig | 896.9°F | 198,7 psig
CL150 @ @ @ @ @
100.4°F | 20,3psig | 383.7°F 0,0psig 387.3 °F
7193 psig | 1000.4°F | 436,5psig | 1000.4 °F | 4887 psig
CL300 @ @ @ @ @
100.4°F | 3654 psig | 474.0°F | 314,7psig | 467.7 °F
CF8M
14402 psig | 1000.4°F | 877,4psig | 1000.4°F | 9354 psig
CL600 @ @ @ @ @
100.4°F | 7251 psig | 551.8°F | 674,4psig | 5385°F
580,1 psig | 1000.4°F | 411,9psig | 1000.4°F | 465,5psig
PN40 @ @ @ @ @
2120°F | 3770psig | 4771°F | 326,3psig | 464.0°F

DA Chladice pary s proménnym prito¢nym priifezem

IM-P605-11-CS TES Vydani 2

spira
P }(sarco

15



3. Instalace

Poznamka: Pred instalaci ¢téte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Upozornéni: Pfed instalaci ctéte kompletni kapitolu 3!

3.1 VSeobecné informace

Montaz mize byt provadéna pouze kvalifikovanym zku§enym personalem sezndmenym s postupy pfi montazi
chladi¢l. Personal musi porozumét v§em pokyndm v tomto navodu..

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udajl na $titku chladi¢e zkontrolujte jeho vhodnost
pro danou aplikaci.

Zkontrolujte material vyrobku, maximalni provozni hodnoty tlaku a teploty média. Pokud maximalni
provozni hodnoty vyrobku jsou niz§i nez maximalni mozné hodnoty v systému, musi byt systém vybaven
ochrannym zafizenim proti pfekro¢eni maximalniho provozniho tlaku.

Pfed instalaci vyrobku a pfipojenim k parnimu a vodnimu potrubi odstrarite ochranna vika ze vSech
pfipojovacich mist a ochranné félie ze Stitkd.

Urcete spravnost instalace a smér pratoku média

i)  Chladice Ize instalovat do vodorovného i svislého potrubi. Ve svislém potrubi musi byt pratok pary
zdola nahoru.

ii) Spirax Sarco dirazné varuje pfed instalaci, ve kterém para proudi svisle dold.

Snimac teploty by mél byt umistén ve vzdalenosti minimalné 12 metrd za chladi¢em DA, av§ak z hlediska
optimalni regulace je idealni snimat teplotu az na misté spotfeby ochlazené pary.

Pfed naslednym potrubnim ohybem by mél byt rovny Usek potrubi o délce alespon 4.5 metru. Doporucuje
se pouziti tzv. tepelného rukavu pro zvySeni ochrany ohybu pfed erozi a korozi.

Nejmensi svétlost potrubi, ve kterém Ize umistit chladi¢ DA, je 6”. Pro parni potrubi za chladi¢em
doporucujeme pouziti tepelného rukavu - viz kapitola 3.2.1.

Rozdil mezi tlaky pary a chladici vody musi byt minimalné 3.5 bar (50.76 psi) a maximalné 75 bar
(1087.78 psi).

Chladi¢ DA je tfeba umistit do potrubi, umozZnujici uklidnéné stabilni proudéni. V opaéném pfipadé bude
ovlivnéna u¢innost smésovani pary a vody.

Nikdy nepouzivejte pripojovaci misto chladici vody pro podporu, neseni ¢i zvedani chladice.

Doporuc¢ena rychlost proudéni pary je minimalné 6.1 m/s (20ft/s) a maximalné 91 m/s (300 ft/s).

Poznamka:
Vyobrazené soucasti jsou stejné pro vSechny aplikace, které obsahuji chladi¢ DA s proménnym pratoénym
prufezem.

Typicka instalace chladi¢e DA:

1. uzaviraci ventil K oddéleni systému od pfivodu chladici vody.

Filtr

Filtr s jemnym sitem 100 mesh zajiStuje dodavku vody v dostate¢né Cistoté a tim brani
zablokovani trysek chladice.

Zpétny ventil Zabrariuje prutoku pary zpét do pfivodu chladici vody. ZvaZte instalaci zpétného ventilu

hned na pfivodu chladici vody jako prevenci zpétného proudéni pary v pfipadé poruchy
dodavky vody nebo nadmérné zvySeného tlaku pary v chladiéi.

2. uzaviraci ventil K oddéleni systému chladiCe a pFisluSenstvi pfi udrzbé.
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Filtr

Zpétny ventil \/

Ventil pro
uvolnéni tlaku

Snimac teploty

Snimac¢ teploty musi byt umistén ve
vzdalenosti minimalné 12 metrt za
chladicem DA. Pred instalaci je nutné
zvazit nasledujici doporuceni:

Doporucéena vzdalenost:
12 m (minimum)

Je tfeba se vyhnout pouziti ohybd,
pokud to vSak neni mozné, mély
by se pouzit ohyby s velkym
polomérem

Je tfeba se vyhnout pouziti T-kusu

Neni dovoleno umisténi potrubnich
odbocek a/nebo prekazek

Rychlost proudéni je mozné zvysit
pouzitim potrubi o snizeném
priméru mezi chladicem a
snimacem teploty

Snimac teploty umistéte na horni
¢ast potrubi v rozmezi +/- 45 ° od
svislé osy. Nelze jej instalovat do
kolena

——
|~=—— Pozicioner
Chladi¢ pary
™
12m
Vzdalenost snimace
teploty
4.5 m (min)
PFimy Usek
.
, fed
Para
=\ [E=
Filtr
Odvadéc¢ kondenzatu
|
1

4,5az5m

Obr. 3 Typicka aplikace
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3.2 Instalace

3.2.1 Tepelny rukav
Durazné doporucujeme pouziti tzv. tepelného rukavu v

parnim potrubi. Divody pouziti tepelného rukavu viz dalsi
strana.

Obr. 4 Typicka instalace s tepelnym rukavem

Tepelny rukav

min. 100

Para

<«—— 500 —>

< 1500
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= Tepelny rukdv umoziuje prutok prehraté pary mezikruzim mezi vnéjsi stranou rukavu a vnitfni stranou
hlavniho potrubi. Toto uspofadani ohfiva tepelny rukav, jehoz vnitfni povrch zdstava horky, a tim pomaha
odparovani kapi¢ek vstfikované chladici vody. To pomaha funkci chladi¢e DA v jeho spodni provozni
oblasti, kdy rozstfikovani chladici vody tryskou (tvar vstfikovaného paprsku) nema tu nejvys$si u€innost.

= Chrani potrubi pfed erozi zpusobovanou kapi¢kami rozstfikované chladici vody narazejicimi do stény
potrubi.

= Zabrafuje lokalnimu tepelnému $oku a pfipadnému naslednému tepelnému namahani ve sténé potrubi
tam, kde by studena chladici voda narazela do horkého potrubi.

= Tepelny rukav by mél byt pouzit v pfipadech, kdy rozdil teploty mezi vodou a parou je vétsi nez 232 °C
(449.6 °F) a a tloustka parniho potrubi vétsi nez 12 mm.

= Tloustka stény tepelného rukavu: SCH 40 (maximum).
= Material tepelného rukavu by mél byt stejny jako material potrubi.

= Zajistéte dostatecny prostor potfebny z divodu tepelné roztaznosti plasté, aby nedochazelo k namahani
potrubi chladice.

= Doporucena instalace komponentl v potrubi chladici vody: uzaviraci ventil, ventil pro uvolnéni tlaku,
zpétny ventil, filtr s jemnym sitem a manometr (PI).

= Parametry chladici vody musi vyhovovat nasledujicim pozadavkdm:
= Minimum: 3.5 bar g (50.76 psi g) nad tlakem v parnim potrubi
= Maximum: 75 bar g (1087.78 psi g) nad tlakem v parnim potrubi

= Pouzivejte Cisty a filtrovany kondenzat nebo napajeci vodu kotle

Pfiruba na vodni strané

Para —p

/XN
AR
AR

Standardni pozice chladice

Obr. 5 Pripojeni chladici vody
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Velikosti (mm)

A
(Délka zasunuti | Celkova
Tryska vztazena k délka
ose parniho zasunuti
potrubi) o o
6A
6A1 395 445
9A1
6B
402 457
9B
6C 411 477
6D
—] 415 485
3C6D
6E 790 Pfiruba na i PFiruba na
— vodni strané parni strané
3C6E 417 489
9E
Obr. 6
Rozmeéry instalace chladice
T Dodavka
130 Spirax
l Sarco
:? Dodavka
zakaznika
A
X
66 mm ||«
A*
90 o L
Para

A* = Priblizna vzdalenost vztazena k ose parniho potrubi
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Typicka instalace (mm)

0= W = E—--
Tryska @ D (pramér potrubi)
6A/6A1/9A1 6" a3 24"
6B/9B (DN150 az DN600)
6C
8" az 24"
6D/3C6D (DN200 az DN600)
6E/3C6E/9E

Obr. 7

Instalace s tepelnym rukavem

Tepelny rukav

| MNr—"1T1
4 4
a1 L A
| 4 ¥ X ]
! ! min. 100
Para -
— | D == T
1 % A T
g
<«—— 500 ——>
1500
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3.2.2 Parni potrubi pred chladi¢em

a)

b)

<)

d)

Tam, kde by mohl byt hluk zptisobovany redukénim ventilem na zavadu, je mozné zvazit pouziti parniho
potrubi o vét$i nez standardné potfebné tloustce. Toto pomuze c¢astec¢né eliminovat hladinu hluku
emitovaného do okoli. V extrémnich pfipadech muze byt nutné pouziti akustické izolace.

Vzdalenost mezi redukénim ventilem a vstupem chladi¢e DA by méla byt co nejkrat$i, ale pfitom alespon
tak dlouha, aby umoznila umisténi potrubi pfivodu chladici vody.

Doporu¢ena minimalni délka rovného Useku potrubi pfed chladic¢em je 5 primérl potrubi.

Snimac teploty by mél byt umistén ve vzdalenosti minimalné 12 metrli za chladicem DA, ale z hlediska
optimalni regulace je idedlni snimat teplotu az na misté spotfeby ochlazené pary.

3.2.3 Parni potrubi za chladi¢em

a)

b)

Pokud by byly ohyby ¢&i jinda omezeni umistény v tomto potrubi v uvedené vzdalenosti, tedy jesté dfive,
nez se odpafi kapi¢ky vody, setrvaénost zpusobi, Ze se kapic¢ky oddéli od proudu pary a proudi podél
dna nebo boc¢nich stran potrubi. Tim je pferuSen kontakt mezi parou a chladici vodou a nedochazi k
pozadovanému chlazeni pary.

Na tomto Useku parniho potrubi pouzijte dostate¢nou tepelnou izolaci, aby se prede$lo odecitani
nespravné hodnoty teploty, protoZze na sténach neizolovaného potrubi stadle mize dochazet ke
kondenzaci, i kdyz je v ni para pfehfata o 50 °C (122 °F). Chyba méfeni pak mlze byt opravdu velika,
zvlasté pfi nizkych pritocich, kdy tepelné ztraty kondenzaci pfedstavuji velkou ¢ast tepelné energie
dodavané v pare.

3.2.4 Snimac teploty

a)

b)

Rychlost odezvy snimace je velmi dulezita. Z tohoto duvodu se obvykle pouzivaji termoclanky nebo
odporové teploméry.

Obdobné dulezita je velikost teplomérné jimky. Jimky s velkou hmotou zpomaluji pfenos tepla a tim
mohou zplsobovat vazné prodlevy méfeni. Pfi malych pratocich je tento problém jesté vétsi. Nékdy staci
zlepSit kontakt mezi ¢idlem a jimkou. Jindy je ale nutné pouzit specialni jimky, napF. typ se zvétSenym
povrchem. Potfebna doporuéeni poskytnou dodavatelé instrumentace.

3.2.5 Snimac tlaku

Idealni je umistit ho v misté spotfeby ochlazené pary, aby ventil pro regulaci tlaku mohl vykompenzovat
tlakovou ztratu mezi chladiGéem a mistem spotfeby ochlazené pary. Jako minimalni vzdalenost od vystupni
pfiruby chladi¢e pary se pouzije vétsi z hodnot 5 pruméri potrubi nebo 1.5 metru.

3.2.6 Pojistny ventil

U aplikaci, kde se redukuje tlak i chladi para, mtze byt vhodné (v zavislosti na tlakové tfidé zafizeni) pouzit
pojistny ventil chranici jak chladi¢ DA, tak i zafizeni za nim pfed vlivem nadmérného tlaku. Napt. toto muze
byt potfeba pro pfipad, kdy redukéni ventil zGstane pfi poruse piné otevien.
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3.2.7 Orientace instalace

Zatizeni je zkontrolovano ve vyrobnim zavodé a odeslano v odpovidajicim pfepravnim obalu. Av§ak pfed
instalaci je tfeba provést dalsi kontrolu pro ujisténi, Ze béhem dopravy a/nebo skladovani nedos$lo k poskozeni
chladice.

K poskozeni ventild mdze dojit pfi jejich prvnim uvedeni do provozu z divodu nedostate¢ného a nekompletniho
¢isténi souvisejicich potrubi pfed instalaci. Provedte dukladné vnitfni ¢isténi potrubniho systému a také
¢isténi vnitiku ventilu, abyste odstranili veSkeré necistoty.

Zajistéte perfektni vzajemnou souosost sousednich pfirub. Nesouosost muze zplsobit problémy s instalaci
a vazné ohrozit vykon zatizeni v disledku abnormalniho namahani.

Ujistéte se, Ze tésnici plochy pfirub jsou neposkozené, bez nedokonalosti, ostrych hran a otfepa.

Zasurite svorniky a matice utahujte stfidavé kfizem. Kfizové utahovani je tfeba nékolikrat zopakovat postupné
a rovnomeérné se zvysujicim utahovacim momentem, dokud neni dosazeno doporu¢ené hodnoty.

Chladi¢ by mél byt umistén v prostoru umoznujicim snadny pFistup a poskytujicim dostate¢ny prostor pro
demontaz pohonu.

Pfed instalaci odstrarite ochranna vika ze v8ech pfipojovacich mist a félie ze $titk( a dodrzte nasledujici
pozadavky:

= Minimalni prumér parniho potrubi:
= Pro trysky 6A/6A1/9A1/6B/9B - 6" az 24" (DN150 az DN600)
= Pro trysky 6C/6D/3C6D - 8" az 24" (DN200 az DN600)
= Pro trysky 6E/3C6E/9E - 8" az 24" (DN200 az DN600)

= Chladi¢ umistéte osou kolmo na osu parniho potrubi.

= Zakladni orientace: vertikalni.

= Valec vstfikovacich trysek je tfeba orientovat tak, aby byla voda vstfikovana ve stejném sméru jako
smér proudéni pary (Obr. 6) a aby byl umistén v ose parniho potrubi o velikosti az 24" (DN600) (Obr. 7).

= Odbocka na parnim potrubi musi mit vnitini pramér alespori 100 mm (Obr. 7).
= Délkarovného Useku mezi chladi¢em a prvnim ohybem nebo jinou pfekazkou musi byt alespori 4.5 metru.

= Po zahfati a souvisejici roztaznosti by parni potrubi mélo byt ve spadu alespor 1 ° ve sméru proudéni.
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3.3 DalSi doporuceni ke zvazeni

a)

b)

<)

d)

e)

f)
9)

h)

)i
k)

Filtry: Uvazujte s instalaci filtri s jemnym sitem 100 mesh branicich zablokovani malych otvor( v
tryskach chladice.

Separator s odvodnénim: V aplikacich, kde nesmi byt v pafe za chladicem zadna vlhkost (napf. para
pro turbinu nebo pohanéci para pro termokompresor) se doporucuje instalace separatoru vihkosti za
systémem chlazeni pary. Toto chrani potrubi a zafizeni za chladi¢em pfed pfipadnym Skodlivym vlivem
mokré pary v pfipadé poruchy Fidiciho systému nebo pfi abnormalnich provoznich stavech, jako napf.
pfi najizdéni.

Obdobné je vhodné instalovat separator v pfipadech, kdy poZzadovana teplota pary po chlazeni je blizka
teploté sytosti pary nebo pfi velkém rozsahu pratoku (min : max) pary. Separator je tfeba umistit az za
snimac teploty, aby kapi¢ky chladici vody mély co nejvice ¢asu na odpareni.

Odvadéc¢ kondenzatu pod separatorem vlhkosti musi mit dobrou odvzdu$fovaci schopnost a potrubi
za odvadé€em musi mit dostate¢nou kapacitu, tedy priifez, ktery musi pojmout jak kondenzat, tak. tzv.
zbytkovou paru, popt. vzduch. Odvodrovaci potrubi (kalnik) musi mit dostateény prostor pro stékajici
vodu.

Zpétny ventil: Zvazte instalaci zpétného ventilu hned pfed vstupem chladici vody jako prevenci zpétného
proudéni pary v pfipadé poruchy dodavky vody nebo zvySeného tlaku pary v chladi¢i z divodu poruchy
redukéniho ventilu.

Navarky pro manometry: Zvazte instalaci dodatec¢nych navarkd se zatkami pro pfipadnou instalaci
manometrd, které pomohou pfi objasfiovani pfipadnych provoznich problému.

V8echna souvisejici potrubi musi byt navrzena v souladu se spravnou provozni praxi.

V8echny pomocné komponenty pouzité v aplikaci je tfeba navrhnout a zvolit tak, aby nedoslo ke zmenseni
pruto¢ného prafezu souvisejicich potrubi. To je zvlasté dulezité u potrubi malych primeéra.

Zajistéte moznost bezpe&ného odvétrani na atmosféricky tlak po odstaveni systému.

Zvazte instalaci odvzdu$iovacich ventilli pro odvod vzduchu pfi najizdéni.

3.4 Montaz chladice

3.4.1 Kontrola pred montazi

a)

b)

c)

Material tésnéni pouzitého pro montaz musi byt vhodny pro média protékajici chladi¢em a pro navrhové
parametry dané aplikace.

Zajistéte Cistotu vSech souvisejicich potrubi, ¢isté provedeni svar( a odstranéni vSech cizich téles ¢i
pfedmétu z potrubi.

Zajistéte, aby v chladi¢i nebyla zadna cizi télesa ¢i pfedméty, jako napf. obalovy material apod.

3.4.2 Montaz

Pro mechanickou instalaci chladi¢e do potrubniho systému jsou potfeba pouze dvé pripojovaci mista:

a) Pripojeni pfivodu pfehraté pary ke vstupu pary do chladice.
b) Prfipojeni pfivodu chladici vody ke vstupu chladici vody do chladice.
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4. Provoz

4.1 Provoz chladice

Chladi¢e Ffady DA lze instalovat do vodorovného i svislého potrubi. Ve svislém potrubi musi byt pratok pary
zdola nahoru.

Spirax Sarco durazné nedoporucuje instalace, ve kterych para proudi svisle dolu.

V pfipadé instalace do svislého potrubi doporucujeme pfivést potrubi chladici vody k pFislusnému
pfipojovacimu mistu chladi¢e odspodu. To umozni nejlepsi odvodnéni systému pfi odstavce.

Standardni chladi¢ DA je pf¥i poruse udrzovan pruzinou v bezpe¢nostni zaviené (zatazené) poloze, tedy s
uzavienim pratoku chladici vody.

4.2 Kontrola pred uvedenim do provozu

a) Zkontrolujte, zda byl fidici systém testovan a je pIné funké&ni.

b) Zkontrolujte, zda probéhla funkéni zkouska ventilu pro uvolnéni tlaku (je-li namontovan).
c) Ujistéte se, Ze uzaviraci ventily za chladi¢em jsou pIné otevieny.

d) Ujistéte se, Ze uzaviraci ventil na pfivodu pary k chladici je pIné uzavfen.

f) Ujistéte se, Zze v potrubich nejsou zadné prekazky.

dg) Pro ochranu personalu a zafizeni zajistéte potfebna opatfeni nutna k odstranéni moznosti vzniku
netésnosti.

4.3 Postup uvedeni do provozu

Nasledujici popis procedury najizdéni slouzi jen jako zakladni doporuceni pro najeti chladi¢e DA. Popis musi
byt pfezkouman kone&nym uzivatelem, pfedev§im s ohledem na mistni procesy fizeni bezpe¢nosti provozu
(napf. HAZOP) a zda je v souladu s provoznim rezimem okolnich provozli a celého zavodu. Sled krokl pak
muze byt v pfipadé potfeby pFislusné pozménén. Vzdy je vSak nutné dodrzet pozadavek na dostatek chladici
tlakové vody pfed chladi¢em DA jesté pfed vpusténim pary.

1. Aktivujte Fidici systém. Pohon chladi¢e DA je pomoci pruziny zasunuty a tim uzavira trysky chladice.
2. Otevrete ventil na pfivodu chladici vody a poc¢kejte na ustaleny stav.
3. Zkontrolujte, zda je na vstupu chladici vody dostate¢ny tlak.

4. Velmipomalu otevirejte ventil na potrubi pfehraté pary pred chladicem DA. Para za¢ne proudit chladi¢em
DA. Redukéni ventil (je-li namontovan) zaéne spojité regulovat tlak a vysunujici se pohon chladi¢e DA
zacne otevirat trysky chladici vody.

5. Zkontrolujte, zda je na vstupu pary dostate¢ny tlak.

6. V tuto chvili je chladi¢ DA pIné zprovoznén. Je tfeba provést provozni kontroly a ujistit se, zda:
= redukéni ventil (je-li instalovan) pracuje spravné.
= jsou spravné tlaky pary a chladici vody.
= je dosazeno pozadované teploty ochlazené pary.

= vSechna souvisejici zafizeni pracuji spravné.

DA Chladice pary s proménnym prito¢nym priifezem

sPIra)(SaI'CO

IM-P605-11-CS TES Vydani 2 25



4.4 Postup pfi odstaveni z provozu

Popis procedury musi byt pfezkouman kone¢nym uzivatelem, pfedev§im s ohledem na provoz ostatnich
¢asti zavodu. Sled krokl pak mlze byt v pfipadé potfeby pFislusné pozménén, ale obecny princip uzavieni
pfivodu chladici vody jako posledniho kroku musi byt dodrzen.

1. Pomalu uzavfete uzaviraci ventil na pfivodu pary.

2. Uzavrete ventil vstupu chladici vody chladi¢e DA.

®@

Uzavfete pfivod chladici vody.

&

Deaktivujte fidici systém.

Nyni je chladi¢ prehraté pary DA odstaven z provozu.

5. Uvedeni do provozu

Po instalaci nebo udrzbé se ujistéte, Zze systém je pIné funkéni. Provedte nezbytné testovani pfipadnych
alarmu nebo ochrannych zafizeni.

6. Demontaz z potrubi

6.1 Demontaz z potrubi

UPOZORNENI: Pfed zahajenim demontaZe uzaviete privod pary, poté uvolnéte veskery tlak, odpojte napajeni
pozicioneru, uzavrete ventil chladici vody a demontujte chladi¢ z parniho potrubi. K postupu demontaze se
vztahuji Obr. 12 a 13.

6.1.1 Demontaz pohonu

= Demontujte pozicioner a souvisejici pfislusenstvi.

= Slabé tlakujte vzduchem pohon, dokud se kuzelka s vietenem (33) nevysune se sedla.
= Uvolnéte matice (26) vietene.

= Pomoci kli¢e zafixujte k sobé obé matice, vySroubujte kuZelku ventilu s vietenem (33) az do oddéleni
vietene ventilu od vietene pohonu.

= VySroubujte Srouby (39) trmenu pohonu z télesa ventilu.

= Oddélte téleso chladi¢e od pohonu.

DA Chladice pary s proménnym prito¢nym priifezem

sP'ra}(sarco

26 IM-P605-11-CS TES Vydani 2



ﬂfﬁ\

27

28
29
30
31
40
Q 32
33

DA Chladice pary s proménnym prito¢nym priifezem

sPIra)(SaI'CO

Obr. 8

IM-P605-11-CS TES Vydani 2 27



7. Demontaz, udrzba a zpétna montaz

7.1 Demontaz

Upozornéni
Neprovadéjte Zadnou udrzbu ¢i opravy chladi¢e DA, pokud tento nebyl:

zcela odtlakovan na atmosféricky tlak.
ochlazen na teplotu okoli.
odvodnén a zcela vypustén.

zcela oddélen od systému uzaviracimi armaturami.

7.1.2 Demontaz valce trysek chladice

Oznacte si vzajemnou polohu valce (38) trysek a télesa ventilu (32).

Odstrarte bodové svary mezi objimkou, trubkou a valcem. (Obr. 16).

Uvolnéte objimku (34) valce trysek z télesa ventilu (levostranny zavit).

Uvolnéte objimku z valce trysek (pravostranny zavit).

VySroubujte matice (26) vietene ze sestavy kuzelky/vietene (33).

Vys$roubujte matice (28) ucpavky, vyjméte pfirubu (29) ucpavky, viko (30) ucpavky a Srouby (27) ucpavky.
Vyjméte ucpavku (31) z pouzdra télesa ventilu (32).

Vyjméte sestavu kuzelky/vietene (33) z télesa ventilu.

Vyjméte tésnici krouzky (37) ze sestavy kuzelky/vietene (33).

Vys$roubujte objimku (34) z télesa ventilu (levostranny zavit).

7.1.3 Demontaz pohonu
UPOZORNENI: V sestaveném pohonu se nachazi stlagena pruZina (11). DemontaZ nebo montaZ bez
potfebného vybaveni mize zpusobit materialni $kody nebo zranéni personalu.

Uvolnéte Sroub (15) indikatoru zdvihu a vyjméte indikator zdvihu (14).

Uvolnéte zajiStovaci Sroubek (24) valce pohonu.

Vyjméte déleny krouzek (23) a valec (1).

Demontujte Srouby a podlozky (4 a 5), zatlacte na viko (2) a spodem jej vysurite.

Vyjméte O-krouzek (10).

Pomoci vhodného zafizeni tlacte pist (8) proti pruziné (11), vySroubujte Sroub (6) a vyjméte podlozku (7).
Vyjméte vieteno (12) zespodu a vodici pouzdro (13) ze tfmenu (19).

Opatrné uvolnéte stlacenipruziny azdojejiho pinéhoroztazeni, tedy do stavu bez jakéhokoliv zbytkového napéti.
Vyjméte zafizeni pro demontaz/montaz pistu.

Vyjméte pist (8) a O-krouzek (9).

Vyjméte pruzinu (11).

Vys$roubujte omezovac¢ zdvihu (25).
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7.2 Udrzba

Poznamka: Pred provadénim udrzby ¢téte kapitolu 1. Bezpeénostni informace.

Udrzba maze byt provadéna pouze kvalifikovanym zkuSenym personalem seznamenym s chladiéi. Personal
musi porozumét v§em pokynim v tomto navodu.

7.2.1 Preventivni udrzba

Spirax Sarco doporucuje provozovatelim vytvofit plan adrzby a kontrol véetné bezpecnostnich pfedpist pro
kazdou jednotlivou instalaci chladice.

U kazdé instalace by mél provozovatel provadét nasledujici kontroly:

a) Blokovani chladi¢e, zvlasté pak parni dyzy a otvoru pro chladici vodu. U otvor( pro vodu je tfeba
kontrolovat jejich zaneseni usazeninami, které mohou indikovat nedostate¢nou kvalitu chladici vody.

b) Opotiebeni vnitinich ¢asti chladice, zvlasté pak parni dyzy a otvoru pro chladici vodu.

c) Stav potrubi a armatur za chladi¢em, jestli nejsou poSkozeny erozi, korozi, popf. zda na nich nejsou
vytvofeny nanosy a zda nejsou blokovany.

d) Dostatec¢né utazeni Sroubl pfirub.

e) Stav filtrd (nanosy, usazeniny).

f)  V8echny souvisejici pfisluSenstvi a ventily, zvlasté pak:
= spravnou funkci veskerého Fidiciho vybaveni.
= spravnou funkci instrumentace.

V pfipadé znamek jakéhokoliv poSkozeni zafizeni, které nelze vyfesit vyménou dill a/nebo napravnym
opatfenim, vratte zafizeni ve smontovaném stavu vyrobci Spirax Sarco k celkové revizi.

7.2.2 Udrzba a cisténi

Po demontazi vyrobku je dulezité provést kontrolu stavu vnitfnich ¢asti. VSechny kovové ¢asti je tfeba vycistit
vhodnym rozpoustédlem a vysusit stlaéenym vzduchem. Po vy¢isténi udrzujte v Eistoté vSechny dily, které
nebudou vyménény za nové az do opétovné montaze chladice.

Pro nenatfené dily z uhlikové oceli se doporucuje pouziti ochranného oleje.

Zkontrolujte vSechny komponenty, zvlasté plochy v kontaktu s tésnicim krouzkem. Tyto plochy musi byt
hladké a bez §krabancu.

Po podrobné kontrole je tfeba poSkozené dily vymeénit.

V pfipadé poskozeni, jehoz oprava by byla neekonomicka, kontaktujte spole¢nost Spirax Sarco ohledné
dal$iho postupu.

7.3 Sestaveni
7.3.1 Téleso chladice

= Zasunte zespodu do télesa ventilu (32) sestavu kuzelky/vietene (33).
= Nyni by mélo byt provedeno lapovani sedla a kuzelky pro zaji$téni provozu bez unikl média.
= Umistéte tésnici krouzek (37) na sestavu kuzelky/vietene (33).

= Pouzijte mazivo na bazi grafitu NEVER SEEZ PURE NICKEL SPECIAL (nebo podobné) na zavity objimky
(34), valce (38) trysek a télesa.
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Nasroubujte objimku (34) se sestavou
trysek/valce (38) do télesa (32) az na
doraz. V listu specifikace naleznete pozici
atomizacnich trysek a vstupni pfiruby
ventilu. Pokud to neni specifikovano,
umistéte atomizacéni trysky v poloze
oto¢ené o 180 ° vzhledem ke vstupni
pfirubé ventilu. Tato poloha musi byt
udrzovana az do koneéného utazeni
sestavy.

Zasufite pfidrzny krouzek (40) do
ucpavkového pouzdra v télese ventilu (32).

Zasunte ucpavku (31) do ucpavkového
pouzdra v télese ventilu (32).

Pouzijte mazivo na bazi grafitu NEVER
SEEZ PURE NICKEL SPECIAL (nebo
podobné) na zavity svornikt (27) a spodni
stranu matic (28).

Nasroubujte Srouby (27) ucpavky do télesa
ventilu (32).

Nasurnite viko (30) ucpavky na sestavu
kuzelky/vietene (33).

Umistéte pfirubu ucpavky (29).

Nasroubujte matice (28) ucpavky a utahnéte
je stfidavé rovnomérné momentem dle
Tab. 3: prvni utazeni momentem 2 N m,
druhé 4 N m, tfeti 5 N m, ¢tvrté 6.5 Nm a
konecné paté pro potvrzeni poZzadovaného
utahovaciho momentu 6.5 N m.

Pouzijte mazivo na bazi grafitu NEVER
SEEZ PURE NICKEL SPECIAL (nebo
podobné) na zavity vietene.

Nasroubujte dvé matice (26) na vieteno.
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7.3.2 Pohon

Zasunte vodici pouzdro (13) do tfrmenu (19).
Pouzijte mazivo na bazi silikonu na pouzdro vika.

Pouzijte mazivo na bazi grafitu NEVER SEEZ PURE NICKEL SPECIAL (nebo podobné) na zavity
omezovace zdvihu (25).

Nasroubujte omezovac zdvihu (25) do tfmenu (19), dokud nepocitite mechanicky odpor a utahnéte jej
jednou rukou za kratky usek tyce.

Pouzijte mazivo na bazi silikonu LUMOMOLY TF-92 (nebo podobné) na vieteno (12) a zasurite jej
zespodu do tfmenu (19).

Nasadte pruzinu (11) do tfrmenu (19).
Naneste silikonovy tmel DOW CORNING 732 (nebo podobny) na konec vietene (12). Viz Obr. 11.
Zajistéte vieteno (12) na spodnim konci tfrmenu (19) pomoci vhodného zafizeni.

Pouzijte mazivo na bazi grafitu NEVER SEEZ PURE NICKEL SPECIAL (nebo podobné) na zavity
Sroubu (6).

Pomoci vhodného zafizeni stlaéte pruzinu (11) s pistem (8) tak, aby horni konec pistu (8) byl v pozici
dostate¢né pro umisténi podlozky (7), zaSroubujte Sroub (6) a utdhnéte jej momentem dle Tab.3.

Pouzijte mazivo na bazi silikonu LUMOMOLY TF-92 (nebo podobné) a umistéte O-krouzek (9) na pist (8).

Pouzijte mazivo na bazi silikonu LUMOMOLY TF-92 (nebo podobné) a umistéte O-krouzek (10) do
vika (2) valce.

Zasunte viko (2) valce do valce (1).

Pouzijte mazivo na bazi grafitu NEVER SEEZ PURE NICKEL SPECIAL (nebo podobné) na zavity
Sroubu (4).

Zajistéte viko (2) valce Srouby (4) s podlozkami (5) a Srouby utdhnéte momentem dle Tab. 3.
Pouzijte mazivo na bazi silikonu LUMOMOLY TF-92 (nebo podobné) na vnitfni povrch valce (1).

Nasurite valec (1) na tfmen (19). Ujistéte se, Ze velky otvor na boku vélce a zavitovy otvor ve tfrmenu
jsou zarovnany pfimo proti sobé v jedné ose.

Umistéte déleny krouzek (23) zespodu do valce (1). Ujistéte se, Ze obé strany dvou polovin déleného
krouzku a dva malé otvory na boku valce jsou zarovnany proti sobé. Tyto malé otvory slouzi k demontazi
déleného krouzku. Viz Obr. 11.

Pouzijte mazivo na bazi grafitu NEVER SEEZ PURE NICKEL SPECIAL (nebo podobné) na zavity
Sroubu (24).

Vytahujte valec (1) svisle, dokud déleny krouZek (23) nezapadne do vika (19) a zajistéte jej Sroubem (24).
Sroub utahnéte momentem dle Tab. 3.

Namontujte indikator zdvihu (14) na vieteno (12), zajistéte ho Sroubem (15) a ten utdhnéte momentem
dle Tab. 3.

Upevnéte Stitek indikatoru zdvihu (17) na tfmen (19) Sroubky (16) a ty utdhnéte momentem dle Tab. 3.

Zasurite zaslepovaci $roub (3) do vika (2) valce.
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7.3.3 Sestava pohonul/ventilu

Umistéte pohon na ventil.

Nasroubujte sestavu vietene/kuzelky (33)
do vietene (12) pohonu, dokud nepocitite
mechanicky odpor z duvodu dosednuti
kuzelky do sedla.

Pouzijte mazivo na bazi grafitu NEVER SEEZ
PURE NICKEL SPECIAL (nebo podobné) na
zavity Sroubu (39).

Pomoci $roubu (39) spojte pohon a ventil.
Srouby utahnéte momentem dle Tab. 3.

Nastavte zdvih odpovidajici typu trysek
nasledujicim postupem: natlakujte pohon
tak, aby indikator zdvihu byl zarovnan vici
pismenu odpovidajicimu pozici zdvihu -
viz list specifikace. Uvolnéte zcela tlak v
pohonu a zkontrolujte, zda je indikator zdvihu
zarovnan vuci pismenu “F” (uzavieno). Pokud
tomu tak neni, oto¢te vietenem v pojistnych
maticich najednou o 2 otacky. Pokud je
dosazeno pozadovaného zarovnani, pomoci
pojistné matice zajistéte vieteno ventilu vuci
vietenu pohonu, v opaéném pfipadé opakujte
postup az do pozadovaného zarovnani.

Provedte zkousku tésnosti v sedle. V pfipadé
nadmérné netésnosti demontujte pohon od
ventilu a zkontrolujte tésnici plochy a stav
spoju. V pfipadé potfeby provedte vyménu a
opakujte lapovani a zkousku tésnosti.

Pokud netésnost pfetrvava a to i po
maximalné 3 lapovanich, vratte zafizeni ve
smontovaném stavu vyrobci Spirax Sarco k
celkové revizi.

Objimku (34) a téleso (32) zajistéte ve
vzajemné pozici bodovymi svary ve stejné
vzdalenych bodech, poté obdobné i valec
s tryskami (38) a objimku (34), viz Obr. 16.
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Obr. 14 Pouziti silikonového tmelu

Tab. 3 Utahovaci momenty

Obr. 15 Umisténi déleného krouzku

Polozka Zavit Moment (N m)
4 Va" 3
6 6" 10
15 6" 6
16 Va" 0.5
24 %16" 9
26 " 7
28 %6" 6.5
Obr. 16 Znazornéni bodovych svart 39 7re" 4.5
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Pohon —M8@

)| 7

Pojistna matice (26)
/

I A

Timen Nz Vieteno (33)
. -~

Ventil \

Zavérecna kontrola

Po sestaveni, testovani a také pred pfipadnym
zabalenim zkontrolujte u v8ech Sroubl, zda
nedoslo k uvolnéni utahovaciho momentu.

V pripadé potifeby provedte utazeni momenty
Obr. 17 dle Tab. 3.

Sestava chladice
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7. Seznam dilu

Pohon m/ 10
U

Polozka Popis

e

1 Valec 6
2 Viko //
3 Zaslepovaci Sroub (zavit 5/16/18 UNC) :/ !
4 Sroub (viko) T~ 9
5 Podlozka (viko) ~
6 Sroub (pist) t E \ 8
7 Podlozka (pist) (t
8 Pist Q“\ "
9 'O’ krouzek (pist) t Q
10* 'O’ krouzek (viko) L O :T‘\ 12
1" Pruzina
12 Vreteno — E\\ 25
13 Vodici pouzdro t 3
14 Indikator zdvihu t .
15 Sroub (indikator zdvihu) E
16 Sroubek (&titek indikatoru zdvihu) 13
17 Stitek indikatoru zdvihu //
18 Vyrobni §titek 1 ~— 24
19 Timen _[IS_ =) I - ji;\
23*  Déleny krouzek _@ 23
24 Zajistovaci Sroub (valec) ™
25 Omezovag zdvihu \ 15
39 Sroub (tfmen) -
* Doporuéené nahradni dily, viz strana 32 'E \ 1
18
AN \
19
! i 16
R
39 17
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| 26
27
28
29
30
31
40
Q 32
Polozka Popis
26 Matice (vieteno)
27 Sroub (ucpavka)
|| 28 Matice (ucpavka)
29 Pfiruba ucpavky
30 Viko ucpavky
33 31* Tésnéni ucpavky
32 Sestava télesa
34 33* Sestava kuzelka/vieteno
34 Pouzdro
[: 37 37 Tésnici krouzek
38 Sestava valec trysek/trysky
38 40 PFidrzny krouzek

* Doporuéené nahradni dily,
viz strana 32
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8. Nahradni dily

Ventil

Pohon
10

'O" krouzek (viko)

Rosd

=

T~

9
'O" krouzek (pist)

Q688048

T0T000

=i

Déleny krouzek

—
jJ

%T
1

31
Sestava tésnéni

33
Sestava
kuzelka/
vieteno

37
Tésnici krouzek
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9. Identifikace poruch

9.1 Uvod

Po UuspéSném najeti je provoz chladi¢e bezproblémovy. Nicméné jako u kazdého zafizeni pracujiciho v
erozivnim anebo korozivnim prostfedi mGze dojit k poruse.

Znalost spravnych postupu pfi identifikaci a korekci poruch znamena Usporu (nejen) ¢asu.

Nedostate¢ny vykon chladi¢e mize byt zpusoben riznymi internimi i externimu faktory. Ztratu vykonu lze
klasifikovat jako postupnou nebo nahlou.

Obecné, postupna ztrata vykonu je obvykle zplsobena erozi nebo korozi vnitfnich ¢asti, zatimco nahla
ztrata vykonu je obykle zpusobena externim faktorem.

Pfed zkoumanim pfic¢iny nedostateéného vykonu chladi¢e doporucujeme dlrazné kontrolu veskeré
instrumentace a fidiciho systému pro vylou€eni poskytovani nespravnych signall.

9.2 Externi pri¢iny nedostateéného vykonu

Zkontrolujte funkci v8ech snimacu tlaku a teploty, funkci / nastaveni pfisluSnych regulatort, popf. fidiciho
software. Také zkontrolujte napajeni a elektrické a pneumatické signaly pro pfislusné regulac¢ni ventily.
Zkontrolujte funkci regula¢nich ventilu tlaku a teploty.

= Zkontrolujte funkci redukéniho nebo regulaéniho ventilu pfed
chladi¢em.

. . = Zkontrolujte tlak pary pfed a za redukénim nebo regulaénim ventilem
Tlak pary za chladi¢em pfed chladi¢em. Parametry pfehfaté pary musi byt v souladu s
neodpovida zadané navrhovou specifikaci chladige, v opaéném pfipadé je tieba zménit
specifikaci provedeni chladice.

= Pokud neni instalovan redukéni nebo regulaéni ventil pfed chladi¢em,
pak kolisajici tlak prehtraté pary pred chladicem zplsobi kolisani
tlaku i za chladi¢em.

= Zkontrolujte teplotu a tlak chladici vody pfed chladi¢em, zda odpovida
navrhové specifikaci. Pokud tomu tak neni a tlak a teplotu nelze

Teplota pary za zménit, je tfeba zménit provedeni chladice.
chladi¢em neOdPOVidé = Zkontrolujte veskeré prisluSenstvi a zafizeni souvisejici s dodavkou
zadané specifikaci chladici vody: pFipadna posilovaci &erpadla, filtry, zp&tné ventily,

ruéni nebo elektricky / pneumaticky ovladané uzaviraci ventily a
pfislusny fidici systémy.

Zkontrolujte, zda je chladi¢ DA umistén v oblasti uklidnéného
Nadmérna spotieba proudéni. Pokud tomu tak neni, je tfeba instalaci pfislusn& upravit.
chladici vody Upozoriujeme, Ze redukéni ventil nebo potrubni koleno mohou byt
moznymi pfi¢inami neuklidnéného proudéni.

9.3 Interni pric¢iny nedostate¢ného vykonu

Diky jednoduché konstrukci chladi¢e DA jsou mozné interni problémy spojeny pouze s tryskami chladici vody.

Uplné nebo ¢astecné zablokovani otvor( vstfikovacich trysek cizimi
télesy.

Uplné nebo &aste&né zablokovani otvor( trysek usazeninami vodniho

Mozne prObIemy: kamene, zpusobenymi nedostate¢nou kvalitou chladici vody.

Nadmérné opotfebeni vnitinich ¢asti trysek - toto je ovSem velmi
vzacné.
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