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1. Bezpecnostni informace

Bezpecény provoz zafizeni mize byt zaruéen pouze tehdy, je-li fadné instalovano, uvedeno
do provozu a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu s provoznimi
pfedpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpeénostni instrukce obecné platné pro
montaze potrubnich systému a dal$ich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat vhodné naradi
a bezpecnostni pomucky.

Sonda neni vhodna pro venkovni instalaci bez dodateé¢né ochrany pfed vlivy okolniho prostiedi.

Odvodnovaci a ventilaéni otvory musi byt udrzovany v cistoté a nezakryté.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci
Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaja na vyrobku zkontrolujte jeho
vhodnost pro danou aplikaci.

Vodivostni sonda CP42 je uréena k pouziti s regulatory vodivosti (odluhu) Spirax Sarco. V pfipadé
pouziti sondy s jinymi jednotkami fizeni je tfeba zabezpecit napajeni jednotky zdrojem bezpeéného
malého napéti (Safety Extra Low Voltage SELV).

Vodivostni sonda CP42 spliiuje pozadavky Evropské smérnice o tlakovych zafrizenich PED a je

oznacena

Sonda CP42 a regulator odluhu BCR3250 pro regulaci a monitorovani odluhu maji EU schvaleni
typu dle EN12652/EN12953. Uvedené smérnice a normy kromé jiného stanovuji pozadavky kladené
na omezovaci systémy a zafizeni pro parni kotle a zafizeni na pfipravu tlakové horké vody.

i) Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro paru a vodu. Pouziti vyrobku pro jina média by mohlo byt mozné,
ale v takovych pripadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku
pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialti a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a teploty. Pokud jsou
maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty systému, ve kterém ma byt vyrobek instalovan,
nebo pokud porucha vyrobku mtize zpUsobit nedovolené zvyseni tlaku Ci teploty, je tfeba zajistit instalaci
bezpecnostniho ochranného zaftizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér pratoku médii.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim, ktera mohou byt vyvolana
jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan. Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a
také montazni pracovnici, ktefi musi brat do tivahy tato napéti a ucinit adekvatni opatieni k minimalizaci
téchto napéti.

v) Vyjméte ochranné krytky ze vS§ech pfipojeni a sejméte ochrannou folii ze v§ech stitkl (je-li pouzita).

1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpeény pristup k vyrobku, v pfipadé nutnosti instalujte
vhodné upevnénou pracovni plosinu. Pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osveétleni

Zajistéte dostatec¢né osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.
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1.4 Nebezpecéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpeéné latky, extrémné
vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpeéné prostiedi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpeéné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé piredméty (napf.
pfi svafovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se stroji apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf. uzavieni
uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich ¢asti systému nebo
personalu?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukii nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo netéinnost
fizeni nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany pozvolné, aby se
pfedeslo tlakovym, teplotnim a dal§im Sokim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené oddéleni
(zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni uzavienych ventila Stitkem.
Nepredpokladejte, Ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy pfetlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se pfedeslo nebezpeci
popalenin.

Pokud jsou ¢asti z PTFE vystaveny teploté 260 °C (500 °F) nebo vys$si, vznikaji toxické vypary, které
pfi vdechnuti mohou pusobit do¢asné obtize. Ve vSech prostorach, kde se skladuje PTFE nebo se
s nim manipuluje, pop¥. je pouzivan v procesu vyroby, je tfeba zachovavat pfisny zakaz koufeni,
protoZe vdechovani tabakového kouife kontaminovaného PTFE ¢asticemi miize vyvolat horecku
z polymerovych vyparua (polymer fume fever).

1.9 Naradi a spotiebni material
Pfed zac¢atkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material. Pouzivejte
vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dal$i pomucky jako
ochranu pfed moznymi nebezpeéimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi teplotami, hlukem,
padajicimi pfedméty. Je tieba také zvazit moznost nebezpeci hrozici o¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

VSechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou. Montazni
a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v souladu s timto
navodem.

Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je tfeba toto povoleni mit. Tam, kde takovy
systém zaveden neni, doporucuje se, aby zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam,
kde je to nutné, zajistila asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pfipadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni".
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1.12 Manipulace

Pfi ruéni manipulaci s velkymi a/nebo tézkymi vyrobky je tfeba si uvédomit riziko mozného
zranéni. Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpusobit poranéni zad. Je tieba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostiedi a pouzit adekvatni metodu manipulace
s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika
Pfi béZném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek pouzivan
pfi maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat az 239 °C (462 °F).

U vétSiny vyrobki nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tfeba brat zietel
na mozny zUstatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku do/ze systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobku, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uc¢inéna opatieni proti poSkozeni mrazem,
pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pfitom jsou instalovany v prostiedi, kde mohou byt
vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku

Neni-li vtomto Navodu uvedeno jinak, vyrobek je pIné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi
2adné poskozeni zivotniho prostiedi za pfedpokladu nalezité péce, s vyjimkou:

PTFE:

= Nepotrebné ¢asti musi byt likvidovany schvalenou metodou, nikoliv spalovanim.

= PTFE odpad skladujte oddélené od ostatniho odpadu a odevzdejte ho na k tomu uréenou skladku.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (véetné bezpecnostnich a technickych lista)
o jakychkoliv rizicich a opatifenich souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo
jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi,
bezpeénosti nebo zivotniho prostredi.
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2. VSeobecné informace o vyrobku

2.1 Aplikace

Vodivostni sonda Spirax Sarco CP42 se pouziva ve spojeni
s regulatorem pro méreni vodivosti resp. obsahu TDS (rozpusténych
tuhych latek) vody, obvykle v parnich kotlich pro u¢ely monitorovani
a fizeni odluhu.

2.2 Popis

Sonda CP42 se dodava ve 3 zakladnich délkach hrotu, ma vnéjsi
kuzelovy zavit %" a mize se instalovat do prefabrikovaného kolene
dodavaného Spirax Sarco, do zaslepovaci pfiruby se zavitovym otvorem
nebo pfimo do pfislusného pfipojovaciho mista kotle.

Sonda CP42 ma zabudované teplotni ¢idlo a pokud je pouzita
s vhodnym regulatorem, slouzi také k detekci usazenin a nasledné
automatickeé inicializaci cyklu ¢isténi sondy.

P¥i ¢isténi sondy se usazeniny na sondé stavaji poréznimi nebo rovnou
odpadnou, pfi¢emz pavodni kalibrace nastavena na regulatoru zistava
zachovana.

UPOZORNENI: Cistici cyklus nesmi nahrazovat fadnou Gpravu
vody pro kotle. Necistoty, které se vytvareji na sondé, se rovnéz
vytvari na dalSich ¢astech kotle, a je tireba tento stav konzultovat

s kompetentnim odbornikem na upravu vody, aby se predeslo BSP %"
pfipadnym potencialné nebezpeénym problémum. =
2.3 Délky hrotu mm (palce)
300 (11.8), 500 (19.7) a 1000 (39.4)
Poznamka: Sondy s hrotem o délce 1000 mm musi byt instalovany
pouze vertikalné.
2.4 Oblast pouziti
Maximalni tlak v kotli 32 barg (464 psig)
Maximalni provozni teplota 239 °C (462 °F)
Maximalni okolni teplota 70 °C (158 °F)
2.5 Technické udaje
Minimalni vzdalenost hrotu od trubek kotle 10 mm (")
Minima_lnl p'onorenl hrotu 100 mm @")
(pro svisle instalovanou sondu) | |
DalsSi informace ohledné zapojeni a minimalni vodivosti viz navod
k regulatoru odluhu
Kryti IP54
Obr. 1
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3. Montaz

Sonda CP42 se dodava s délkami hrotu 300 mm, 500 mm a 1000 mm (12", 20" a 39") a nesmi se zkracovat.
Sondy s délkou hrotu 300 a 500 mm mohou byt instalovany vertikalné nebo horizontalné.
UPOZORNENI: Sonda s délkou hrotu 1000 mm musi byt instalovana pouze vertikalné.

UPOZORNENI: Sonda neni vhodna pro venkovni instalaci bez dodate&né ochrany pted vlivy okolniho
prostiedi.

UPOZORNENI: Pfed montazi sondy se ujistéte, Ze kotel je odtlakovan a odvétran do atmosféry. Pokud je
to mozné, je tireba konzultovat s vyrobcem kotle nejvhodnéj$i umisténi sondy a optimalni uroven TDS.

Sondu instalujte vzdy:

= v misté, kde je mozné zmérit bezchybné vodivost kotelni vody.
= pokud mozno co nejdale od pfivodu napajeci vody.

= conejblize stfredové ose kotle. Tim se snizi riziko umisténi do mista vyskytu parnich bublin nachazejicich
ve sméru k horni ¢asti kotle nebo v misté vyssi koncentrace nerozpusténych pevnych latek, které se
nachazeji ve spodni ¢asti kotle.

Poznamka: Hrot sondy musi byt vzdalen minimalné 10 mm (34") od jakékoliv trubky kotle a vy&nivat do kotle
v délce alespori 55 mm (2%"). Pro vyhovéni témto poZzadavkim muze byt u nékterych aplikaci nutné zajistit
montazni odstup. Vertikalni sondy musi byt ponofeny minimalné 100 mm (4").

l«—— 10 mm (3") minimum

Hrot sondy Téleso sondy Hlavice

|

O
O O O

5 Kabelova
< (521/m"r;1 prachodka
8
minimum

Obr. 2 Priklad instalace
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Postup montaze sondy:

Ujistéte se, Ze vnitini zavit pro instalaci sondy i vnéjSi zavit sondy jsou v dobrém stavu.

Na zavit sondy pouzijte vhodnou tésnici PTFE pasku omotanou maximalné tfikrat.
UPOZORNENI: Nepouzivejte nadmérné mnozstvi pasky. Nepouzivejte tésnici pasty.

Sondu zasroubujte a utdhnéte rukou. Pro dotaZzeni pouzijte vhodny kli¢.

Vzhledem k charakteru zavitového spoje (kuzelovy zavit / valcovy zavit) neni mozné doporugit konkrétni
utahovaci moment.

Neutahujte nadmérné sondu - vzdy by mél zavit sondy byt viditelny.

Poznamka: Zavit sondy nemuze "zmizet" (neboli Sestihran téla sondy se nedostane do kontaktu se
zacatkem vnitfniho zavitu protikusu), pokud neni vnitini zavit nadmérné opotifeben nebo vyroben mimo
tolerance (v takovém pfipadé by bylo nutné vyménit nebo opravit pfislusny protikus s vnitfnim zavitem).

PFi montazi sondy do kotle se nesmi poskodit izolator hrotu sondy.

Vyjmuti a opétné umisténi sondy:

UPOZORNENI: Pfed vy$roubovanim nebo vyjmutim sondy se ujistéte, Ze kotel/nadoba je odtlakovan/a
a odvétran/a do atmosféry.

Vzdy pouzivejte spravnou velikost vhodného klice - nepouzivejte hasak/francouzak.

Zkontrolujte vnitini a vnéjsi zavit, zda nenesou znamky poskozeni, ke kterému mohlo dojit nadmérnym
utazenim, vedoucimu k poskozeni zavitl nebo dokonce k mistnimu studenému svaru (zadirani/vytrzeni
materialu).

PFi poSkozeni sondy ji vymérite.

Zkontrolujte, zda neni izolator sondy roztrzeny nebo jinak poskozeny.
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4. Schéma zapojeni

Kabelaz je tfeba instalovat v souladu s normou BS 6739 - Instrumentation in Process Control Systems:
Installation design and practice nebo mistnimi ekvivalenty. PFi instalacich v USA a Kanadé musi byt sonda
pfipojena v souladu s pfedpisy National and Local Electrical Code (NEC), resp. the Canadian Electrical Code
(CEC). Pro zjednoduseni pfipojeni je v hlavici sondy 8-pdlova svorkovnice. Svorkovnice je vhodna pro pfipojeni
vodicu o prafezu 0.01 - 1.31 mm? (28 - 16 AWG).

Dals$i podrobnosti naleznete v pfislusném navodu k regulatoru vodivosti (odluhu).

Pfi instalacich v USA a Kanadé musi byt pouzit stinény kabel Class 1 s dostate¢nou teplotni odolnosti (minimalné
75 °C/167 °F).

Vodice a stinéni pfipojte dle schéma zapojeni na dal$ich obrazcich.

Upozornéni: Nepfipojujte jakékoliv vodice k mensi (5-polové) svorkovnici, protoze ta obsahuje velmi
jemné vodicée od sondy, které by mohly byt snadno poniceny pfi pokusu pfipojit dal$i vodice.

Pro zapojeni pouzijte pétizilovy kabel o prafezu vodi¢a 0,5 mm? (20 AWG), vysokoteplotni stinény o maximalni
délce: 10 m pro 0 — 10 uS/cm a 30 m pro 10 - 10000 pyS/cm. napf. LiYCY 5 x 0,5mm?2.

Obr. 3 Rozvrzeni svorkovnic
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Sonda Pt100
5 E N %
£ 2 5 8 o o
T3 5§ 5 8 £ ¢
& I 1L N N w & &
CP42 CP42
svorkovniceTBK1| 1 | 2 | 3 | 4| |5 | 6| 7 | 8 svorkovnice TBK2
T
I
I
P it e B --q4----,
N o= = U | RN e ——
Stinéni

BCR3250 regulator
Ujistéte se, Ze odpor mezi télesem sondy
Obr. 4 Schéma zapojeni a potrubim/plastém kotle je mensinez 1 Q.

5. Udrzba

Sonda obvykle nevyzaduje ¢astou pravidelnou udrzbu. Jednou roéné sondu vyjméte, olistéte a zkontrolujte.

Doporucujeme také sondu vyjmout, zkontrolovat a ocistit, pokud regulator indikuje poruchovy stav po dobu
vice nez 12 hodin.

Pokud se na sondé zacnou tvofit usazeniny, obvykle budou automatickym procesem ¢isténi odstranény nebo
se alespor stanou dostate¢né poréznimi pro zachovani vodivosti. Cistici cyklus nesmi nahrazovat fadnou
upravu vody pro kotle. Je vSak stale mozné, Ze pfi provozu ve velmi naroénych podminkach bude tfeba sondu
Cistit Castéji.

Manualni ¢isténi hrotu sondy

Pokyny pro ¢isténi - PouzZivejte hadfiky navlhéené Cistou / deionizovanou vodou nebo izopropylalkoholem.
Pouziti jinych ¢istidel by mohlo vyrobek poskodit a zneplatnit zaruku.

Upozornéni: Sonda CP42 neobsahuje zadné uzivatelem demontovatelné/vyménitelné ¢asti. Jakykoli pokus
o demontaz ¢asti sondy bude mit za nasledek jeji trvalé poskozeni.

Po vyjmuti sondy ji ocistéte vilhkym hadfikem. Pro odstranéni tvrdych usazenin z hrotu sondy je mozné pouzit
jemny smirkovy papir (hrubost zrna maximalné 600), suchy nebo navlhéeny. Na ¢isténi izolace nepouzivejte
abrazivni materialy.

PFi vyskytu nadmérné koroze na hrotu mize byt nutna vyména celé sondy.

Pro opétnou montaz sondy pouzijte PTFE pasku, nepouzivejte tésnici pasty. Viz kapitola 3 'Montaz'.
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6. Nahradni dily

K vyrobku se nedodavaji zadné nahradni dily.

7. Odstranovani poruch

Problémy pfi uvadéni do provozu jsou obvykle zplsobeny nespravnym zapojenim sondy nebo nastavenim
regulatoru, proto doporu¢ujeme nejprve provést dikladnou kontrolu.

Kontrola stavu sondy pouzitim faktoru sondy:
Regulatory maji funkci umozriujici kontrolu stavu hrotu sondy, aniz by bylo nutné vyjmout sondu z kotle. Kontrola
se provadi aproximaci tzv. faktoru sondy, ktery je indikatorem stavu sondy.

Pokud neni hrot sondy nadmérné znecistén, faktor sondy je v rozmezi od 0.2 do 0.6.

Stav hrotu sondy nelze ovéfit regulatory odluhu, ale Ize jej zkontrolovat pomoci mérice vodivosti Spirax
Sarco MS1.

Kontrola stavu sondy pomoci mérice vodivosti MS1:

Stav nainstalované sondy Ize zkontrolovat pomoci méfic¢e vodivosti MS1 a s nim dodavaného prodluzovaciho
kabelu.

Ridici hrot:

= Pripojte prodluzovaci kabel méfi¢e MS1 na svorky 1 a 3.

= Prectenou hodnotu pouzijte pro vypocet faktoru sondy dle navodu k méfic¢i MS1. Faktor sondy v rozmezi
od 0.2 do 0.6 znamena, Ze sonda pracuje spravné. Vyssi hodnota faktoru sondy znamena nadmérné
znecisténi usazeninami.

Hrot snimace:

= Pripojte prodluzovaci kabel mé&fi¢e MS1 na svorky 2 a 3.

Normalni hodnota faktoru sondy je od 0.2 do 0.6, ale hodnoty az do 0.8 jsou uspokojivé.

Kontrola odporu Pt100:
= Pred touto kontrolou je tfeba vypnout napajeni.

= Zméfte odpor mezi svorkami 7 a 8. Pro tuto kontrolu Ize pouzit béZny ohmmetr. Odpor by mél byt mezi
100 ohm (0 °C/32 °F) a 168 ohm (180 °C/356 °F).
Svorka 3 musi byt uzemnéna pres téleso sondy.
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8. Technicka podpora

Kontaktujte mistniho zastupce firmy Spirax Sarco. Podrobnosti Ize nalézt v doprovodné dokumentaci dodavky
nebo na nasi webové strance:

www.spiraxsarco.cz (Www.spiraxsarco.com/global/cs-cz)

Vraceni vadného zafizeni
Vratte v8echny polozky mistnimu zastupci firmy Spirax Sarco. Zajistéte, aby vSechny polozky byly pfiméfené
zabaleny pro pfepravu (nejlépe v origindlnich krabicich).

U kazdého vraceného zafizeni uved'te nasledujici udaje:

1.
2,
3.

Své jméno, nazev firmy, adresu a telefonni ¢islo, ¢islo objednavky a faktury a zpétnou doru¢ovaci adresu.
Popis a vyrobni ¢islo vraceného zafizeni.
UplIny popis zavady nebo pozadované opravy.

Vracite-li zafizeni v zaruce, uvedte:
a. I?atum nakupu.
b. Cislo nakupni objednavky nebo faktury.
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