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—1. Bezpecnostni informace ———

Bezpecény provoz zafizeni mize byt zarucen pouze tehdy, je-li fadné instalovano,
uvedeno do provozu a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpec¢nostni intrukce
obecné platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je
nutné pouzivat vhodné naradi a bezpeénostni pomucky.

UPOZORNENI

1. Pouziti ventilii v systémech odluhu kotlti miize podléhat narodnim nebo mistnim
predpisim. Napf. v UK se jedna o predpis HSE Guidance Note PM60.

2. Pied provadénim jakékoliv idrzby musi byt elektropohon odpojen od zdroje napajeni.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaji na Stitku vyrobku
zkontrolujte jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkiim evropské
smérnice pro tlakova zafizeni 97/23/EC (PED) a je-li to vyzadovano, jsou oznaceny
znackou (€.

Tlakova zafizeni neoznaéena (€ jsou klasifikovana jako vyrobky dle Spravné inzenyrské
praxe (Sound Engineering Practice SEP) v souladu s Clankem 3, odstavec 3 smérnice PED.

Pozn.: SEP vyrobky nesmi byt dle pFislu§né legislativy oznaéeny C€ .

BCV ventily spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

PN40 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP

DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

g:?go DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP

DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

BCV4 ASME 300 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP

DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

ASME 600 DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP

DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

'I'l(lg :g? DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
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Vyrobek Skupina 1 | Skupina 2 Skupu?a 1 Skupu}a 2
plyny plyny kapaliny kapaliny
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN40 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN63 DN32 2 SEP 2 SEP
PN100
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 1 SEP SEP SEP
BCV6 ASME 300
DN40 2 1 SEP SEP
DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
ASME 600 DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 20K
KS 20K DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN25 DN32 - DN40 1 SEP SEP SEP
DN50 2 1 SEP SEP
BCV7 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
ASME 125
DN40 - DN50 1 SEP SEP SEP
ASME 250 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
KS 10 DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
ASME 600 DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
BCV8
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN63
PN100 DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP

ii)

Zkontrolujte vhodnost materialti ataké maximalniaminimalni hodnoty tlaku ateploty.
Pokudjsoumaximalniprovoznihodnoty vyrobkuniz§inezhodnoty systému, ve kterém
ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku muze zpUsobit nedovolené
zvysenitlaku Citeploty, je trebazajistitinstalacibezpecénostniho ochranného zarizeni.

Urcete a ovéfte spravnost instalace a smér pritoku média.
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iii) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
ktera mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéfi a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do uvahy tato napéti a uéinit adekvatni opatfeni k minimalizaci téchto napéti.

iv) Pred instalaci vyrobku odstrante ochranna vika ze vsech pfipojovacich mist a félii
ze Stitku (pokud je pouzita).

1.2 Pristup

Pred zac¢atkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pfistup k vyrobku, v pfipadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu a pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci
zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pii komplikovanéjSich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napf. pfi svarovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojti apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napfr.
uzavrieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zplsobit ohrozeni dalSich ¢asti
systému nebo personalu ?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukii nebo vypnuti ochrannych zatizeni nebo
neuéinnost fizeni nebo alarmi. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dalSim Sokdim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpecné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni uzavienych ventilt
Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy
pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je treba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predesio
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material. Pouzivejte
vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostredky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dal§i pomucky
jako ochranu pred moznyminebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymiteplotami,
hlukem, padajicimi predméty. Je treba také zvazit moznost nebezpeci hrozici o¢im a obliceji.
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1.11 Opravnéni k ¢innosti

VsSechny prace musi byt provadény, popi. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci"”,
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta,
jenz bude v prvni radé zodpovédny za bezpecnost.

V pripadé nutnosti viditeIné umistéte "vystrazné upozornéni".

1.12 Manipulace

PFi ruéni manipulaci s vyrobky Spirax Sarco je treba si uvédomit riziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaceni, taZzeni, neseni ¢i podepirani mize zpusobit poranéni zad. Je tieba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu
manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 Dal$i mozna rizika

Pfi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat
az 580°C (1076°F).

U vétsiny vyrobkd nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tireba
brat zietel na mozny zistatek média v télese vyrobku pii montazi/demontazi vyrobku do/
ze systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobkd, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uéinéna opatieni proti poskozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyrazeny z provozu a pritom jsou instalovany v prostredi,
kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku

Neni-lijinak uvedeno na jiném misté vtomto navodu, je vyrobek plné recyklovatelny a
pfijeho likvidaci nehrozizadné poskozenizivotniho prostrediza predpokladu nalezité péce.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (véetné bezpeénostnich a technickych
listl) o jakychkoliv rizicich a opatienich souvisejicich s moznym kontaminovanim
vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek
ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo Zivotniho prostredi.

1.17 (€ shoda pohonu s pfislusnymi EU smérnicemi

Smérnice EMC 2004/108/EC  Nizkonapét'ova smérnice
Elektropohon: EN 61000-6-2 2006/95/EC
EN 61000-6-4 EN 60730-1
EN 60730-2-14
Kategorie prepéti I
Stupen znecisténi Il

Pneupohon: Viz katalogovy list a navod pro pohony rady PN9000
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— 2. VSeobecné informace o vyrobku —
a jeho pouziti

21 Popis

Ventily odluhu BCV pouzivaji osvédcéena télesa regulaénich ventild SPIRA-TROLTM. Byly
navrzeny specialné pro systémy odluhu parnich kotlG, popf. i pro jiné aplikace s vysokym
tlakovym spadem a nizkym pratokem. Obecné se pouzivaji s regulatorem odluhu jako
soucast systému pro automatické fizeni urovné TDS (rozpusténych pevnych latek). Pratok
je dan nastavenim zdvihu vfietene ventilu. Ventily byly navrzeny s ohledem na minimalizaci
opotfebeni sedla a pro zaji§téni staleho tésného uzavieni.

Zatku 4" BSP ve spodni €asti télesa ventilu Ize demontovat a tim umoznit pfipojeni chladic¢e
vzorka.

Dodavané typy (podle pohonu):
- ventil regulace odluhu s elektrickym pohonem. Ventil
- ventil regulace odluhu s pneumatickym pohonem. s elektropohonem

Normy
Vyrobek plné odpovida pozadavkim evropské
smérnice pro tlakova zafizeni 97/23/EC.

Certifikaty

Vyrobek Ize dodat s certifikatem 3.1 dle EN
10204. Pozn.: Pozadavek na certifikat je
nutné uplatnit jiz v objednavce.

Pozn.: Dalsi informace o vyrobku viz
katalogovy list TI-P403-102.

2.2 Velikosti a pFipojeni

V2", %", 1", 14", 1'%" a 2" zavitovy BSP
nebo NPT, pfivafovaci s/w (socket weld)
dle B16.11 nebo b/w (butt weld).

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40 a DN50
pfirubovy:

EN 1092 PN25, PN40, PN63 a PN100
ASME class 125, 150, 250, 300 a 600
JIS/KS 10K, 20K, 30K a 40K

Obr. 1 BCV ventily odluhu

ir
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2.3 Dodavané typy:

Material . . Pripojeni .
Zavitovy Privaf. s/w Pfirubovy PrivaF. b/w

Uhlikova ocel BCV41 BCV42 BCV43 BCV44

Nerez ocel BCVé61 BCV62 BCV63 BCV64

Tvarna litina BCV71 BCV73

Legovana ocel BCV82 BCV83 BCV84

BCV ventily odluhu jsou kompatibilni s nasledujicimi pohony a pozicionery:

Provedeni

Typ pohonu

Pozicionery

Elektropohon

fada AHL1

Pneupohon

fada PN9_

PP5 (pneumaticky) )

EP5 (elektropneumaticky) ) )
ISP5 (elektropneumaticky do prostredi SNV)
SP400 a SP500 (elektropneumaticky
programovatelny)

SP500 HART (elektropneumaticky
programovatelny s komunikaci)

3. Technicka data

Médium

Voda

3.1 Technicka data pohon

Elektropohon

fada AHL1

Napajeci napéti

Stand. 24 Vac, volitelné s kartou pro 230 Vac a 110 Vac

Frekvence 50 az 60 Hz

P¥ikon 10 az 18 VA

Rychlost 2mm/s, 4 mm/s nebo 6 mm/s
Maximalni ovladaci sila 2 kN

Maximalni diferenéni 42 bar g

tlak pro uzavieni ventilu

Velikost

Maximalni diferencni tlak

Pohon EL / PNEU Py P
pro tésné uzavieni

DN15 az DN25 V" az 1" fada AHL1 / PN9123E
42 bar /103 bar

DN32 az DN50  1%" az 2" fada AHL1 / PN9223E

Rozsah Verze 24 V -5°C az +55°C  (23°F az 131°F)
okolnich (pouze pfipojeni k obvodu Class 2)

teplot Verze 110 / 230V -5°C az +50°C  (23°F az 122°F)

spira
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3.2 Oblast pouziti

BCV41 Zavitovy viz
Odstavec 3.3,
BCV43 Pfirubovy EN1092 na strané 10
BCV41 Zavitovy
BCV42 Pfivaf. siw viz
— - Odstavec 3.4,
BCV43 PFirubovy ASME na strané 11
BCV44
viz
BCV43 Prirubovy JIS/KS Odstavec 3.5,
na strané 12
BCV61 Zavitovy viz
Odstavec 3.6,
BCV63 Pfirubovy EN1092 na strané 13
BCV61 Zavitovy
BCV62 PFivaF. s/w viz
— - Odstavec 3.7,
BCV63 Prirubovy ASME na strané 14
BCV64
viz
BCV63 Prirubovy JIS/KS Odstavec 3.8,
na strané 15
BCV71 Zavitovy viz
» Odstavec 3.9,
BCV73 Ptirubovy EN1092 na strané 16
BCV71 Zavitovy viz
Odstavec 3.10,
BCV73 PFirUbOVy ASME na strané 17
viz
BCV73 Prirubovy JIS/KS Odstavec 3.11,
na strané 18
viz
BCV83 Pfirubovy EN1092 Odstavec 3.12,
na strané 19
BCV82 PFivaF. s/w viz
BCV83 Pfirubovy ASME Odstavec 3.13,
BCV84 na strané 20
viz
BCV83 Prirubovy JIS/KS Odstavec 3.14,

na strané 21

IM-P403-103 AB Vydani 2
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3.3 BCV4_ Oblast pouziti

BCV41 400
Zavitovy BSP 300
[©]
BCV43 .
Pfirubovy EN 1092 o
5

[ ] vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

A-A Piirubovy EN 1092 PN40 a Zavitovy BSP
B -C Pfirubovy EN 1092 PN63
B -D Pfirubovy EN 1092 PN100

200

100+

B c\\ D
Krivk
e NN LN
pary
A A
C D
20 40 60 80 100
Tlak bar g

Navrhové podminky pro téleso:

PN40, PN63 a PN100

JIS/KS 20K, 30K a 40K

PN40 40barg @50°C
PMA  Maximalni dovoleny tlak PN63 63barg @50°C
PN100 100 barg @ 50°C
PN40 300°C @ 27.6 bar g
TMA  Maximélni dovolena teplota PN63 400°C @ 37.5 barg
PN100 400°C @ 59.5bar g
PN40 -10°C
Minimalni dovolena teplota PN63 -29°C
PN100 -29°C
PN40 31.1 barg @ 237°C
PMO 'g";’i’;i)':iggx"z”i tlak PN63 47.0 bar g @ 261°C
PN100 70.8 barg @ 287°C
PN40 300°C @ 27.6 barg
TMO  Maximalni provozni teplota PN63 400°C @ 37.5barg
PN100 400°C @ 59.5 bar g
PN40 -10°C
Minimalni provozni teplota PN63 -29°C
PN100 -29°C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

10
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3.4 BCV4_ Oblast pouziti

BCV41
Zavitovy NPT

BCV42
Pfivarovaci s/w

BCv43
Pfirubovy ASME

Teplota °C

BCV44
Privarovaci b/w

425

300
200
100

-29

:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

E-F  Pfirubovy ASME class 150
E-G Pfirubovy ASME class 300, Zavitovy NPT a Privafovaci s/w class 3000
E-H Prirubovy ASME class 600, Pfivafovaci s/w class 6000 a Pfivafovaci b/w

Tlak psi g
0 2(|)0 490 6(|)0 890 10|00 12|00 14|00
E-\ G— H -700
\ \ 600
-500
N 400
sytosti \ \ 300
pary -200
\ }—100
F| Gl H|-0
-20
0 20 40 60 80 102
Tlak bar g

4, ejodal

Navrhové podminky pro téleso:

PN40, PN63 a PN100

JIS/KS 20K, 30K a 40K i aASME class 600

ASME class 150, class 300

ASME 150

19.6 barg @ 38°C

284psig @ 100°F

PMA  Maximalni dovoleny tiak ~ ASME 300

511barg @ 38°C

i 741 psig @ 100°F

ASME 600

102.1 bar g @ 38°C

1480 psig @ 100°F

ASME 150

425°C@ 5.5barg

797°F @ 80psig

TMA  Maximalni dovolena teplota ASME 300

425°C @ 28.8 bar g

C 797°F @ 418 psig

ASME 600

425°C @ 57.5barg

797°F @ 834 psi g

ASME 150 -29°C -20°F
Minimalni dovolena teplota ASME 300 -29°C i -20°F
ASME 600 -29°C -20°F
ASME 150 13.9 barg @ 197°C 201 psig @ 386°F
PMO g"rixéf;‘ggiﬁg‘;‘t’fzmt'ak ASME 300 417 barg @ 254°C © 605psig @ 489°F
ASME 600 80.0 barg @ 295°C 1160 psi g @ 563°F
ASME 150 425°C @5.5barg 797°F@ 80psig
TMO  Maximalni provozni teplota ASME 300 425°C @ 28.8 bar g S T97°F @ 418 psig
ASME 600 425°C @ 57.5barg 797°F @ 834 psig
ASME 150 -29°C -20°F
Minimalni provozni teplota ASME 300 -29°C : -20°F
ASME 600 -29°C -20°F

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem

: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

IM-P403-103 AB Vydani 2
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3.5 BCV4_ Oblast pouziti

BCV43
Pfirubovy JIS / KS

Teplota °C

-10
-29

425

400
300

200

100

K L M~—_
N \
J N\ —\
_— - — \\ N

Kfivka

sytosti ™ \ \

pary
[J J

L M
10 20 30 40 50 60 68
Tlak bar g

:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

J-J Pfirubovy JIS/KS 20K
K-L Pfirubovy JIS/KS 30K
K-M Pfirubovy JIS/KS 40K

Névrhové podminky pro téleso:

PN40, PN63 a PN100

JIS/KS 20K, 30K a 40K

JIS/KS 20K 34 barg @ 120°C
PMA  Maximalni dovoleny tlak JIS/KS 30K 51 barg @ 120°C
JIS/KS 40K 68 bar g @ 120°C
JIS/KS 20K 300°C @ 20 bar g
TMA  Maximalni dovolena teplota JIS/KS 30K 425°C @ 30 barg
JIS/KS 40K 425°C @ 40 bar g
JIS/KS 20K -10°C
Minimalni dovolena teplota JIS/KS 30K -29°C
JIS/KS 40K -29°C
JIS/KS 20K 30.6 bar g @ 236°C
PMO ?,ArixleJTﬁ;?lm" tlak JIS/KS 30K 44.6 bar g @ 258°C
JIS/KS 40K 58.5barg @ 276°C
JIS/KS 20K 300°C @ 20 bar g
TMO  Maximalni provozni teplota JIS/KS 30K 425°C @ 30 bar g
JIS/KS 40K 425°C @ 40 bar g
JIS/KS 20K -10°C
Minimalni provozni teplota JIS/KS 30K -29°C
JIS/KS 40K -29°C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni
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3.6 BCV6_ Oblast pouziti

BCV61
Zavitovy BSP

BCV63
Pfirubovy EN 1092

Teplota °C

|:| Vyrobek nesmi byt pouZit v této oblasti.

A-A

580
500

400
300
200

100

-10
-29

\
\
N\
N SN
N

PFirubovy EN 1092 PN40 a Zavitovy BSP
B -C  Pfirubovy EN 1092 PN63
B -D Pfirubovy EN 1092 PN100

40

60 80 100

Tlak bar g

Navrhové podminky pro téleso:

PN40, PN63 a PN100

JIS/KS 20K, 30K a 40K

PN40 40barg @ 100°C
PMA  Maximalini dovoleny tlak PN63 63barg @ 100°C
PN100 100 barg @ 100°C
PN40 400°C @ 274 barg
TMA  Maximalni dovolena teplota PN63 580°C @ 39.5barg
PN100 580°C @ 62.7 bar g
PN40 -10°C
Minimalni dovolena teplota PN63 -29°C
PN100 -29°C
PN40 32.2barg @ 240°C
PMO 'F\)"rzxé'sz'ﬁ;‘x"zn' tak PN63 49.2 bar g @ 264°C
PN100 751 barg @ 291°C
PN40 400°C @ 27.4 barg
TMO  Maximalni provozni teplota PN63 580°C @ 39.5 bar g
PN100 580°C @ 62.7 bar g
PN40 -10°C
Minimalni provozni teplota PN63 -29°C
PN100 -29°C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

IM-P403-103 AB Vydani 2
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3.7 BCV6_

BCV61
Zavitovy NPT

BCV62
Privarovaci s/w

BCV63
Pfirubovy ASME

BCV64
Privarovaci b/w

Oblast pouziti

538

400
300
200
100

Teplota °C

-29

Tlak psig
Op 200 400 600 800 1000 1200 1400
1 1 1 1 1 1 1 1000
\ N B—
\F G\ H \\ 800
\ \ \\ 600
Kfivka ~_ 400
S}{tOSti N \\_200
| péry ™~
Fl Gl H —020
0 20 40 60 80 99.3"
Tlak bar g

:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

E-F
E-G
E-H

PFirubovy ASME class 150
Pfirubovy ASME class 300, Zavitovy NPT a Pfivafovaci s/w class 3000
PFirubovy ASME class 600, Pfivafovaci s/w class 6000 a Privafovaci b/w

4, ejoida)

Navrhové podminky pro téleso:

PN40, PN63 a PN100

JIS/KS 20K, 30K a

40K

ASME class 150, class 300

a ASME class 600

ASME 150  19.0 bar g @ 38°C 275psig @ 100°F
PMA  Maximélni dovoleny tlak ~ ASME 300 49.6 bar g @ 38°C i T9psig @ 100°F
ASME 600 99.3 barg @ 38°C 1440 psi g @ 100°F
ASME 150 538°C @ 1.4barg 1000°F @ 20psig
TMA  Maximalni dovolena teplota ASME 300 538°C @ 25.2 barg i 1000°F @ 365 psig
ASME 600 538°C @ 50.0 bar g 1000°F @ 725 psi g
ASME 150  -29°C -20°F
Minimalni dovolena teplota ASME 300 -29°C i -20°F
ASME 600 -29°C -20°F
ASME 150  13.8 barg @ 197°C 200 psig @ 386°F
PMO mixé’;i':igg‘x““i tak  ASME300 33.8barg @ 242°C | 490 psi g @ 467°F
ASME 600 64.6 barg @ 281°C 937 psig @ 538°F
ASME 150 538°C @ 1.4 barg 1000°F@ 20 psig
TMO  Maximélni provozni teplota ASME 300 538°C @ 25.2 barg ¢ 1000°F @ 365 psig
ASME 600 538°C @ 50.0 barg 1000°F @ 725 psi g
ASME 150  -29°C -20°F
Minimalni provozni teplota ASME 300 -29°C i -20°F
ASME 600 -29°C -20°F

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni
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3.8 BCV6_ Oblast pouziti

BCV63
Pfirubovy JIS / KS

Teplota °C

490
425

300
200
100

-10
-29

|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

J-J  Prirubovy JIS/KS 20
K-L Pfirubovy JIS/KS 30
K-M Prfirubovy JIS/KS 40

K
K
K

M
\\ \
N —_

— AN N
Kfivka L N
sytosti
pary

L M
10 20 40 50 60 68

Tlak bar g

N&vrhové podminky pro téleso:

PN40, PN63 a PN100

JIS/KS 20K, 30K a 40K

JIS/KS 20K 34 barg @ 120°C
PMA  Maximalni dovoleny tlak JIS/KS 30K 51 bar g @ 120°C
JIS/KS 40K 68 bar g @ 120°C
JIS/KS 20K 425°C @ 20 bar g
TMA  Maximalni dovolena teplota JIS/KS 30K 490°C @ 30 barg
JIS/KS 40K 490°C @40 barg
JIS/KS 20K -10°C
Minimalni dovolena teplota JIS/KS 30K -29°C
JIS/KS 40K -29°C
JIS/KS 20K 30.6 bar g @ 236°C
PMO 'g";";?&:g'g:r’fzn' tlak JIS/KS 30K 44.6 bar g @ 258°C
JIS/KS 40K 58.5barg @ 276°C
JIS/KS 20K 425°C @ 20 bar g
TMO  Maximalni provozni teplota JIS/KS 30K 490°C @ 30 barg
JIS/KS 40K 490°C @40 barg
JIS/KS 20K -10°C
Minimalni provozni teplota JIS/KS 30K -29°C
JIS/KS 40K -29°C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

IM-P403-103 AB Vydani 2
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3.9 BCV7_ Oblast pouziti

BCV71 300 B
Zavitovy BSP
© 200 e \
BCV73 g Krivka \\
Pfirubovy EN 1092 5 100 sytosti
2 pary
0
-10 B
5 10 15 20 25

Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A -B Pfirubovy EN 1092 PN25 a Zavitovy BSP

PN25
Névrhové podminky pro téleso:
JIS/KS 10K
PMA  Maximalni dovoleny tlak PN25 25.0 barg @ 120°C
TMA  Maximalni dovolena teplota PN25 300°C @ 20 barg
Minimalni dovolena teplota PN25 -10°C
pmo  Maximalni provozni tlak PN25 22.5bar g @ 220°C
pro sytou paru

TMO  Maximalni provozni teplota PN25 300°C @ 20.0 bar g
Minimalni provozni teplota PN25 -10°C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

16
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3.10 BCV7_ Oblast pouziti

Tlak psi g
0 100 200 g 300 400
on TN,
Zavitovy NPT
y O //\ \\ | =
e 190 Kiivka ~300 g
BCV73 S Lo - 5
Prirubovy ASME £ 100 Syiost 200 §
=50 F100 T
0
-29 D ELO,
0 5 10 15 20 25 26.7
Tlak bar g

|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

C-D Pfirubovy ASME class 125
C-E Prfirubovy ASME class 250 a Zavitovy NPT
o ) PN25 . ASME class 125
Névrhové podminky pro téleso: :
JIS/KS 10K ASME class 250
ASME 125 11.5 bar g @ 140°C 166 psi g @ 284°F
PMA  Maximalni dovoleny tlak
ASME 250  26.7 barg @ 140°C 387 psig @ 284°F
ASME 125 232°C@ 8.6barg 449°F @ 125 psi g
TMA  Maximalni dovolena teplota
ASME 250  232°C @ 17.2barg 449°F @ 249 psi g
ASME 125 -29°C -20°F
Minimaini dovolena teplota
ASME 250  -29°C -20°F
oMo Maximéini provazni tiak ASME 125 10.0 barg @ 184°C 145psig @ 363°F
pro sytou paru ASME250  18.0barg @209°C = 261psig @ 408°F
ASME 125 232°C@ 8.6barg 449°F @ 125 psi g
TMO  Maximalni provozni teplota
ASME 250  232°C @ 17.2barg 449°F @ 249 psi g
ASME 125 -29°C -20°F
Minimalini provozni teplota
ASME 250  -29°C -20°F

NavrZeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

IM-P403-103 AB Vydani 2
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3.11 BCV7_ Oblast pouziti

BCV73 300 G
Pfirubovy JIS / KS \
© 200 P
I — | \
R sytosti
pary
0
10 ]
2 4 8 10 12 137
Tlak bar g
|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
F -G Pfirubovy JIS/KS 10K
PN25
Navrhové podminky pro téleso:
JIS/KS 10K
PMA  Maximalni dovoleny tlak JIS/KS 10K 13.7 bar g @ 120°C
TMA  Maximalni dovolena teplota JIS/KS 10K 300°C@ 9.8barg
Minimalni dovolena teplota JIS/KS 10K -10°C
pmo  Maximalni provozni tiak JIS/KS 10K 12.3barg @ 191°C
pro sytou paru
TMO  Maximalni provozni teplota JIS/KS 10K 300°C@ 9.8barg
Minimalni provozni teplota JIS/KS 10K -10°C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

18
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3.12 BCV8_ Oblast pouziti

490
BCV83 A B c
Pfirubovy EN 1092 400 \\ \E
o
s~ 300
S)
o Kfivka
Q@ 100-Csytosti
0 pary
-29 ! B c
0 20 40 60 80 100
Tlak bar g
:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A -B Ptirubovy EN 1092 PN63
A -C Prirubovy EN 1092 PN100
PN63 a PN100
Névrhové podminky pro téleso:
JIS/KS 30K a 40K
PN63 63 barg @ 300°C
PMA  Maximalini dovoleny tlak
PN100 100 bar g @ 300°C
PN63 490°C @ 42.8 bar g
TMA  Maximalni dovolena teplota
PN100 490°C @ 68.0 bar g
PN63 -29°C
Miniméalini dovolena teplota
PN100 -29°C
PMO Maximalni provozni tlak PN63 63.0barg @ 280°C
pro sytou paru PN100 99.0 bar g @ 310°C
PN63 490°C @ 42.8 bar g
TMO  Maximalni provozni teplota
PN100 490°C @ 68.0 bar g
PN63 -29°C
Minimalni provozni teplota
PN100 -29°C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni
spira
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3.13 BCV8_ Oblast pouziti

Tlak psig
O 200 400 600 800 1000 1200 1400
BCV82 538 tp— T f——— 1000
Pfivafovaci siw 400 T~ 800
O N 3
BCV83 g 300 . (600 5
- o
Pfirubovy ASME 2 200 Krivka N\ [400 &
2 100 sytosti 200 T
BCV84 0 pary
Privafovacibiw 29 EO
0 20 40 60 80 100 103
Tlak bar g

|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

D - E Pfirubovy ASME class 600, Pfivafovaci s/w class 6000 a Pfivafovaci s/w

PN63 a PN100

Névrhové podminky pro téleso: ASME class 600

JIS/KS 30K a 40K

PMA  Maximalni dovoleny tlak ASME 600 103.4 bar g @ 50°C 1500 psig @ 122°F

TMA  Maximalni dovolena teplota ASME 600 538°C @ 29.8 bar g 1000°F @ 432 psig

Minimalni dovolena teplota ASME 600 -29°C -20°F

pmo  Maximalni provozni tiak ASMEG00  85.7barg@300°C | 1243 psig @ 572°F
pro sytou paru :

TMO  Maximalni provozni teplota ASME 600 538°C @ 29.8 bar g 1000°F @ 432 psig

Minimalni provozni teplota ASME 600 -29°C : -20°F

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

20
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3.14 BCV8_ Oblast pouziti

G H
BCV83 10
Pfirubovy JIS / KS 400 N
£ 300 AN ~
2 — | N\ ™~
5 200 Kfivka N N
2 100 sytosti N
0 pary
-29 ! E H
0 10 20 30 40 50 60 68
Tlak bar g

|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

F-F Pfirubovy JIS/KS 30K
G-H Prirubovy JIS/KS 40K

PN63 a PN100
Navrhové podminky pro téleso:

JIS/KS 30K a 40K

JIS/KS 30K 51 barg @ 120°C
PMA  Maximalni dovoleny tlak
JIS/KS 40K 68 barg @ 120°C
JIS/KS 30K 490°C @ 30.0 bar g
TMA  Maximalni dovolena teplota
JIS/KS 40K 510°C @ 40.0 bar g
JIS/KS 30K -29°C
Minimalini dovolena teplota
JIS/KS 40K -29°C
PMO Maximalni provozni tlak JIS/KS 30K 4.6 barg @ 257°C
pro sytou paru JIS/KS 40K 58.6 bar g @ 274°C
JIS/KS 30K 490°C @ 30.0 bar g
TMO  Maximalni provozni teplota
JIS/KS 40K 510°C @ 40.0 bar g
JIS/KS 30K -29°C
Minimalni provozni teplota
JIS/KS 40K -29°C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 1.5 x hodnota PMA dle typu pfipojeni

ir
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4. Montaz a rozmeéry

Pozn.: Pfed montazi ¢téte '‘Bezpecénostni informace' v Sekci 1.
Rozméry a hmotnosti viz Obr. 5 a 6 na stranach 24 a 25.

Pohon musi byt chranén pred vlivem nadmérné okolni teploty.

Kryti pohonu je IP66. Pfi venkovni instalaci se doporu€uje dalSi ochrana pohonu.
Ventil mGze byt instalovan ve vodorovném nebo svislé potrubi se Sipkou na ventilu ve sméru
proudéni. Pohon nesmi byt instalovan pod ventilem. Pro instalace na kotlich je idealni odbérné
misto na boc¢ni sténé kotle (viz Obr. 2 a 3), aby se omezila moznost vniknuti usazenin
do ventilu. Pokud je k dispozici pouze pfipojeni na dné kotle, je tfeba instalovat 'T' kus pfed
hlavnim odkalovacim ventilem (viz Obr. 4). Napojeni 'T' kusu je tfeba provést na horni strané
odkalovaciho potrubi, aby se redukovaly mozné problémy zplisobené usazeninami.

Zatku se zavitem 4" BSP Ize demontovat a pouzit otvor pro odbér vzorkl kotelni vody.
Doporucuje se pouzit chladi¢ vzroka.

Mezi kotel a ventil odluhu BCV umistéte uzaviraci ventil, doporu€uje se také instalace
zpétného ventilu za ventil odluhu BCV.

Pouze pro UK : Pri instalaci pouze jednoho kotle mize byt odluh zaveden pfimo do hlavniho
odkalovaciho potrubi za odkalovaci ventil. Pfedpisy pro provozy s vice kotly vyzaduji, aby
odluh z automatického systému byl oddélen od hlavnich odkalovacich potrubi. Dal$i informace
viz Health and Safety Executive Guidance Note PM60.

Pozn.: Pfi instalaci komirky S11 pouzijte spojovaci Srouby M12 a protipfiruby PN16, PN25,
PN40 a ASME 300.

Potrubni koleno
pro montaz

sondy CP32 vodivostni sonda s detekci teploty

pro méfeni obsahu TDS v kotlové
vodé, tj. pro monitoring a fizeni
odluhu.

Uzaviraci ventil

Ventil BCV s elektropohonem.
Alternativné lze

pouzit ventil BCV
il é s pneupohonem

o0OQo
Zpétny ventil
Do chladlce vzork( i
Odvod odluhu do systému
zpétného ziskavani tepla

nebo do expandéru odluhu

Obr. 2 Instalace sondy v potrubnim kolenu

spira
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Ventil BCV s elektropohonem. Alternativné
Ize pouzit ventil BCV s pneupohonem.

o00e°

Uzaviraci
ventil

o o
(e @l

= % Odvod odluhu do systému

(o) 3 zpétného ziskavani tepla

|| nebo do expandéru odluhu

Cidlo Zpétny
v komUrce ventil

S11 l

Do chladi¢e vzorku

Obr. 3 Instalace na bo¢ni sténé kotle

Ventil BCV s elektropohonem.
Alternativné Ize pouzit ventil
BCV s pneupohonem.

8 QOdvod odluhu
do systému
Uzaviraci ventil lul Uzavir. ventil ZPEtného
ziskavani
' tepla nebo

N

0}
do expandéru
E odluhu

; Zpétny ventil
T_ Filtr > © " CGidlo v komarce S11
300 mm (12")

S T 1 —
Odvod do
expandéru

l«— Vzdalenost mezi kotlem a gidlem ;| Hlavni odkalu

by méla byt co nejmensi odkalovaci

ventil

Obr. 4 Instalace na kotli bez moznosti umisténi na boc¢ni sténé kotle

ir
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Ventil s elektropohonem - Rozméry / hmotnost (piiblizné) v mm a kg

A B C D Hmotnost
Veli- | ASME | ASME | ASME ASME | ASME ASME | ASME | ASME | ASME
kost | 125 | 300 | 600 125 | 600 125 | 600 | 125 | 600
ASME ASME ASME
300 300 300
PN40 |PN100| PN40 |PN100 PN40 |PN100| PN40 |PN100
DN15 - |190.5| 203 | 130 | 210 | 392 | 422 | 230 | 42.5 | 495 | 12 16
DN20 - |190.5| 206 | 150 | 230 | 392 | 422 | 230 | 57.0 | 49.5 | 12.8 | 18
DN25 | 184 | 197 | 210 | 160 | 230 | 392 | 422 | 230 | 545 | 56.5 | 13 19
DN32 - - 251 | 180 | 260 | 421 | 449 | 230 | 655 | 71.5 | 19.5 | 25
DN40 | 222 | 235 | 251 | 200 | 260 | 421 | 449 | 230 | 76.5 | 71.5 | 20 28
DN50 | 254 | 267 | 286 | 230 | 300 | 416 | 449 | 230 | 84.5 | 855 | 23 33

Cc

o (OO0 o

Elektropohon

Obr. 5

spira
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Ventil s pneupohonem - Rozméry / hmotnost (piiblizné) v mm a kg

B1 C1 Hmotnost
Velikost ASME 125 ASME 600 ASME 125 ASME 600
ASME 300 ASME 300
PN40 PN100 PN40 PN100

DN15 378 408 170 12 16
DN20 378 408 170 12.8 18
DN25 378 408 170 13 19
DN32 432 460 300 30.5 36
DN40 432 460 300 31 39
DN50 427 460 300 34 44

| C1

puny
I(OY |
UEJ H
Pneupohon
B1

Obr. 6

IM-P403-103 AB Vydani 2
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5. AHL1

Elektropohon s vratnou pruzinou

Obr. 7
Pohon AHL1

o Q0Qo

100 % [,

2

A
Smér 2%,

2PN

DV
N

0 %
oV

Ridici signal y

Obr. 8

10V

B07650

26
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Rychlost Ma}nm'f!ln'l Zdvih Hmotnost
ovladaci sila
Typ
Motor s/mm Pruzina s N mm kg
fada AHL1 2/41/6 15...30 2000 0...40 5.6
24V ac +20%, 50...60 Hz
Napajeci napéti 110V + 15%
230V + 15%
Piikon 7.5W 20 VA
Zdvih 8...49 mm
Pocet uzavreni pruzinou >40.000
Reakce pfi 3-stavovém Fizeni 200 ms

Dovoleny rozsah

okolnich teplot —10...55(60)°C (viz také strana 29)

Dovolena relativni

0,
vihkost okoli < 95% bez kondenzace

Kryti IP66 (EN 60529)

Bezpecénostni tfida 111 (IEC 60730)

Maximalné 250 V
Pfepinaci

Spinace kontakt

Minimalni proud 250 mA pfi 12 V

ir
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Provoz
Po novém startu nebo po startu po activaci funkce "reset" (svorka 21) nasleduje prodleva az
45 sekund, teprove poté je pohon opét piné funkéni.

Dobu béhu motoru Ize nastavit dle vasich pozadavk( pomoci spinaci S1 a S2.

Externi klickou lze nastavit pozici ventilu ru¢né. Pokud je rucni klicka otoCena ze své
standardni pozice na viku, motor je vypnuty a zdstava v posledni poloze. Po vraceni ru¢ni
klicky do pGvodni sklopené polohy je aktivovana opét funkce vratné pruziny a jsou opét
aktivovana puvodni nastaveni polohy (bez inicializace pohonu).

Inicializace pohonu a zpétné vazba

coz umoznuje automatické spojeni s vietenem ventilu. Poté se pohon prestavi do horm
polohy ventilu, hodnoty jsou uchovany v paméti systému méfeni drahy pohonu. Pro ukonéeni
inicializace pohonu je tfeba otocit ruéni klicku ze své standardni pozice na viku a vratit zpét
v rozmezi 4 sekund. Poté obé LED sviti Cervené.

Vratna pruzina

Pokud dojde k vypadku/vypnuti napajeciho napéti, nebo pokud reaguje monitorovaci
kontakt (svorka 21), pak bezkomutatorovy DC motor uvolni pfevod a pohon se pfesune
do pfislusné koncové polohy (dle provedeni pohonu) pomoci pfedepjaté vratné pruziny.
Pokud k tomu dojde, fidici funkce pohonu je deaktivovana na 45 sekund (obé& LED sviti
zelené), takze v kazdém pfipadé dojde k dosazeni koncové polohy. Rychlost opétného
nastaveni je fizena pomoci motoru, takze nedochazi k Zadnym tlakovym razdm v potrubi.
Bezkomutatorovy DC motor ma tfi funkce: jako magnet pro udrzeni polohy, jako brzda (tim,
Ze pUsobi jako generator) a jako motor pro fidici funkci. Po pfestaveni pomoci vratné pruziny
se pohon nové neinicializuje.

LED indikatory
Obé LED jsou dvoubarevné (Cervena/zelena):

Z4dna LED nesviti: Neni napdjeci napéti (svorka 21)
LED blikaji Gervené: Probiha inicializace

Obé LEstmzeIené """""""" Prodleva po zapnuti nebo po aktlvaC| vratne pruzmy
LEDbIlkaJléervené azelens: Pohon je v médu rucmho ovladam

LED sviti Cervené: Bylo dosazeno horni polohy nebo polohy UZAVRENO

Horni  LED blika zelene. Pohon bézi smérem k poloze UZAVRENO
LEstmzeIené """""""" Pohon stoji, poslednl smér byI k poloze UZAVRENO
LED sviti ervené: Bylo dosazeno dolni polohy nebo polohy OTEVRENO

Spodni LEDbIlkazeIené """""""" Pohon bézi smérem k poloze OTEVRENO )
LEstmzeIené """""""" Pohon stoji, poslednl smér byI k poloze OTEVRENO

spira
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Dalsi technické informace

Zluty kryt, sestavajici z pfedni &asti, zadni asti a vika, slouzi vzdy jen jako kryt. Kli¢ka pro
ruéni ovladani je umisténa na pfedni ¢asti krytu. Stejnosmérny motor, fidici elektronika,
nosné dily a bezudrzbova pfevodovka jsou umistény pod krytem.

Pozn.: pokud je teplota média ve ventilu do 110°C, muze okolni teplota byt az 60°C. Pro
teploty média nad 110°C nesmi okolni teplota pfekrogit 55°C.

Upozornéni:

® Pokud je teplota média ve ventilu vysoka, pak mlze byt vysoka i teplota sloupk( pohonu
a vietene.

® Pohony s bezpeé€nostni funkci musi byt pravidelné kontrolovany a jejich funkce zkusebné
ovéfovana.

® Pokud muze poruchou fizeni regulovaného média dojit ke Skodam, je tfeba pfijmout
preventivni ochranna opatfeni.

® S ohledem na vysokou miru rizika zranéni je zakazana demontaz vratné pruziny.

ir
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Tab. 1 Kapacita ventilu odluhu

6. Nastaveni prutoku

Velikost DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50
Kys 0.5 0.5 0.5 1.6 1.6 1.6
Pfepoéet: Cy (UK) =Ky x0.963 Cy (US) =Ky x 1.156
Nomogram Kys
Tlak psi g
2 5 10 25 50 100 200 400 600 1000
16 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 5_3000
12
10 2000
8
7
6
5 Pz Pq 1000
4
3 - o 3
Co
- o / / &
= @,'\- -500
g 2 P -0 §
> V1
H] pat Pl L300 <
S Cc
X 1 Py
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Prutok pfi zdvihu 20 mm

Diferencni tlak Pratok Diferencni tlak Pratok Velikost
Ky (bar) horké vody (bar) horké vody ventilu
(m?h) (m?h)

0 0.0 0 0.0

0.5 0.4 50 3.5

1 0.5 60 3.9 DN15
0.5 10 1.6 70 4.2 az

20 2.2 80 45 DN25

30 2.7 90 4.7

40 3.2 100 5.0

0 0.0 0 0.0

0.5 1.1 50 11.3

1 1.6 60 12.4 DN32
1.6 10 5.1 70 13.4 az

20 7.2 80 14.3 DN50

30 8.8 90 15.2

40 101 100 16.0

Pruatok pfi zdvihu 15 mm

Diferencni tlak Pratok Diferencni tlak Pratok Velikost
Ky (bar) horké vody (bar) horké vody ventilu
(m?h) (m?h)
0 0.0 0 0.0
0.5 0.3 50 2.7
1 0.4 60 2.9 DN15
0.375 10 1.2 70 31 az
20 17 80 34 DN25
30 21 90 3.6
40 2.4 100 3.8
0 0.0 0 0.0
0.5 0.8 50 8.5
1 1.2 60 9.3 DN32
1.200 10 3.8 70 10.0 az
20 5.4 80 10.7 DN50
30 6.6 90 11.4
40 7.6 100 12.0
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Prutok pfi zdvihu 10 mm

Diferencni tlak Pratok Diferencni tlak Pratok Velikost
Ky (bar) horké vody (bar) horké vody ventilu
(m?h) (m?h)
0 0.0 0 0.0
0.5 0.2 50 1.8
1 0.3 60 1.9 DN15
0.25 10 0.8 70 21 az
20 11 80 2.2 DN25
30 1.4 90 2.4
40 1.6 100 2.5
0 0.0 0 0.0
0.5 0.6 50 5.7
1 0.8 60 6.2 DN32
0.80 10 25 70 6.7 az
20 3.6 80 7.2 DN50
30 4.4 90 7.6
40 5.1 100 8.0

7. Otoc€eni elektropohonu

Pohon muze byt na ventilu oto¢en tak, aby
byla svorkovnice co nejpfistupné;si.

Klicka pro ruéni
ovladani pohonu

Obr. 9

ir
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— 8. Pripojeni elektropohonu ——

Konstrukce a elektrické zapojeni je v souladu s pfislusnymi EN a IEC normami.
Pfed instalaci se ujistéte podle tdaju na Stitku, Ze provedeni pohonu odpovida pozadovanému
napajecimu napéti.

Varianty pohonu podle napajeciho napéti:

230 V (s pfidavnou kartou) 195V -265V
110 V (s pfidavnou kartou) 96V -127 V
24V ac 19.3V-28V
Frekvence 50 -60 Hz
Maximalni pfikon 10 - 18 VA

Obr. 10

Pridavna karta —

Obr. 11

spira
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1 2a 2b L 230V
N
b [ ]
| o |k
C
21 N 2a 2b
S1S2 S3 84 = Modul 230 V
H H H H On (zapnuto)
Off (vypnuto) AVF234S
S1; S2 = Doba béhu motoru
S3; S4 = Charakteristika 2a Otevrfeni ventilu
2b Uzavfeni ventilu

Obr. 12

Konfigurace koncovych spinaci polohy

SkFif se spinadi je jiz nainstalovana pod vikem pohonu.

Xs1 = Nastaveni otevfeni ventilu

Xs2 = Nastaveni uzavfeni ventilu

Pozn.: Hodnota Xs2 je nastavena automaticky pfi sestaveni ventilu
s pohonem a nelze ji nasledné zménit.

Obr. 14

Otacenim potenciometru Xs1 nastavte zdvih
optimalni pro vasi aplikaci.

1. Nastavte potenciometr

2. Zméfte zdvih ventilu

3. Upravte nastaveni potenciometru.
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9. Nastaveni zdvihu
pneupohonu

Ventil je dodavan s nastavenim pro nizké priitoky se zdvihem 10 mm (%").

ZvétSeni zdvihu na 15mm (34") nebo 20 mm (%."):

= Oddélte ventil od tlaku kotle, pfivedte
ovladaci vzduch pfimo do pneupohonu
(mimo solenoidovy ventil), aby bylo

mozné pohon ovladat regulatorem 26, 27
stladeného vzduchu. 13,14
= Tlakem vzduchu zcela otevite ventil (viz
Obr. 15).
Obr. 15
25
= Demontujte spojovaci matici a Srouby (26 10

a 27) a pfedni a zadni ¢ast spojovaciho
dilu (13 a 14).

= Uvolnéte tlak vzduchu a tim zcela 1"
uvolnéte pohon (viz Obr. 15).

Obr. 16

= Uvolnéte zajiStovaci matici pohonu
(25), a zcela nadroubujte konektor (10)
na vieteno pohonu.

= Uvolnéte matici na vietenu pod adaptérem
(11).
= Premistéte adaptér tak, aby byl pouze
na délce 8 mm zavitu vietene ventilu (viz
Obr. 17 a 18). Obr. 17

Spravné - 8 mm zavitu natoéeno

Upozornéni

Vieteno ventilu nesmi vyénivat
nad adaptér, nebylo by mozné spravné
umistit spojovaci dil a mohlo by dojit
k jeho poskozeni (viz Obr. 18).

Obr. 18
Nespravné - zavit vyéniva nad adaptérem
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= Vytahnéte zcela vfeteno tak, aby byl
ventil zcela uzavren.

= Odmérte vzdalenost 15 nebo 20 mm od
bloku ucpavky a udélejte si znacku na
vietenu ventilu (Obr. 19)

Obr. 19
- Zatlac¢te vieteno ventilu dollG tak, aby
znacka na vfetenu licovala s horni
plochou bloku ucpavky (Obr. 20).
Obr. 20
= Tlakem vzduchu nechte zcela klesnout
tahlo pohonu.
= VysSroubujte konektor pohonu tak, aby
se dotykal adaptéru na vfetenu ventilu,
vieteno se pfitom nesmi pohnout (Obr. 21).
= Utahnéte adaptér a zajisStovaci matici.
= Umistéte obé c&asti spojovaciho dilu a
upevnéte ho maticemi a Srouby.
Obr. 21

Poznamka:

Je mozné, Ze bude tfeba provést finalni nastaveni konektoru a adaptéru tak, aby
vystupky na spojovacim dilu branici ota€eni vietene licovaly se jhem a aby ukazatel
byl na stupnici.
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10. Udrzba

Pozn.: Pred provadénim udrzby ¢i oprav ¢téte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Upozornéni tykajici se vSech nerezovych ventilu
Nerez ocel 316, ze které jsou ventily vyrobeny, je zvlasté u zavitovych a dotykovych
spoju nachylna ke vzniku studenych svart a zadirani. Tato nachylnost je charakteristicka
vlastnost materialu, proto je nutné pfi rozebirani a skladani ventild postupovat opatrné.
Pokud to aplikace umoznuje, doporucujeme zlehka potfit spojovaci dily mazivem na
bazi PTFE.

10.1 VSeobecné informace

PFfi normalnim provozu dochazi k béznému provoznimu opotfebeni a casti ventilu je
tfeba pravideln& kontrolovat a v pfipadé& nutnosti vyménit. Cetnost kontrol a udrzby zavisi
na provoznich podminkach. Tato ¢ast navodu obsahuje instrukce pro udrzbu ucpavek a
hlavnich vnitfnich ¢asti (klec, sedlo, kuzelka, vieteno). VSechny operace mohou byt provadény
bez demontaze ventilu z potrubi.

Roéni kontrola
Jednouroéné je tfeba provést kontrolu, zda nedoslo k opotiebeni nebo poSkozeni nékterych
¢astiventilu, jako napr. vietene, kuzelky, sedla, klece, ucpavek. Vizkapitola 10 Nahradni dily.

Pozn. 1: Vysokoteplotni grafitova ucpavka se pfi bézném provozu opotfebovava, proto je
doporuceno ucpavku pfitéto ro¢nirutinni kontrole vymeénit, aby se pfedeslo poruse pfibézném
provozu.

Pozn. 2: Doporucuje se provést vyménu vSech tésnéni a mékkych tésnéni kuzelky
pfi kazdém rozebrani ventilu.

Tab. 2 Doporuéené utahovaci momenty (s mazivem na zavitech $roubu a matic)
Ventily DN15 az DN50

SPIRA-TROL Moment (N m)

ventily @ C)\
DN15 - DN25 100 1 3
DN32 - DN50 130

Obr. 22
Poradi utahovani Sroubt vika
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10.2 Demontaz vika ventilu
Pozn.: Tento postup je nutny pfed provadénim jakékoliv v dalSich kapitolach uvedené udrzby:

Ujistéte se, ze ventil je odtlakovan a bez média, uzavrete ventily pfed i za ventilem BCV.

Upozornéni: pfi demontazi ventilu postupujte opatrné s ohledem na pfipadny vyskyt
zbytkového tlaku.

Demontujte pohon z ventilu v souladu s Navodem pro montaz a udrzbu pohonu.
Demontujte matici (18) bloku ucpavky.

Demontujte matice (27) vika.

Sejméte viko (2) a sestavu (8) kuzelky a sedla.

Vyjméte a vyhodte tésnéni télesa.

10.3 Vymeéna grafitové ucpavky

Demontujte zajiStovaci matici (3), matici bloku ucpavky, ujistéte se, zZe je vSe Cisté a
neposSkozené.

Vyjméte horni vedeni (9) vietene, vytahnéte a vyhodte grafitovou ucpavku (14). Vyjméte
distancni dil a spodni lozisko (16). Vycistéte a zkontrolujte tyto komponenty i horni lozZisko
a vyménte cokoliv, co je poSkozené.

Vycistéte ucpavkovy prostor a vlozte nové komponenty ucpavky tak, jak je uvedeno na
Obr. 23. Pozn.: spodni lozisko musi byt namontovano zaoblenou stranou smérem dold.
Grafitové krouzky (kazdy je Sikmo pfefiznut) umistujte jeden po druhém, kazdy nasledujici
krouzek musi byt pootocen alespofi o 90° oproti pfedchazejicimu.

- OCOOT =

Umistéte zpét horni vedeni vietene. Namazte zavity matic pfiruby ucpavky, nasroubujte
je a utahnéte pouze prsty, ucpavku nestlacujte.

Konec&né nastaveni ucpavky je tfeba provést po zpétné montazi vika dle kapitoly 10.5.
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IM-P403-103 AB Vydani 2 Sp a)(sarco 39



10.4 Demontaz a montaz

sestavy kuzelky/

Ivietene a sedla
Vytahnéte klec (5) a sedlo (6).
Vyjméte a vyhodte tésnéni (7) sedla.

Vycistéte v8echny komponenty véetné
drazky pro sedlo v télese ventilu.

Zkontrolujte stav sedla a sestavy kuzelky/
vietene av pfipadé posSkozenije vymérnte.
Pozn.: Znamky poskozeninebousazeniny
na vietenu povedou k brzkému poskozeni
ucpavek vietene a moznému poskozeni
tésnicich ploch kuzelky a sedla a tim
k vétSi netésnosti, nez je pro dany ventil
povolena specifikaci.

Umistéte nové tésnéni (7) sedladodrazky
v télese ventilu a sedlo (6).

Umistéte zpét klec (5) tak, aby "okna"
klece byla ve spodni poloze, klec musi
spravné sedét na sedle a nedotykat se
télesa ventilu.

40
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10.5 Zpétna montaz vika
Upozornéni: Nize uvedeny postup je nutné dodrzet, aby byl ventil opét spravné smontovan,
a je tfeba provést nasledujici test pro uji$téni, Ze se kuzelka muze volné pohybovat v sedle:

Umistéte nové tésnéni vika.

Ujistéte se, ze vieteno je pIné vytazeno tak, aby horni zavit vietene nebyl v kontaktu
s ucpavkou vietene ve vrchni ¢asti vika.

Umistéte sestavu vika a vietene do télesa ventilu, kuzelka musi byt vycentrovana v sedle.

Drzte kuzelku v pozici, viko zatlacte dol na téleso ventilu.

Upevnéte viko dle nasledujicich krokt 1 az 7:

NasSroubujte matice vika. Utahnéte prsty rovhomérné Vytahnéte vieteno

vzdy par protilehlych matic do nejvy$Si mozné pozice.
nebo Sroubd.

Pevné a razné zatlacte Opakujte ruéni utahovani matic nebo Sroubt dle krok
vieteno uUplné dolu. 1 az 4, dokud nebudou dotazeny.
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Kli¢em utahujte lehce a Po kazdé sérii utazeni piné Pevné a razné zatlacte
rovnomeérné kazdy Sroub vytahnéte vieteno. vieteno uplné dolu.
nebo matici vzdy o 45°,

v poradi dle Obr. 22 na

strané 38.

Pozn.: Kontrolujte grafitovou ucpavku a je-li to
nutné, po nékolik stech cykll ji dotdhnéte, aby si

Opakujte kroky 5, 6 a 7, dokud nejsou Srouby nebo matice rovhomeérné utazeny.

Opakujte kroky 5,6 a 7, ale s pouzitim momentového kli¢e nastaveného na 10% maximainiho
utahovaciho momentu.

Znovu opakujte kroky 5, 6 a 7, skokové zvysSujte hodnoty momentu na 20%, 40%, 60%,
80% a nakonec na 100% pozadovaného utahovaciho momentu (viz Tab. 2 na strané 38).

Vytahnéte vieteno z kuzelkou ze sedla, oto¢te o 120° a pomalu zatlaujte zpét do sedla,
pfi zasouvani kuzelky do sedla by nemély byt patrné Zzadné znamky odporu.

VySe uvedeny krok opakuijte jesté tfikrat.

Znamky odporu indikuji nesouosost kuZelky a sedla a cely proces je nutné opakovat.

[

Utahujte matici (18) ucpavky: 3 —— ]
i) PTFE ucpavka: dokud neni dosazeno
mezery 10 mmmezi spodni ¢asti matice ucpavky
a vikem.

i) Grafitova ucpavka: dokud neni dosazeno
mezery 12 mm mezispodni ¢asti matice ucpavky
a vikem.

I

N
Ve

NaSroubujte zajiStovaci matici (3).
Namontujte zpét pohon.

Uvedte ventil do provozu.

Zkontrolujte tésnost ucpavky.

zcela sedla. o L
Obr. 25
spira
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11. Nahradni dily
]

Nahradni dily

Seznam dodavanych nahradnich dil(l viz nize. Zadné
jiné casti se nedodavaiji jako ND.

Pozn.: Dodavané nahradni dily jsou stejné jak

pro verzi s elektropohonem, tak pro verzi
s pneupohonem.

D2 Dodavané nahradni dily
Obr. 26 Spojovaci matice A
Sada tésnéni B, G
Sada ucpavek vietene Grafit C1
Sada vretene, Linearni charakteristika D2 E

kuzelky a sedla (v sadé neni tésnéni)

Jak objednavat nahradni dily

P¥i objednavani pouzivejte oznaeni uvedena v odstavci
Dodavané nahradni dily. Uvedte velikost a typ ventilu,
je to uvedeno i na &titku na télese ventilu.

Priklad: 1 ks Spojovaci matice pro ventil odluhu
Spirax Sarco BCV43HWSUSS DN15.
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