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1. Bezpecnostni informace

Bezpecény provoz vyrobku mize byt zaruéen pouze tehdy, je-li fadné instalovan, uveden
do provozu a udrzovan kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpeénostni intrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systémii a dal$ich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpe¢nostni pomticky.

Opatieni pfi manipulaci s PTFE

V rozsahu svych pracovnich teplot je PTFE zcela inertni material, ovSem pfi
jeho zahrati na slinovaci teplotu (teplota spékani) dochazi ke zméné skupenstvi
a vznikajici plyny nebo vypary mohou pfi nadechnuti zptisobit potize. Vypary
mohou vznikat béhem vyroby : napf. kdyz je material ohiaty natolik, Zze zpusobi
spékani nebo kdyz jsou pajené spoje z kabeld izolovanych PTFE. Z tohoto
davodu se doporucuje odvétravat vypary do volné atmosféry a to co nejblize
mistu zdroje vyparu.

V mistech, kde se pracuje s PTFE, je zakazano koufeni, protoze tabak
kontaminovany PTFE béhem hofeni produkuje polymerové vypary. Proto je
dllezité predchazet kontaminaci obleéeni, zvlasté kapes, PTFE a dodrzovat
primérenou Cistotu prostiedi i Cistotu osobni (myti rukou a odstrafiovani ¢astic
PTFE, které pronikly za nehty).

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci
Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaja na Stitku vyrobku
zkontrolujte jeho vhodnost pro danou aplikaci.

Vyrobky vyhovuji pozadavkiim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED

2014/68/EU a je-li to vyzadovano, jsou oznaceny znackou c

Vyrobky spadaji do kategorii smérnice PED uvedenych na stranach 4 a 5.

i)

ii)

iii)

iv)

Vyrobky byly navrzeny pro pouziti pro kapaliny a plyny, tedy pro latky spadajici
do Skupin 1 a 2 vySe uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina média by mohlo
byt mozné, ale v takovych pfipadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax Sarco,
aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

Zkontrolujte vhodnost materialti a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a
teploty. Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizSi nez hodnoty
systému, ve kterém ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku muze
zplUsobit nedovolené zvyseni tlaku ¢i teploty, je tfeba zajistit instalaci
bezpecnostniho ochranného zafizeni.

Urcete a ovérite spravnost instalace a smér pratoku média.

Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim, ktera
mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéfi a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do uvahy tato napéti a ucinit adekvatni opatreni k minimalizaci téchto napéti.

Vyjméte ochranné krytky ze vSech pfipojeni a sejméte ochrannou folii ze Stitku
(je-li pouzita).
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BBV odkalovaci ventily - kategorie PED

, Skupina 1|Skupina 2 | Skupina 1|Skupina 2
Verbek Plyny Plyny Kapaliny | Kapaliny
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN40 JIS 20 / DN32 2 SEP SEP SEP
KS 20 DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN65 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
NPT screwed 3o 2 SEP SEP SEP
Sw
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
BBV43 ASME 300 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN65 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
JIS 20 / KS 20
DN40 - DN50 1 1 SEP SEP
DN65 2 1 2 SEP
ASME 600 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN63 / PN100
JIS30 / KS 30 DN32 2 SEP 2 SEP
JIS 40 / KS 40
BW / SW DN40 - DN65 2 1 2 SEP
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BBV odkalovaci ventily - kategorie PED

- Skupina 1| Skupina 2 | Skupina 1|Skupina 2
Verbek Plyny Plyny Kapaliny | Kapaliny
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
BSP DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN40 JIS 20 / DN32 2 SEP SEP SEP
KS 20 DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN65 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
NPT
SW DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
BBV63 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
ASME 300
DN40 2 1 SEP SEP
DN50 - DN65 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
JIS 20 / KS 20
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN65 2 1 2 SEP
ASME 600 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN63 / PN100
JIS30 / KS30 DN32 2 SEP 2 SEP
JIS 40 / KS 40
BW / SW DN40 - DN65 2 1 2 SEP
ASME 600 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN63 / PN100
BBV83 JIS30/KS30 DN32 2 SEP 2 SEP
JIS 40 / KS 40
BW / SW DN40 - DN65 2 1 2 SEP
spira
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1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pripadé
nutnosti instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu a pokud je to nutné, zajistéte
vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostate€né osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpeéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostiedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu
(tanky, jamy), nebezpecéné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé
pfedméty (napf. pfi svafovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se stroji apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zplsobit ohrozeni dalSich casti
systému nebo personalu ?

Nebezpeci mohou zahrnovat uzavieni odfuki nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neucinnost fizeni nebo alarmi. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a
uzavirany pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal$im Sokdm v systému.

1.7 Tlakovy systém

Pred zahajenim udrzby na vyrobku je tfeba védét, co je nebo by mohlo byt v potrubnim
systému. Zajistéte odtlakovani a bezpecné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte
zdvojené oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni
uzavienych ventilti stitkem. Nepiedpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz
manometr ukazuje nulovy pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predesio
nebezpecdi popalenin.

PTFE ucpavky

Pokud jsou casti z PTFE vystaveny teploté 260°C (500°F) nebo vyssi, vznikaji
toxické vypary, které pii vdechnuti mohou pasobit do¢asné obtize. Ve vSech
prostorach, kde se skladuje PTFE nebo se s nim manipuluje, popf. je pouzivan
v procesu vyroby, je tfeba zachovavat pfisny zakaz koufeni, protoze vdechovani
tabakového koure kontaminovaného PTFE ¢asticemi muze vyvolat hore¢ku
z polymerovych vypara (polymer fume fever).

1.9 Naradi a spotrebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popfr. dalsi
pomiicky jako ochranu pifed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymi teplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je tfeba také zvazit moznost nebezpeci
hrozici o¢im a obliceji.
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1.11 Opravnéni k €innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”,
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila
asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpeénost.

V pripadé nutnosti viditeIné umistéte "vystrazné upozornéni”.

1.12 Manipulace

Pfi ruéni manipulaci s vyrobky Spirax Sarco je tfeba si uvédomit riziko mozného
zranéni. Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpusobit poranéni zad.
Je treba osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostiedi a pouzit adekvatni
metodu manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

Pfi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat
az 538 °C (1000 °F).

U vétsiny vyrobkl nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tieba
brat zietel na mozny zistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku
do/ze systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobku, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt ucinéna opatieni proti poskozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyrazeny z provozu a pfitom jsou instalovany
v prostiedi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku

Vyrobek je plné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné poskozeni zivotniho
prostredi za predpokladu nalezité péce. Pokud jsou ve vyrobku pouzity ¢asti z Vitonu
nebo PTFE, je treba predchazet potencialnim zdravotnim rizikiim spojenym s rozkladem
¢i spalovanim téchto casti.

PTFE:
= nepotiebné éasti musi byt likvidovany schvalenou metodou, nikoliv spalovanim.

= PTFE odpad skladujte oddélené od ostatniho odpadu a odevzdejte ho na k tomu
uréenou skladku.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (v€etné bezpecnostnich a technickych
listd) o jakychkoliv rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim
vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mit
za nasledek ohrozeni zdravi, bezpecnosti nebo zivotniho prostredi.
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2. VSeobecné informace o vyrobku
2.1 Popis

Ventily BBV jsou navrzeny specialné pro odvod nerozpusténych latek/usazenin a vody
ze spodni ¢asti parnich kotlG.

Mohou byt ovlddany vzduchem / vodou nebo ru¢né. Verze pro ovladani vzduchem / vodou je
dodavana vcéetné paky pro pfipadné ru¢ni ovladani. PFi vypadku ovladaciho média pruzina
ventil uzavira. Verze 'M' s ru€nim ovladanim Ize snadno upravit na verzi'PN/M' s automatickym
ovladanim (upgrade).

Automaticky ovladany ventil ve spojeni se Spirax Sarco regulatorem odluhu/odkalu nebo
se samostanym €asovacem slouzi k ¢asové Fizené regulaci odkalu a zajiStuje odkalovani
v doporucenych intervalech pfi minimalnich tepelnych ztratach.

Ventil Ize vybavit mechanickym spinacem, ktery je mozné propojit s regulatorem odkalu
nebo nadfazenym fidicim systémem a tim zajistit indikaci otevieni/uzavreni ventilu. Volitelny
3-cestny solenoidovy ventil %" mize byt pfimo namontovan na pohon.

Dodavané typy:

Vzduchem nebo BBV43 PN/M Téleso ocel

vodou ovladany ventil
dodavany véetné

BBV63 PN/M Téleso nerez ocel

rucni paky BBV83 PN/M Téleso legovana ocel
BBV43 M Téleso ocel
Ruéné ovladany ventil VSechny verze 'M'
dodavany véetné BBV63 M Téleso nerez ocel Ize upgradovat
ruéni paky na verze 'PN/M'".
BBV83 M Téleso legovana ocel
Normy

Vyrobek pIné odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED 2014/68/EU.

Certifikaty
Vyrobek Ize dodat s certifikatem 3.1 dle EN 10204. Pozn.: Pozadavek na certifikat/inspekci
je nutné uplatnit jiZ v objednavce.

Pozn.: Dalsi informace o vyrobku naleznete v katalogovém listu TI-P405-51.

2.2 Velikosti a pFipojeni

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50 a DN65

V2", %", 1", 1", 174", 2" a 2"

Ptirubové EN 1092 PN40, PN63 a PN100

Pfirubové ASME Class 300 a ASME Class 600

Dalsi volitelné varianty:

Privafovaci b/w

Privafovaci s/w

PFirubové JIS / KS

Pro dals$i vySe neuvedena alternativni pfipojeni kontaktujte Spirax Sarco.
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ASME 600
EN 1092 PN100

ASME 300
EN 1092 PN40

Obr. 1 Priklad ventilu BBV_3 PN/M
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2.3 Technicka data

Rozsah teplot

-20 °C az +110 °C (-4 °F az 230 °F)

Maximalni provozni vstupni tlak

6 bar g (87 psi g)

Pohon
PFipojeni ovladaciho média Ya" NPT
Zdvih 1.0 az 2.0 bar (14.5 az 29 psi) 20 mm (%40")
Tésnost Kov / kov Standardni tésnost v sedle Class IV
. Ekviprocentni .
Regulaéni rozsah charakteristika 50:1
Zdvih DN15 az DN65 (12" az 2%") 20 mm (%40")
BBV43 Uhlikova ocel
EN
Ventil ASME Class 300 a BBV63 Nerez ocel
EN 1092 PN40 BBV43 Uhlikova ocel
ASME
Varianty BBV63 Nerez ocel
BBV43 Uhlikova ocel
ASME Class 600,
EN 1092 PN63 a BBV63 Nerez ocel
EN 1092 PN100
BBV83 Legovana ocel
spira
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Obr. 2 DN15 BBV_3 PN/M

23 40 18 21
22
==

24 l\!latenaly S 28

Pol. Cast

1 Téleso < Z. 37

2 KuzZelka g/ 27

3 Sedlo 19 \ \ S<

4 Tésnéni sedla 20 26

5 Drzak sedla \ 15

6 Viko 28 34

7 Ucpavka 24

8 Tésnénivika 4 \/

9 Matice vika 3 D

32-35 29

10 Svorniky vika %

11 Matice pro 33-36 L q 30
upevnéni 13
pohonu

12 Matice ucpavky "

13 Stiraci krouzek 14

14 Tfmen (jho) s. 10

15 Deska ’

16 Sroub 6

17 Matice

18 Horni dil pohonu

19 Membrana [~ 8

20 Tésnéni 7

21 Odvétravaci
zatka

22 Sroub O

23 Opérnadeska 1
membrany

24 Vfeteno

25 Rameno paky O

26 Sroub

27 Ucpavka

28 Pruzina 34 Pruzina

29 Vedenipruziny 35 PruZny krouzek 5 3 2 4

30 Konektor 36 PruZny krouZek

31 Tfmen paky 37 Podlozka 40 PodloZka

32 Osicka 38 "O" krouzek 41 Plastova ochrana

33 Kladka 39 Distanéni dil 42 Sroub
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2.5 Kapacity (m3/n)

Velikost DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65

Kv 1.6 2.5 4 4 6.3 10 16

0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

0.5 11 1.8 2.8 2.8 4.5 71 1.3

1 1.6 2.5 4.0 4.0 6.3 10.0 16.0
10 5.1 7.9 12.6 12.6 19.9 31.6 50.6
20 7.2 1.2 17.9 17.9 28.2 447 71.6

30 8.8 13.7 21.9 21.9 34.5 54.8 87.6

Tlak (bar) 40 10.1 15.8 253 253 39.8 63.2 101.2

50 1.3 17.7 28.3 28.3 44.5 70.7 1131

60 12.4 19.4 31.0 31.0 48.8 775 123.9

70 13.4 20.9 33.5 33.5 52.7 83.7 133.9

80 14.3 22.4 35.8 35.8 56.3 89.4 1431

90 15.2 237 37.9 37.9 59.8 949 151.8

100 16.0 25.0 40.0 40.0 63.0 100.0 160.0
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2.6 Oblast pouziti - EN 1092
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.

- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.
Pozn.:
1.

Pfi teploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C musi byt zaji§téno doprovodné
otapéni externich pohyblivych &asti ventilu a pohonu.

PFi vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v Gvahu limitni hodnoty teploty a
tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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Navrhové podminky pro téleso

PN100

PMA Maximalni dovoleny tlak
a
PMO Maximalni provozni tlak

100 bar g @ 50 °C

TMA Maximalni dovolena teplota

400 °C @ 59.5 barg

A-B-B
Minimalni dovolena teplota -29°C
PN100 TMO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250°C @ 76.1 barg
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 400 °C @ 59.5 bar g
Minimalni provozni teplota -29°C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
Navrhové podminky pro téleso PN63
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 63 barg @ 50 °C
PMO Maximalni provozni tlak
TMA Maximalni dovolena teplota 400 °C @ 37.5barg
A-C-C
Minimalni dovolena teplota -29 °C
PN63 TMO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250 °C @ 48.0 barg
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 400 °C @ 37.5barg
Minimalni provozni teplota -29 °C
NavrzZeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 94.5barg
Navrhové podminky pro téleso PN40
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 40 barg @ 50 °C
PMO Maximalni provozni tlak
TMA Maximalni dovolena teplota 400 °C @ 23.8 bar g
A-D-D
Minimalni dovolena teplota -29 °C
PN40 TMO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250 °C @ 30.4 barg
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 400 °C @ 23.8 barg
Minimalni provozni teplota -10°C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 60 bar g
o spira}(
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2.7 Oblast pouziti - ASME
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.
- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.
Pozn.:

1. P¥iteploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C (+41 °F) musi byt zaji§téno doprovodné
otapéni externich pohyblivych &asti ventilu a pohonu.

2. P¥i vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v Gvahu limitni hodnoty teploty a
tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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Navrhové podminky pro téleso

ASME 600

PMA Maximalni dovoleny tlak

a 102.1 bar g @ 38 °C 1480 psi g @ 100 °F

PMO Maximalni provozni tlak

A-E-E TMA Maximalni dovolena teplota 425°C @ 57.5barg 797 °F @ 834 psig
Minimalni dovolena teplota -29 °C -20 °F
ASME
TMO Standardni PTFE ucpavka o o .
600 Maximalni (chevron) (P) 250 °C @ 83.6 barg 482 °F @ 1212 psig
provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 425°C @ 57.5barg 797 °F @ 834 psig
Minimalni provozni teplota -29 °C -20 °F
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 barg 2262 psig
Navrhové podminky pro téleso ASME 300
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 511 barg@ 38°C 740 psig @ 100 °F
PMO Maximalni provozni tlak
A-F-F TMA Maximalni dovolena teplota 425°C @ 28.8barg 797 °F @ 418 psig
Minimalni dovolena teplota -29°C -20 °F
ASME
TMO Standardni PTFE ucpavka o o .
300 Maximalni (chevron) (P) 250 °C @ 41.9 barg 482 °F @ 608 psi g
provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 425°C @ 28.8 barg 797 °F @ 418 psi g
Minimalni provozni teplota -29°C -20 °F
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 77 barg 1117 psig
Navrhové podminky pro téleso ASME 150
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 19.6 barg @ 38 °C 284 psig @ 100 °F
PMO Maximalni provozni tlak
A-G TMA Maximalni dovolena teplota 425°C @ 5.5barg 797 °F @ 80 psig
Minimalni dovolena teplota -29 °C -20 °F
ASME
TMO Standardni PTFE ucpavka o o .
150 Maximalni (chevron) (P) 250°C @ 121 barg 482°F@ 175 psig
provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 425°C @ 5.5barg 797 °F@ 80 psig
Minimalni provozni teplota -29 °C -20 °F
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 77 barg 1117 psig
o spira}(
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.
- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.

Pozn.:
1. P¥i teploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C musi byt zajisténo doprovodné
otapéni externich pohyblivych &asti ventilu a pohonu.

2. P¥i vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v Gvahu limitni hodnoty teploty a
tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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Navrhové podminky pro téleso

JIS/KS 40

PMA Maximalni dovoleny tlak
a
PMO Maximalni provozni tlak

68 barg @ 120 °C

TMA Maximalni dovolena teplota

425 °C @ 40 barg

A-H-H
Minimalni dovolena teplota -29°C
JIS/KS 40 ; ,
TMO Maximalni Standardni PTFE ucpéavka (chevron) (P) 250 °C @ 60 bar g
provozni teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 425°C @40 barg
Minimalni provozni teplota -29 °C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
Navrhové podminky pro téleso JIS/KS 30
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 51 barg @ 120 °C
PMO Maximalni provozni tlak
A-1-1 TMA Maximalni dovolena teplota 425°C @ 30 barg
Minimalni dovolena teplota -29 °C
JIS/KS 30

TMO Maximalni Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P)

250 °C @ 45barg

provozni teplota Vysokoteplotni ucpavka (H)

425°C @ 30 barg

Minimalni provozni teplota -29 °C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
. spira}(
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.

- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.
Pozn.:

1. P¥i teploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C musi byt zaji$téno doprovodné
otapéni externich pohyblivych ¢asti ventilu a pohonu.

2. P¥i vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v avahu limitni hodnoty teploty a
tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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Navrhové podminky pro téleso

PN100

PMA Maximalni dovoleny tlak
a
PMO Maximalni provozni tlak

100 barg @ 100 °C

TMA Maximalni dovolena teplota

580 °C @ 62.7 barg

A-J-J
Minimalni dovolena teplota -29°C
PN100 TMO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250°C @ 79.6 barg
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 580 °C @ 62.7 bar g
Minimalni provozni teplota -29°C
NavrzZeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
Navrhové podminky pro téleso PN63
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 63 barg @ 100 °C
PMO Maximalni provozni tlak
TMA Maximalni dovolena teplota 580 °C @ 39.5 bar
A-K-K p @ g
Minimalni dovolena teplota -29 °C
PN63 TMO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250 °C @ 50.1 barg
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 580 °C @ 39.5barg
Minimalni provozni teplota -29 °C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
Navrhové podminky pro téleso PN40
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 40 barg @ 100 °C
PMO Maximalni provozni tlak
A-L-L TMA Maximalni dovolena teplota 400 °C @ 27.4 barg
Minimaini dovolena teplota -29 °C
PN40 T™MO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250 °C @ 31.8 barg
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 400 °C @ 27.4 barg
Minimaini provozni teplota -29 °C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 60 barg
o spira}(
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.
- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.

Pozn.:

1. Pfiteploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C (+41 °F) musi byt zaji§téno doprovodné
otapéni externich pohyblivych &asti ventilu a pohonu.

2. P¥i vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v Gvahu limitni hodnoty teploty a
tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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Navrhové podminky pro téleso ASME 600

PMA Maximalni dovoleny tlak
a 99.3barg@ 38 °C
PMO Maximalni provozni tlak

1440 psig @
100 °F

1000 °F @ 725

TMA Maximalni dovolena teplota 538 °C @ 50 barg .
A-M-M psig
ASME Minimalni dovolena teplota -29°C -20 °F
Standardni PTFE ucpavka o o .
600 ™O chevron) (P) P 250 °C @ 66.8 bar g482 °F @ 967 psi g
Maximalni
provozni teplota Vysokoteplotni ucpavka (H 538 °C @ 50 bar g 1000°F @ 7.25
psi g
Minimalni provozni teplota -29 °C -20 °F
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g 2262 psig
Navrhové podminky pro téleso ASME 300
PMA Maximalni dovoleny tlak .
a 49.6 bar g @ 38 °C 1440 pf(')g @F
PMO Maximalni provozni tlak
TMA Maximalni dovolena teplota 538 °C @ 25.2barg 1000°F @ 365
A-N-N psig
ASME Minimalini dovolena teplota -29 °C -20 °F
Standardni PTFE ucpavka o o .
300 ™O (chevron) (P) P 250 °C @ 33.4 bar g482 °F @ 484 psig
Maximalni
provozni teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 538 °C @ 25.2 barg 1000°°F @pz?g
Minimalni provozni teplota -29°C -20 °F
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 75 bar g 1087 psig
Navrhové podminky pro téleso ASME 150
PMA Maximalni dovoleny tlak .
a 19barg@38°C 270 ps'9@192
PMO Maximalni provozni tlak
A-0 TMA Maximalni dovolena teplota 538 °C @ 1.4 bar g 1000 °F @ 20 psig
ASME Minimalni dovolena teplota -29°C -20 °F
150 T™O fg:g\‘l’ri:f’)”('PF)’TFE ucpavka 550 oc @ 12.1 bar g 482 °F @ 175 psi g
Maximalni

provozni teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 538 °C @ 1.4 bar g 1000 °F @ 20 psi g

Minimalni provozni teplota -29°C -20 °F

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 29 barg 2262 psig

spira
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.
- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.
Pozn.:

1. Pfiteploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C musi byt zajiS§téno doprovodné otapéni
externich pohyblivych &asti ventilu a pohonu.

PFi vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v Gvahu limitni hodnoty teploty a
tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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Navrhové podminky pro téleso

JIS/KS 40

PMA Maximalni dovoleny tlak
a
PMO Maximalni provozni tlak

68 barg @ 120 °C

TMA Maximalni dovolena teplota

425 °C @ 40 barg

A-P-P
Minimalni dovolena teplota -29°C
JIS/KS 40 TMO Standardni PTFE ucpéavka (chevron) (P) 250 °C @ 60 bar g
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 425°C @40 barg
Minimalni provozni teplota -29°C
NavrzZeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
Navrhové podminky pro téleso JIS/KS 30
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 51 barg @ 120 °C
PMO Maximalni provozni tlak
TMA Maximalni dovolena teplota 425 °C @ 36 bar
A-Q-Q p @ g
Minimalni dovolena teplota -29 °C
JISIKS 30 TMO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250 °C @ 45 bar g
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 425°C @ 36 barg
Minimalni provozni teplota -29 °C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
o spira}(
IM-P405-54 AB Vydani 1 sarco 25



212 Oblast pouziti - EN 1092

A S R

490

400
£ 300
8
© 200 T
<3 KFivka
2 100-Csytosti

0 pary
29 ! S R
0 20 40 60 80 100
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.

- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.
Pozn.:

1. Pfiteploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C musi byt zajiS§téno doprovodné otapéni

externich pohyblivych &asti ventilu a pohonu.

PFi vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v Gvahu limitni hodnoty teploty a
tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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26 P )§arco IM-P405-54 AB Vydani 1



Navrhové podminky pro téleso PN100

PMA Maximalni dovoleny tlak
a 100 bar g @ 250 °C
PMO Maximalni provozni tlak

TMA Maximalni dovolena teplota 490 °C @ 68 barg
A-R-R

Minimalni dovolena teplota -29°C
PN100 T™O Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250 °C @ 100 bar g

Maximalni provozni

teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 490 °C @ 68 bar g

Minimalni provozni teplota -29 °C

Navrzeno pr‘o hydraulicky test za studena 156 bar g

tlakem max.:

Navrhové podminky pro téleso PN63

PMA Maximalni dovoleny tlak

a 63 barg @ 250 °C

PMO Maximalni provozni tlak

TMA Maximalni dovolena teplota 490 °C @ 40.9 barg
A-S-S

Minimalni dovolena teplota -29 °C
PN63 TMO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250 °C @ 63 barg

Maximalni provozni

teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 490 °C @ 40,9 barg

Minimalni provozni teplota -29 °C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena

tlakem max.: 156 bar g
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.

- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.

Pozn.:

1. P¥iteploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C (+41 °F) musi byt zaji§téno doprovodné

otapéni externich pohyblivych &asti ventilu a pohonu.

2. P¥i vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v Gvahu limitni hodnoty teploty a

tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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ASME
600

Navrhové podminky pro téleso ASME 600

PMA Maximalni dovoleny tlak
a 103.4barg @ 38°C 1499 psig @ 100 °F
PMO Maximalni provozni tlak

TMA

Maximalni dovolena teplota 538°C @298 barg 1000 °F @ 432 psig

Minimalni dovolena teplota -29°C -20 °F
TMO Standardni PTFE ucpavka o o .
Maximéini (chevron) (P) 250 °C @ 92.7 barg 482 °F @ 1344 psig

provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 538 °C @ 29.8 bar g 1000 °F @ 432 psi g

Minimalni provozni teplota -29°C -20 °F

Navrzeno pro hydraulicky test za studena

tlakem max.: 156 bar g 2262 psig
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

V této oblasti je tfeba pouzit prodlouzené viko.
- V této oblasti je tfeba pouzit vysokoteplotni ucpavku.
Pozn.:

1. Pfiteploté média pod 0°C a okolni teploté pod +5°C musi byt zajiS§téno doprovodné otapéni
externich pohyblivych &asti ventilu a pohonu.

2. P¥i vybéru ventilu s volitelnym vinovcem je tfeba brat v Gvahu limitni hodnoty teploty a
tlaku jak vinovce, tak i ventilu.
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Navrhové podminky pro téleso

JIS/KS 40

PMA Maximalni dovoleny tlak
a
PMO Maximalni provozni tlak

68 barg @ 120 °C

TMA Maximalni dovolena teplota

510 °C @ 36 bar g

A-U
Minimalni dovolena teplota -29 °C
JIS/KS 40
T™MO Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P) 250 °C @ 60 bar g
Maximalni provozni
teplota Vysokoteplotni ucpavka (H) 510 °C @ 36 bar g
Minimalni provozni teplota -29°C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
Navrhové podminky pro téleso JIS/KS 30
PMA Maximalni dovoleny tlak
a 51 barg@ 120 °C
PMO Maximalni provozni tlak
TMA Maximalni dovolena teplota 490 °C @ 30barg
A-V
Minimalni dovolena teplota -29°C
JIS/KS 30

T™O Standardni PTFE ucpavka (chevron) (P)

250 °C @ 45 barg

Maximalni provozni

teplota Vysokoteplotni ucpavka (H)

490 °C @ 30 bar g

Minimalni provozni teplota -29 °C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 156 bar g
o spira}(
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3. Montaz a uvedeni do provozu

Pozn.: Pfed montazi ¢téte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Pomoci tohoto Navodu k montazi a udrzbé, katalogového listu a udaji na $titku vyrobku
zkontrolujte vhodnost vyrobku pro danou aplikaci.

3.1 Zkontrolujte material vyrobku, maximalni provozni hodnoty tlaku a teploty média.
Maximalni navrhové a provozni parametry vyrobku nesmi byt piekroceny !!!
Pokud maximalni provozni hodnoty vyrobku jsou nizSi nez maximalni mozné hodnoty
v systému, musi byt systém vybaven ochrannym zafizenim proti pfekro€eni maximalniho
provozniho tlaku.

3.2 Sejméte ochranné krytky ze vSech pfipojeni
a také ochrannou folii ze Stitku (je-li pouzita).

3.3 Zkontrolujte spravnost instalace a smér
prutoku média. Ventil se prednostné instaluje
ve vodorovném potrubi s pohonem
nad ventilem (viz Obr. 3). Pfi montazi pohonu
na ventil je tfeba dodrzovat instrukce v Navodu
pro montaz a udrzbu pohonu.

3.4 Bypass (obtok) - Doporuduje se pfed a
za odkalovaci ventil umistit uzaviraci ventily.
V pfipadném obtoku je vhodné instalovat ru¢ni
regulacni ventil pro pfipad, kdy hlavni ventil
bude mimo provoz a oddéleny od systému
pro tdely Gdrzby. Obr. 3

3.5 Na ventil nesmi pusobit zadné vné;jsi sily &i momenty, souvisejici potrubi musi proto
byt Fadné podepfeno.

3.6 Pro ptipadnou demontaz pohonu z ventilu za u&elem Gdrzby je tfeba kolem mista
instalace ventilu zajistit dostate¢ny prostor.

3.7 Uijistéte se, Ze souvisejici potrubi a armatury jsou bez negistot, usazenin, okuji apod.
Pfed montazi ventilu je tfeba provést proplach potrubi k odstranéni vSech necistot a
zajistit odstranéni nezadoucich prvkd (zapomenuté nafadi apod.). Pfipadné necistoty
by mohly poSkodit sedlo a kuzelku, pak by nebylo mozné zajistit pozadovanou tfidu
tésnosti ventilu pfi uzavfeni..

3.8 Otevirejte uzaviraci armatury pomalu aZ do dosaZeni normalnich provoznich podminek,
aby se predeslo tepelnym a hydraulickym Sokdm. P 4

3.9 Zkontrolujte té&snost UzaV|tr_e|10|
pfipojeni a spravnou funkci vent
ventilu.

Obtokovy ventil (horizontalné)

Obr. 4
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4. Udrzba pohonu

Pozn.: Pfed udrzbou ététe kapitolu 1. Bezpeénostni informace.

Obr. 5

4.1 Demontaz pohonu z ventilu

= Nejdfive je tfeba demontovat ruéni ovladaci paku. Sejméte pfidrzné
krouzky (35) a vytahnéte osicku (32). Poté sundejte sestavu ruéni
paky ze tfmenu.

spira
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= Povolte a odeberte 12 Sroubl (16) a matic (17)
= Sejméte horni dil pohonu (18)

= Povolte upevnéni membrany a tuto vyjméte.

spira
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= Vyjméte pruzinu (28) a vySroubujte konektor (30). Poté Ize odebrat tfmen (14) pohonu.
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Obr. 9
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4.2 Montaz pohonu na ventil
Pozn.: Pfipadnou udrzbu ventilu je treba dokonéit pred montazi pohonu na ventil.

= Umistéte tfmen (14) a konektor (30) na ventil.
= Utahnéte montazni matici (viz instrukce k ventilu).

= Umistéte vedeni (29) pruziny a zafixujte jeho polohu ruénim utazenim Sroubu M6, poté
umistéte pruzinu (28).

Sroub M6

Montazni matice

— OO
=0

Obr. 10

spira
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Umistéte ucpavku (27) do desky (15).

Umistéte spodni tésnéni (20) na tfmen a
na néj poté desku (15). Pak umistéte horni
tésnéni (20) a spodni dil pohonu (34) a vée
zafixujte pomoci Sroubl (26).

Srouby (26) pfed nasroubovanim potiete
vhodnym lepidlem Loctite.

Pozn. : U verze s ruénim ovladanim
nasroubujte svorniky a desku zatlacte.
Svorniky pfed nasroubovanim potrete
vhodnym lepidlem Loctite.

Svorniky

Obr. 11

38

spira
P YSarco IM-P405-54 AB Vydani 1



- Spojte vieteno (24) s membranou (19),
nezapomente umistit podlozku (37). Umistéte
opérnou desku (23) membrany, 'O’ krouzek (38),
distancni dil (39), podlozku (40), vSe pfipevnéte
Sroubem M12 (22) a tento utahnéte doporu¢enym
momentem 35 Nm (25.8 Ibf / ft).

= Spojte sestavu vietene (24) s konektorem (30)
a utahnéte je doporu¢enym momentem 35 Nm
(25.8 Ibf / ft).

= Umistéte horni dil pohonu (18) na spodni dil
pohonu, spojte je pomoci $roubl a matic (16 + 17)
a tyto utahnéte doporu¢enym momentem 10 Nm
(7.4 1bf / ft).

= Umistéte odvétravaci zatku (21) na horni dil
pohonu (18).

17

Obr. 13
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Obr. 14

Umistéte kladky (33) na tfmen paky (31) spolu
s pojistnymi krouzky (36).

Umistéte tfmen paky (31) na tfmen ventilu
pomoci osi¢ky (32) a zajistéte ji pFidrznymi
krouzky (35)

Nasroubujte rameno (25) paky do tfmenu (31) a
a navléknéte ochranny obal (41).

NaSroubujte Sroub (42) do vedeni (29) pruziny
a utahnéte ho doporu¢enym momentem 15 N m
(11 Ibf/ft).

40
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5. Udrzba ventilu

ASME Class 300 a EN 1092 PN40 - viz strany 41 az 47
ASME Class 600 a EN 1092 PN100 - viz strany 48 az 53

ASME Class 300 a EN 1092 PN40

Pozn.: Pred provadénim udrzby ¢i oprav ¢téte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Upozornéni tykajici se vSech nerezovych ventill
Nerez ocel 316, ze které jsou ventily vyrobeny, je zvlasté u zavitovych a dotykovych
spojl nachylna ke vzniku studenych svarud a zadirani. Tato nachylnost je charakteristicka
vlastnost materialu, proto je nutné pfi rozebirani a skladani ventil postupovat opatrné.
Pokud to aplikace umozfiuje, doporuCujeme zlehka potfit spojovaci dily mazivem
na bazi PTFE.

5.1 VSeobecné informace - ASME Class 300 a EN 1092 PN40

Pfi normalnim provozu dochazi k béznému provoznimu opotfebeni a &asti ventilu je
tfeba pravidelné kontrolovat a v pfipadé nutnosti vyménit. Cetnost kontrol a tdrzby zavisi
na provoznich podminkach. Tato ¢ast navodu obsahuje instrukce pro udrzbu ucpavek a
hlavnich vnitfnich €asti (klec, sedlo, kuzelka, vieteno). VSechny operace mohou byt provadény
bez demontaze ventilu z potrubi.

Roéni kontrola
Jednou ro¢né je tfeba provést kontrolu, zda nedoSlo k opotfebeni nebo poskozeni nékterych
¢asti ventilu, jako napf. vietene, kuzelky, sedla, klece, ucpavek. Viz kapitola 6 Nahradni dily.

Pozn. 1: Vysokoteplotni grafitova ucpavka se pfi béZném provozu opotfebovava, proto
je doporu€eno ucpavku pfi této ro€ni rutinni kontrole vyménit, aby se pfedeSlo poruse
pfi béZzném provozu.

Pozn. 2: Doporucuje se provést vyménu vSech mékkych ucpavek a té&snéni pfi kazdém
rozebrani ventilu.

Tab. 1 Doporucené utahovaci momenty 6 C)\
Velikost BBV Moment (N m) ! 3
DN15 - DN25 100
DN32 - DN50 130 4 2
DN65 130 @ @

Obr. 15

Poradi utahovani Sroubt vika
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5.2 Demontaz vika
Pozn.: Tento postup je nutny pfed provadénim jakékoliv v dalSich kapitolach uvedené udrzby:

- Ujistéte se, Ze ventil je odtlakovan a bez média, uzavfete ventily pfed i za odkalovacim
ventilem.

= Upozornéni: pfi demontazi ventilu postupujte opatrné s ohledem na pfipadny vyskyt
zbytkového tlaku.

- Demontujte pohon z ventilu dle kapitoly 4.2

- Demontujte matici (12) ucpavky.

- Demontujte matice (9) vika.

- Sejméte viko (6) a sestavu (2) vietene a kuzelky.

- Vyjméte a vyhodte tésnéni télesa.

PTFE ucpavka Grafitova ucpavka

Il
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s 0 o

A 0 O

ﬂ - ]

9 & 0 O
6 5
3
=
N

Obr. 16 Obr. 17
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5.3 Vyména PTFE ucpavky

Demontujte zajiStovaci matici (34), matici (12) ucpavky, 'O' krouzky (7a a 7b) a stiraci
krouzek (13) z matice ucpavky, ujistéte se, ze drazky jsou Cisté a neposkozené, nahradte
je novymi dily. Doporucuje se pouzit na 'O' krouzky silikonové mazivo.

Vyjméte komponenty ucpavky (7c,7d,7e a 7f) a vyhodte je.

Vycistéte ucpavkovy prostor a vlioZte nové komponenty ucpavky tak, jak je uvedeno

na Obr. 18.

Pozn.: Spodni lozisko musi byt namontovano zaoblenou stranou smérem doll. Krouzky
(chevron) musi byt vkladany se spravnou orientaci (viz Obr. 18), jeden po druhém, to
uleh¢i proces zpétného sestaveni.

Lehce namazte zavity matice ucpavky mazivem proti zadirani a matici nasroubujte
na dvé az tfi otacky. V tuto chvili nesmi byt ucpavky pfilis stlaceny.

Konec&né nastaveni ucpavky je tfeba provést po zpétné montazi vika dle kapitoly 5.6.

PTFE ucpavka

Grafitova ucpavka

34— [ 34—
= 13 =
12 N
-
7
7b L 2 B
Al = 7c
R &
A A e H
% i 7d i 7e
d B
7e AN
7
Obr. 18 Obr. 19
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5.4 Vyména grafitové ucpavky

Demontujte zajiStovaci matici (34), matici (12) ucpavky a stiraci krouzek (13) z matice
ucpavky, ujistéte se, ze drazka je Cista a neposSkozena, nahradte je novymi dily.

Vyjméte horni Stellitové lozisko (7a) a grafitovou ucpavku (7¢), ucpavku vyhodte. Vyjméte
distan¢ni dil a spodnilozisko (7e). Vycistéte a zkontrolujte tyto komponenty i hornilozisko
a vyménte cokoliv, co je poSkozené.

Vycistéte ucpavkovy prostor a vloZzte nové komponenty ucpavky tak, jak je uvedeno
na Obr. 19. Pozn.: spodni loZisko musi byt namontovano zaoblenou stranou smérem
dolG. Grafitové krouzky (kazdy je Sikmo prefiznut) umistujte jeden po druhém, kazdy
nasledujici krouzek musi byt pootoéen alespofi o 90° oproti pfedchazejicimu.

Lehce namazte zavity matice ucpavky mazivem proti zadirani a matici nasroubujte lehce
na doraz. V tuto chvili nesmi byt ucpavky stlaceny.

Kone&né nastaveni ucpavky je tfeba provést po zpétné montazi vika dle kapitoly 5.6.

- OCO0T

44
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5.5 Demontaz a montaz
sestavy kuzelky/vietene

@3]

a sedla (=)
- Vytahnéte klec (5) a sedlo (3). Y
"

- Vyjméte a vyhodte tésnéni (4) sedla. —
-

- Vycistéte vS8echny komponenty v€etné drazky >
pro sedlo v télese ventilu. =)

- Zkontrolujte stav sedla a sestavy kuzelky/ (=)

-
S
=
(_

vietene a v pfipadé poSkozeni je vyménte.
Pozn.: Znamky poskozeni nebo usazeniny
na vietenu povedou k brzkému poskozeni
ucpavek vietene a moznému poskozeni
tésnicich ploch kuzelky a sedla a tim k vétsi
netésnosti, nez je pro dany ventil povolena
specifikaci.

- Umistéte nové tésnéni (4) sedla do drazky
v télese ventilu a sedlo (3).

- Umistéte zpét klec (5) tak, aby "okna" klece
byla ve spodni poloze, klec musi spravné
sedét na sedle a nedotykat se télesa ventilu.

Obr. 21
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5.6 Zpétna montaz vika

Upozornéni: Nize uvedeny postup je nutné dodrzet, aby byl ventil opét spravné smontovan,
a je tfeba provést nasledujici test pro ujiténi, Zze se kuzelka muze volné pohybovat v sedle:

= Umistéte nové tésnéni vika.

- Ujistéte se, ze vieteno je pIné vytazeno tak, aby horni zavit vietene nebyl v kontaktu
s ucpavkou vietene ve vrchni ¢asti vika.

- Umistéte sestavu vika a vietene do télesa ventilu, kuzelka musi byt vycentrovana v sedle.

- Drzte kuzelku v pozici, viko zatla¢te doll na téleso ventilu.

- Upevnéte viko dle nasledujicich krokll 1 az 7:

Nasroubujte matice (9) vika. Utéhnétf" p[sn( i Vytéh.nétvevyfetevnq )
rovnomérné vzdy par do nejvy$§i mozné pozice.
protilehlych matic (9).

Pevné a razné zatlacte
vieteno Uplné dold.

Opakujte ru€ni utahovani matic nebo Sroubt dle krokd 1 az 4, dokud nebudou dotazeny.

spira
46 P )(sarco IM-P405-54 AB Vydani 1



Klicem utahujte lehce a Po kazdé sérii utazeni piné Pevné a razné zatlacte
rovnomérné kazdy Sroub vytahnéte vieteno. vieteno Uplné dolu.
nebo matici vzdy o 45°,

v poradi dle Obr. 15

na strané 41.

= Opakujte kroky 5, 6 a 7, dokud nejsou Srouby nebo matice rovhomérné utazeny.

= Opakujte kroky 5, 6 a 7, ale s pouzitim momentového klice nastaveného na 10%
maximalniho utahovaciho momentu.

= Znovu opakujte kroky 5, 6 a 7, skokové zvySujte hodnoty momentu na 20%, 40%, 60%,
80% a nakonec na 100% pozadovaného utahovaciho momentu (viz Tab. 1 na strané 41).

= Vytahnéte vieteno z kuzelkou ze sedla, otocte o 120° a pomalu zatlaujte zpét do sedla,
pfi zasouvani kuzelky do sedla by nemély byt patrné Zzadné znamky odporu.

= VySe uvedeny krok opakujte jesté tfikrat.

= Znamky odporu indikuji nesouosost kuzelky
a sedla a cely proces je nutné opakovat.

= Utahujte matici (12) ucpavky:

i) PTFE ucpavka: na doraz k viku (kov/kov).

i) Grafitova ucpavka: dokud neni dosazeno
mezery 3 mm mezi spodni ¢asti matice
ucpavky a vika. Viz Obr.22.

3 mm

= Nasroubujte zajiStovaci matici (34).

= Namontujte zpét pohon.

= Uvedte ventil do provozu.

= Zkontrolujte tésnost ucpavky.

Pozn.: Kontrolujte grafitovou ucpavku a je-li to
nutné, po nékolik stech cyklu ji dotahnéte, aby si
zcela sedla.
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ASME Class 600 a EN 1092 PN100

Pozn.: Pred provadénim udrzby ¢i oprav ¢téte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Upozornéni tykajici se vSech nerezovych ventill
Nerez ocel 316, ze které jsou ventily vyrobeny, je zvlasté u zavitovych a dotykovych
spojl nachylna ke vzniku studenych svarud a zadirani. Tato nachylnost je charakteristicka
vlastnost materialu, proto je nutné pfi rozebirani a skladani ventil postupovat opatrné.
Pokud to aplikace umozfiuje, doporuCujeme zlehka potfit spojovaci dily mazivem
na bazi PTFE.

5.7 VSeobecné informace - ASME Class 600 a EN 1092 PN100

Pfi normalnim provozu dochazi k béznému provoznimu opotfebeni a &asti ventilu je
tfeba pravidelné kontrolovat a v pfipadé& nutnosti vyménit. Cetnost kontrol a udrzby zavisi
na provoznich podminkach. Tato ¢ast navodu obsahuje instrukce pro udrzbu ucpavek a
hlavnich vnitfnich ¢asti (klec, sedlo, kuzelka, vieteno). VS§echny operace mohou byt provadény
bez demontaze ventilu z potrubi.

Ro¢ni kontrola @ @)\

Jednou ro¢né je tfeba provést kontrolu, zda
nedoslo k opotfebeni nebo poskozeni nékterych
Casti ventilu, jako napf. vietene, kuzelky, sedla,
klece, ucpavek. Viz kapitola 6 Nahradni dily.

Pozn. 1: Vysokoteplotni grafitova ucpavka
se pfi bézném provozu opotfebovava, proto

je doporu¢eno ucpavku pfi této rocni rutinni
kontrole vyménit, aby se pfedesSlo poruse @ @

pfi bézném provozu.

DN15 - DN50 Poradi
Pozn. 2: Doporucuje se provést vyménu viech utahovani Sroubu vika
mékkych ucpavek atésnénipfikazdémrozebrani
ventilu.

Utahovaci momenty
Hodnoty v tabulce plati pro matice a Srouby
se zavity potfenymi vhodnym mazivem.

Tab. 2 Doporucené utahovaci momenty

Velikost BBV Moment (N m)

DN15 - DN25 100

DN32 - DN50 130 DN65 Poradi

DN65 130 utahovani Sroubt vika
Obr. 23
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5.8 Demontaz vika
Pozn.: Tento postup je nutny pfed provadénim jakékoliv v dalSich kapitolach uvedené udrzby:

Ujistéte se, Ze ventil je odtlakovan a bez média, uzaviete ventily pfed i za odkalovacim
ventilem.

Upozornéni: pfi demontazi ventilu postupujte opatrné s ohledem na pfipadny vyskyt
zbytkového tlaku.

Demontujte pohon z ventilu dle kapitoly 5.2
Demontujte matice pfiruby (12) ucpavky.
Demontujte matice (9) vika.

Sejméte viko (6) a sestavu (2) vietene a kuzelky.

Vyjméte a vyhodte t&snéni télesa.

PTFE ucpavka Grafitova ucpavka

= 34 E 34
L
2
L]
Obr.24 [ | Obr.25 L |

5.9 Vyména PTFE ucpavky

Demontujte zajiStovaci matici (34), matice pfiruby ucpavky, pfirubu ucpavky (12) a
horni vedeni vietene, 'O' krouzky (7a a 7b) a nahradte je novymi krouzky. Doporucuje
se pouzit na 'O' krouzky silikonové mazivo.

Vytahnéte a vyhod'te komponenty ucpavky (7¢,7d,7e a 7f).

Vycistéte ucpavkovy prostor a vliozte nové komponenty

ucpavky tak, jak je uvedeno na Obr 26. Pozn.: Spodni ?\\ Spravna
loZisko musi bytnamontovano zaoblenou stranou smérem /\-%—orientace
dolG. Krouzky (chevron) musi byt vkladany se spravnou /\ tésnicich
orientaci, jeden po druhém, to uleh&i proces zpétného krouzku
sestaveni. Viz obr. vpravo: —_— I (chevron)
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Umistéte zpét pFirubu ucpavky a horni vedeni vietene. Namazte zavity matic pfiruby
ucpavky, nasroubujte je a utahnéte pouze prsty. V tuto chvili nesmi byt ucpavky pfrilis
stlageny.

Kone&né nastaveni ucpavky je tfeba provést po zpétné montézi vika dle kapitoly 5.12.

PTFE ucpavka Grafitova ucpavka

7d

79

Obr.26 | | Obr.27 ||

5.10 Vyména grafitové ucpavky

Demontujte zajistovaci matici (34), matice pfiruby ucpavky a pfirubu ucpavky (12), ujistéte
se, ze je vSe Cisté a neposkozené.

Vyjméte horni vedeni (7c) vietene, vytahnéte a vyhod'te grafitovou ucpavku (7d). Vyjméte
distancni dil a spodnilozisko (7g). Vycistéte a zkontrolujte tyto komponenty i horni loZisko
a vyménte cokoliv, co je poskozené.

Vycistéte ucpavkovy prostor a vlozte nové komponenty ucpavky tak, jak je uvedeno
na Obr. 27. Pozn.: Spodni lozisko musi byt namontovano zaoblenou stranou smérem
dolu. Grafitové krouzky (kazdy je Sikmo prefiznut) umistujte jeden po druhém, kazdy
nasledujici krouzek musi byt pootoCen alespon o 90° oproti pfedchazejicimu - viz
Obr. 28.

Umistéte zpét horni vedeni vietene. Namazte zavity matic pfiruby ucpavky, nasroubujte
je a utahnéte pouze prsty, ucpavku nestlacujte.

Kone&né nastaveni ucpavky je tfeba provést po zpétné montézi vika dle kapitoly 5.12.

- OCO00 =

50
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5.11 Demontaz a montaz sestavy
kuzelky/vietene a sedla

- Vytahnéte klec (5) a sedlo (6).
- Vyjméte a vyhodte tésnéni (7) sedla.

- Vycistéte vSechny komponenty véetné
drazky pro sedlo v télese ventilu.

-  Zkontrolujte stav sedla a sestavy kuzelky/
vietene a v pfipadé poSkozeni je vymérite.
Pozn.: Znamky poskozeni nebo usazeniny
na vietenu povedou k brzkému poskozeni
ucpavek vietene a moznému poskozeni
tésnicich ploch kuzelky a sedla a tim k vétsi
netésnosti, nez je pro dany ventil povolena
specifikaci.

= Umistéte nové tésnéni (7) sedla do drazky
v télese ventilu a sedlo (6).

= Umistéte zpét klec (5) tak, aby "okna" klece
byla ve spodni poloze, klec musi spravné
sedétna sedle anedotykat se télesa ventilu.

Obr. 29
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512 Zpétna montaz vika
Upozornéni: Nize uvedeny postup je nutné dodrzet, aby byl ventil opét spravné smontovan,
a je tfeba provést nasledujici test pro ujiSténi, Ze se kuzelka muze volné pohybovat v sedle:

= Umistéte nové tésnéni vika.

= Ujistéte se, ze vfeteno je plné vytazeno tak, aby horni zavit vietene nebyl v kontaktu
s ucpavkou vietene ve vrchni ¢asti vika.

= Umistéte sestavu vika a vietene do télesa ventilu, kuzelka musi byt vycentrovana v sedle.

= Drzte kuzelku v pozici, viko zatla¢te dolu na téleso ventilu.

= Upevnéte viko dle nasledujicich krokd 1 az 7:

Utahnéte prsty Vytahnéte vieteno
rovhomérné vzdy par do nejvy3si mozné pozice.
protilehlych matic (9).

Nasroubujte matice (9) vika.

Pevné a razné zatlacte
vieteno Upiné dola.

Opakujte ruéni utahovani matic (9) dle krokd 1 az 4, dokud nebudou dotazeny.
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Kli¢em utahujte lehce a

rovnomérné kazdy Sroub vytahnéte vieteno.
nebo matici vzdy o 45°,

v poradi dle Obr. 23 na

strané 48.

Opakujte kroky 5, 6 a 7, dokud nejsou Srouby nebo matice rovnomérné utazeny.

Po kazdé sérii utazeni plné

Pevné a razné zatlacte
vieteno uplné dolu.

Opakujte kroky 5, 6 a 7, ale s pouzitim momentového klice nastaveného na 10%

maximalniho utahovaciho momentu.

Znovu opakuijte kroky 5, 6 a 7, skokové zvySujte hodnoty momentu na 20%, 40%, 60%,
80% a nakonec na 100% pozadovaného utahovaciho momentu (viz Tab. 2 na strané 48).

Vytahnéte vieteno z kuzelkou ze sedla, oto¢te o 120° a pomalu zatlaéujte zpét do sedla,

pfi zasouvani kuzelky do sedla by nemély byt patrné zadné znamky odporu.

VySe uvedeny krok opakujte jesté trikrat.

Znamky odporu indikuji nesouosost kuzelky
a sedla a cely proces je nutné opakovat.

Utahujte matice pfiruby (12) ucpavky::

PTFE ucpavka: dokud neni dosazeno mezery
10 mm mezi spodni €asti pfiruby a vikem.

Grafitova ucpavka: dokud neni dosazeno
mezery 12 mm mezi spodni &asti pFiruby
a vikem. Viz Obr. 30.

NasSroubuijte zajistovaci matici (34).
Namontujte zpét pohon.
Uvedte ventil do provozu.

Zkontrolujte tésnost ucpavky.

Pozn.: Kontrolujte grafitovou ucpavku a je-li to
nutné, po nékolik stech cykld ji dotahnéte, aby si
zcela sedla.
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6. Nahradni dily

ASME Class 300 a EN 1092 PN40 - viz strany 54 az 55
ASME Class 600 a EN 1092 PN100 - viz strany 56 az 57
Pohon - viz strany 58 az 59

ASME Class 300 a EN 1092 PN40

6.1 Nahradni dily
Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢ernou ¢arou. Dily nakreslené Sedou ¢arou
nejsou dodavany jako nahradni dily.

Pozn.: Pfi objednavani nahradnich dilu vzdy uvedte Uplnou specifikaci ventilu dle udaji
na §titku na télese ventilu.

Dodavané nahradni dily - ASME Class 300 a EN 1092 PN40

Matice pro spojeni ventilu s pohonem 1"
Sada tésnéni 4,8
Sada ucpavek PTFE krouzky (chevron) a tésnéni 7c
vietene Grafitova ucpavka a tésnéni 7c2
Sada pro konverzi z PTFE na Grafitovou ucpavku Tc1
Kuzelka+ i ‘ox
vieteno/sedlo Rychle oteviraci (bez tésnéni) 2,E
4,8, 7c
Sada ucpavek vietene a tésnéni 4,8, 7c1
4,8, 7c2

Jak objednavat nahradni dily
PFi objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte
velikost a typ ventilu v€etné uplného popisu vyrobku.

Priklad: 1 ks Sada ucpavek vietene PTFE pro odkalovaci ventil Spirax Sarco BBV43 DN25
ASME Class 300.

Montaz nahradnich dilt
Kompletni informace naleznete v tomto Navodu pro montaz a udrzbu (dodava se i s nahradnimi
dily).

spira
54 P YSarco IM-P405-54 AB Vydani 1



-~
-~

00 )00 MOWD
|

7c

[))))) M)

7c1

1
™
&
o
o

55

spll'a)g3 arco

IM-P405-54 AB Vydani 1



ASME Class 600 a EN 1092 PN100

6.2 Nahradni dily
Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢ernou ¢arou. Dily nakreslené $Sedou ¢arou
nejsou dodavany jako nahradni dily.

Pozn.: Pfi objednavani nahradnich dilu vzdy uvedte Uplnou specifikaci ventilu dle udaj
na §titku na télese ventilu.

Dodavané nahradni dily - ASME Class 600 a EN 1092 PN100

Matice pro spojeni ventilu

1"
s pohonem
Sada tésnéni 4,8
PTFE 7c
Sada ucpavek vietene
Grafit 7c1
Kuzelka+ Rychle oteviraci (bez tésnéni) 2,3

vieteno/sedlo

Jak objednavat nahradni dily
PFi objednavani pouzivejte oznageni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte
velikost a typ ventilu v€etné uplného popisu vyrobku.

Priklad: 1 ks Sada ucpavek vietene Grafit pro odkalovaci ventil Spirax Sarco BBV43 DN25
ASME Class 300.

Montaz nahradnich dilt
Kompletni informace naleznete v tomto Navodu pro montaz a udrzbu (dodava se i s nahradnimi
dily).
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Pohon ventilu BBV

6.3 Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢ernou ¢arou. Dily nakreslené $Sedou ¢arou
nejsou dodavany jako nahradni dily.

Pozn.: Pfi objednavani nahradnich dilu vzdy uvedte Uplnou specifikaci ventilu dle udaj
na $titku na télese ventilu, popf. i na pohonu.

Dodavané nahradni dily pro pohon ventilit BBV

Ucpavka 27
Konektor a vedeni pruziny 29 a30
Pruzina 28
Membrana 19

Jak objednavat nahradni dily
PFi objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte
velikost a typ ventilu v€etné uplného popisu vyrobku.

Priklad: 1 ks Ucpavka pro pohon odkalovaciho ventilu Spirax Sarco BBV43 DN25 PN100.

Montaz nahradnich dilt
Kompletni informace naleznete v tomto Navodu pro montaz a udrzbu (dodava se i s nahradnimi
dily).
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