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. Bezpeénostni informace

Bezpeény provoz vyrobku muize byt zaruc¢en pouze tehdy, je-li fadné instalovan,
uveden do provozu a udrzovan kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni abezpecénostniintrukce obecné
platné promontaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpecnostni pomiticky.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci
Dle katalogového listu, navodu k montazia udrzbé adle udaji na vyrobku zkontrolujte
jeho vhodnost pro danou aplikaci.

Vyrobky vyhovuji pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafrizeni PED a
smérnice ATEX a v pozadovanych pfipadech je oznacen c € a @
Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

Skupina Skupina Skupina Skupina
Vyrobek 1 2 1 2

Plyny Plyny Kapaliny | Kapaliny
APT14 - 1 - SEP
APT14HC - 2 - SEP
APT14SHC - 2 - SEP
DN40 PN25 - 1 - SEP

DCV10

DN40 Class 300 - SEP - SEP
Filtr pro paru DN15 SEP SEP SEP SEP

Znaceni vyrobku dle smérnice ATEX 94/9/EC @ 112G CT3.

i)

iii)

iv)

v)

Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro paru, vodu, vzduch a kondenzat, tedy pro
latky spadajici do Skupiny 2 vySe uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina
médiaby mohlobytmozné, ale vtakovych pripadech je nutné kontaktovatvyrobce
Spirax Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

Zkontrolujte vhodnost materialti a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku
a teploty. Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty
systému, ve kterém ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku muaze
zplusobit nedovolené zvysSeni tlaku ¢i teploty, je tfeba zajistit instalaci
bezpeénostniho ochranného zafizeni.

Urcete a ovérte spravnost instalace a smér pritoku média.

Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
kteramohou bytvyvolanajakymkolivsystémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéfi a také montazni pracovnici, ktefi
musi brat do uvahy tato napéti a ucinit adekvatni opatieni k minimalizaci téchto
napéti.

Pred instalaci vyrobku odstrante ochranna vika ze vSech pfripojovacich mist
a folii ze stitku (pokud jsou pouzity).
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1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpeény pristup k vyrobku, v pfripadé
nutnosti instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu a pokud je to nutné, zajistéte
vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pri komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpeéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecné prostiedi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostiedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napf¥. pfi svarfovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojti apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zptsobit ohrozeni dalSich ¢asti
systému nebo personalu ?

Nebezpeéi mohou zahrnovat uzavieni odfukd nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neuéinnost fizeni nebo alarmi. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se predeslo tlakovym, teplotnim a dal$im Soktim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaceni uzavienych ventild
Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy
pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predeslo
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotrebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalsi
pomiicky jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymiteplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je treba také zvazitmoznostnebezpeci
hrozici o€im a obliceji.
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1.11 Opravnéni k ¢innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popi. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci",
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta,
jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pripadé nutnosti viditeIné umistéte "vystrazné upozornéni".

1.12 Manipulace

Pfiruéni manipulacis vyrobky Spirax Sarco je treba siuvédomit riziko mozného zranéni.
Zvedani, tla¢eni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpusobit poranéni zad. Je tieba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu
manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

Poznamka
Informace o hmotnosti a vnitrnim mechanismu viz Kapitola 2.

Bezpecné zvedani vyrobkl Spirax Sarco

Vyrobek APT je vybaven otvory (které Ize vybavit zavitem) ve viku, které mohou byt
pouzity pro zvedani na vlastni nebezpeci a odpovédnost zakaznika (montazni firma,
koneény uzivatel apod.).

Zakaznik je zodpovédny za vybér a pouziti spravného zavésného oka nebo jiného
pripravku ¢i zafizeni, je také v celém rozsahu zodpovédny za vSechny manipulace
s vyrobkem a uréeni kompetentni osoby.

Spirax Sarco nepiebirazadnouzodpovédnostzaskody ¢iztraty zplisobené nespravnou
nebo nevhodnou manipulaci s vyrobkem.

Zavitové otvory ve viku jsou jasné oznaceny véetné velikosti a typu zavitu. Spirax
Sarco za ucasti tieti osoby provaditesty na vzorcich kazdého vyrobku, kopie testovaci
procedury a zkusebni certifikat jsou k dispozici na vyzadani.

Nad ramec svych povinnosti Spirax Sarco pfipeviuje k vyrobkiim jako FTC80 informaci
o povinnostech zakaznika dodrzovat predpisy LOLER (Lifting Operations and Lifting
Equipment Regulations) pro bezpe€nou manipulaci s vyrobkem. Zakaznik je povinen
dodrzovat veskeré narodni a mistni zakony, predpisy a nafizeni.
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113 DalsSi mozna rizika

Pfi béZném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pfi maximalni povolené provozni teploté, miize povrchova teplota dosahovat
az 200 °C (392 °F).

U vétsiny vyrobkl nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tieba
brat zietel na mozny ziistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku
do/ze systému.

114 Zamrznuti

U vyrobki, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt u¢inéna opatieni proti poskozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyfazeny z provozu a pfitom jsou instalovany
v prostredi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku
Neni-liuvedeno jinak vtomto navodu, vyrobekje plné recyklovatelny a pri jeho likvidaci
nehrozi zadné poskozeni zivotniho prostiedi za predpokladu nalezité péce.

116 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (véetné bezpeénostnich a technickych
listd) o jakychkoliv rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim
vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mitza nasledek
ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo Zivotniho prostredi.
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2. Informace o vyrobku

2.1 Popis

APT jsou automatické kombinované odvadéce / zvedaCe kondenzatu dodavané
se zavitovym nebo pfirubovym pfipojenim. Té€leso je navrzeno v tlakové tfidé PN16. APT je
schopen v zavislosti na podminkach v systému automaticky pfechazet z rezimu odvadéce
do rezimu zvedaCe a naopak. Je pohanén parou a pouziva se k odvadéni kondenzatu
z parnich vymeénikd a procesnich zafizeni za vSech provoznich rezimd v€etné podtlaku
v parnim prostoru.

Obr. 1 APT14

Konstrukce
Téleso navrzeno v souladu s A.D. Merkblatter/ASME VIII.
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Volitelné varianty

APT14 a APT14HC Ize na vyzadani za priplatek dodat s poniklovanym télesem a vikem
(electroless nickel plate ENP). Oznaceni takto upraveného vyrobku je APT14 ENP, resp.
APT14HC ENP. Pozadavek musi byt uveden jiz v objednavce.

APT14, APT14HC a APT14SHC lze na vyzadani za pfiplatek dodat se zavitovymi otvory
a zatkami v télese. Otvory slouzi pro montaz stavoznaku. Pozn.: Stavoznak nelze dodate¢né
namontovat na standardni verze APT14, APT14HC a APT14SHC.

Prahleditka se dodavaji zvlast, jsou k dispozici pro montaz na APT14, APT14HC
a APT14SHC. Dalsi informace poskytne Spirax Sarco.

Normy
Vyrobek odpovida pozadavkdm evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED 2014/68/EU,

smérnice ATEX 94/9/EC a v pozadovanych pfFipadech je ozna¢en c € a @
Certifikaty

Vyrobek lze dodat s dokumentem vyrobce Typical Test Report, popf. s certifikatem
EN 10204 3.1. Pozn.: Pozadavky na certifikat nebo inspekci je nutné uplatnit jiz v objednavce.

2.2 Velikosti a pripojeni

Typ a . . .
material V;‘“g.';'n? vystupni Hnaci para / vyfuk
télesa pfipoj
BSP nebo an
EN 1092 PN16 NPT DN15 (%")
Prirubové ASME B 16.5 (ANSI) 150 NPT DN15 (%")
DN40 vstup
x DN25 vystu
?P,T“, ystup JIS 10 (JIS B 2210) BSP DN15 (%")
varna
litina
KS 10 (KS B 1511) BSP DN15 (%")
Zavitove BSP (BS 21 valcovy) BSP DN15 (%")
1%2" vstup
x 1" vystup NPT NPT DN15 (%"
APT14HC EN 1092 PN16 BSP DN15 (%")
Tvarna
litina PHrubove ASME B 16.5 (ANSI) 150 NPT DN15 (%")
— DN5O0 vstup
APT14SHC X DN40 vystup JIS 10 (JIS B 2210) BSP DN15 (")
Uhlikova
ocel KS 10 (KS B 1511) BSP DN15 (")
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2.3 Oblast pouziti - APT14 a APT14HC (tvarna litina)
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti,
aby nedoslo k poSkozeni vnitfnich ¢asti.
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Navrhové podminky pro téleso PN16

Maximalni pfetlak hnaci pary 13.8 bar g (200 psi g)
PMA Maximalni dovoleny tlak 16 barg @ 120 °C (232 psi g @ 248 °F)
TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 12.8 barg (572 °F @ 186 psi g)

Minimalni dovolena teplota

Pozn.: Pro niz&i teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru  13.8 barg @ 198 °C (200 psi g @ 388 °F)

Maximalni protitlak pro standardni vyrobek

Pozn.: pro vyssi protitlaky kontaktujte Spirax Sarco. 5barg (125 psig)

Maximalni provozni teplota

TMO }
pro sytou paru

198 °C @ 13.8 bar g (388 °F @ 200 psi g)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14 °F)
Teplotni omezeni (okoli @ ) -10 °C az 200 °C (14 °F az 392 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 24 barg (348 psi g)
Doporucena natokova vyska nad zvedacem
(od spodniho okraje vyméniku/zasobniku/ 0.3m (12")

procesu)

Natokova/
montazni
vyska

Maximalni doporu¢ena montazni vyska
(od spodniho okraje zvedace), pro vy$si 1m (39"
hodnoty kontaktujte Spirax Sarco

Minimalni poZadovana montazni vyska

(od spodniho okraje zvedace) 0.2m (8"
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2.4 Oblast pouziti - APT14SHC (uhlikova ocel)

Tlak psi g
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti,
aby nedoslo k poskozeni vnitfnich ¢asti.

Pfirubovy PN16.
PFirubovy JIS/KS 10.
PFirubovy ANSI 150.

10
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Navrhové podminky pro téleso PN16
Maximalni pfetlak hnaci pary 13.8 barg (200 psi g)
PMA Maximalni dovoleny tlak 16 barg @ 120 °C (232 psig @ 248 °F)
TMA  Maximalni dovolena teplota 300°C @ 12.8 barg (572 °F @ 186 psi g)

Minimalni dovolena teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C

(14 °F)

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru 13.8 barg @ 198 °C

(200 psi g @ 388 °F)

Maximalni protitlak pro standardni vyrobek

Pozn.: pro vys$Si protitlaky kontaktujte Spirax Sarco. Sbarg

(72.5 psi g)

Maximalni provozni teplota

TMO i
pro sytou paru

198 °C @ 13.8 bar g

(388 °F @ 200 psi g)

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco. -10°C (14°F)
Teplotni omezeni (okoli @ ) -10 °C az 200 °C (14 °F az 392 °F)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 24 barg (348 psi g)
Doporucena natokova vyska nad zvedacem
(od spodniho okraje vyméniku/zasobniku/ 0.3m 12"
procesu)
Natokova/ S — iy
.- . Maximalni doporu¢ena montazni vyska
montazni . . . v N
viska (od spodniho okraje zvedace), pro vys$si 1m (39"
y hodnoty kontaktujte Spirax Sarco
Minimalni pozadovana montazni vyska 02m 8"
(od spodniho okraje zvedace) ’
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2.4 Jmenovité kapacity
Pro ziskani udaju o kapacité pro konkrétni aplikaci kontaktujte Spirax Sarco. Pro spravné
dimenzovani jsou potfeba nasledujici udaje:

1. Montazni vy$ka od spodniho okraje zvedace k ose vystupniho hrdla tepelného
vymeéniku/procesniho kondenzatu (m). Pokud je vystup z vyméniku instalovan vertikalng,
pak je tfeba zadat vySku od spodniho okraje zvedace ke hrané vystupu z vyméniku.

Tlak pohanéci pary (bar g nebo psi g).
Celkovy protitlak v systému vratného kondenzatu (bar g nebo psi g). Viz poznamka nize.
Maximalni tlak ve vyméniku/procesu pfi jeho plném vykonu (bar g nebo psi g).

Maximalni spotfeba pary vyméniku/procesu (kg/h nebo Ib/h).

o o ~ w Db

Minimalni teplota sekundarni strany vyméniku (°C nebo °F).

7. Maximalni regulovana teplota sekundarni strany vyméniku (°C nebo °F).

Typ APT14 APT14HC a APT14SHC
= B . 5 litra 8 litrd
Cerpany objem/cyklus zvedace (1.1 gallond) (1.76 gallond)
Maximalni kapacita Maximalni kapacita
v rezimu odvadéce v rezimu odvadéce
montazni vy$ce 1 m, ‘:3%%% Il(g//: fgogfsk%//:
PFi tlaku hnaci pary 5 bar g ( ) ( )
: Eelkovem protitlaku Maximalni kapacita Maximalni kapacita
arg v rezimu zvedace v rezimu zvedace
1100 kg/h 2800 kg/h
(2425 Ib/h) (6174 Ib/h)
Pozn.:

VySe uvedené kapacity jsou pouze orientaéni. Plati pouze pro zadavaci udaje uvedené
v levém sloupci tabulky.

Skute¢na kapacita se bude lisit, pokud jakykoliv zadany udaj bude mit jinou hodnotu. Pak
je tfeba kontaktovat Spirax Sarco.

Celkova dopravni vySka neboli protitlak BP (staticka vySka + tlak v systému vratného
kondenzatu) musi byt niz§i nez pretlak pohanéci pary.

BP (protitlak) = (H x 0.098 1 m) + (P) + (Pf)

Vyska H (m) x 0.0981 plus tlak P (bar g) v systému vratného kondenzatu plus tlakova
ztrata tfecimi odpory Pf (bar) ve vytlatném potrubi mezi ¢erpadlem a systémem vratného
kondenzatu Pf (bar).

Pf muze byt zanedban, pokud je vytlacné potrubi kratsi nez 100 m a je pfipojeno
do nezaplaveného potrubi systému vratného kondenzatu a bylo dostate¢né dimenzovano
s ohledem na vznikajici zbytkovou paru pfi plném vykonu vyméniku.
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2.5 Rozméry / hmotnost

Metrické jednotky (pfiblizné) v mm a kg

A B C D E F G H | J Hmot-
Typ
PN16 ANSI nost
APT14 Zavitovy 350 198 246 385 304 258 57 250 - - 198 45
Piirubovy 389 198 246 385 304 258 57 250 - - 198 45

APT14HC Prfirubovy 476 198 270 400 335 261 57 275 315 45 198 65
APT14SHC Prirubovy 508 206 278 407 351 261 57 275 315 45 206 105

Imperial jednotky (pfiblizné) v palcich a Ibs
Zavitovy 1378 7.8 969 1516 11.97 1016 224 9.84 - - 780 99.26
Pfirubovy 1531 7.8 9.69 1516 11.97 10.16 2.4 984 - - 780 99.26
APT14HC Ptirubovy 1874 7.8 10.6315.75 1319 10.27 2.24 10.83 1.24 177 7.80 143.33
APT14SHC Pirubovy 99.9 81 10.94 16.6213.8210.27 2.24 10.83 1.24 177 811 23153

APT14

Prostor < H F
pro demontaz

E
Pozn.: <
Instalace Privod < G
zpétného hnaci C :> Vyfuk
ventilu DCV10 pary SE
DN40
na vystupu je O : CraLS, O
potfeba pouze —
u APT14HC e ES
a APT14SHC

) O ©
C
B O O J
o ol 1B O

Obr. 2 T T 1 )
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2.6 Materialy

Pol. Cast Material
APT14 Tvarna litina EN JS 1025 nebo ASTM A395
1 Viko APT14HC Tvarna litina EN JS 1025 nebo ASTM A395
APT14SHC  Uhlikova ocel nebo ASTII\E/INA12.10§:/3C+)’;
2 Tésnénivika Grafit zesileny nerez platkem
APT14 Tvarna litina EN JS 1025 nebo ASTM A395
3 Téleso APT14HC Tvarna litina EN JS 1025 nebo ASTM A395
APT14SHC  Uhlikova ocel nebo ASTII\E/INA12.1OE?:/3C+:’;
Srouby vika Nerez ocel 1SO 3506 Gr. A2 70
4
?p)élzl;ne APT14SHC) Nerez ocel 304
5 Péka zvedace Nerez ocel BS 1449 304 S15
6 Plovak Nerez ocel BS 1449 304 S15
7 Péaka odvadéce Nerez ocel BS 1449 304 S15
8  2° ventilu odvadéce Nerez ocel ASTM A276 440 B
g Pouzdro Nerez ocel BS 3146 ANC 2
odvadéce
10 Kuli¢ka (pouze APT14) Nerez ocel ASTM A276 440 B
11 Sedlo (vstupni zpétny ventil) Nerez ocel AISI 420
12 Klapka (vstupni zpétny ventil)  Nerez ocel BS 3146 ANC 4B
13 Ram mechanismu zvedace Nerez ocel BS 3146 ANC 4B
14 Pruzina (zvedace) Nerez ocel BS 2056 302 S26 Gr. 2
15 Zavlacka Nerez ocel BS 1574
16 Sedlo vyfuku Nerez ocel BS 970 431 529

nebo ASTM A276 431

Casti 17 aZ 29 viz str. 16 a 17.
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Obr. 3

Mechanismus
odvadéce

APT14 APT14HC a APT14SHC
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Casti 1 az 16 viz str. 14 a 15.

2.6 Materialy

Pol. Cast Material
17 Seatme e
18 Vyfukovy ventil Nerez ocel BS 3146 ANC 2
19 Tésnéni sedla ventilu Nerez ocel BS 1449 409 S19
20 Sroub mechanismu zvedage Nerez ocel ISO 3506 Gr. A2 70
21 Sroub pouzdra odvadése Nerez ocel BS 6105 A4 80
22 1° ventilu odvadéce Nerez ocel nebo AB\ng'\;OAf% 312,’?
23 'O’ krouzek EPDM
24 Rameno pohonu Nerez ocel BS 3146 ANC 2
25 Stitek Nerez ocel BS 1449 304 S16
26 Vypoustéci zatka Ocel DIN 17440 1.4571
27 Pruzina vstupniho ventilu Nerez ocel

APT14 Tvarna litina
28 Filtr hnaci pary APT14HC Tvarna litina

APT14SHC  Uhlikové ocel

Nerez ocel
29 DCV10 (mezipfFirubovy
(pouze APT14HC a APT14SHC) zpétny ventil -
nezobrazen)

2.7 Likvidace

Vyrobek neobsahuje Zadné nebezpelné materialy.

Nepotifebny material by mél byt recyklovan popf. likvidovan tak, jak je zminéno v odstavci
1.15.

spira
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Obr. 4
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Mechanismus
odvadéce

APT14 APT14HC a APT14SHC
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3. Provoz

Faze 1 (obr. 5)
Odvadéc/zvedac€ APT pracuje

na principu pretlacovani. Kondenzat
natéka do télesa pfes kyvnou vstupni
zpétnou klapku a zveda plovak. Vstup
Plovak je pfipojen k mechanismu kondenzatu PS
odvadéce viceprvkovym zavésem.

Je-li pfetlak v parnim prostoru PS Vystup
dostatecny k pfekonani protitlaku kondenzatu PB
PB (viz obr. 5), bude vytvareny

kondenzat pretlacovan pootevienym
dvoupolohovym mechanismem

odvadéce. V tomto pfipadé bude

plovak automaticky regulovat = :
nastaveni ventilu podle mnozstvi Obr. 5 APT14
natékajiciho kondenzatu.

Vyfuk

~ Vyfuk
Faze 2 (obr. 6) g

U teplotné regulovanych zafizeni Vstup
mohou nastat stavy, kdy tlak Kkondenzatu PS
v parnim prostoru PS klesne

pod uroven protitlaku PB (obr. 6).

Pfes bézny odvadéc prestane Vystup
kondenzat protékat a spotiebig ~ kondenzatu PB
se zatne zaplavovat.

Obr. 6 APT14

Faze 3 (obr. 7)

Pfi pouziti APT v§ak kondenzat naplni
jeho komoru, dale zveda plovak, az dojde
k aktivaci pfeklapéciho mechanismu, ktery
otevira vstup hnaciho média a uzavira
vyfukovy ventil.

Obr. 7 APT14

spira
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Faze 4 (obr. 8)

Preklapéci mechanismus zajistuje
mzikovy pfechod z rezimu odvadé¢
do rezimu aktivniho ¢erpani.

Po otevfeni vstupniho ventilu hnaci
pary vzroste pretlak uvnitif APT

nad uroven protitlaku PB a kondenzat
je protlacovan ventilem odvadéce

do vratného potrubi.

Obr. 8 APT14

Faze 5 (obr. 9)

Jakmile hladina kondenzatu Vstup

spolu s plovakem v komofe APT  kondenzatu PS

poklesnou, dojde opét k aktivaci

preklapéciho mechanismu, vstup .
;o v « Vystup

hnaci pary se uzavie a otevie se | .. op

vyfukovy ventil.

Faze 6 (obr. 10)

Otevienim vyfukového ventilu dojde

k vyrovnani tlaku uvnitf APT s tlakem Vyfuk
ve vstupnim kondenzatnim potrubi

a kondenzat zacne opét natékat Vstup
do komory otevienou vstupni kondenzatu PS
zpétnou klapkou. Sou¢asné

kulickovy zpétny ventil (pouze Vst
APT14) na vystupu zajisti, aby se kondenzéﬁ ;Bp
kondenzat z vratného potrubi

netladil zpét a APT zacne opét

pracovat jako odvadé¢ nebo zvedac.

Pozn.: U typd APT14HC a
APT14SHC je potfeba na vystupu Obr. 10 APT14

kondenzatu umistit externi

mezipfirubovy zpétny ventil Spirax

Sarco DCV10 DN4O0. Nasleduje opét Faze 1.

spira
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4. Montaz

Dulezité bezpeénostni upozornéni

Pfed montazi ¢téte Kapitolu 1.12 Manipulace a Bezpeéné zvedani vyrobkd.

Pied provadénim montaznich éi udrzbovych praci vzdy zkontrolujte, ze pfivod hnaci
pary i vyfuk a pfivod i odvod kondenzatu z APT jsou bezpeéné uzavieny.

Dale zajistéte bezpeéné uvolnéni zbytkového tlaku v odvadéci/zvedaci €i priléhajicim
potrubi a pockejte, az se téleso APT ochladi na pfijatelnou teplotu (prevence proti
popaleni).

Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky.

spira
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VYSTUP
kondenzatu

*Pfivod odvodnéné hnaci pary

&

Sito s jemnym sitem 100 mesh (0.16 mm).
Pozn.: APT14 jsou dodavany s jiz namontovanym
sitem co nejblize ke vstupu pary do télesa.

Mezipfirubovy nebo zavitovy zpétny ventil DCV s mékkym sedlem

Odvzdusnovaci ventil musi by umistén vyse
nez vstup pary do procesniho zafizeni (zde do vyméniku).

=
;U 2

Vyrovnavaci
potrubi

Potrubi - mezizasobnik
(délka dle Spirax Sarco) .

PRIVOD
hnaci

pary

|
VSTUP A t 0.2m
kondenzatu (8") J]_

r—— C

t Minimalni instalacni vySka
0.2 m (8") od spodniho okraje

Mezipfirubovy zpétny ventil DCV10 na vystupu svedade.

(pouze pro APT14HC a APT14SHC)

Doporuéené minimum
0.3 m, maximum 1 m.

Mezizasobnik kondenzatu doporucujeme umistit
minimalné 1 primér potrubi pod vystupni hrdlo
spotfebice, avSak co nejvySe nad vstupni hrdlo APT14,
APT14HC nebo APT14SHC (az 1 metr (40")).

Obr. 11
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41 Vstupni potrubi

Kondenzatni potrubi mezi spotfebi€em a odvadécem/zvedacem je vhodné navrhnout tak,
aby vytvofilo mezizasobnik (napf. roz§ifeni priméru a zvétSeni délky) o objemu cca 4 litry
(1.1 gallonu) pro APT14 nebo 8 litrti (1.76 gallonu) pro APT14HC a APT14SHC. Zasobnik
zabrani zaplaveni parniho spotfebi€e v dobé, kdy odvadéc/zvedac pracuje v rezimu zvedace
(probiha vytlak kondenzatu). Mezizasobnik kondenzatu doporu¢ujeme umistit minimalné
1 primeér potrubi pod vystupni hrdlo spotfebice, avSak co nejvy$e nad vstupni hrdlo APT (az
1 metr (40")). Na vstup kondenzatu do APT je nutné osadit Y-filtr se standardnim sitem, ktery
zajisti zachyt mechanickych necistot obsazenych v kondenzatu (viz obr. 12).

4.2 Doporucena instalaéni vyska

Pro optimalni provoz APT je doporu¢ena natokova vyska minimalné 0.3 m (12") od spodniho
okraje APT. Minimum je 0,2 m (8") od spodniho okraje APT, ov§em se snizenou kapacitou
APT, maximum je 1 m (40"). Pozn.: Pfi studeném startu mize v nékterych pfipadech
dochazet k pulzacim vstupni kyvné zpétné klapky. Proto se doporucéuje osadit na vstup
kondenzatu uzaviraci Skrtici ventil, ktery dovoluje postupné zvySovat mnozstvi natékaného
kondenzatu do APT pfi nabé&hu zafizeni do provozu.

4.3 Pripojeni (viz Obr. 12)

APT ma &tyfi pFipojna mista. Vstupy DN40 (1%%") u APT14 a DN50 (2") u APT14HC a
APT14SHC je tfeba propojit s vystupem odvodnovaného zafizeni. Vystupy DN25 (1")
u APT14 nebo DN40 (1'%") u APT14HC a APT14SHC je tfeba propojit s potrubim vratného
kondenzatu. Sipky na APT uré&uji spravny smér proudéni. Vstup DN15 (12") zna&eny (S)
je tfeba propojit s pfivodem odvodnéné hnaci pary. *Pro kontinuelni odvodiiovani hnaci
pary je treba pouzit odvadé¢ kondenzatu Spirax Sarco a parni filtr s jemnym sitem
100 mesh (viz Obr. 11). Zavitovy otvor DN15 (’2") znaceny (E) je tfeba propojit
vyrovnavacim potrubim co nejblize k vystupu kondenzatu ze zafizeni a to vzdy zeshora
(viz Obr. 11). Pozn.: Pokud je pouzito havarijni zafizeni jako ochrana pfed pfehfatim
vystupniho média z vyméniku, je tfeba toto zafizeni instalovat jeSté pfed regulacni parnim
ventilem a pfed odb&rnym mistem hnaci pary pro APT.

PFivod odvodnéné a filtrované hnaci pary

‘9\ Ujistéte se, Ze
——— pfivodni potrubi
hnaci pary

je dokonale
odvodnéno za
v8ech provoznich
stavl a Ze je pouzit
filtr s jemnym sitem
100 mesh jako
prevence pfed
vhiknutim nedistot,
usazenin apod.

do mechanismu
APT.

Demontovatelna ¢ast parniho potrubi
usnadnujici udrzbu odvadéce/zvedace

] 250 mm (APT14)
275 mm (APT14HC

Obr. 12

Doporuéena konfigurace
pripojeni potrubi hnaci
pary a vyfukového potrubi

275 mm (APT14SHC)

<«<——minimalni vzdalenost—>|
nutna pro demontaz
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4.4 Vytlaéné potrubi kondenzatu

Vytlaéné kondenzatni potrubi za APT musi byt dostateéné dimenzovano, aby nedoslo
ke vzniku pfidavného protitlaku za APT vlivem narudstu tlakové ztraty. Musi byt uvazovan
i vliv zbytkové pary za vystupem z APT pfi pIném vykonu parniho spotfebi¢e/vyméniku.
Pozn.: U typl APT14HC a APT14SHC je potfeba na vystupu kondenzatu pfimo ze zvedace
umistit externi mezipfirubovy zpétny ventil Spirax Sarco DCV10 DN40. Dalsi informace
k DCV10 viz Navod k montazi a udrzbé IM-P601-32.

VYSTUP

kondenzatu
*PFivod odvodnéné hnaci pary

Sito s jemnym sitem 100 mesh (0.16 mm).
Pozn.: APT14 jsou dodavany s jiz namontovanym
sitem co nejblize ke vstupu pary do télesa.

Mezipfirubovy nebo zavitovy zpétny ventil DCV s mékkym sedlem

Odvzdus$novaci ventil musi by umistén vyse
nez vstup pary do procesniho zafizeni (zde do vymeéniku).

¢ 5

Obr. 13 Vyrovnavaci
potrubi

== 11

l@ T e
» . l Potrubi - mezizasobnik
PRIVOD . (délka dle Spirax Sarco) .
hnaci 3 <:I
ar
pary A i
t 0.2m -
VSTUP (8"
kondenzatu J:l.

I 1 C

t Minimalni instala¢ni vySka
0.2 m (8") od spodniho okraje
Mezipfirubovy zpétny ventil DCV10 na vystupu zvedade.

(pouze pro APT14HC a APT14SHC) Doporuéené minimum

0.3 m, maximum 1 m.

Mezizasobnik kondenzatu doporu€ujeme umistit minimalné 1 prdmér potrubi pod
vystupni hrdlo spotfebi¢e, av§ak co nejvySe nad vstupni hrdlo APT (az 1 metr (40")).
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4.5 Manometry
Doporucuje se instalovat manometrové soupravy na pfivodu hnaci pary a na vstup a vystup
kondenzatu, viz Obr. 14.

4.6 Regulace tlaku hnaci pary

Ackoliv jsou APT navrzeny pro tlak hnaci pary az 13.8 bar g (200 psi g), dlirazné se
doporucuje, aby tento tlak byl maximalné o 3 to 4 bar (44 to 58 psi) vyS$Si nez protitlak
za APT. Pro potifebnou redukci tlaku je tfeba zvolit vhodny redukéni ventil s ohledem vliv
pulsujiciho odbéru hnaci pary. V pfipadé potifeby kontaktujte Spirax Sarco.

Privadéna para musi byt trvale odvodriovana , aby hnaci para pfichazejici do APT byla
sucha. Viz Obr. 14.

VYSTUP
kondenzatu

*PFivod odvodnéné hnaci pary
5‘ ¢

Sito s jemnym sitem 100 mesh (0.16 mm).
Pozn.: APT14 jsou dodavany s jiz namontovanym
sitem co nejblize ke vstupu pary do télesa.

Mezipfirubovy nebo zavitovy zpétny ventil DCV s mékkym sedlem

Odvzdus$novaci ventil musi by umistén vyse
nez vstup pary do procesniho zafizeni (zde do vyméniku).

<

(|

=4

Obr. 14 Vyrovnavaci
potrubi

PRiVOD
hnaci
pary

A i
A TOI.ZmI

VSTUP 8"
kondenzatu © J:l.

[ 1 C
t Minimalni instala¢ni vySka
0.2 m (8") od spodniho okraje
Mezipfirubovy zpétny ventil DCV10 na vystupu zvedade.
(pouze pro APT14HC a APT14SHC) Doporuéené minimum

0.3 m, maximum 1 m.

Mezizasobnik kondenzatu doporuéujeme umistit minimalné 1 prdmér potrubi pod
vystupni hrdlo spotfebice, avSak co nejvySe nad vstupni hrdlo APT (az 1 metr (40")).
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4.6.1 Preruseni dodavky hnaci pary pfi vypadku zfizeni

Pokud je APT14 pouzit pro odvod kondenzatu ze zafizeni s regulaci teploty sekundarniho
média jako napf. vyméniku tepla, doporucuje se napojit potrubi pfivodu hnaci pary az
za bezpeénostnim omezovacem teploty, viz Obr. 15.

Bezpecnostni
omezovac

Regulaéni
ventil teploty

\Y¢

of

i PRIVOD
n hnaci &
" pary

_ﬂ:_ﬂ-x"-a@:k)':
Obr. 15
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5. Uvedeni do provozu

Pfivod odvodnéné a filtrované hnaci pary

o

Ujistéte se, ze pFivodni potrubi hnaci pary je dokonale odvodnéno
za v§ech provoznich stavl a Ze je pouzit filtr s jemnym sitem 100 ——
mesh jako prevence pfed vniknutim necistot, usazenin apod.
do mechanismu odvadéce/zvedace.

Obr. 16

5.1 Uijistéte se, Ze veSkera pfipojeni jsou provedena spravné v souladu s Obr. 15a 16 a Ze
vyfukové/vyrovnavaci potrubi je prichozi a bez jakychkoliv omezeni prutoku. Pomalu
otevfete ventil na pfivodu hnaci pary do APT.

B.2 Pomalu oteviete uzaviraci ventily na vstupu a vystupu kondenzatu, aby kondenzat
natékal do APT.

5.3 Nyni je APT pfipraven k provozu.

5.4 Pokud je odvodriovany parni spotfebi¢ v provozu, APT zac¢ne odvadét kondenzat
do systému vratného kondenzatu za vSech tlakovych podminek na spotfebici.

5.5 Pokud dojde k jakymkoliv problémdm, zkontrolujte zda je APT nainstalovan v souladu
s doporu€¢enym zapojenim (viz Kapitola 4). V pfipadé, Ze se nepodafi APT uvést
do provozu, postupujte podle Kapitoly 9 Identifikace poruch.
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VYSTUP
kondenzatu

Potrubi
vratného
kondenzatu

PFivod odvodnéné hnaci pary

PRiVOD
hnaci

pary

kondenzatu

Obr. 17 APT14HC
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6. Udrzba

6.1 Kontrola a oprava mechanismu (bezpeénostni upozornéni)
Pied udrzbou ctéte Kapitolu 1.12 Manipulace a Bezpecné zvedani vyrobku.

Pred provadénim montaznich ¢i udrzbovych praci vzdy zkontrolujte, ze pfivod hnaci
pary i vyfuk a pfivod i odvod kondenzatu z APT jsou bezpecné uzavreny.

Dale zajistéte bezpecné uvolnéni zbytkového tlaku v odvadéci/zvedaci ¢i priléhajicim
potrubi a pockejte, az se téleso APT ochladi na pfrijatelnou teplotu (prevence
proti popaleni).

Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiredky.

Pfi demontazi vnitiniho mechanismu APT vzdy postupujte opatrné, aby nedoslo
k urazu zplisobeného mzikovym pieklopenim pruzinového mechanismu.

Kontrola APT by méla byt provadéna pravidelné v intervalech zavislych na dané
aplikaci.

6.2 Demontaz a montaz sestavy vika s vnitinim mechanismem
Pfi udrzbé dodrzujte veSkera bezpecnostni opatfeni.

6.3 Demontaz sestavy vika s vnitinim mechanismem

1. Odpojte vesSkera pfipojeni vika. OdSroubujte matice Sroubl vika a uvolnéte viko.
Dale opatrné vysurite viko z télesa (potfebna vzdalenost minimalné 250 mm
pro APT14 resp. 275 mm pro APT14HC a APT14SHC). Pfemistéte viko APT na vhodnou
pracovni plochu tak, aby nedoS$lo ke kontaktu s dosedaci plochou tésnéni vika.

2. Zkontrolujte vnitfni mechanismus odvadéce, jestli neni viditelné poskozen, jestlina ném
nejsou usazeniny €i necistoty a zda mechanismus volné pracuje pfi pohybu plovaku
nahoru a dold.

3. Zkontrolujte, zda neni poSkozena pruzina mechanismu. Zkontrolujte volny pohyb ventilu
hnaci pary ve viku a pruzinou ovladaného vyfukového ventilu v pouzdre.

4. Zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny / naplnény vodou plovaky mechanismu. Zkontrolujte
hladky chod ramen mechanismu v ¢epech, zda nedoslo k poSkozeni vodnim razem.

5. Zkontrolujte volny pohyb vstupni kyvné zpétné klapky. Dale zkontrolujte dosedaci plochy
klapky a sedla, zda jsou Cisté a neposkozené. Pokud je sedlo klapky opotfebeno nebo
poskozeno, je nutné vyménit viko APT.

6. Zkontrolujte hladky chod dvoustupnového ventilu odvadéce - otevirani a uzavirani
ventilu. Nesmi na ném byt ndnosy a usazeniny.

7. Kontrola spravné funkce kulickového vytlatného zpétného ventilu (je pouzit pouze
v APT14) neni mozna bez demontaze celé sestavy ventilu odvadécée. Demontaz a
montaz je popsana v Kapitole 8.

8. Pokud jakakoliv ¢ast mechanismu APT vykazuje znamky poskozeni &i opotfebeni nebo
nespolehlivé funkce, je pfFi jeji vymeéneé tfeba postupovat dle Kapitol 8 a 9.
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6.4 Montaz sestavy vika s vnitfnim mechanismem

1. Ujistéte se, Ze tésnici plocha télesa APT je Cistd a bez usazenin. Provedte vyménu
starého tésnéni vika za nové (polozka 2). Nové tésnéni zaénéte osazovat ve spodni
Casti dosedaci plochy télesa APT, je pak snadné&jsi spravné umistit horni ¢ast tésnéni.
Zkontrolujte spravné osazeni tésnéni na dosedacich plochach. Opatrné zasurite viko
s vnitfnim mechanismem do télesa APT az na doraz.

2. Namontujte Srouby vika a po seSroubovani je utdhnéte doporu¢enym utahovacim
momentem 63 + 5 N m (46.5 + 4 Ibf ft). PFi utahovani postupujte kfizovym zpisobem
pfi zvySujicim se momentu, aby byl zajiStén rovnomérny pfitlak t€snéni po jeho obvodé.

Srouby Nastrckovy kli¢ Utahovaci moment
M12 x 45 19 mm A/F 63 +5N m (46.5 £ 4 Ibf ft)

3. Opatrné pfipojte pfivod hnaci pary a vyfukové potrubi do otvort oznacenych (S) a (E).
Pfi uvadéni APT do provozu se Fidte pokyny uvedenymi v Kapitole 5.

4. Ujistéte se, Ze filtr s jemnym sitem 100 mesh je instalovan na vstupu pohanéci pary
do APT (polozka 28 na Obr. 3 na strané 13).
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6.5 Nahradni dily
C

A

H G Viko s mechanismem
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Obr. 18 A Sestava vika a mechanismu (APT14) ~~=--__ " Ry e =
Dodavané nahradni dily (ND)
A Sestava vika a mechanismu (véetné A - G) 1, 2,5-25
B Té&snénivika 2
C Vstupni zpétny ventil 2,12
D Pruzina a rameno pohonu 2,14, 24
E Plovaky 2,567
F Mevch:f\nlsmus_odvadece a vystupniho 2,8,9, 10 (pouze APT14), 21, 22, 23
zpétného ventilu
G Vstupni a vyfukovy ventil a sedla 2,16, 17, 18, 19, 27
H Sito 100 mesh a tésnéni uzaveéru pro filtr typ 12.1 nebo typ 14 28
(viz ndvod IM-S60-17)
DCV10 vystupni zpétny ventil (pouze pro APT14HC a APT14SHC, viz katalog. list TI-P601-32) 29

Pozn.: Cislovani poloZek viz Obr. 3 na strané 13. Nahradni dily jsou dodavany jako sady ND,
aby byly pfi pfipadné opravé k dispozici v§echny nutné ND. Napf. pokud bude objednana
sestava vstupniho a vyfukového ventilu a sedla, budou zaroven dodany vSechny potfebné
zavlacky, podlozky a tésnéni.

B Té&snéni vika C vstupni zpétny ventil

APT14HC
a
APT14SHC

SP'ra)(sarco

30

IM-P612-04 ST Vydani 13



D Pruzina a rameno pohonu

F Mechanismus odvadéée s vystupnim G Vstupni a vyfukovy ventil a sedla

zpétnym ventilem (jen APT14)
Pozn.: Polozka 10 neni u APT14HC
a APT14SHC

APT14
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7. Vyména nahradnich dilt (1)

Kapitola 7 popisuje vyménu dodavanych nahradnich dilu:
tésnéni vika, vstupni kyvné zpétné klapky, ramene pohonu
a plovaku.

Dulezité bezpec¢nostni upozornéni

Pfred udrzbou ététe Kapitolu 1.12 Manipulace a Bezpeéné zvedani vyrobkd.

Pfed provadénim montaznich ¢i udrzbovych praci vzdy zkontrolujte, ze pfivod hnaci
pary i vyfuk a pfivod i odvod kondenzatu z APT jsou bezpecéné uzavieny.

Dale zajistéte bezpecné uvolnéni zbytkového tlaku v odvadéci/zvedaci ¢i priléhajicim
potrubi a pockejte, az se téleso APT ochladi na pfrijatelnou teplotu (prevence
proti popaleni).

Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostredky.

Pfi demontazi vnitiniho mechanismu APT vzdy postupujte opatrné, aby nedoslo
k arazu zptisobeného mzikovym preklopenim pruzinového mechanismu.

71 Vyména tésnéni vika
Pfi udrzbé dodrzujte veskera bezpeénostni opatieni.

1. Odpojte veskera pfipojeni vika. OdSroubujte matice Sroubl vika a uvolnéte viko.
Dale opatrné vysurite viko z télesa (potfebna vzdalenost minimalné 250 mm
pro APT14 resp. 275 mm pro APT14HC a APT14SHC). Pfemistéte viko APT
na vhodnou pracovni plochu tak, aby nedosSlo ke kontaktu s dosedaci plochou tésnéni
vika.

2. Opatrné vyjméte plvodni tésnéni véetné jeho zbytkl z télesa i vika APT, pfitom se nesmi
poSkodit dosedaci tésnici plochy.

3. Ujistéte se, ze tésnici plocha télesa APT je Cista a bez usazenin. Opatrné umistéte nové
tésnéni (polozka 2) do télesa APT (viz Obr. 19).

4. Nové tésnéni zaCnéte osazovat ve spodni ¢asti dosedaci plochy télesa APT, je pak
snadnéjsi spravné umistit horni ¢ast tésnéni. Zkontrolujte spravné osazeni tésnéni
na dosedacich plochach. Opatrné zasurite viko s vnitfnim mechanismem do télesa APT
aZ na doraz.

5. Namontujte Srouby vika a po seSroubovani je utahnéte doporuc¢enym utahovacim
momentem 63 £+ 5 N m (46.5 * 4 Ibf ft). Pfi utahovani postupujte kfizovym zptisobem
pfi zvySujicim se momentu, aby byl zajiStén rovnomérny pfitlak t&ésnéni po jeho obvodé.

Srouby Nastrckovy klié¢ Utahovaci moment
M12 x 45 19 mm A/F 63 +5 N m (46.5 * 4 Ibf ft)

6. Opatrné pfipojte pfivod hnaci pary a vyfukové potrubi do otvord oznacenych (S) a (E).
Pfi uvadéni APT do provozu se fidte pokyny uvedenymi v Kapitole 5.

7. Ujistéte se, ze filtr s jemnym sitem 100 mesh je instalovan na vstupu pohanéci pary
do APT (polozka 28 na Obr. 20).
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Obr. 20 APT14
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7.2 Vyména vstupni kyvné zpétné klapky

P¥i udrzbé dodrzujte veskera bezpeénostni opatreni.

10.

1.

12.

13.

14.

Vyjméte viko APT a pouzité tésnéni vika (vymeéna tésnéni viz Kapitola 7.1).

Pfemistéte viko APT na vhodnou pracovni plochu tak, aby nedoSlo ke kontaktu
s dosedaci plochou tésnéni vika.

Opatrné sejméte pojistny krouzek a pruzinu (27) z konce vstupniho parniho ventilu (17).

VySroubujte tfi Srouby M8, které zajistuji ram mechanismu zvedace (nastrékovy kli¢
A/F 13 mm).

Vyjméte sestavu ramu mechanismu APT (viz Obr. 20). Po této operaci je umoznén volny
pfistup ke vstupni kyvné klapce APT (polozka 12).

Vstupni zpétna kyvna klapka mize byt snadno vysunuta.

Ujistéte se, Ze dosedaci plochy jsou Cisté a neposkozené a umistéte novou kyvnou
zpétnou klapku.

Proved'te zpétnou montaz v opa¢ném poradi ukonu.

Utahnéte tfi Srouby M8 nastrékovym klicem A/F 13 mm momentem 18 £ 2 N m (13 £
1.5 Ibf ft).

Pro zajisténi dfiku vstupniho parniho ventilu pouzijte novy pojistny krouzek.

Ujistéte se, Ze tésnici plocha télesa APT je Cista a bez usazenin. Opatrné umistéte
nové tésnéni (polozka 2) do télesa APT. Nové tésnéni zaénéte osazovat ve spodni
¢asti dosedaci plochy télesa APT, je pak snadnéjsi spravné umistit horni ¢ast tésnéni.
Zkontrolujte spravné osazeni tésnéni na dosedacich plochach. Opatrné zasurite viko
s kompletné sestavenym mechanismem do télesa APT az na doraz.

Namontujte Srouby vika a po seSroubovani je utdahnéte doporu€enym utahovacim
momentem 63 + 5 N m (46.5 + 4 Ibf ft). PFfi utahovani postupujte kfizovym zplsobem
pfi zvySujicim se momentu, aby byl zajistén rovhomérny pritlak t&snéni po jeho obvodé.

Opatrné pfipojte pfivod hnaci pary a vyfukové potrubi do otvor ozna¢enych (S) a (E).
Pfi uvadéni APT do provozu se Fidte pokyny uvedenymi v Kapitole 5.

Ujistéte se, ze filtr s jemnym sitem 100 mesh je instalovan na vstupu pohanéci pary
do APT (polozka 28 na Obr. 21).
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Obr. 21 APT14
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7.3 Vyména pruziny a ramene pohonu

Pfi udrzbé dodrzujte veskera bezpecnostni opatreni.

o o o

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Vyjméte viko APT a pouzité tésnéni vika (vyména tésnéni viz Kapitola 7.1).

Pfemistéte viko APT na vhodnou pracovni plochu tak, aby nedoSlo ke kontaktu
s dosedaci plochou tésnéni vika.

Ujistéte se, ze plovaky jsou ve spodni Gvrati.
Vyjméte zavlacky, podlozky a ¢epy (X a Y) (viz Obr. 22).
Vyjméte sestavu pruziny.

Vysurite rameno pohonu smérem dold do polohy, kdy se uvolni pruzina, rameno pohonu
a sestava vyfukového ventilu. MGze se stat, Ze je nutné vysunout vyfukovy ventil (polozka
18) zpét proti interni vratné pruziné vyfukového ventilu (uvolnéni z rdmu mechanismu
zvedace - polozka 13), viz Obr. 22.

Vyjméte vyfukovy ventil smérem od unasece ramene pohonu (polozka 24, viz Obr. 23),
aby nedoslo k poSkozeni €i ztraté vratné pruziny vyfukového ventilu.

Nyni je moZna vyména sestavy pruziny i ramene pohonu.

Montaz nové pruziny a ramene pohonu se provede v opacném pofadi ukonu.
Nezapomeirite stlagit vratnou pruzinu vyfukového ventilu (polozka 18) pfed smontovanim
unasece nového ramene pohonu.

Ujistéte se, Ze rameno pohonu je spravné sesazeno a napojeno na ram mechanismu
zvedace (polozka 13), viz Obr. 22).

Po zpétné montazi mechanismu zvedace zkontrolujte, zda se vyfukovy ventil lehce
pohybuje ve vodicim pouzdre.

PFi zpétné montazi ¢epl pruziny (Y) a ramene pohonu (X) vzdy pouzijte nové zavlacky
a podlozky.

Ujistéte se, ze tésnici plocha télesa APT je Cista a bez usazenin. Opatrné umistéte
nové tésnéni (polozka 2) do télesa APT. Nové tésnéni zacnéte osazovat ve spodni
¢asti dosedaci plochy télesa APT, je pak snadnéjsi spravné umistit horni ¢ast tésnéni.
Zkontrolujte spravné osazeni tésnéni na dosedacich plochach. Opatrné zasunte viko
s kompletné sestavenym mechanismem do télesa APT az na doraz.

Namontujte Srouby vika a po seSroubovani je utahnéte doporu€enym utahovacim
momentem 63 + 5 N m (46.5 + 4 Ibf ft). PFi utahovani postupujte kfizovym zplsobem
pfi zvySujicim se momentu, aby byl zajistén rovhomérny pfitlak t&ésnéni po jeho obvodé.

Opatrné pfipojte pfivod hnaci pary a vyfukové potrubi do otvort oznac¢enych (S) a (E).
Pfi uvadéni APT do provozu se Fidte pokyny uvedenymi v Kapitole 5.

Ujistéte se, ze filtr s jemnym sitem 100 mesh je instalovan na vstupu pohanéci pary
do APT (polozka 28 na Obr. 2).
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Obr. 22 APT14
APT14HC
a
APT14SHC

DOV P

13

Obr. 23 APT14
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7.4 Vyména plovaku a ramen

Pfi udrzbé dodrzujte veSkera bezpecnostni opatreni.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Vyjméte viko APT a pouzité tésnéni vika (vyména tésnéni viz Kapitola 7.1).

Pfemistéte viko APT na vhodnou pracovni plochu tak, aby nedoSlo ke kontaktu
s dosedaci plochou tésnéni vika.

Vyjméte zavlacku a podlozku na jedné strané ¢epu pruziny (Y) (viz obr. 24).
Vyjméte zavlacku a podlozku na jedné strané €epu ramene pohonu (X).

Opatrné vysurite ¢epy z jejich pracovni polohy a zapamatujte si jejich polohu vici
rameni pohonu, pruziné (polozky 14, 24) a ramu mechanismu zvedace (polozka 13).

Vyjméte zavlacku a podlozku na jedné strané €epu 1° ventilu odvadéce (W).
Vyjméte zavlacku a podlozku na jedné strané Cepu mechanismu odvadéce (V).

Nyni Ize vyjmout ptivodni sestavu plovak( a ramen pohonu, kterou Ize vyménit za novou
sestavu dodavanou jako nahradni dil.

Pfi zpétné montazi postupujte v opaéném poradi ukont. Vzdy pouzijte nové
zavlacky a podlozky.

PFi zpétné montazi zavlacek ¢epl se doporucuje postupovat v tomto poradi (viz obr. 25).

V. Cep mechanismu odvadéée - délka &epu 38 mm pro APT14, APT14HC a APT14SHC
W. Cep 1° ventilu odvadéée - délka epu 38 mm pro APT14, APT14HC a APT14SHC
X. Cep ramene pohonu - délka éepu 52 mm pro APT14, APT14HC a APT14SHC

Y. Cep pruziny - délka &epu 30 mm pro APT14, APT14HC a APT14SHC

Pruzina a rameno pohonu musi byt spravné sestaveny a umistény do ramu mechanismu
zvedace (polozka 13). Ujistéte se, Ze pruzina a ¢ep ramene pohonu jsou spravné sestaveny
vléi vyfukovému ventilu.

Po zajisténi v8ech ¢epu novymi zavlackami a podlozkami provedte kontrolu volného
pohybu plovaku smérem nahoru a dolu. Ujistéte se, Ze vstupni parni ventil a vyfukovy
ventil (polozky 17 a 18) spravné pracuji.

Pozn.: Mechanismus APT je navrzen tak, aby po vyméné jakékoliv ¢asti nebylo nutné
provadét opétovné nastaveni optimalni pracovni polohy horni a spodni Gvrati plovaku.
Pokud po zpétné montazi mechanismus nefunguje spravné, je nutné zkontrolovat
postup pfi zpétné montazi.

Ujistéte se, Ze tésnici plocha télesa APT je Cistd a bez usazenin. Opatrné umistéte
nové tésnéni (polozka 2) do télesa APT. Nové tésnéni zaénéte osazovat ve spodni
¢asti dosedaci plochy télesa APT, je pak snadné&j$i spravné umistit horni ¢ast tésnéni.
Zkontrolujte spravné osazeni tésnéni na dosedacich plochach. Opatrné zasurite viko
s kompletné sestavenym mechanismem do télesa APT az na doraz.

Namontujte Srouby vika a po seSroubovani je utahnéte doporu€enym utahovacim
momentem 63 + 5 N m (46.5 + 4 Ibf ft). PFfi utahovani postupujte kfizovym zplsobem
pfi zvySujicim se momentu, aby byl zajistén rovhomérny pfitlak t&ésnéni po jeho obvodé.

Opatrné pfipojte pfivod hnaci pary a vyfukové potrubi do otvort oznacenych (S) a (E).
Pfi uvadéni APT do provozu se Fidte pokyny uvedenymi v Kapitole 5.

Ujistéte se, ze filtr s jemnym sitem 100 mesh je instalovan na vstupu pohanéci pary
do APT (polozka 28 na Obr. 24).
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8. Vyména nahradnich dilt (2)

Kapitola 8 popisuje vyménu dodavanych nahradnich dilu:
mechanismu odvadécée a vystupniho kulicCkového zpétného
ventilu (pouze u APT14) , vstupniho parniho ventilu a vyfukového
ventilu v€etné sedel.

Dulezité bezpeénostni upozornéni

Pfed udrzbou ¢téte Kapitolu 1.12 Manipulace a Bezpeéné zvedani vyrobka.

Pred provadénim montaznich ¢i udrzbovych praci vzdy zkontrolujte, ze pfivod hnaci
pary i vyfuk a pfivod i odvod kondenzatu z APT jsou bezpecné uzavieny.

Dale zajistéte bezpecné uvolnéni zbytkového tlaku v odvadéci/zvedaci ¢i priléhajicim
potrubi a pockejte, az se téleso APT ochladi na prijatelnou teplotu (prevence
proti popaleni).

Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiredky.

Pfi demontazi vnitrniho mechanismu APT vzdy postupujte opatrné, aby nedoslo
k urazu zpusobeného mzikovym pieklopenim pruzinového mechanismu.

8.1 Vyména mechanismu odvadéce (u APT14 véetné kulickového

zpétného ventilu)

PFi udrzbé dodrzujte vesSkera bezpecnostni opatreni.

1. Odpojte veskera pfipojeni vika. OdSroubujte matice Sroubu vika (nastrékovy kli¢ A/F
19 mm) a uvolnéte viko. Dale opatrné vysurite viko z télesa (potfebna vzdalenost minimalné
250 mm pro APT14 resp. 275 mm pro APT14HC a APT14SHC). Pfemistéte viko APT

na vhodnou pracovni plochu tak, aby nedoS$lo ke kontaktu s dosedaci plochou t&snéni
vika.

2. Opatrné vyjméte plvodni tésnéni vCetné jeho zbytkl z télesa i vika APT, pfitom se
nesmi poskodit dosedaci tésnici plochy.

Opatrné vliozte nové tésnéni (polozka 2) do drazky télesa APT.
Vyjméte zavlacku, podlozku a éepu mechanismu odvadéce (V) (viz obr. 25).

Vyjméte zavlacku, podlozku a ¢epu 1° ventilu odvadéce (W).

o o~

Plovak s rameny pohonu (polozky 5, 6 a 7) Ize nyni pfeklopit smérem nahoru, ¢imz je
uvolnén pfistup k mechanismu odvadéce s integrovanym zpétnym kuli¢kovym ventilem.

7. S pouzitim imbus klice 4 mm vySroubujte dva Srouby M5 hlavy mechanismu odvadéce
(polozka 21).

8. Cely mechanismus odvadéce véetné kulickového zpétného ventilu Ize nyni opatrné
vysunout z vika APT (u APT14 véetné kulickového zpétného ventilu).

9. Cely mechanismus odvadéce vymeénte za novy, ktery je dodavan jako nahradni dil.

10. Pfed namontovanim nového mechanismu odvadéce se ujistéte, Ze komora odvadéce je
Cista v€etné tésnici plochy sestavy mechanismu odvadéce pro "O" krouzek a pfipadné
usazeniny odstrante.

11. Proved’te zpétnou montaz v opaéném poradi Ukonu, doporucujeme aplikovat vhodné
mazadlo na tésnici "O" krouzek (napf. International Products Corporation P-80.
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12. Utahnéte dva Srouby M5 (upevnéni mechanismu odvadéce - polozka 21) utahovacim
momentem 5+ 1 N m (4 + 0.7 Ibf ft).

13. Nasad'te dva ¢epy (polozka V a W délka 38 mm) do ramene pohonu, tdhla mechanismu
odvadéce (polozka 9) a 1° ventilu odvadéce (polozka 22) a zajistéte je novymi
podlozkami a zavlackami).

14. Preklopte plovak do horni a spodni Uvrati, zkontrolujte hladky chod vnitfniho mechanismu
APT vcéetné 1° a 2° ventilu odvadéce (polozky 22 a 8).

15. Ujistéte se, ze tésnici plocha télesa APT je Cista a bez usazenin. Opatrné umistéte
nové tésnéni (polozka 2) do télesa APT. Nové tésnéni zacnéte osazovat ve spodni
¢asti dosedaci plochy télesa APT, je pak snadnéjsi spravné umistit horni ¢ast tésnéni.
Zkontrolujte spravné osazeni tésnéni na dosedacich plochach. Opatrné zasunte viko
s kompletné sestavenym mechanismem do télesa APT az na doraz.

16. Namontujte Srouby vika a po seSroubovani je utahnéte doporu¢enym utahovacim
momentem 63 + 5 N m (46.5 + 4 Ibf ft). Pfi utahovani postupujte kfizovym zpGsobem
pfi zvySujicim se momentu, aby byl zajiStén rovhomérny pfitlak tésnéni po jeho obvodé.

Srouby Nastrckovy kli¢ Utahovaci moment
M12 x 45 19 mm A/F 63 +5N m (46.5 * 4 Ibf ft)
17. Opatrné pfipojte pfivod hnaci pary a vyfukové potrubi do otvori oznac¢enych (S) a (E).
Pfi uvadéni APT do provozu se Fidte pokyny uvedenymi v Kapitole 5.

18. Ujistéte se, ze filtr s jemnym sitem 100 mesh je instalovan na vstupu pohanéci pary
do APT (polozka 28).

N T S N---------- W

9

: - T\ %
Cep 1° ventilu

, O odvadéce (W)

\ 0
— NOIN ﬁ(ﬁep mechanismu
Zavlacky o Y odvadéde (V)

Obr. 26 APT14 Podlozky
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8.2 Vyména parniho vstupniho a vyfukového ventilu a sedel

PFi udrzbé dodrzujte vesSkera bezpec¢nostni opatreni.

1. Vyjméte viko APT a plvodni tésnéni (vyména tésnéni viz Kapitola 7.1).

2. Premistéte viko APT na vhodnou pracovni plochu tak, aby nedos$lo ke kontaktu
s dosedaci plochou tésnéni vika.

3. Opatrné sejméte pojistny krouzek a pruzinu (polozka 27) z dfiku vstupniho parniho
ventilu (polozka 17).

4. VySroubujte tfi Srouby M8 (polozka 20), které zajiStuji ram mechanismu zvedace
(nastrékovy kli¢ A/F 13 mm).

5. Vyjméte ram mechanismu zvedace, aby byl umoznén pfistup k vstupnimu parnimu
a vyfukovému ventilu.

Pouzijte nastrékovy kli¢ 24 mm a vySroubujte sedla obou ventila.
Nyni mohou byt vyjmuta sedla, kovova tésnéni a parni vstupni ventil.

Opatrné vycistéte zavity a tésnici plochy ve viku APT od v§ech usazenin a necistot.

© ®» N o

Vlozte novou setavu parniho vstupniho ventilu (polozky 16 a 17), viz Obr. 27.

10. Na zavitovy konec sedla vlozte nové kovové tésnéni (polozka 19) pfed zaSroubovanim
do vika APT.

11. Nastrékovym kli€¢em 24 mm utadhnéte sedlo utahovaci momentem 125+7 Nm (925 Ibf ft).
12.Vyménu sedla vyfukového ventilu Ize provést obdobnym zpisobem.

13.Namontujte zpét ram mechanismu zvedace do vika a zajistéte tfemi Srouby M8
(nastrékovy kli¢ 13 mm A/F), utahovaci moment 18 £ 2 N m (13 £ 1.5 Ibf ft).

14. Nezapomernte zajistit vstupni parni ventil novym pojistnym krouzkem.

15. Pfi vyméné vyfukového ventilu (polozka 18) nejprve vyjméte zavlacky, podlozky a Cepy
(X aY), viz Obr. 28).

16. Vyjméte sestavu pruziny.

17. Vysurite rameno pohonu smérem doll do polohy, kdy se uvolni pruzina, rameno pohonu
a sestava vyfukového ventilu. MliZe se stat, Ze je nutné vysunout vyfukovy ventil zpét
proti vratné pruziné vyfukového ventilu pro uvolnéni z rdmu mechanismu zvedace
(polozka 13).

18. Vyjméte vyfukovy ventil smérem od unasece ramene pohonu.

19.Zpétna montaz vyfukového ventilu se provede v opaéném poradi ukont.
Pfi zpétné montazi je nutné stla¢it malou pruzinu ve vyfukovém ventilu.
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Obr. 27 APT14

Podlozka
Pojistny
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20.Ujistéte se, ze mechanismus pohonu v€etné ramu (polozka 13) je spravné sestaven.
21. Zkontrolujte hladky pohyb vyfukového ventilu ve vodicim pouzdre.

22.Pfi zpétné montazi ¢epu pruziny (Y) (délka 30 mm) a €epu ramene pohonu (X) (délka
52 mm) vzdy pouzijte nové podlozky a zavlacky.

23.Zkontrolujte spravnou ¢innost mechanismu APT, tj. pfeklapéni v horni a spodni avrati
plovaku. Musi dochéazet k otevirani a uzavirani obou ventild (parni vstupni ventil
a vyfukovy ventil).
Pozn.: Mechanismus APT je navrzen tak, aby po vyméné jakékoliv ¢asti nebylo nutné
provadét opétovné nastaveni optimalni pracovni polohy horni a spodni Gvrati plovaku.
Pokud po zpétné montazi mechanismus nefunguje spravné, je nutné zkontrolovat postup
pfi zpétné montazi (viz obr. 28).

24.Ujistéte se, ze tésnici plocha télesa APT je Cista a bez usazenin. Opatrné umistéte
nové tésnéni (polozka 2) do télesa APT. Nové tésnéni zaénéte osazovat ve spodni
casti dosedaci plochy télesa APT, je pak snadnégjsi spravné umistit horni ¢ast tésnéni.
Zkontrolujte spravné osazeni tésnéni na dosedacich plochach. Opatrné zasunte viko
s kompletné sestavenym mechanismem do télesa APT az na doraz.

25.Namontujte Srouby vika a po seSroubovani je utdhnéte doporu¢enym utahovacim
momentem 63 £+ 5 N m (46.5 + 4 Ibf ft). Pfi utahovani postupujte kfizovym zplsobem
pfi zvySujicim se momentu, aby byl zajistén rovhomérny pfitlak t&ésnéni po jeho obvodé.

26.0patrné pripojte pfivod hnaci pary a vyfukové potrubi do otvori oznaéenych (S) a (E).
Pfi uvadéni APT do provozu se fidte pokyny uvedenymi v Kapitole 5.

27. Ujistéte se, ze filtr s jemnym sitem 100 mesh je instalovan na vstupu pohanéci pary
do APT (polozka 28).

Obr. 29 APT14
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9. Identifikace poruch

Upozornéni

Montazni a udrzbové prace smi provadét pouze osoba fadné poucena.
Pfed montazi a udrzbou ctéte Kapitolu 1.12 Manipulace a Bezpec¢né zvedani vyrobku.
Pfed provadénim montaznich ¢i udrzbovych praci vzdy zkontrolujte, Zze pfivod hnaci
pary i vyfuk a pfivod i odvod kondenzatu z APT jsou bezpecné uzavreny.

Dale zajistéte bezpeéné uvolnéni zbytkového tlaku v odvadéci/zvedaci ¢i priléhajicim
potrubi a pockejte, az se téleso APT ochladi na prijatelnou teplotu (prevence
proti popaleni).

Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky.

Pfi demontazi vnitiniho mechanismu APT vzdy postupujte opatrné, aby nedoslo
k arazu zptsobeného mzikovym preklopenim pruzinového mechanismu.

Automaticky kombinovany odvadéc¢/zveda¢ APT14, APT14HC a APT14SHC je dldkladné
testovan ve vyrobnim zavodé pfed dodanim na misto instalace. Pokud dojde pfi provozu

APT k poruSe, je pravdépodobné, Ze doslo k mozné chybé pfi instalaci. Zkontrolujte nejprve
nasledujici body dle 9.1 pfed provadénim opravy dle 9.2.

9.1 Zkontrolujte nejprve nasledujici body:
e Jsou v8echny uzaviraci ventily otevieny?

e Je filtr na pfivodu kondenzatu (viz obr. 11 na strané 21) Cisty
a bez nanosu usazenin?

o Je filtr na pfivodu hnaci pary ¢Cisty a bez nanosu usazenin?

e Jeinstala¢ni vyska do APT vy$Sinez 0,2 m (8"), méfeno od spodni
hrany APT?

e Jetlak hnacipary vysSi nez celkovy protitlak? Tlak hnaci pary nesmi
prekrocit 13.8 bar g (200 psi g), doporu€ena hodnota je max.
3 az 4 bar (44 az 58 psi) nad hodnotou protitlaku.

o Jevyfukové vyrovnavaci potrubi (pfipojeni s oznac¢enim E) napojeno
na vystup kondenzatu z parniho spotfebie spravnym zplsobem (viz
obr. 11 na strané 21) a je volné prichodné?

e Protéka kondenzat ve sméru Sipky na télese APT?
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9.2 Rychly pravodce pro reseni problémtu

PRIZNAK APT se pfi startu nerozbéhne.

PRICINA 1 Neni dostateény tlak hnaci pary.
ZKONTROLOVAT (1) Tlak hnaci pary musi byt vy$Si nez celkovy protitlak kondenzatu.

ZKONTROLOVAT (2) PFivod hnaci pary nesmi byt uzavien ru¢nim nebo bezpeénostnim
ventilem. Zjistéte pfi¢inu uzavieni bezpec€nostniho ventilu.
Zajistéte vyfeSeni pfFi¢iny a nastavte bezpecénostni ventil
do otevieného stavu.

PRICINA 2 Uzaviraci ventil na vstupu kondenzatu do APT je uzavfen.

ZKONTROLOVAT Vstupni potrubi kondenzatu musi byt volné (oteviend uzaviraci
armatura).

PRICINA 3 Potrubi hnaci pary nebo vyfukové potrubi je §patné napojeno.

ZKONTROLOVAT Hnaci para = S, Vyfuk = E.

PRICINA 4 MnozZstvi kondenzatu vznikajici v parnim spotfebigi je velmi malé,

cozzpusobuje velmi pomalé cyklovani odvadécée/zvedace.

ZKONTROLOVAT Provoz parniho spotfebice.

PRIZNAK Pii spravné funkci APT dochazi k zaplavovani spotfebice.

PRICINA 1 APT je poddimenzovéan pro danou aplikaci.

ZKONTROLOVAT Zkontrolujte parametry spotfebic¢e a porovnejte s grafem kapacity
APT.

PRICINA 1 Zablokovani vyfukového potrubi.

ZKONTROLOVAT Volnou pruchodnost vyfukového potrubi a jeho spravnou
konfiguraci. Vyfukové potrubi nesmi byt zaplaveno.

PRICINA 2 Zablokovany pfivod kondenzatu do APT.

ZKONTROLOVAT Prachodnost filtru na pfivodu kondenzatu do APT.

PRICINA 3 Zablokovany potrubi odvodu kondenzatu z APT.

ZKONTROLOVAT Prichodnost kondenzatniho potrubi.

PRICINA 4 Pogkozeny mechanismus APT.

ZKONTROLOVAT Stav mechanismu. Vyména poSkozené €asti mechanismu APT.

PRICINA 5 Neni k dispozici hnaci para.

ZKONTROLOVAT (1) Pokud je k dispozici hnaci para, jeji tlak musi byt vy$si, nez je celkova
hodnota protitlaku kondenzatu. Filtr na pfivodu hnaci pary musi byt
Cisty.
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PRIZNAK Dochazi k zaplaveni spotiebic¢e a zastaveni APT (pokraé.)

PRICINA 5 (pokrag.) Pfivod hnaci pary nesmi byt uzavien ru¢nim nebo bezpeénostnim

ZKONTROLOVAT (2) ventilem. Zjistéte pfi¢inu uzavfeni bezpeénostniho ventilu.
Zajistéte vyfeSeni pfi¢iny a nastavte bezpecnostni ventil
do otevieného stavu.

PRICINA 6 Neté&snost vstupniho parniho ventilu.

ZKONTROLOVAT Horkeé téleso APT indikuje zablokovani vstupniho parniho ventilu
v oteviené poloze - faze vytlak. Zkontrolovat volny pohyb a snadné
preklapéni mechanismu (Kapitola 6), pfipadné vyménit poSkozeny
vstupni parni ventil (Kapitola 8).

PRICINA 7 Praskla pruzina.

ZKONTROLOVAT Pruzinu mechanismu dle Kapitoly 7. Studené téleso APT indikuje
zablokovani vstupniho parniho ventilu v uzaviené poloze - faze
pInéni.

PRICINA 8 Zablokované pFivodni potrubi kondenzatu.

ZKONTROLOVAT Filtr a pfivodni potrubi kondenzatu.

PRIZNAK Vibrace a bouchani pf¥i najizdéni APT do provozu.
PRICINA 1 Hydraulické pulzace vstupni zp&tné kyvné klapky.
ZKONTROLOVAT Snizit natokovou vysku do APT (dodrzet minimum 0,3 m), pfipadné

nainstalovat Skrtici ventil na vstup kondenzatu do APT.

PRIZNAK Vibrace a bouchani ve vytlaku p¥i vytlaéné fazi APT.
PRICINA 1 Hnaci para pronika do vytlaéného potrubi kondenzatu.
ZKONTROLOVAT Zda je vystup z odvadéce kondenzatu, ktery odvodruje pfivod

hnaci pary, zaveden do nezaplaveného kondenzatniho potrubi
a zda vystupni potrubi kondenzatu neni poddimenzovano.
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