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—1. Bezpe€nostni informace ———

Bezpecny provoz vyrobku muize byt zaruéen pouze tehdy, je-li fadné instalovan,
uveden do provozu a udrzovan kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu
s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpe€nostni intrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpec¢nostni pomucky.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a adrzbé a dle udaji na vyrobku
zkontrolujte jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkim
evropské smérnice pro tlakova zafrizeniPED 97/23/EC a v pozadovanych piipadech
je oznacen C¢€.

Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

: Skupina 1 Skupina 2 Skupina 1 Skupina 2

Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny Kapaliny
APT10-PPU - 1 - SEP
APT14-PPU - 1 - SEP
APT14HC -PPU - 2 2 SEP

i) Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro paru, vodu, vzduch a kondenzat, tedy pro latky
spadajici do Skupiny 2 vyse uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina média by
mohlo byt mozné, ale v takovych pripadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax
Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialt a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a
teploty. Pokud jsou maximalni provoznihodnoty vyrobku nizsinezhodnoty systému,
ve kterém ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku muaze zpusobit
nedovolené zvysSeni tlaku ¢i teploty, je tfeba zajistit instalaci bezpeénostniho
ochranného zafizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér pratoku média.

iv

~

Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjsSim napétim, ktera
mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do uvahy tato napéti a u€init adekvatni opatreni k minimalizaci téchto napéti.

v) Pred instalaci vyrobku odstraiite ochranna vika ze vSech pripojovacich mist
a folii ze Stitku (pokud jsou pouzity).
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1.2 Pristup
Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pfipadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovni ploSinu a pokud je to nutné, zajistéte vhodné
zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pri komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpecéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. horlaviny, zdravi nebezpeéné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostiedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky,
jamy), nebezpec€né plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé predméty
(napf. pfi svafovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojti apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf¥.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich casti
systému nebo personalu ?

Nebezpecéi mohou zahrnovat uzavieni odfukd nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neucinnost fizeni nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se piedeslo tlakovym, teplotnim a dal$im Sokim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpeéné odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené
oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzamceni nebo oznacéeni uzavienych ventilt
Stitkem. Nepredpokladejte, ze systém je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy
pretlak.

1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predesio
nebezpeci popalenin.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalsi
pomticky jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymi teplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je tfeba také zvazit moznost
nebezpeci hrozici o€im a obliceji.
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1.11 Opravnéni k €innosti

VsSechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”,
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila asistenta,
jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pripadé nutnosti viditeIné umistéte "vystrazné upozornéni".

1.12 Manipulace

PFi ruéni manipulaci s vyrobky Spirax Sarco je tfeba si uvédomit riziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpusobit poranéni zad. Je tieba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu
manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

PFi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pii maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat
az 200 °C (392 °F).

U vétsiny vyrobkl nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tieba
brat zietel na mozny ziistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku
do/ze systému.

114 Zamrznuti

U vyrobku, které nejsou tzv. samovypoustéci, musibyt uéinéna opatreni proti poSkozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyrazeny z provozu a pfitom jsou instalovany
v prostredi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku

Neni-liuvedeno jinak vtomto navodu, vyrobekje pIlné recyklovatelny a pfijeho likvidaci
nehrozi zadné poskozeni Zivotniho prostiedi za pfedpokladu nalezité péce.

116 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace (véetné bezpeénostnich a technickych
listl) o jakychkoliv rizicich a opatfenich souvisejicich s moznym kontaminovanim
vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek
ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo Zivotniho prostredi.
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— 2. Vseobecné informace o vyrobku —

2.1 Popis

APT10-PPU, APT14-PPU a APT14HC-PPU jsou balené plug-in jednotky s automatickym
kombinovanym odvadécem / zvedacem kondenzatu APT, ktery je schopen v zavislosti
na podminkach v systému automaticky prechazet z rezimu odvadéce do rezimu zvedace a
naopak. APT je pohanén parou a pouziva se k odvadéni kondenzatu z parnich vyménikl a
procesnich zafizeni za v§ech provoznich rezimud vetné podtlaku v parnim prostoru. Kapacita
jednotky v rezimu zvedace je az 2800 kg/h a v rezimu odvadéce az 9000 kg/h, v zavislosti na
daném diferenénim tlaku.

Jednotky APT10, APT14 a APT14HC-PPU pohanéné parou jsou vhodné pro Sirou fadu aplikaci.
Kazda jednotka je vybavena sbéraem kondenzatu, odvodnénim pohanéci pary a dalSim
potrubnim pfisluSenstvim. Standardni odvadé¢ / zveda¢ ma téleso z tvarné litiny, je mozno ho
na vyzadani za pfiplatek dodat s poniklovanym télesem a vikem (electroless nickel plate ENP).

Normy

Vyrobek odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED 97/23/EC
a v pozadovanych pfipadech je oznacen C€.

Certifikaty

K balené jednotce Ize dodat Prohlaseni o shodé. K vybranym komponentim jednotky Ize dodat
za pfiplatek certifikat EN 10204 3.1. Pozn.: Pozadavky na certifikat nebo inspekci je nutné
uplatnit jiz v objednavce.

2.2 Velikosti a pripojeni

w X Y V4
. Vstup Pfivod  Vyfuk/ Vystup
Typ a velikost kondenzatu hnaci vyrovnavaci kondenzatu
pary potrubi

APT10-PPU DN20 x DN20 (%" x %")  PN16 DN65 DN15  DN15 DN20
APT14-PPU DN40 x DN25 (172" x 1") PN16 DN100 DN15  DN15 DN25
APT14HC-PPU DN50 x DN40 (2" x 1%2") PN16 DN125 DN15  DN15 DN40

e ue ] W2 W1
2.3 Volitelné prislusenstvi Pfipojeni k pfirubé o— Pfipojeni
Excentricka potrubni redukce pro pFipojeni potrubniho ] Potrubni k PI"lfl{be w
jednotky k potrubnimu systému. Dodava systému redukce .b?je”tek
se ve 3 velikostech pro APT10-PPU a _%-_._{_ ! jednotky
ve 4 velikostech pro APT14(HC)-PPU. w2 P T
Obr. 1
Potrubni redukce - rozméry (piiblizné) v mm
Velikost APT w1 w2 (o) P
DN25 173 20
DN20 x DN20 DN65 DN40 176 13
DN50 180 7
DN40 196 31
DN40 x DN25 DN100 DNSO 201 26
DN65 199 19
DN80 204 12
DN50 227 41
DN50 x DN40 DN125 DN65 227 33
DN80 232 24
DN100 234 13
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Obr. 2 7

3

-

o Polozky 9, 10, 11 a 12
N pfipojuje k jednotce
az na misté instalace
montazni firma - viz
Kapitola 3 Montaz.

24 Materiély (Pozn.: vSechna té&snéni pfirub jsou grafitova)

Pol. Cast Material
1 Sbéra¢ kondenatu Uhlikova ocel
2 Kulové kohouty DN20azDN50 (%" az2") Ocel (ucpavky PTFE)
3 Odvodnovaci sestava DN15 (%%") Nerez ocel (ucpavky PTFE) STS17.2
4 Filtr DN15azDN50 ('2"az2") Tvarna litina
5 Kombinovany odvadéc¢ / zvedaé Tvarna litina
6 Difuzer Nerez ocel
7 Zakladna a podpérny ram Uhlikova ocel
8 Stitek Hlinik
*9 Odvzdusnovaci ventil pro paru Nerez ocel PC10HP / UBP32
* 10 Zpétny ventil Nerez ocel
* 11 Kulovy kohout DN15 (%2") Nerez ocel
*12 Odvzdus$iovaci ventil pro kapaliny Austeniticka nerez ocel AE50S

* Pozn.: Polozky 9, 10, 11 a 12 nejsou soucasti dodavky balené jednotky. Musi se objednavat
zvlast jako samostatné polozky. Propojovaci dily a pfipojeni k jednotce zajiStuje montazni

firma. DalSi informace viz Kapitola 3 Montaz.

IM-P680-02 ST Vydani 2
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2.5 Omezujici podminky

Navrhové podminky jednotky APT10 PN10

APT14 a APT14HC PN16

Maximalni tlak pohanéci pary APT10 4.5 barg

APT14 a APT14HC 13.8 barg

Maximalni provozni tlak APT10 4.5 barg

APT14 a APT14HC 13.8 barg

Maximalni protitlak APT10 4 barg

APT14 a APT14HC 5barg

s . APT10 155°C
Maximalni provozni teplota

APT14 a APT14HC 198°C

Minimalni provozni teplota 0°C

Navrzeno pro hydraulicky test APT10 15 barg

za studena tlakem max.: APT14 a APT14HC 24 barg

Pozn.: Pro nizsi provozni teploty kontaktujte Spirax Sarco.

2.6 Kapacity

Dimenzovani zalezi na tlaku pohanéci pary, protitlaku (stoupajici Usek potrubi, tlak v kondenzatnim
potrubi, ztraty tfenim) a procesnich podminkach. O spravné dimenzovani pro konkrétni aplikaci

pozadejte Spirax Sarco.
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P )(sarco

IM-P680-02 ST Vydani 2



3. Montaz

Bezpecnostni upozornéni:
Pred montazi ¢téte Kapitolu 1 Bezpeénostni informace.

3.1 Zvedani

Pro manipulaci s APT-PPU se doporucuje pouzit vysokozdvizny / paletovy vozik - zvedaci
body na zakladni desce viz Obr. 3.

Za zadnych okolnosti nesmi byt jednotka zvedana za zveda¢ kondenzatu, armatury a
spojovaci potrubi.

Zvedaci body
na zakladni desce

Obr. 3

ir
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3.2 Umisténi

Misto pro instalaci musi byt vybrano i s ohledem na potfeby udrzby, pfi které bude potfeba oddélit
viko od télesa pro pfistup k vnitfnim ¢astem APT. Pozn.: Téleso APT10 se demontuje zezadu,
zatimco u APT14 a APT14HC se viko s mechanismem demontuje zepfedu.Dalsi informace viz
Navody k montazi a udrzbé pro APT10, resp. APT14.

Pro spravnou funkci je potfeba zajistit natok kondenzatu samospadem vlivem gravitace.
Toto obvykle vyzaduje umisténi jednotky pod vystup kondenzatu z odvodriovaného zafizeni.
Pfi instalaci je tfeba jednotku sefidit do roviny, napf. pomoci stavitelnych nohou nebo jinych
pridavnych podpér (neni soucasti dodavky APT-PPU, zajiStuje montazni firma/zakaznik).

3.3 Pripojovaci mista (viz Obr. 2 a 4)
APT10, APT14 a APT14HC-PPU maji 4 pfipojovaci mista.

Pripojovaci misto W- Vstup kondenzatu. DN65 (2'2") PN16 pFiruba u APT10-PPU. DN100
(4"), resp. DN125 (5") u APT14-PPU, resp. APT14HC-PPU.

Pripojovaci misto X - Privod pohanéci pary. DN15 (*2") PN16 pfiruba u vSech jednotek.
Pfipojovaci misto Y — Vyfuk / vyrovnavaci potrubi. DN15 (%2") PN16 pfiruba u véech jednotek.

P¥ipojovaci misto Z — Vystup kondenzatu. DN20 (%") PN16 pfiruba u APT10-PPU. DN25 (1")
resp. DN40 (12") u APT14-PPU resp. APT14HC-PPU.

E‘f J J
[ + 1 o xe) © o ol ]]
5Ye)
] — P O o i

_ L

Obr. 4 Pohled ze strany
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3.4 Vstup kondenzatu (W)

PFivod kondenzatu se pfipojuje na otevieny konec sbérace kondenzatu (viz Obr. 5). V pfipadé,
Ze je potfeba zredukovat primér pfivodniho potrubi, Ize pouzit potrubni redukce dodavané
za pfiplatek (viz Kapitola 2.3).

Spravné
umisténi
potrubni
redukce Sbéra¢ kondenzatu

= m
zl

Obr. 5 —J L

3.5 Privod pohanéci pary (X)

Jednotky jsou dodavany s filtrem a odvodnovaci sestavou na pfivodu pary, pfesto se doporucuje,
aby para pfivadéna z parniho rozvodu byla co nejvice sucha a bez mechanickych a chemickych
nedistot.

7

L

3.6 Vyfuk / vyrovnavaci potrubi (Y)

Toto potrubi slouzi ke dvéma ucelim. Na konci €erpaciho cyklu uvolfiuje pohanéci paru
a tlak z APT. Toto umozni opétné pInéni APT natékajicim kondenzatem. Potrubi musi byt
bezpodmine&né propojeno s vystupnim potrubim procesniho zafizeni (viz Obr. 8). Toto zapojeni
tvofi uzavfieny systém, umozriujici provoz APT v dobé, kdy procesni zafizeni, tedy jeho parni
strana, pracuje v podtlaku. Druhou funkci je potfeba instalace odvzdu$novaci sady (dodava se
zvlast) pravé na vyrovnavaci potrubi. Tim je umoznén odvod vzduchu a nezkondenzovatelnych
plynd do atmosféry. Odvzdu$novaci sada musi byt umisténa nad vstupem pary do procesniho
zafizeni (viz Obr. 8).

3.7 Vystup kondenzatu (2)

Vystup kondenzatu by mél byt propojen zpét do odvétrané kondenzatni nadrze. Potrubi vratného
kondenzatu nema byt za zadnych okolnosti zredukovano na mensi prdmeér, nez je vystup z APT.
Potrubi vratného kondenzatu je tfeba spravné nadimenzovat, aby se pfedeSlo vzniku
nadmérného protitlaku. Potrubi musi byt dimenzovano i s ohledem na vliv zbytkové pary
za vystupem z APT pfi plném vykonu parniho spotfebi¢e/vyméniku, ale i z jinych spotfebic,
napojenych na sbérné kondenzatni potrubi. Je tfeba uvazovat i s rezervou na tlakové ztraty
tfenim potrubnich ohyb(, kolen, uzaviracich a zpétnych ventil a dalSich ¢asti potrubniho
systému. Idealni je, pokud je vystupni potrubi z APT zavedeno samostatné do sbérné nadrze
kondenzatu.

ir
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Vystup

kondenzatu
it
L —Zpétny ventil
:(/ytl:cne’t . Odvzdus$novaci ventil musi byt
O? (te)r)za ni umistén vySe nez vstup pary
potrubl do procesniho zafizeni Kulovy
(zde do vyméniku  gF— o4
— Odvétravaci
Procesni 3 potrubi
zafizeni Pfivod
procesni
PR o Pary
Vystup sekundéru@ ?:m H]: - s Il- -
Vyrovnavaci potrubi Pripojeni
L l:.ﬁB: Y
Vstup sekundaru E:>Eﬂ H]: Kulovy kohout
ﬂ / i N[
r—— — / \\ B
Vyrovnavaci Privod Pfipojeni Pfipojeni PFivod
potrubi napojené kondenzatu W2 W1/W hnaci pary
na vystup Z X
z procesniho
zafizeni

Odvétravaci a vyrovnavaci potrubi nejsou soucasti dodavky APT-PPU, instalaci provadi
montazni firma.

Obr. 6

3.8 Regulace tlaku hnaci pary

Ackoliv jsou APT14-PPU a APT14HC-PPU navrzeny pro tlak hnaci pary az 13.8 bar g (200 psi
g), resp. APT10-PPU pro tlak az 4.5 bar g (65 psi g), ddrazné se doporucuje, aby tento tlak byl
maximalné o 2 to 4 bar (29 to 58 psi) vysSi nez protitlak za APT.

Pro potfebnou redukci tlaku je tfeba zvolit vhodny redukéni ventil s ohledem vliv pulsujiciho
odbéru hnaci pary. V pfipadé potfeby kontaktujte Spirax Sarco.

3.9 Manometry

Doporuéuje se instalovat manometrové soupravy na pfivodu hnaci pary a na vstup a vystup
kondenzatu. Také téleso APT je opatfeno zavitovym otvorem se zatkou pro moznost instalace
manometru.
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12 P )(sarco IM-P680-02 ST Vydani 2



4. Uvedeni do provozu

41 Ujistéte se, Ze vstup a vystup kondenzatu, vyfuk, pohanéci para a vyrovnavaci potrubi jsou
spravné pfipojeny dle Obr. 7. Pomalu otevirejte ventil (Q) na pfivodu pary do APT10-PPU,
APT14-PPU a APT14-PPU. Ventil (R) ve vyfukovém/vyrovnavacim potrubi musi byt
otevfeny.

4.2 Pomalu oteviete uzaviraci ventily na vstupu (S) a vystupu (T) kondenzatu, aby kondenzat
natékal do APT.

4.3 Pomalu oteviete ventily (U) v odvodriovaci sestavé pro zajisténi dodavky suché pary.
4.4 Nyni je jednotka APT-PPU pfipravena k provozu.

4.5 Nyni je mozné pomalu otevirat ventil (V) a spustit procesni zafizeni.

4.6 Zkontrolujte tésnost vSech pfipojeni a spojovacich mist na APT-PPU.

4.7 Pokud jsou instalovany manometry, zkontrolujte, zda neukazuji tlaky vySSi nezZ jsou
maximalni provozni tlaky pro APT-PPU.

4.8 Zkontrolujte provoz APT-PPU a procesniho zafizeni. APT-PPU pracuje v rezimu zvedace
pouze tehdy, pokud neni k dispozici dostate¢ny diferenc¢ni tlak. Po ostatni dobu
pracuje APT-PPU v reZzimu odvadéCe kondenzatu. Pokud dojde k jakymkoliv
problémim, zkontrolujte, zda je jednotka APT-PPU nainstalovana v souladu
s doporucenym zapojenim (viz Kapitola 3). V pfipadé, Ze se nepodaii APT-PPU uvést
do provozu, postupujte podle Kapitoly 6 Identifikace poruch.

i

TT 11

‘ﬁ’

Obr. 7

ir
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—— 5. Nahradni dily a udrzba ———

5.1 Nahradni dily

Informace naleznete v katalogovych listech a navodech pro montaz a udrzbu jednotlivych
komponentl jednotky. Dokumentace je souc¢asti dodavky.

Pozn.: Tésnéni pfirub, tésnici pasty/pasky, matice a Srouby se nedodavaji jako nahradni dily.

5.2 Udrzba:

= PFed provadénim montaznich ¢&i udrzbovych praci vzdy zkontrolujte, Ze pfivod hnaci pary,
vyfuk a pfivod i odvod kondenzatu z APT jsou bezpeéné uzavieny. Dale zajistéte bezpecné
uvolnéni zbytkového tlaku v odvadéci/zvedadi ¢i pfiléhajicim potrubi a pockejte, az se téleso
APT ochladi na pfijatelnou teplotu (prevence proti popaleni). Vzdy pouzivejte vhodné osobni
ochranné prostfedky.

Informace k udrzbé a opravam naleznete v navodech pro montaz a udrzbu jednotlivych
komponentu jednotky (IM). Dokumentace je soucasti dodavky.
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6. Identifikace poruch

Upozornéni

Montazni a udrzbové prace smi provadét pouze osoba radné poucena. Pied provadénim
montaznich ¢i udrzbovych praci vzdy zkontrolujte, Ze privod hnaci pary i vyfuk a pfivod
i odvod kondenzatu z APT jsou bezpe¢né uzavieny. Dale zajistéte bezpecné uvolnéni
zbytkového tlaku v odvadéci/zvedaci €i priléhajicim potrubi a pockejte, az se téleso APT
ochladi na prijatelnou teplotu (prevence proti popaleni). Vzdy pouzivejte vhodné osobni
ochranné prostredky.

Jednotky APT-PPU jsou testovany ve vyrobnim zavodé pfed dodanim na misto instalace. Pokud
dojde pfi provozu APT k poru$e, je pravdépodobné, Ze doslo k mozné chybé pfi instalaci. Prosim
zkontrolujte nasledujici body pred provadénim opravy (dal$i text).

6.1 Prosim zkontrolujte nejprve nasledujici body

= Jsou v8echny uzaviraci ventily otevieny?
= Je filtr na pfivodu kondenzatu &isty a bez nanost usazenin?
= Je filtr na pfivodu hnaci pary &isty a bez nanosu usazenin?

= Je tlak hnaci pary vy$Si nez celkovy protitlak?
(doporuéeny rozdil 2 az 4 bar (44 az 58 psi), ale ne vy$Si tlak nez 13.8 bar g (200 psi g)
APT14 a APT14HC, resp. 4.5 bar g (65 psi g) pro APT10.

= Je vyfukové vyrovnavaci potrubi napojeno na vystup kondenzatu z parniho
spotfebice spravnym zplsobem (viz obr. 9 na strané 13) a je volné prachodné ?

= Protéka kondenzat ve sméru Sipky na télese APT?

6.2 Rychly pravodce pro feSeni problému

PRIiZNAK APT se pii startu nerozbéhne.

PRICINA 1 Neni dostate&ny tlak hnaci pary.

ZKONTROLOVAT Tlak hnaci pary musi byt vyssi nez celkovy protitlak kondenzatu.
PRICINA 2 Uzaviraci ventil na vstupu kondenzatu do APT je uzavfen.
ZKONTROLOVAT  Vstupni potrubi kondenzatu musi byt volné (otevfena uzaviraci armatura).
PRICINA 3 Potrubi hnaci pary nebo vyfukové potrubi je $patné napojeno.
ZKONTROLOVAT  Hnaci para = X, Vyfuk =Y.

PRICINA 4 Mnozstvi kondenzatu vznikajici v parnim spottebiéi je velmi malé, coz

zpusobuje velmi pomalé cyklovani odvadéce/zvedace APT..
ZKONTROLOVAT Provoz parniho spotfebice.

PRIZNAK Pii spravné funkci APT dochazi k zaplavovani spotiebice.

PRICINA 1 Jednotka APT-PPU je poddimenzovana pro danou aplikaci.
ZKONTROLOVAT  Zkontrolujte parametry spotfebiCe a porovnejte s grafem kapacity APT.

PRIZNAK Dochazi k zaplaveni spotiebiée a zastaveni APT.

PRICINA 1 Zablokovani vyfukového potrubi APT.
ZKONTROLOVAT  Zkontrolujte volnou priichodnost vyfukového potrubi.
PRICINA 2 Zablokovany pfivod kondenzatu do APT-PPU.

ZKONTROLOVAT  Jsou uzaviraci ventily na pfivodu oteviené ?
Zkontrolovat prichodnost filtru na pfivodu kondenzatu do APT.

PRICINA 3 Zablokovany potrubi odvodu kondenzatu z APT.
ZKONTROLOVAT  Jsou uzaviraci ventily na odvodu oteviené ?
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6.2 Rychly priivodce pro feseni problému (pokracovani)

PRICINA 4 Pogkozeny mechanismus APT.

ZKONTROLOVAT Vyména poskozené ¢asti mechanismu APT.

PRICINA 5 Neni k dispozici hnaci para.

ZKONTROLOVAT Pokud je k dispozici hnaci para, jeji tlak musi byt vy$si, nez je celkova
hodnota protitlaku kondenzatu. Filtr na pfivodu hnaci pary musi byt
Cisty.

PRICINA 6 Net&snost vstupniho parniho ventilu.

ZKONTROLOVAT Horké téleso APT indikuje zablokovani vstupniho parniho ventilu
v oteviené poloze - faze vytlak. Zkontrolovat volny pohyb a snadné
preklapéni mechanismu, pfipadné vymeénit poskozeny vstupni parni
ventil.

PRICINA 7 Praskla pruzina.

ZKONTROLOVAT  Studené téleso APT indikuje zablokovani vstupniho parniho ventilu
v uzavfené poloze - faze plnéni.

Podrobnosti viz Navod k montazi a udrzbé (IM)
pro kombinovany odvadéc / zvedac APT.

PRICINA 8 Zablokované piivodni potrubi kondenzatu.

ZKONTROLOVAT  Zkontrolovat a vycistit filtr, zkontrolovat pfivodni potrubi kondenzatu.
Vibrace a bouchani pfi najizdéni APT do provozu.

PRICINA 1 Hydraulické pulzace vstupni zpé&tné kyvné klapky.

ZKONTROLOVAT  Snizit natokovou vySku do APT-PPU, pfipadné nainstalovat Skrtici ventil

PRIZNAK

na vstup kondenzatu do APT-PPU.
Vibrace a bouchani ve vytlaku pfi vytlacné fazi APT.

PRICINA 1 Hnaci para pronika do vytladného potrubi kondenzatu.

ZKONTROLOVAT  Zkontrolovat spravnou funkci odvadéée kondenzatu, ktery odvodriuje
pfivod hnaci pary.

PRICINA 2 Tlak hnaci pary je pFili§ vysoky.

ZKONTROLOVAT Pro dosazeni optimalni kapacity a vykonu by tlak pohanéci pary nemél
byt vy$8i, nez o 2-4 bar (29-58 psi) nad celkovym protitlakem.
Pro potfebnou redukci tlaku je tfeba zvolit vhodny redukéni ventil s ohledem
na vliv pulsujiciho odbéru hnaci pary.
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