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1. Bezpecnostni informace

Bezpeény provoz zafizeni muze byt zaruéen pouze tehdy, je-li Fadné instalovano, uvedeno do provozu a
udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Kapitola 1.11) v souladu s provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat
montazni a bezpeénostni instrukce obecné platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné
tak je nutné pouzivat vhodné naradi a bezpeénostni pomticky.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci
Dle katalogového listu, nadvodu k montazi a udrzbé a dle tdajl na vyrobku zkontrolujte jeho vhodnost pro
danou aplikaci.

Vyrobky vyhovuji pozadavkiim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED a v pozadovanych pfipadech
jsou oznaceny c € .
Vyrobky kategorie SEP nesmi byt dle smérnice PED oznaceny c € . Vyrobky spadaji do nize uvedenych

kategorii smérnice PED:

. Skupina 1 Skupina 2 Skupina 1 Skupina 2
Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny Kapaliny
AES14/AES14E/AES14S - SEP - SEP

i)  Vyrobky byly navrzeny pro pouziti pro paru, vzduch, vodu a kondenzat, tedy pro latky spadajici do
Skupiny 2 vyse uvedené smérnice.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialti a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a teploty. Pokud jsou
maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty systému, ve kterém ma byt vyrobek instalovan,

nebo pokud porucha vyrobku miize zpusobit nedovolené zvyseni tlaku ¢i teploty, je tfeba zajistit instalaci
bezpecnostniho ochranného zafizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér pritoku tekutiny.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim, ktera mohou byt vyvolana
jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan. Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a
také montazni pracovnici, ktefi musi brat do ivahy tato napéti a u€init adekvatni opatreni k minimalizaci
téchto napéti.

v) Pred instalaci vyrobku odstrarite ochranna vika ze vSech pfipojovacich mist.

1.2 Pristup

Pred zac¢atkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pripadé nutnosti instalujte vhodné
upevnénou pracovni plosinu. Pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci zafizeni.

1.3 Osvétleni

Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjSich pracich.

1.4 Nebezpeéné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecné latky, extrémné vysoka
teplota apod.).
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1.5 Nebezpeéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostiedi s nebezpec¢im vybuchu, nedostatek vzduchu (tanky, jamy),
nebezpeéné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, nebezpeci pozaru (napf. pfi svarovani),
nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojui apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf. uzavieni uzaviraciho
ventilu, vypadek elektfiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich ¢asti systému nebo personalu?

Nebezpeci mohou zahrnovat uzavieni odvétrani nebo vypnuti ochrannych zatizeni nebo netcinnost fizeni
nebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany pozvolné, aby se predesio tlakovym,
teplotnim a dal$im Sokim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Zajistéte odtlakovani a bezpe¢né odvétrani do atmosférického tlaku. Zvazte zdvojené oddéleni (zdvojené
uzavrieni a vypousténi) a uzaméeni nebo oznaéeni uzavienych ventili Stitkem. Nepredpokladejte, Zze systém
je zcela odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak.

1.8 Teplota

Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se pfedeslo nebezpec¢i popalenin.
Pokud jsou casti vyrobené z Vitonu vystaveny teploté blizici se 315°C (599°F) nebo vyssi, mlize se pfi
rozkladu uvoliiovat kyselina fluorovodikova. Zabrante kontaktu kyseliny s pokozkou a vdechnuti vypara,
kyselina zplsobuje tézké popaleniny kize a poskozeni dychacich cest.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pred zacatkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material. Pouzivejte vyhradné
originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dal$i pomtucky jako ochranu
pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/nizkymi teplotami, hlukem, padajicimi predméty.
Je tieba také zvazit moznost nebezpeci hrozici o¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

VSechny prace musi byt provadény, popi. dozorovany kompetentni a znalou osobou. Montazni a provozni
personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku v souladu s timto navodem.

Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci”, je tfeba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém
zaveden neni, doporucuje se, aby zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné,
zajistila asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecnost.

V pfipadé nutnosti viditelné umistéte "Vystrazné upozornéni".

1.12 Manipulace

PFi ruéni manipulaci s velkymi a/nebo tézkymi vyrobky je treba si uvédomit riziko mozného zranéni. Zvedani,
tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani bremene télesnou silou mize zpusobit poranéni zejména zad. Je tireba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostfedi a pouzit adekvatni metodu manipulace s
vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.
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1.13 DalSi mozna rizika

Pfi béZném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek pouzivan pfi maximalni
povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat hodnot az 100 °C (212 °F).

U vétsiny vyrobkl nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni. Proto je treba brat zietel na mozny
zUstatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku do/ze systému.

1.14 Zamrznuti
U vyrobki, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt uc¢inéna opatfeni proti posSkozeni mrazem v
prostiedich, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Specifické bezpecnostni informace
Dalsi informace tykajici se téchto vyrobkl naleznete v prislusnych oddilech tohoto navodu k montazi a
udrzbé.

1.16 Likvidace

Neni-li v tomto Navodu uvedeno jinak, vyrobek je plné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné
poskozeni zivotniho prostiedi za predpokladu nalezité péce, s vyjimkou:

Viton:
= pokud je to v souladu s narodnimi a mistnimi predpisy, mtze byt ulozen na skladku

= Likvidované €asti mohou byt spalovany za podminky pouziti tzv. pracky plynu k odstranéni fluorovodiku,
ktery se uvolni pfi spalovani Vitonu a pfi dodrzeni platné legislativy, mistnich narizeni a vyhlasek.

= Casti jsou nerozpustné ve vodni lazni.

1.17 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law povinni v pisemné
formé poskytnout informace (véetné bezpecnostnich a technickych list() o jakychkoliv rizicich a opatienich
souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim, tedy o vSem, co
by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo Zivotniho prostredi.
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2. VSeobecné informaceo vyrobku

2,1. VSeobecny popis

AES14, AES14S a AES14E jsou plovakové odvzdusfiovaci ventily z austenitické nerez oceli pro kapalinové systémy.
Dodavaiji se s kuzelkou hlavniho ventilu z Vitonu, nerez oceli nebo EPDM.

Pfipojovaci mista jsou ve svislé roviné pro proudéni smérem nahoru.

Odlitky télesa a vika jsou vyrabény dodavatelem schvalenym TUV v souladu s AD-Merkblatt WO/TRD100.

AES14 verze s kuzelkou z Vitonu.
Dodavané typy AES14S verze s kuzelkou z nerez oceli.
AES14E verze s kuzelkou z EPDM.

Normy
Vyrobky plné odpovidaji pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED a spadaji do kategorie SEP.

Nejedna se tedy o tzv. stanovené vyrobky, nevydava se pro né ProhlaSeni o shodé a nesmi byt oznaceny c €

Certifikace

Vyrobky Ize dodat s inspekénim certifikatem 3.1 dle EN 10204.

Poznamka: PoZadavky na certifikaty/inspekci je tfeba uplatnit jiz v objednavce.
Poznamka: Dalsi informace viz katalogovy list TI-P149-14.

Obr. 1 AES14 zavitovy
(pratok vertikalné nahoru) -/4( (rm(

2.2 Velikosti a pripojeni
DN15 a DN20 zavitové BSP (BS21 = DIN2999 = CSN ISO 7-1) nebo NPT (ANSI B 1.20.1).
DN15 a DN20 privafovaci s/w dle ANSI B 16.11, BS 3799 Class 3000 a DIN 3239

Poznamka: Jina pfipojeni konzultujte s techniky Spirax Sarco.
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2.3 Tlakova a teplotni omezeni

300
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Teplota °C

0 5 10 *14 15
Tlak bar g

Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

D
25

PMO

Maximalni provozni tlak

14 bar g (203 psi g).

- Verze s mékkym tésnénim z Vitonu a EPDM by nemély byt pouzity v této oblasti nebo nad jejich maximalni
provozni teplotou, protoZe by mohlo dojit k poskozeni vnitfnich ¢asti.

A-D AES14S - Maximalni provozni teplota 225 °C
B-D AES14 - Maximalni provozni teplota 200 °C
C-D AES14E - Maximalni provozni teplota 127 °C

Navrhové podminky pro téleso PN25

PMA Maximalni dovoleny tlak 25barg (363 psi g)

TMA Maximalni dovolena teplota 25barg (572 °F)

PMO  Maximalni provozni tlak syté pary 14 barg (203 psi g)
AES14 200 °C (392 °F)

T™MO Maximalni provozni teplota AES14S 225°C (437 °F)
AES14E 127 °C (260 °F)

Minimalni provozni teplota -20 °C (-4 °F)

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 37,5 barg (544 psi g)

2.4 Materialy

Cast Material

Téleso a viko Austeniticka nerez ocel (316) B 2s (1.4499)

Srouby vika Nerez ocel BS EN 3506 A2-70

Tésnéni vika Zesileny grafit

'O" krouzek Sedy Viton je v souladu s predpisem FDA CFR Title 21, Para 177, Section 2600

Vniteni €asti Nerez ocel
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3. Instalace

Poznamka: Pfed montazi ¢téte Kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Pomoci tohoto Navodu k montazi a udrzbé, pFislusného katalogového listu a Gidaju na &titku a/nebo télese vyrobku
zkontrolujte vhodnost vyrobku pro danou aplikaci:

3.1

3.2

3.3
3.4

3.5

3.6

Zkontrolujte material vyrobku, maximalini provozni hodnoty tlaku a teploty média. Pokud maximalni provozni
hodnoty vyrobku jsou niz§i nez maximalni mozné hodnoty v systému, musi byt systém vybaven ochrannym
zafizenim proti pfekro€eni maximalniho provozniho tlaku.

Ur€ete spravnost instalace a smér pratoku média. VSechny odvzdu$niovace Spirax Sarco se instaluji
vertikalné se vstupem zespodu.

Vyjméte ochranné plastové krytky ze vSech pfipojeni.

Pokud je vystup vyveden do atmosféry, je nutné zajistit odvod tekutiny na bezpe¢né misto, protoze jeji
teplota na vystupu odvzdusiiovace muze dosahovat hodnoty kolem 100 °C (212 °F).
Poznamka: Pokud se hlavni ventil zanese necistotami, mize dojit k nadmérnym tkapim.

Automaticky odvzdusnovaci ventil musi byt instalovan ve svislé poloze nad odvzdusfiovanym bodem se
smérem pritoku tak, aby plovak s ramenem klesaly a stoupaly ve svislé roviné. Ujistéte se, Zze znaceni
'TOP' na odvzdus$riovaci sméfuje nahoru. Vzhledem k principu ¢innosti odvzdu$iovacich ventild vzdy
dochazi pfi odvzdusiovani k odkapavani kapaliny. Toto je naprosto normalni jev. Doporu€ujeme proto
zaustit vystup z ventilu do kanalizace pres sifon.

Zaijistéte, aby byl ponechan dostate¢ny prostor pro vyjmuti télesa s mechanismem z vika za U¢elem Gdrzby.
Minimalni potfebna vzdalenost pro vyjmuti télesa z vika ventilt fady AES14 je 135 mm (5.3").

AES14 na nejvyssim misté teplovodniho systému.

Poznamka: Vzhledem k principu ¢innosti
odvzdus$iiovacich ventild vzdy dochazi pfi
odvzdusnovani k odkapavani kapaliny. Toto je
naprosto normaini jev. Doporuéujeme proto zaustit
vystup z ventilu do kanalizace pfes sifon.

—b

Obr. 2 Typicka instalace T
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4. Uvedeni do provozu

Po montazi nebo udrzbé se ujistéte, Ze systém je plné funkéni. Provedte nezbytné testovani pfipadnych alarmu
nebo ochrannych zafizeni.

5. Funkce

AES14 je plovakovy odvzdu$iiovaci ventil pro kapalinové systémy. VeSkery vzduch, ktery je zachycen v systému,
bude migrovat a shromazdovat se v nejvyssich bodech, kde by mél byt nainstalovan AES14.

Vzduch vstupuje do télesa a prochazi otevienym hlavnim ventilem do atmosféry. Pfi uvolfiovani vzduchu a pfipadnych
dal$ich plynu vstupuje kapalina systému do télesa, zveda kulovy plovak s pakovym mechanismem, ktery pfitahuje
kuzelku do sedla, a tim hlavni ventil uzavira.
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6. Udrzba

Poznamka:
Pred provadénim udrzby ¢téte Kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Varovani
Tésnéni vika obsahuje tenky nerezovy vyztuzovaci krouzek, ktery by pfi neopatrné manipulaci mohl zpusobit
zranéni.

6.

1. Obecné informace

Pred udrzbou musi byt odvzdusiiova¢ oddélen od pFivodniho i vystupniho potrubi, musi byt ochlazen na bezpe¢nou
teplotu a pretlak musi byt bezpe¢né uvolnén do atmosféry. Poté musi odvzdusriova¢ vychladnout na bezpe¢nou
teplotu. Pfi zpétné montazi se ujistéte, Ze vSechny stykové / tésnici plochy jsou Cisté.

Po:

6.

Po!

znamka: Nasledujici kapitoly je tieba €ist ve spojeni s Obr. 3.

2. Vyména sestavy hlavniho ventilu - sada dila pro udrzbu:

Povolte Srouby (2) vika. Vlozte dva Sroubovaky mezi téleso a viko na obou stranach a pacenim oddélte viko,
pricemz protilehlé otvory pro Srouby by pfitom mély zustavat v jedné ose.

Vytahnéte otocny Cep (14) a sestavu plovaku (8).
Povolte dva Srouby (7) sestavy hlavniho ventilu a vyjméte ram (12) otoéného &epu.

Vysroubuijte sedlo (5) hlavniho ventilu a nahradte jej novym sedlem v€etné nového tésnéni a utahnéte jej
doporuéenym momentem (viz Tabulka 1, strana 11).

Namontujte zpét ram (12) otoéného cepu a utahnéte Srouby (7) doporu¢enym momentem (viz Tabulka 1, strana
11). Namontujte zpét plovak s pakou (8) a oto¢ny Cep (14) .

Umistéte novy 'O' krouzek (15) na téleso, pficemz dbejte na to, aby byly vS8echny stykové plochy ¢isté a v
dobrém stavu. PFi zpétném sestaveni je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni 'O’ krouzku. Pro usnadnéni
montaze Ize pouzit vhodné mazivo.

Umistéte zpét viko s novym tésnénim (3) a utdhnéte Srouby (2) vika. Ujistéte se, Zze znaceni 'TOP' na
odvzdusnovaci sméfuje nahoru. To plati pro vSechny konfigurace.

znamka: Pokud se vyménuje pouze kuzelka hlavniho ventilu, vyjméte opotfebovanou ¢ast a opatrné zatlacte

novou kuzelku do otvoru v pace plovaku tak, aby nedoslo k deformaci paky.

10
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7. Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny tmavsi ¢arou. Dily nakreslené svétlejsi ¢arou nejsou dodavany jako
nahradni dily.

Dodavané nahradni dily

AES14 3,5,6,7(2ks), 8,9,12,14,15
Sada nahradnich dill pro udrzbu AES14S 3,5,6,7(2ks), 8,9,12,14,15
AES14E 3,5,6,7(2ks), 8,9,12,14,15
Sada tésnéni (3 ks v sadé) 3,15,9¢1

** Poznamka: V sadé jsou dodavany kuzelky (9) z EPDM i Vitonu, aby bylo mozné zvolit material dle potfeby.

Jak objednavat nahradni dily
PFi objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte velikost a typ
odvzdusnovace.

Priklad: 1 - Sada nahradnich dilt pro udrzbu pro automaticky odvzdus$novaci ventil z austenitické nerez oceli
Spirax Sarco AES14 4",

*Poznamka: Polozky 2 a 10 se nedodavaji jako nahradni dily.

6 5 14 12 7 9 8|
Sestava hlavniho ventilu

Obr. 3

Tabulka 1 Doporuéené utahovaci momenty

ska €4 | ) nebo = N Ibf ft
Polozka Cast mm m ( )

2 Srouby vika - M10x 1.5 20-25 (15 - 18)

5 Sedlo hlavniho ventilu 17 AIF - 50 - 55 (37 - 40)

7 Srouby sestavy hlavniho ventilu Krizovy M4 x 1.5 25-3.0 (1.8-2.2)
Sroubovak

10 Zaslepovaci zatka 11 AF - 50 - 55 (37 - 40)
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