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Descrigao do Produto

O visor retentor de fluxo Spirax Sarco é instalado em linhas de
vapor, liquidos e a jusante de purgadores; neste caso
proporcionam uma rapida avaliagdo dos mesmos e também
sua protegao.

E um acessoério combinando visor de fluxo e valvula de
retengdo em uma so6 unidade. Simplifica a instalagdo
permitindo uma facil visualizagdo do fluxo, a0 mesmo tempo
em que evita eventual refluxo na linha.

Condigoes de Trabalho
Pressdo max.de operagéo: 3,5 barg (50 psig )
Temperatura max. de operagdo: 1480 C (2980 F)

Conexoes
Podem ser fornecidos com as conexdes rosqueadas BSPT
(BS2.1)ouNPT (ANSI-B1.20.1).

Dimensdes (aproximadas em milimetros)

[%] A B [ D Peso (Kg)
1/2” 75 97 43 64 0,72
3/4” 75 97 43 64 0,6

1” 87 108 43 64 1,1
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Composigao
Item Qtde. Especificagdo Material

A 1 Corpo DIN 1563 GGG 40
B 1 Tampa A.C.ASTM-A-216 WCB
C 1 Condutor da Sede Cobre
D 1 Esfera AlSI-440 B
E 1 Vidro Boro Silicato
F 2  Junta Grafite Reforcado
G 4  Prisioneiro ASTM-A-193 B7
H 4 Porca Sextavada Aco Carbono Zincado 181Cr.
J 4 Arruela Dentada Ago Carbono Zincado 181Cr.
Pecas de Reposicao
Componentes Itens 1/2” e 3/14” 1”7
Vidro* E 1.523.015.005 1.523.025.005
Conjunto de Vedagao* F 1.523.015.100 1.523.025.100
Conjunto Condutor da Sede D, C 1.523.015.200 1.523.025.200
Conjunto Prisioneiro J,H G 1.523.015.300 1.523.015.300

*Materiais recomendados para estoque de manutengéo.

Como Pedir-Pecas de Reposicédo

Ao fazer o pedido de uma peca de reposigao, indique a
quantidade, nome da pega e diametro do visor.

Exemplo: 2 Juntas para visor VRS @ 1".

Instalagao
Recomenda-se instalar o visor 8 uma distancia minima de 1,0
mapos o purgador e maximade 2,5 m.

IMPORTANTE: PROCEDIMENTO DE
MONTAGEM

1- Apdés a manutengdo, montar o visor, apertando
alternadamente os parafusos com as maos.

2 - Instalar o visor na tubulagao e fonecer vapor a linha (caso
esta seja de outro tipo de fluido, aquecer o corpo do acessorio
pelo lado externo com agua quente), durante alguns minutos.
3 - Interromper o fornecimento de vapor e reajustar
alternadamente os parafusos, por intermédio de torquimetro.
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