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FT -450
Purgadores Termostaticos de Béia

Descrigao do Produto

O purgador FT-450 contém um mecanismo acionado pela
bodia que modula a descarga de condensado, enquanto que
os gases ndo condensaveis sdo eliminados por um
eliminador de ar temostatico.

Modelo FT - 450
Diametros 3" ‘ 4
Conexdes NPT, SW, Flangeado ‘ Flangeado
Materiais Corpo em Ago Carbono

Internos em Ago Inox

Condigbes Maximas de Operagédo
PMO | 450 psig (31 barg)
TMO | 650 °F a 450 psig
(343 °C a 31 barg)
750 °F (400 °C) a pressao de operagdo abaixo de
375 psig (26 barg)

Condigdes de Operagéo do Corpo
Presséo 450 psig/0-650 °F Curva de Capacidade
max. permissivel | 31 barg/0-343 °C

425 psig/700 °F
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item Especificagio Material - Nesta regldo a capacidade do purgador
1 Corpo Ago carbono ASTM-A 216 WCB
2 Tampa Acgo carbono ASTM-A 216 WCB
3 Junta da tampa Grafite com ago inox
4 Parafusos da tampa Ago ASTM-A 193GRB7
5 Trava dos parafusos Ago
6 Sede principal Ago inox AISI 300
Junta do mecanismo Grafite
Parafusos do mecanismo Aco inox
7 Boia Ago inox ASTM-A 240 304
8 Plug da tampa (3/4” NPT) Acgo
Plug de drenagem (3/4” NPT) Aco
9 Flange auxiliar Ago forjado
10  Parafusos da Flange Ago ASTM-A 193GRB7
1" Eliminador de ar Ago inox e elemento bimetalico

12 Duto do eliminador de ar Ago inox




Exemplo de Especificagdo

O purgador devera ser do tipo de acionamento por bdia, com
internos em ago inox. As conexdes da linha deverdo ser
horizontais e com a mesma linha de centro. O purgador
devera ter um eliminador de arinterno. O purgador devera ser
horizontalmente dividido, e todos os internos deveréo ter livre
acesso sem inteferéncia da tubulagdo de entrada e saida.

Instalagao

O purgador devera ser instalado abaixo e o mais perto
possivel do ponto de drenagem do equipamento. Devera ser
instalado um filtro na linha antes do equipamento. O
isolamento devera ser feito de maneira a permitir a
manutengéo do produto. O acesso abaixo do purgador devera
ser pleno para permitir a manutengéo, o purgador devera ser
fortemente fixado em um suporte horizontal.

Manutengao

A manutengao deste purgador podera ser feita sem retira-lo
da linha, é necessario que o purgador esteja completamente
isolado da vazédo de ambas as linhas de entrada e saida,
antes que qualquer servigo seja realizado. O purgador devera
ser desmontado periédicamente para inspegéo e limpeza do
mecanismo e do eliminador de ar.

Conjuntodo

Mecanismo D,EF
Juntas B,F
Conjunto

Eliminadorde ArH,K
Conjunto de Béia P

Cadigos sob. consulta
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Peso 485 Ib (220 kg

* A conexao de entrada em todos os purgadores é flange
4" ANSI 300, parafusada no corpo do purgador.

A furagdo para flange é de 4" ou 4" NPT ou SW, para
encaixar aconexao de saida do purgador.

Se ja existe uma flange de 4" na tubulagdo de entrada,
esta podera ser acoplada diretamente no corpo do
purgador, usando os parafusos e a junta que foram
fornecidos.

** O adaptador da flange de entrada é aconselhado para
onde ja existe as conexdes tipo flange de 3" ANSI 150 ou
300, ou4" ANSI 150.
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