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Ne Parte

01 Corpo

02 Bocal *x
03 Anel de Regulagem

04 Parafuso de Bloqueio

05 Junta do Parafuso de Bloqueio **
06 Disco *x
07 Porta Disco **
07A | Fole o
08 Guia

09 Prisioneiro

10 Junta da Guia *x
11 Porca

12 Retentor da Haste

13 Haste

14 Apoio da Mola

15 Tampao do Respiro

16 Mola *x
17 Parafuso de Regulagem

18 Castelo

19 Junta do Capuz *x
20 Porca de Blogueio

21 Capuz

22 Retentor do Anel O-Ring

23 Anel O-Ring

24 Parafuso Trava do Retentor

L Lacre

P Plaqueta

**Sobressalentes recomendados para
2 anos de operagéo
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MANUAL DE INSTALACAO E MANUTENCAO

1 INTRODUCAO

As Valvulas de Seguranca e Alivio SV80 possuem excelentes caracteristicas de
desempenho para trabalho em diversas aplicagdes com diferentes fluidos, in-
cluindo gases, vapor de processo, liquidos e hidrocarbonetos, podendo operar
como valvula de seguranga ou alivio, dependendo da sua aplicagéo.

As Valvulas SV80 atendem aos requisitos do codigo ASME Secéo VIII. Estas
valvulas ndo devem ser utilizadas em equipamentos projetados de acordo com
0 codigo ASME Secéo |.

O correto armazenamento, manuseio, instalacao e testes das valvulas, é garan-
tia de desempenho compativel com as especificagdes do produto.

Este manual contém conceitos basicos sobre armazenamento, instalacdo, ope-
racdo e manutencdo das Valvulas de Seguranga e Alivio SV80, mas ndo substitui
0s conhecimentos técnicos e experiéncia, necessarios para a execucdo dos ser-
vigos de reparo e manutencao das valvulas. As nomenclaturas aplicaveis para
a identificacdo das pecas relevantes do modelo SV80 estdo definidas nos
desenhos da pagina 3.

2 TERMINOLOGIA

2.01 Valvulas de Seguranca
Dispositivo automatico de alivio de presséo caracterizado por uma abertu-
ra instantanea (“pop*) uma vez atingida a pressao de abertura. Utilizadas
em servico com fluidos compressiveis (Gases e Vapores).

2.02 Vélvulas de Alivio
Dispositivo automatico de alivio de presséo caracterizado por uma abertu-
ra progressiva e proporcional ao aumento de pressdo acima da pressédo
de abertura.Utilizadas em servico com fluidos incompressiveis (Liquidos).

2.03 Valvulas de Seguranca e Alivio
Dispositivo automatico de alivio de pressédo adequado para trabalhar como
valvula de seguranca, ou de alivio, dependendo aplicacdo desejada.

spirax._ .o SV80 Vélvula de Seguranca MI-C0313-01



2.04

2.05

2.06

2.07

2.08

2.09

2.10

211

212

Presséo Maxima de Trabalho Admissivel (PMTA)

E a pressdo méaxima de trabalho de um vaso, compativel com o cédigo de
projeto, a resisténcia dos materiais utilizados, as dimensfes do equipa-
mento e seus pardmetros operacionais.

Pressdo de Operacéo

E a pressdo a que esta sujeito o vaso em condicdes normais de operagio. Uma
margem razoavel deve ser estabelecida entre a pressdo de operagao e a de
trabalho maxima admissivel. Para uma operacéo segura, a pressao de operacdo
deve ser pelo menos 10% menor que a PMTA, ou 0.34 bar, o que for maior.

Press@o de Abertura(Set Pressure)
E a pressdo manomeétrica na qual a valvula é ajustada para abrir.

Pressdo de Ajuste a Frio

E a pressdo na qual a valvula é ajustada para abrir em bancada de teste.
Esta presséo inclui corre¢des para as condigdes de servico (contra-pressao
e/ou temperatura).

Pressao de Alivio
E a pressdo na qual a valvula alivia a capacidade méaxima, para qual foi
dimensionada. E igual a pressdo de abertura mais a sobrepressao.

Sobrepresséo

E o incremento de pressdo acima da pressido de abertura da valvula, que
permitird a maxima capacidade de descarga, normalmente expressa em
porcentagem da pressao de abertura.

Acumulacéo

E 0 aumento de pressdo acima da PMTA do vaso, durante a descarga do
dispositivo de seguranca, expressa em porcentagem daquela presséo.

A sobrepressdo pode coincidir com a acumula¢do quando o dispositivo
de seguranga estiver ajustado para abrir na PMTA.

Pressdo de Fechamento

E a pressdo em que a Valvula de Seguranca e ou Alivio fecha, retomando
a sua a sua posicao original, depois de restabelecida a normalidade
operacional, e é igual a pressao de abertura menos o diferencial de alivio
(Blowdown).

Diferencial de Alivio (Blowdown)
E a diferenca entre a pressdo de abertura e a de fechamento da vélvula.
Expressa normalmente em porcentagem da pressao de abertura.

sDira)(sarco SV80 Valvula de Seguranca MI-C0313-01



2.13

2.14

215

2.16

2.17

2.18

Curso Maximo (Lift)
E o valor do deslocamento do disco da Valvula de Seguranca e/ou Alivio
durante a descarga da valvula, medido a partir da sua posi¢ao fechada.

Capacidade de Descarga
E a vazdo de um determinado fluido que a valvula permite aliviar nas
condi¢des operacionais para a qual foi dimensionada.

Coeficiente de Descarga
E o quociente da capacidade real (medida em laboratério) dividida pela
capacidade teorica.

Contrapresséo
E a presséo existente na conexdo de saida da Valvula de Seguranca e ou
Alivio, podendo ser:
2.16.1 Superimposta
2.16.1.1 Constante
Quando néo ha variacdo da pressdo no lado da descar-
ga da valvula emqualquer condi¢édo de operagédo, com
a valvula fechada.
2.16.1.2 Variavel
Quando existe variacao da pressdo no lado da descar-
ga da valvula,antes da abertura.
2.16.2 Desenvolvida
E a pressdo no sistema de descarga da valvula, decorrente do
escoamento do fluido apés sua abertura

Simmer

Escape audivel ou visivel de fluido compressivel, entre as superficies de
assentamento que ocorre a um valor imediatamente abaixo da pressao
de abertura, e de capacidade ndo mensuravel.

Batimento (Chatter)
Situacdo anormal caracterizada por aberturas e fechamentos em rapida
sucessdo, podendo causar sérios danos a valvula .

3 ARMAZENAMENTO E MANUSEIO
¢ O armazenamento devera ser feito sempre na embalagem original, com as
valvulas na posicdo vertical em pé.
* Armazene as valvulas em ambiente coberto, limpo e seco. A protecdo das co-
nexdes de entrada e saida impede a entrada de impurezas no interior das
valvulas,remové-las somente quando da sua instalagéo.

sPirzysarco SV80 Vélvula de Seguranca MI-C0313-01
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* Ao movimenta-las, evite vibragcdes, choques e manuseios bruscos, mantendo-
as sempre na posicao vertical, com a entrada para baixo.
* Nunca transporte ou movimente as valvulas utilizando a alavanca de testes.

4 INSTALACAO

4.1 Requisitos Gerais

Vélvulas de Seguranca e Alivio utilizadas em servicos com gases ou
vapores, devem ser instaladas no vaso, na area de vapor/gas acima do
nivel de qualquer liquido contido, ou na tubulagdo conectada a esta
area do vaso a ser protegido. Valvulas de Seguranga e Alivio utilizadas
em servigos com liquidos, devem ser instaladas abaixo do nivel normal
do liquido. (cddigo ASME Secéo VIlI, UG135(a)) (Figura 01).

OPCOES DE INSTALAGAO

VAPORIGAS

/ NIVEL

LiQuipo

< o~

/— NIVEL NORMAL

Liuibo

<

Figura 01
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E recomendado que as valvulas sejam inspecionadas antes da sua instalago.
Deve-se verificar a calibragdo e estanqueidade, para isso, utilize banca-
da adequada para teste com ar comprimido ou gas inerte. Os ensaios
deverdo ser executados por profissionais qualificados, na presenca de
um inspetor de equipamentos.

Certifique-se de que 0 equipamento a ser protegido passou por um
processo de purga para remocao de todos os detritos e particulas, tais
como: residuos de solda, pedagos de juntas ou quaisquer outros mate-
riais s6lidos. Alertamos que qualquer impureza que alojar entre as su-
perficies de vedagdo ou mesmo passar entre elas em alta velocidade
ocasionara sulcos e marcagdes que provocardo vazamentos das valvu-
las.

As Valvulas de Seguranca e Alivio devem sofrer manuten¢des periodi-
cas, para garantia de um desempenho satisfatério. Para tanto é neces-
sario instala-las em éareas de facil acesso.

Deve-se prever uma area para trabalho ao redor e acima das valvulas.
Se duas ou mais valvulas forem instaladas muito préximas, as saidas
devem ficar paralelas de modo a oferecer prote¢do ao pessoal de ma-
nutencao e ao pessoal que trabalha nas proximidades das vélvulas.

A Vélvulas de Seguranga e Alivio devem ser icadas sempre na posi¢do
vertical em pé, podendo ser icada com um cabo preso em torno do
castelo e pescogo de saida.

Em nenhuma hip6tese a valvula devera ser icada pela alavanca de teste.

As Valvulas de Seguranca e Alivio ndo podem sofrer choques nem cair
durante sua instalacdo. Caso isto aconteca, deverdo ser inspecionadas
em bancada de testes para verificacdo da pressao de abertura e vedacao.

Certifique-se de que as juntas e prisioneiros das conexdes estejam em
conformidade com as especificacfes da tubulagdo. Os prisioneiros e
porcas devem ser lubrificados com lubrificante apropriado.

Ao instalar as valvulas, os prisioneiros do flange deverdo ser encaixados
com cuidado para evitar-se distor¢Bes no corpo da valvula,
desalinhamentos e vazamentos.

Com a vélvula instalada na posicéo, rosqueie as porcas manualmente,
Inicialmente com pequeno torque, aperte cada porca ha sequéncia
recomendada em fun¢do do numero de prisioneiros (Tabela 01), em
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seguida aumente o torque obedecendo a mesma seqiiéncia de aperto
inicial, até o torque final requerido. O torque requerido varia conforme o
material e a dimenséo dos prisioneiros e porcas,e tipo de junta utilizada.
Consulte sua engenharia sobre os valores de torque a serem aplicados.

Pris?;:eeiros Sequiéncia de Aperto
4 1-3-2-4
6 1-4-2-5-3-6
8 1-5-3-7 —> 2-6-4-8
12 1-7-4-10 —> 2-8-5-11 —> 3-9-6-12
16 1-9-5-13 —> 3-11-7-15 —> 2-10-6-14 —> 4-12-8-16

Tabela 01

Instale a tubulagdo de descarga utilizando os mesmos procedimentos
adotados na instalagao da valvula.

Para valvulas com alavanca de testes, antes de terminar a instalagéo,
verifique visualmente se esta pode ser operada livremente.

As valvulas com fole deverdo ter o tampao do respiro do castelo
(15) removido durante a instalacao.

Ap0s a instalagdo inspecione a vélvula verificando se todos os compo-
nentes de ajuste encontram-se devidamente travados e lacrados con-
forme exigéncia do cédigo ASME Secéo VIl UG126(c) e norma NR-13.
Vélvulas de Seguranga e Alivio que operam sob as melhores condi¢des
possiveis (com intervalo operacional favoravel, temperaturas ambien-
tes relativamente estaveis e auséncia de sujeira) proporcionam o maxi-
mo grau de seguranca, estanqueidade e confiabilidade.

4.2  Tubulagdo de Entrada

As Vélvulas de Seguranca e Alivio devem ser instaladas na posi¢éo ver-
tical em pé (+/- 1°) diretamente sobre o equipamento protegido, em
uma tubulacdo de diametro nominal igual ou maior que didametro de
entrada das valvulas, e de comprimento ndo superior as dimensdes de
face a face de um té-padrdo da classe de pressdo aplicavel. Deve-se
evitar cantos vivos nos trechos desta tubulacéo (Figura 02).

SPIr8% arco
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B

VALVULA DE
BLOQUEIO

Figura 02

Os cantos dos bocais de conexdo das valvulas devem ser arredondados
com raio superior a ¥ do didmetro da abertura.

A entrada de uma Valvula de Seguranca e Alivio, ndo deve ser posicionada
na extremidade de uma tubulacdo horizontal, na qual normalmente
ndo existe fluxo. Podem acumular-se materiais estranhos ou liquidos,
gue podem ficar presos e interferir na operagdo da valvula ou serem
causa de manutenc¢des mais frequientes da vélvula.

Podera ser instalada uma valvula de bloqueio entre a Valvula de Segu-
ranca e Alivio e 0 equipamento protegido, desde que observadas as
recomendacdes da norma API RP 520 Parte 2, do codigo ASME Secéo
VIl UG135(d) e do Apéndice M deste codigo. Caso seja instalada uma
valvula de bloqueio entre o equipamento protegido e a Valvula de Se-
guranga e Alivio, deverd ser utilizada vélvula de passagem plena e de
diametro nominal igual ou maior que o diametro de entrada da Val-
vula de Seguranca e Alivio.

A perda de carga excessiva na tubulacdo de entrada ocasionard um
ciclo de abertura e fechamento extremamente rapido da Véalvula de
Seguranca e Alivio (chattering) (2.18).

Este fendbmeno podera resultar em perda da capacidade de descarga
da vélvula, danificar suas superficies de vedacao e, em casos extremos
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danificar também outros componentes da valvula. A perda de carga do
equipamento protegido até a Valvula de Seguranca e Alivio, ndo devera
exceder 3% da pressdo de ajuste da valvula, quando a valvula estiver
aliviando a vazdo maxima para qual foi dimensionada.

Para reducdo dos efeitos de turbuléncia excessiva na entrada das Valvu-
las de Seguranga e Alivio, as seguintes recomendag¢des devem ser ob-
servadas (Figura 03):

+ As Vélvulas de Seguranca e Alivio devem ser instaladas a uma distancia
(D) de pelo menos oito a dez diametros da tubulagdo a jusante de
qualquer curva, cotovelos, tés, placas de orificio ou outras valvulas. Essa
distancia deve ser aumentada quando a valvula for instalada na secéo
horizontal da linha precedida por uma sec¢éo ascendente.

» As Vélvulas de Seguranga e Alivio devem ficar a uma distancia de
oito a dez didmetros da tubulacdo, a montante ou a jusante, de um
Y convergente ou divergente.

+ As Valvulas de Seguranca e Alivio nunca devem ser instaladas, numa
posicao diretamente oposta a uma derivacao da linha.

FLUXO

o

Figura 03

O excesso de vibracdo na linha produz altera¢des na pressdo de abertu-
ra da Valvula de Seguranca e Alivio, e contribui também para o0 aumen-
to de vazamentos da valvula. Deve-se estudar meios de eliminar esse
problema antes de sua instalacéo.

SPIr8% arco
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O codigo ASME Secao VIl exige que o projeto da conexdo de entrada
considere as condi¢Bes de tenséo que ocorrem devido a forcas de reacéo
durante a operagdo da valvula, por cargas externas, por vibragdo e por
cargas decorrentes da expanséo térmica da tubulacdo de descarga.

O calculo da forga de reagéo durante a descarga da valvula é de respon-
sabilidade do projetista do vaso e/ou tubulacdo. A Spirax Sarco podera
informar estes valores apenas como auxilio técnico, ndo assumindo
nenhuma responsabilidade por sua aplicacao.

A carga externa resultante de sistemas de suporte e tubulagdo mal
projetados pode ser a causa de tensdes excessivas e distor¢fes na
valvula, assim como na tubulagéo de entrada.

O acumulo de tensdes na valvula pode causar seu mau funcionamento
ou vazamento.

As vibragBes nos sistemas de tubulagdo de entrada podem causar va-
zamentos, desgaste prematuro de certas partes da valvula e/ou falha,
por fadiga, da tubulacdo. As vibragdes de alta freqiiéncia causam mais
danos a estanqueidade das Valvulas de Seguranca e Alivio que as de
baixa frequéncia. Esse efeito pode ser minimizado, permitindo uma
diferenca maior entre a pressdo de operacéo do sistema e a pressdo de
abertura da valvula, principalmente sob condicGes de alta frequiéncia.

4.3  Tubulagdo de Saida

A area de descarga da tubulagdo de saida das valvulas ndo deve ser
menor gque a area da conexdo de saida da valvula. Quando mais de
uma valvula de seguranca for conectada a um tubo de saida comum, a
area do tubo nédo deve ser menor a soma das areas das conexdes de
saida das valvulas.

Toda a Valvula de Seguranga e Alivio deve ter um tubo de descarga
direcionado para fora da area de passagens ou plataformas. O tubo
deve ter drenos por gravidade, préximos a valvula, nos locais que possa
haver acimulo de liquido. Quando a valvula dispuser de dreno por
gravidade aberto no corpo, esse dreno deve ser canalizado para uma
area segura.

Podera ser instalada na tubulagdo de saida da valvula, uma valvula de
blogueio de passagem plena e de didmetro nominal igual ou maior
gue o diametro de saida da Valvula de Seguranca e Alivio, desde que
observadas as recomendacGes da norma APl RP 520 Parte 2, do codigo
ASME Secédo VIl UG135(d) e do Apéndice M deste codigo (Figura 04).
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FIXAGRO DO TUBO
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Figura 04

No caso da instalagao de silenciador na descarga da valvula, a &rea do
silenciador devera ser suficiente para evitar que a contrapressao interfi-
ra na operacao e capacidade de descarga da valvula. O silenciador ou
outros componentes necessarios, devem ser construidos de modo a
ndo permitir a formacao de depdsitos de corrosdo, que causem restri-
¢oes a passagem do fluido de processo.

A tubulacdo de descarga deve ser instalada de maneira a ndo causar
esforcos indevidos na Valvula de Seguranca e Alivio. Estes esfor¢os po-
dem produzir distor¢gdes no corpo e vazamentos. Para evita-los, as se-
guintes recomendac¢des devem ser observadas:

1. A tubulagéo de descarga nédo deve ser ancorada na valvula. O peso
maximo sobre a saida da valvula ndo deve exceder ao peso de um
cotovelo de raio curto com flange, mais um pequeno tubo vertical,
compativeis com a conexao de saida da valvula.

2. Deve-se assegurar que a expansao térmica do sistema de suportes e
tubulag&o, ndo produzira tensdes na vélvula. S&o recomendados su-
portes por molas onde possa ser necessario.

3. Atubulacdo de descarga deve ser projetada para permitir a expansao
do vaso, assim como a expansao da prépria tubulagdo de descarga.
Isto é especialmente recomendado para linhas longas.

Deve-se levar em considera¢cdo o movimento da tubula¢do de descar-
ga resultante de cargas causadas pelo vento, pois a oscilagdo continua
da tubulacao introduz tens®es na vélvula, podendo causar vazamentos.

SPIr8% arco
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5 - MANUTENGAO E TESTES

As valvulas modelo SV80 podem ser desmontadas com facilidade para inspe-
¢do, manutencao ou troca de pecas.

O periodo para manutencdo de cada valvula deve seguir, no minimo, as exigén-
cias da norma NR13 para o equipamento protegido, devendo-se também con-
siderar as caracteristicas especificas do processo e condi¢des operacionais.
Antes da desmontagem ou retirada da valvula, para execucao dos servicos
de manutencao, certifique-se de que o equipamento ou a linha de proces-
So esteja despressurizada.

As Valvulas de Seguranca ou Alivio podem estar instalada em vasos ou
equipamentos que contenham materiais perigosos. Descontamine e lim-
pe a valvula antes da sua desmontagem, seguindo as recomendacdes apli-
caveis de limpeza e descontaminagdo do vaso ou equipamento.

51 Desmontagem:

5.1.1 Remova o capuz (21), inclusive o sistema de alavanca se houver.
5.1.2 Remova a junta do capuz (19).
5.1.3 Anote a dimensdo A, conforme Figura 05, esta informacéo sera

necessaria para posicionar o parafuso de regulagem (17) quando
da remontagem da valvula.

.
— |

Figura 05

sPirzysarco SV80 Vélvula de Seguranca MI-C0313-01
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514

515

516

517

518

519

5.1.10

5111

5112

5113

5114

Remova o parafuso de bloqueio (04) do anel de regulagem (03)
e a junta (05). Se o diferencial de alivio (2.13) precisar ser resta-
belecido ap6s a remontagem, a posicdo do anel de regulagem,
em relagdo ao suporte do disco deve ser observada.Gire o anel
de regulagem no sentido anti-horario, anotando o numero de
entalhes que sdo necessarios para o anel encostar no suporte do
disco (07). Esta informagé&o sera necessaria para posicionar o anel
de regulagem quando da remontagem da valvula.

Solte a porca de bloqueio (20) e gire o parafuso de regulagem (17)
em sentido anti-horario para descomprimir totalmente a mola (16).
Utilize-se de um alicate de pressdo para segurar a haste (13),
evitando que esta gire ao soltar o parafuso de regulagem.

Solte as porcas (11) dos prisioneiros e remova o castelo (18).
Remova a junta da guia (10).

Remova o conjunto de mola e apoios (16) (14).

Remova a haste (13) da valvula. Para valvulas com alavanca re-
mova antes o retentor de fixacdo da haste (12).

Remova o conjunto suporte do disco (07), guia (08), disco (06)
e fole (07A) puxando o suporte do disco para cima na vertical.
Caso haja fole, evite danifica-lo nesta operacéo. Se as pecas esti-
verem incrustadas, use um solvente apropriado para soltar o con-
junto. Remova a junta da guia.

Remova a guia do suporte do disco.

Para remover o disco do suporte do disco, segure o suporte com
o disco virado para baixo e gire o disco no sentido horario.

Para valvulas com vedacéao de anel O-Ring, remova o(s) parafuso(s)
de trava do retentor (24), o retentor (22) e o anel O-Ring (23).

Remova o anel de regulagem (03), girando-o no sentido anti-horario.

Remova o bocal (02) do corpo (01). O bocal é montado no cor-
po por meio de rosca direita. Utilizando-se um mandril de 3 ou 4
mordentes, prenda o bocal no mandril e solte-o do corpo utilizan-
do uma barra ou cano (Figura 06) e girando o corpo no sentido
anti-horéario. Tenha cuidado ao utilizar a barra ou o cano na cone-
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xao de saida da vélvula, a fim de garantir que o bocal ndo seja
danificado durante a operacéo. Nos casos em que o bocal estiver
engripado no corpo, sua remocgao pode ser facilitada, aquecendo-
se 0 corpo externamente na area das roscas, enquanto um agen-
te resfriador € aplicado no interior do bocal.

BOCAL

BARRAOU
CANO LONGO

CORPO

MORDENTES (03)

MANDRIL
O

| — SUPORTE

Figura 06

5.1.15 O bocal também podera ser removido do corpo, utilizando-se
uma chave de cano grande (Figura 07).

CHAVE DE
CANO
BOCAL

CORPO/ J
MORDENTE(03)
MANDRIL /)/ -
| _— SUPORTE
I
Figura 07
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5.1.16 A valvula esta pronta para a limpeza e inspegéo.

52 Limpeza
As pecas deverdo ser limpas com auxilio de uma lixa e solventes adequa-
dos. Durante o processo de limpeza deve-se ter especial atengdo com as
superficies de vedacdo, superficies guiadas e com as roscas.
Remova todos as incrustagdes do corpo (01) e do castelo (18) através de
raspagem, escova de ago ou se necessario, jatos abrasivos.
N&o é recomendado o uso de jato abrasivo para limpeza das pecas inter-
nas da vélvula.

53 Inspecgdo
Inspecione cuidadosamente cada componentes interno da vélvula, obser-
vando possiveis defeitos como:trincas, corrosdo, desgastes acentuados ou
outros defeitos mecénicos. Para as pecas abaixo alguns aspectos devem
ser observados:

5.3.1 Bocal (02)

Observe se héa cortes, marcas ou outro tipo de dano na superficie
de vedacgdo. As roscas do anel de regulagem e de fixagdo no
corpo devem estar em bom estado, sem apresentar escoriacdes,
rasgos ou outros danos. Verifique se o bocal apresenta defeitos
como trincas (p/ liquido penetrante) e ou corrosdo acentuada.
Apos a reusinagem, se necessaria, e lapidacao, verifique a dimen-
sdo G (Figura 08).

Caso esteja muito danificado, ou a dimenséo G for menor que o
minimo indicado na Tabela 02, o bocal devera ser substituido.

A o ©
1 L1 t - L T
‘ ¥
ZR e <[] C
0 - & o | w £
I3 4& 4(.’;
~
VEDAGAO VEDAGAO
METALMETAL ANELO-RING
Figura 08
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UNIDADES METRICAS, mm

Bocal Vedacdo Metal/Metal
Orificio | G A+-005 | B+-005 | c*O00 [ paye [ *O00 | Fagpe
Min. -0,00 -0,00
E 23,0 15,00 16,70 0,40 15° 0,40 45°
F 21,0 18,80 21,30 0,40 150 0,40 450
G 8,0 24,00 26,40 0,40 15° 0,40 45°
H 22,0 30,10 33,40 0,40 150 0,40 450
J 14,0 38,50 41,80 0,40 150 0,40 450
K 16,0 46,10 49,40 0,60 15° 0,60 45°
+0.00 +0.00
-010 | B-o010
L 18,0 57,45 60,70 0,60 15° 0,60 45°
M 18,0 64,50 67,75 0,60 150 0,60 450
N 21,0 70,90 74,20 0,60 150 0,60 450
P 21,0 85,95 89,20 0,60 150 0,60 450
6) 25,0 113,30 116,60 0,40 150 0,60 450
R 26,0 135,05 138,35 0,40 150 0,60 450
T 30,0 172,25 175,50 0,40 150 0,60 450
Bocal Vedagao Anel O-Ring
Orificio G A+-005 B +-0,05 C +010 D + 1/2° £ +010 E +1/20
Min. -0,00 -0,00
E 23,0 1355 16,70 0,40 15° 32 45°
F 210 17,95 21,30 0,40 15° 32 45°
G 8,0 22,95 26,40 0,40 15° 32 45°
H 220 28,59 33,40 0,40 15° 32 45°
J 14,0 35,90 41,80 0,40 15° 32 45°
K 16,0 4225 4940 0,40 15° 32 45°
+0,00 +0,00
-010 | B-o010
L 18,0 54,90 60,70 0,40 15° 32 45°
M 18,0 61,40 6775 0,40 15° 32 45°
N 21,0 67,75 74,20 0,40 15° 32 45°
P 21,0 83,65 89,20 0,40 15° 32 45°
Q 25,0 109,05 116,60 0,40 15° 32 45°
R 26,0 131,25 138,35 0,40 15° 32 45°
T 30,0 169,35 175,50 0,40 15° 32 45°
Tabela 02

5.3.2 Disco (06)
Observe se ha cortes, marcas ou outro tipo de dano na superficie de

vedacdo. Verifique se o disco apresenta defeitos como trincas (p/

liquido penetrante) e ou corrosao acentuada. A rosca do suporte do

disco deve estar em bom estado, sem apresentar escoriacdes, ras-

gos ou outros danos. O disco pode ser reusinado, se necessario, até

que a dimensao A (Figura 09) seja reduzida ao minimo indicado na
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533

534

Tabela 03. A dimenséo B é informada para garantir que o disco ndo
seja usinado além do limite. A ndo observagdo deste limite, resultara
em uma mudanca significativa na configuragéo de fluxo do conjunto
disco e suporte do disco e resultarda em um aumento significativo do
simmer (2.17) antes da abertura da valvula. Caso esteja muito dani-
ficado, ou a dimenséo B for menor que o minimo indicado na Tabe-
la 03, o disco devera ser substituido.

No caso de discos com O-Ring, este devera ser substituido a cada
manutencéo. Solte o parafuso de trava do retentor (24), remova
o retentor (22) e o anel O-Ring.

—  BMn. ‘F Disco

‘ (Milimetros

\ Orificio Mpi\n. M?n.

—  AMin. D

E 0,2 8,2

F 03 9,2

G 0,4 9,3

H 0,6 10,2

J 0,8 10,8

K 0,9 13,6

L 12 139

M 14 155

N 18 16,5

P 2,0 177

Q 2,6 20,2

R 33 20,3

& T 4,1 219
Figura 09 Tabela 03

Fole (O7A)

Observe se marcas ou outro tipo de deformacéo na superficie do fole.
Verifique se o fole apresenta defeitos como trincas, furos (p/ liquido pene-
trante) e ou corrosao acentuada nas areas de assentamento das juntas.
Caso esteja muito danificado,o fole devera ser substituido.

Suporte do Disco (07)

Certifique-se que o diametro externo da haste nao esteja ovalizado
e que a superficie esteja lisa ndo apresentando marcas ou estrias.
Havendo alguma imperfeigdo, poderd ser feito um polimento des-
tas superficies com lixa apropriada. A rosca do disco deve estar em
bom estado,sem apresentar escoriagdes, rasgos ou outros danos.
Caso esteja muito danificado, o suporte do disco devera
ser substituido.
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535

53.6

53.7

Guia (08)

Certifique-se que o diametro interno da guia ndo esteja ovalizado,
que a superficie esteja lisa ndo apresentando marcas ou estrias e
que as areas de assentamento das juntas nao estejam corroidas.
Havendo alguma imperfeicao, poderé ser feito um polimento des-
tas superficies com lixa apropriada.

Caso esteja muito danificada, a guia devera ser substituida.

Em casos em que a folga entre o didmetro interno da guia e o
didmetro externo guiado do suporte do disco for maior que a
dimenséo informada na Tabela 04 , tanto a guia quanto o suporte
do disco, devem ser substituidos.

Folga Diametral (mm) Suporte/Guia

Diam. Guiado .
Orificio Suporte Disco Max.

Nominal (mm)
D
E 8,90 0,25
F 11,00 0,25
G 13,50 0,25
H 15,90 0,25
J 18,90 0,30
K 23,40 0,30
L
v 40,00 0,35
N
P 44,40 0,40
Q
R 50,90 0,40
T

Tabela 04

Corpo (01)

Verifique se o corpo apresenta defeitos como trincas (p/ liquido pene-
trante) e ou corrosao acentuada nas &reas de vedagdo das juntas.
Inspecione as condi¢bes das ranhuras do flange de saida quanto
a corrosdo, rasgos, escoria¢des ou outros danos. Caso necessario,
as ranhuras poderao ser refeitas, observando-se a espessura mi-
nima do flange, definida pela norma de construgédo da vélvula.
As roscas devem estar em bom estado, sem apresentar escoria-
¢Oes, rasgos ou outros danos.

Caso esteja muito danificado, o corpo devera ser substituido.

Mola (16)

Inspecione a mola quanto a defeitos como trincas (p/ liquido
penetrante), corrosdo acentuada e empenamentos (paralelismo
e perpendicularismo). E recomendado, quando houver duvidas
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guanto ao desempenho adequado da mola, fazer o teste de car-
ga conforme o coédigo ASME Secéo VIIl UG136 (a)(2).
A mola e seus apoios devem ser mantidos como um Gnico conjunto.
Substitua a mola caso apresente desgaste acentuado.

5.3.8 Haste (13)

Inspecione quanto a empenamentos, corrosao e desgaste. Caso
esteja empenada, a haste devera ser desempenada antes de ser
reutilizada, tomando-se o cuidado de n&o danificar a superficie de
apoio do suporte do disco e as roscas.

5.4  Lapidagdo

As Vélvulas modelo SV80 tem suas superficies de vedacdo (bocal e disco)
lapidadas através de lapidadora, o que garante as melhores caracteristicas de
vedagdo. Em servicos de manutencdo, caso ndo disponha de lapidadora,
utilize um bloco de ferro fundido ou uma outra superficie perfeitamente
plana (Ex.: vidro), usando o método de lapidacdo convencional (Figura 10).

BASE DE
LAPIDAGAO

\—— PEGA

Figura 10

Recomendamos para lapidacdo, 0 uso dos seguintes compostos diamantados:

Funcdo de Lapidagao

Desbaste inicial

Desbaste rapido e Pré-polimento

Polimento fino

Grana
20 - 40 | Micra
10 - 20 | Micra
6-12 | Micra
3-6 | Micra

Polimento muito fino

Tabela 05
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55 Montagem

As Vélvulas modelo SV80 podem ser remontadas com facilidade, sem a
necessidade de utilizacdo de ferramentas especiais. Certifiqgue-se que as
pecas internas estejam limpas, principalmente as superficies de vedagéo
e as partes guiadas. Substitua as juntas. Use um lubrificante com proprie-
dades antigripante em todas as roscas e superficies de apoio.

551

55.2

553

554

555

556

557
558

Instale o bocal (02) no corpo (01). O aperto final deve ser feito
no mesmo dispositivo utilizado para a remoc¢édo (ver Figura 06,
pég.16) e girando-se o corpo no sentido horario.

Tenha cuidado ao utilizar a barra ou o0 cano na conexao de saida
da valvula, a fim de garantir que o bocal ndo seja danificado
durante a operacao.

Instale o anel de regulagem (03) no bocal e o parafuso de blo-
queio (04) no corpo. O anel de regulagem (03) deve ser
posicionado abaixo do nivel da sede,de modo que o disco assen-
te no bocal e ndo no anel. Apés o anel estar posicionado, trave-o
com o parafuso de bloqueio.

Verifique se o anel aceita um pequeno movimento. Isto ndo ocorrendo é
porque o parafuso esta comprido demais. Remova-0 e esmerilhe um
pouco a ponta, mantendo o perfil original, e entdo reinstale-o.

Instale o disco (06) no suporte do disco (07). Verifique se disco
movimenta-se livremente, apoiado no suporte.

Instale a guia (08) no suporte do disco. Se houver fole (07), o
peso da guia comprimira levemente o fole.

ApOs colocar a junta da guia no corpo, instale o conjunto guia,
suporte do disco e disco, apoiando suavemente o disco no
bocal.Tenha cuidado para nao danificar as superficies de vedacao
durante a montagem.

Instale a haste (13) no suporte do disco. Para as valvulas com
alavanca de teste,instale o retentor da haste (12) para fixar a has-
te. Verifiqgue se a haste movimenta-se livremente.

Instale o conjunto mola (16) e apoios (14).

Instale o castelo (18), e as porcas (11) dos prisioneiros. Aperte as
porcas na sequiéncia recomendada em funcido do nimero de pri-
sioneiros (Tabela 01), e utilizando os valores de torque recomen-
dado na Tabela 06.

Utilize essa mesma tabela para determinar o torque requerido
para cada volta da sequéncia de aperto.
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Bitola do
prisioneiro

Torque em Nm Torque requerido por volta de aperto (Nm)
+10% -0% 1° 2° 30 4° 50

1/2"

60 15 40 60 60

5/8"

120 Aperto 30 75 120 120

3/4"

210 da chave 55 130 210 210

7/8"

340 90 210 340 340

559

55.10

Tabela 06

Rosqueie a porca de bloqueio (20) no parafuso de regulagem (17)
e instale o conjunto no castelo. Comprima a mola girando o parafu-
so de regulagem no sentido horério, até que a distancia original
entre a extremidade da haste e o topo do parafuso de regulagem
(Ver 5.1.3), seja alcangada. Este procedimento de comprimir a mola
restabelecera aproximadamente a pressao de regulagem original. A
valvula devera ser ainda regulada na pressao requerida.

Ao comprimir a mola, segure a haste com um alicate de pressdo
para evitar que ela gire no suporte do disco.

Restaure a posicéo original do anel de regulagem (Ver 5.1.4). Se
a posicdo original ndo for conhecida, consulte a Tabela 07 para
saber 0 nimero de entalhes a serem baixados (mover no sentido
horario) a partir do contato do anel de regulagem com o suporte
do disco. Trave o anel com o parafuso de bloqueio. Verifique se o
anel aceita um pequeno pequeno movimento. Isto ndo ocorren-
do é porque o parafuso esta comprido demais.

Remova-o e esmerilhe um pouco a ponta, mantendo o perfil ori-
ginal, e entdo reinstale-o.

Orificio Area Géas/Vapor | Liquidos
(cm?) N° de Entalhes
D 0,709 5 5
E 1,265 5 5
F 1,980 5 5
G 3,245 5 5
H 5,065 5 10
J 8,303 5 10
K 11,86 10 10
L 18,40 10 20
M 23,23 10 20
N 28,00 10 20
P 41,16 15 30
Q 71,30 15 30
R 103,20 15 30
T 167,70 15 30
Tabela 07
SPIrax -rco SV80 Valvula de Seguranca MI-C0313-01
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5.6

5.5.11 A valvula esta pronta para a regulagem e testes finais.

Ajustes e Testes em Bancada

Embora a valvula possa ser regulada na instalagédo de servi¢o, é recomen-
dado regular a valvula, e verificar a estanqueidade da vedacdo, em uma
bancada de teste.

5.6.1 A bancada de teste deve dispor de um acumulador (pulmao).

5.6.2 A valvula deve ser regulada para abrir na pressdo de ajuste
a frio (AJ/F) (2.07), indicada na placa de identificacdo da
valvula (Figura 11).

@ ﬁ[? MOD\—[ MATERIAL CAPACIDADE PRS/ESAO
v %@E@@ (BAR)

A Tam | | seoe] | R | oA |
S e | oisco | | YR | or | | &
e | | o | foun | | |
CQEJAGEO ‘ TAG‘ ‘ SENRQIE‘
Figura 11

5.6.3 O procedimento de teste de Vélvulas de Seguranca e Alivio em
bancada, deve estar de acordo com a Norma AP| STD 527.

5.6.4 Com fluidos compressiveis, a pressdo de abertura € definida como
a pressdo em que valvula abre bruscamente (Pop) e ndo aquela
em que comeca o vazamento (simmer) (2.17).

5.6.5 Com liquidos, a pressdo de abertura é indicada pelo primeiro flu-
X0 continuo de &gua através da saida da valvula.

5.6.6 Antes de instalar a valvula na bancada de teste, remova todos os
detritos e particulas, tais como pedacos de juntas ou quaisquer
outros materiais solidos, da bancada de teste e da entrada da
valvula. Selecione o mandmetro de acordo com a pressdo de
abertura da valvula, entre 25% a 75% da escala. Certifique-se de
gue o mandmetro esta calibrado e dentro do prazo de validade.

5.6.7 Instale a valvula na bancada de teste. Se a valvula abrir abaixo da
pressdo desejada, € necessario comprimir a mola. Segure a haste
(13) para evitar que ela gire sobre o suporte do disco e gire 0
parafuso de regulagem (17) no sentido horério. Se a valvula ndo
abrir na pressdo desejada, diminua a pressdo da bancada em
cerca de 20%, e lentamente diminua a compressdo da mola,
girando o parafuso de regulagem no sentido anti-horario. Conti-
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56.8

56.9

5.6.10

nue o ajuste até a valvula abrir na pressdo desejada. Segure a
haste enquanto gira o parafuso de regulagem.

A haste da valvula deve ser centralizada com o parafuso de
regulagem. O atrito da haste contra as laterais do parafuso de
regulagem pode prejudicar o funcionamento da valvula.

Caso haja dificuldade de a valvula apresentar o pop (Ver 2.01), em
razdo de pouco volume disponivel na bancada, o anel de regulagem
(03) podera ser erguido (gire no sentido anti-horario) até encosta-lo
no suporte do disco, voltando entéo de 2 a 3 entalhes.
Despressurize a bancada para realizar este ajuste. Apds 0s testes
reposicione o anel de regulagem conforme 5.5.10.

Verifique se a valvula atende aos requisitos do codigo ASME Se-
¢do VIl quanto a pressdo de abertura (Tabela 08).

Trave a porca de bloqueio (20) e repita o teste. Pelo menos duas
repeticdes de abertura na mesma presséo devem ser obtidas de
modo a ter certeza de que a valvula foi ajustada corretamente.

Norma

Pressédo de Abertura

de Pressdo de | Tolerancia Diferencial de Alivio

Construcédo | Abertura(bar) (+/-)

ASME

<=438 0.13 bar | A pressdo de fechamento deve ser maior

Sec.VIlI

> 48 3% * que a pressao de operagéo.

* Porcentagem da pressao de abertura.

5.6.11

5.6.12
5.6.13

Tabela 08

Verifique a estanqueidade da valvula de acordo com a norma API
STD 527.

Instale o capuz (21) e o sistema de alavanca se houver.

Para vélvulas com fole, executar o teste de contrapressdo (2.16).
Verifique a estanqueidade das seguintes juntas de vedacao:

* bocal/corpo.

» parafuso de bloqueio/corpo.

 corpo/castelo.

* castelo/capuz.

 sistema de engaxetamento da alavanca (se houver).

Utilize o valor de contrapresséo (C/P) indicado na placa de iden-
tificacdo (Figura 11), quando ndo indicado (fole de selagem),
utilizar 1.5 bar. Verifique a estanqueidade das juntas 2 minutos
apos a aplicacéo da pressao.
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5.6.14 ApOs os ajustes e verificacdes em bancada, a valvula esta pronta

para ser instalada.

5.6.15 Ap0s a finalizag8o dos ajustes e verificagdes as valvulas devem ser

5.7

Nota:

58

lacradas (codigo ASME Secéo VIl UG136(a) e norma NR-13).

Ajuste do Diferencial de Alivio (Blowdown) (2.12)

Os ajustes do diferencial de alivio, sdo feitos por meio do anel de
regulagem (03).

Para aumentar o diferencial de alivio (diminuir a pressao de fechamen-
to), o anel de regulagem deve ser levantado, mova os entalhes no
sentido anti-horario, através do furo do parafuso de bloqueio (04).
Para diminuir o diferencial de alivio (aumentar a pressao de fechamen-
to), o anel de regulagem deve ser baixado, mova os entalhes no senti-
do horério, através do furo do parafuso de bloqueio.

A ndo ser que a capacidade da bancada de teste seja igual ou maior
do que a capacidade da valvula, ndo é possivel regular o diferencial
de alivio. Posicione o anel de regulagem conforme Tabela 07.
O posicionamento errado do anel de regulagem (muito baixo),
resultara em diminui¢do da capacidade nominal da véalvula.

Abertura Manual da Vélvula (Sob condicéo de fluxo)

Toda Valvula de Seguranga e Alivio que opere com temperatura maior
gue 60°C, deve dispor de dispositivo de acionamento manual (alavan-
ca de teste), de acordo com o codigo ASME Secdo VIl (UG-136(a)(3)).
Para 0 acionamento da alavanca de teste, a pressdo do sistema deve
ser de pelo menos 75% da pressdo de abertura (2.06) da valvula. Sob
condi¢des de fluxo, o disco (06) deve ser levantado completamente do
seu assentamento, de modo que sujeira, sedimento e particulas soli-
das nado fiquem retidas nas superficies de vedacdo. Para permitir o
fechamento da valvula sob, solte completamente a alavanca.

CONTRAPORCA CCONTRAPORCA

CAPUZ

A =N

)
D

PORCADAHASTE PORCA DAHASTE

“‘\

GARFO f
f

PINO ALAVANCA

f.}l
S
2 ___\

X

i%:

ALAVANCA

v

AR

\%‘
\D

PARAFUSO DO CAPUZ

Vbl

.
——

Figura 12
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5.9 Teste Hidrostatico

» Quando forem necessarios testes hidrostaticos ap0s a instalagdo das
Vélvulas de Seguranca e Alivio, estas devem ser removidas e substitui-
das por um tampé&o ou flange cego.
Caso nao seja possivel remové-las, deve ser utilizada a trava de teste
(GAG) (Figura 14).
E comum Valvulas de Seguranca e Alivio apresentarem problemas cau-
sados por aperto excessivo da trava de teste (GAG). Quando necessa-
rio utiliza-la, ela deve ser apertada manualmente,sem auxilio de ferra-
mentas, contra a haste da valvula. Isto serd suficiente para ndo permitir
a abertura da valvula, durante a realizacdo do teste hidrostatico.

Figura 14

6 GARANTIA
6.01 As Valvulas de Seguranga e Alivio Spirax Sarco estdo cobertas por uma
garantia contra defeitos de fabricacéo pelo prazo de um ano apés o inicio
de operacdo ou 18 meses apo6s a entrega.

6.02 Os servicos de reparo com garantia em produtos da Spirax Sarco somente pode-
rao ser executados através de sua Rede de Assisténcia Técnica Autorizada.

6.03 Em casos de emergéncia entre em contato com a Spirax Sarco através do
telefone: (11) 4615-9000.

Para informac@es adicionais entre em contato com SPIRAX SARCO IND. E COM. LTDA:
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Relagdo de Filiais e Escritorios

Filial Porto Alegre

Rua Carlos Von Koseritz, 979 - Higienépolis
CEP: 90540-031

Porto Alegre - RS

F. (051) 3342-5577

Filial Blumenau

Rua Sao Paulo, 2388 sala 1
CEP 89030-000

Blumenau - SC

F. (47) 334-5900

Filial Curitiba

Rua Marechal Deodoro, 945 4° andar
Centro

CEP 80061-010

Curitiba - PR

F. (41) 3323-4444

Filial Salvador

Rua A, Quadra 2, Lotes 3 e 4, Galpdes 11 e 12
Loteamento Varandas Tropicais

CEP: 42700-000

Lauro de Freitas - BA

F. (71) 379-7701

Filial Rio de Janeiro

Av. das Américas, 500 Bloco 16 Loja 131
Barra da Tijuca - Condominio Downtown
CEP 22640-100

Rio de Janeiro - RJ

F. (21) 2491-0291

Filial Belo Horizonte

Rua Claudio Manoel, 149 - Bairro
Funcionarios

CEP: 30140-100

Belo Horizonte - MG

F. (31) 3264-5036

Filial Recife

Rua Ribeiro de Brito, 830 sala 203
Edf. Empresarial - Boa Viagem
CEP 51021-310

Recife - PE

F. (081) 3466-3191

Filial Cuiaba

Av. Historiador Rubens de Mendonca, 2254
Sala 305 - Ed. American Business Center
CEP 78050-000

Cuiaba - MT

F. (65) 642-3559

Sao Paulo

Matriz, Fabrica e Vendas
Filiais - S&o Paulo, Campinas, Ribeiréo Preto,
Aracatuba, Baixada Santista e Vale do Paraiba

Av. Manuel Lages do Chéo, 268
Rod. Raposo Tavares km 31
CEP: 06705-050

Cotia - SP

F. (11) 4615-9000

Fax. (11) 4615-9110

e-mail: steam@br.spiraxsarco.com
www.spiraxsarco.com/br
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