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TERMO DE GARANTIA

A Spirax Sarco garante, sujeita as condigdes descritas a seguir,
reparar e substituir sem encargos, incluindo méo de obra, quaisquer
componentes que falhem no prazo de 1 ano da entrega do produto
para o cliente fim. Tal falha deve ter ocorrido em decorréncia de defeito
do material ou de fabricagdo, e ndo como resultado do produto nao ter
sido utilizado de acordo com as instrugbes deste manual.

Esta garantia ndo é aplicada aos produtos que necessitem de reparo
ou substituicdo em decorréncia de desgaste normal de uso do produto
ou produtos que estdo sujeitos a acidentes, uso indevido ou
manutengdo impropria.

A Unica obrigacédo da Spirax Sarco com o Termo de Garantia é de
reparar ou substituir qualquer produto que considerarmos defeituoso.
A Spirax Sarco reserva os direitos de inspecionar o produto na
instalagao do cliente fim ou solicitar o retorno do produto com frete pré-
pago pelo comprador.

A Spirax Sarco pode substituir por um novo equipamento ou
aperfeicoar quaisquer partes que forem julgadas defeituosas sem
demais responsabilidades. Todos os reparos ou servigos executados
pela Spirax Sarco, que ndo estiverem cobertos por este termo de
garantia, serdo cobrados de acordo com a tabela de precgos da Spirax
Sarco emvigor.

ESTE E O TERMO UNICO DE GARANTIA DA SPIRAX SARCO E
SOMENTE POR MEIO DESTE A SPIRAX SARCO SE EXPRESSAE
O COMPRADOR RENUNCIA A TODAS AS OUTRAS GARANTIAS,
IMPLICADAS EM LEI, INCLUINDO QUALQUER GARANTIA DE
MERCADO PARA UM PROPOSITO PARTICULAR.
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INFORMAGOES RELATIVAS A DEVOLUGAO DE PRODUTOS

Todo o equipamento que tenha sido contaminado com, ou exposto a,
fluidos corporais, produtos quimicos, tdxicos ou qualquer outra substancia
perigosa para a saude, deve ser descontaminado antes de ser devolvido a
Spirax Sarco ou ao seu distribuidor.

As devolugbes ndo serdo aceitas sem uma autorizagao prévia.

IMPORTANTE: INFORMAGOES DE SEGURANGA
FAVOR LER CUIDADOSAMENTE

& 1.Acesso

Garantir um acesso seguro e se necessario uma plataforma e/ou bancada
antes de iniciar os trabalhos no produto e/ou instalagdo. Caso seja
necessario providencie um dispositivo que possa elevar o produto
adequadamente.

& 2. lluminagao

Assegure uma iluminagao adequada, particularmente onde os servigos
serao realizados e onde haja fiagao elétrica.

& 3. Liquidos ou gases perigosos natubulagao
Verifique o que esta ou esteve presente na tubulagao, tais como: vapores,
substancias inflamaveis e perigosas a saude, temperaturas elevadas.

& 4. Ambiente perigoso em torno do produto

Considere: areas do risco de explosao falta de oxigénio (por exemplo, em
tanques e pogos), gases perigosos, temperaturas extremas, superficies
quentes, perigo de fogo (por exemplo, durante a soldagem), ruido
excessivo, magquina em movimento.
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& 5.0 Sistema

Considere por exemplo: se o fechamento de valvulas de bloqueio ou a
despressurizagéo, colocara outra parte do sistema ou pessoa em
risco. Quando da abertura e fechamento das valvulas de bloqueio,
faga-o de maneira gradual para evitar choques no sistema.

& 6. Pressao do sistema

Assegure-se de que toda a pressdo existente esteja isolada ou o
sistema esteja despressurizado.

Nao suponha que o sistema esteja despressurizado, mesmo quando
os manémetros indicarem pressao zero.

& 7. Temperatura

Aguarde a temperatura baixar apds o bloqueio dos sistemas, para
evitar o perigo de queimaduras.

& 8. Ferramentas e materiais de consumo
Antes de comecgar o trabalho assegure-se de que vocé tenha as
ferramentas e/ou os materiais de consumo apropriados.

& 9. Equipamento de Protecao
Use sempre equipamentos de protegao individual necessarios para a
realizacao dos trabalhos.

&10. Permissoes paratrabalho
Todo o trabalho deve ser realizado e/ou supervisionado por pessoa
qualificada. Fixe avisos sempre que necessario.
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A 11. Trabalhos elétricos

Antes de comegar o trabalho estude o diagrama de
fiacdo e as instrugcdes da fiacao e verifique todas as
exigéncias especiais. Considere particularmente: tenséo
de fonte principal e fase, isolagdo local dos sistemas
principais, exigéncias do fusivel, aterramento, cabos
especiais, entradas do cabo, selecao elétrica.

& 12. Comissionamento

Apéds a instalagdo ou a manutencdo assegure-se de que
o sistema esteja funcionando corretamente. Realize
testes em todos os alarmes e dispositivos protetores.

& 13. Disposicao

Os equipamentos e materiais devem ser armazenados
em local préprio e de maneira segura.

& 14. Informag¢des Adicionais

Informagcdes adicionais e ajuda, estao disponiveis
mundialmente em qualquer centro de servigo Spirax
Sarco.
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1.0peragao

Descrigdo Geral

Com o desenvolvimento dos processos industriais, experiéncias tém
mostrado que as vantagens dos instrumentos de controle precisos sao
perdidas se a valvula de controle associada nao ter uma boa
caracteristica de vazao e de operagéo. O range das valvulas KE foram
projetadas para obter estes requisitos e incorporam uma caracteristica
de vazdo precisa de igual porcentagem, oferecendo uma alta
rangeabilidade. Muitos componentes usados sdo comuns para
garantirum estoque minimo de pegas de reposicéao.

Detalhes Técnicos

Pressao Maxima do corpo a 120°C.

Ferro Nodular (Ke71 e 73) | 25 bar | Tmo = 250°C (482°F)

Aco Vazado (KE43) | 40bar |

Verifique a correlagéo pressao/temperatura no folheto técnico (TI)
correspondente:

e ValvulasKE71e73

e Valvulas KE 43

A presséo diferencial maxima a qual a valvula fecha esta dependente
do atuador utilizado.

Caracteristicas do fluxo
Igual percentagem.

Nomenclatura

Valvulas KE 71 em Ferro Nodular roscadas
Valvulas KE 73 em Ferro Nodular flangeadas
Valvulas KE 43 em Ago Carbono flangeadas
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2.Instalagao e Ajuste

As valvulas devem serinstaladas em tubagem na horizontal de modo a
que o fluxo circule na diregao indicada pela seta cravada no corpo da
valvula. As valvulas com atuadores pneumaticos devem estar
posicionadas na vertical para cima ou para baixo e as valvulas com
atuadores elétricos devem estar a 90° na horizontal, caso ndo tenham
um suporte adequado. Deve sempre ser instalado um filtro adequado
antes da valvula de controle.

By-pass (Fig. 1)

E recomendavel a instalacdo de valvulas isoladoras a montante e a
jusante da valvula de controle juntamente com uma valvula de
regulacao manual para o by-pass do conjunto.

O processo pode entdo ser controlado pela valvula de by-pass
enquanto a valvula de controle estd isolada para efeitos de
manutengao.

Ajuste
Para obter instrugbes de arranque veja as instrugbes de
Funcionamento, Instalacdo e Manutengdo, dos atuadores Spirax
Sarco.

Nl

Valvula de
blogueio

AV
Valvula KE/

,,f";;-

Filtro Y

Valvula de
bloqueio

Valvula By pass
*Valvula quebra vacuo

. recomendado para
Fig. 1 sistemas de vapor

*Valvula Quebra - vacuo recomendada para instalagbes de vapor

_351- ir:
IM-351-02 7 sp %arco




3. Manutenc¢ao

Procedimento para manutengao do conjunto de vedagao chevron
(Fig. 2).

a) Isole a valvula a montante e ajusante.

b) Remova o atuador da valvula. Veja as instru¢gdes no manual de
manutengao dos atuadores Spirax Sarco.

c) Cuidado: Para remover a tampa certifique-se que as valvulas de
bloqueio estao fechadas e a valvula de controle esta despressurizada
e drenada. Solte os quatro parafusos (8) que segura a tampa no corpo
e remova a tampa (6) completa com haste e plug (5).

d) Removaaporcatrava (1).

e) Solte o adaptador (3), retire a haste e o plug (5), remova o conjunto
de vedacéo (4) e 'O'Ring (4a) ou ajunta (4b) da tampa.

f) Examine as pecas procurando sinais de danos ou deteriorizagao e
troque se necessario. Observe que marcas ou depositos de sujeira na
haste da valvula (5) ocasionarao troca prematura da sede e gaxetas de
vedagao.

g) Limpe as pegas nas tome cuidado para n&o riscar a haste ou as
vedagodes. Recoloque a haste e o plug.

h) Usando novas guarnigbes (juntas) (7) recoloque a tampa (6) no
corpo da valvula. Reponha as quatro porcas (8) e faga a vedagéo com
otorque correto ( sejaatabelanapg. 4).

i) Para substituir o conjunto de vedacgéo da haste (4), primeiramente
coloque a mola sobre a haste da valvula (5). (Se danificar 0 'O'ring (4a
ou 4b) devera ser substituido). Agora as novas juntas de vedagao
Chevron devem ser inseridas no adaptador 3) com firmeza, tome
cuidado para nao danificar a vedagao. Recoloque o adaptador (3)
sobre a haste da valvula (5), rosqueando para baixo para garantir que
o 'O' ring (4a) ou a gaxeta (4b) fique firme na tampa (6). A vedacao
Chevron devera ser colocada no adaptador (3) como mostra a fig. 2.
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j) Verifique se a haste (5) esta movendo livremente.
k) Recoloque a porcatrava (1).

1) Certifique-se que o plug esta encostado na sede (nao forgar o plug na
sede, pois pode danificar, ocasionando vazamento). Recoloque o atuador,
aporca (2) e fagca a conexao do atuador na haste da valvula.

m) Coloque a valvula em operacéo.

n) Verifique se ha vazamentos nas juntas.

Procedimento para substituir o pino e a sede da valvula

a) Isole a valvula de ambos os lados.

b) Retire o atuador da valvula. Veja as Instru¢gdes de Manutencgéo e
Instalagc&o dos Atuadores Spirax Sarco.

c) Desaperte as quatro porcas (8) que seguram o castelo ao corpo e retire
atampa (6) completa com a haste e o pino.

Atencao: Tome especial cuidado ao retirar o castelo, pois o fluido sob
pressao pode estar alojado entre as valvulas de bloqueio.

d) Retire a contraporca (1).

e) Desaperte a porca (3), solte a haste e o pino (5) e retire o conjunto (4)e
0"0"ring (4a) do castelo. Limpe o castelo e coloque nova haste e pino.

f) Desaperte e retire a sede da valvula (9). Retire a junta da tampa (10) e
coloque uma nova junta da tampa (10).

g) Unte ligeiramente a nova sede (9) com massa de silicone e rosqueie ao
corpo. Aperte segundo torques recomendados (veja tabela),
assegurando-se de que o pino esta na posi¢ao correta.

h) Volte a colocar o castelo (6) no corpo da valvula, utilizando uma nova
junta (7). Reponha as quatro porcas (8) e aperte segundo torques
recomendados (veja tabela).

i) Coloque um novo conjunto de vedagao da haste 4) e o "O" ring (4a),
assegurando-se de que a haste da valvula (5) se movimenta livremente
depois de colocado o conjunto.
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j) Reponha o atuador, as porcas de fixagao (2) e ligue o atuador a haste da
valvula.

k) Volte a colocar a valvula em servigo.

1) Verifique se ha vazamento pelajunta.

Tabela de torques recomendados (Nm)

Diametro DN Sede (9) Porcas do Castelo (8) Camara de empan. (3)
15 35-45 15-20 25-30
20 50-55 20-25 25-30
25 75-85 25-30 25-30
32 125-135 40-45 25-30
40 215-225 40-45 25-30
50 145-155 60-65 25-30

Importante: Qualquer vazamento na valvula deve ser corrigido
imediatamente, pois, podera ocasionar danos irreparaveis.

Nota: Para evitar que as juntas se danifiquem, a haste da valvula (5) deve
ser montada corretamente dentro do castelo, antes da recolocacéo da
porca da trava (3) conjunto de vedante chevron.
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Vedantes Chevron D 4a

Instalacdo correcta

Valv. de diam.
DN40 & DNED

Valv. de didm
DM15aDN32

Fig. 2
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4. Pecas de Reposicao

Componente Item
Conjunto _de empanques da vélyula A B.C.D
(Mola, Anilha, Chevrons e "O" ring) T
Haste, Pino e Junta da Tampa E, F
Sede e Junta da sede G,H
Junta do castelo (conjunto de 3) F
Porca fixa do atuador J

Como pedir pegas de reposi¢cao

Ao fazer o pedido use sempre a descrigao acima referida e mencione o

didmetro e o tipo davalvula.

Ex. 1Sede e Conjunto juntas da sede para a Valvula de controlo KE 73 DN25

IM-351-02

12

P arco




e de didgm,

CHal e DNED

E

e e

A

F6 LR ) <
Ve deadm | oa = (E1) =27 <) P
DNISaDNR  “a_ e _op " oo &
H
Fig. 3
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5.Informago6es Técnicas

Para auxiliar os usuarios de sistemas de vapor em todo o Brasil, a Spirax
Sarco possui diversos servigos de apoio técnico. Eles foram estruturados
para eliminar definitivamente as perdas energéticas na industria.

Reducao de Perdas de Vapor (RPV) - consiste no levantamento técnico
das instalagbes, localizando pontos de vazamento, avaliando e
cadastrando purgadores e quantificando as perdas com calculo de
payback.

Contratos de Manutengao (CM) - Permitem atingir uma redugéo efetiva
na média global de perdas energéticas. Existem quatro tipos: Plano de
Manutengdo Emergencial (PME); Contrato de Manutencdo Preditiva
(CMD); de Manutengao Preventiva (CMR); e de Manutencéo Corretiva
(CMC).

Os Contratos de Manutengao custam menos do que as perdas mais
comuns nestes sistemas. E a Spirax Sarco também dispde de outras
ferramentas para otimizar linhas de vapor. Além disso, sua rede de
distribuidores autorizados conta com mais de 40 parceiros e atendimento
padréo em todo o Pais. A empresa € a Unica a oferecer esse nivel de
especialidade na manutencgéao de sistemas de vapor.
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Histoérico do Produto / Manutencgao

Data Servigo Resp. | Visto
Instalagao
Start Up
Manutencao

Data Problema Solugao Resp. | Visto
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Spirax Sarco Ind. e Com. Ltda.

spira)( Rua Manuel Lages do Chéo, 268
sarco CEP 06705-050 - Cotia - SP Brazil

Phone (5511) 4615-9000 - Fax (5511) 4615-9007
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