Purgador Termostético
Bimetalico SM 21 e SM 21Y

Instrucoes de
Manutencao e Instalacao



Montagem
1 - Preferencialmente o purgador deve ser montado

apds um trogo de tubagem vertical de cima para

baixo.
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2 - Quando o tubo de drenagem tenha que correr

na horizontal, o purgador deve ser colocado

imediatamente ap6s uma pequena descida da

linha.
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3 - Quando alinha a drenar esta a um nivel inferior
ao nivel de localizagdo do purgador, deve haver o
cuidado de reduzir ao minimo trogos de tubagem
de ligacéo ao purgador na horizontal.
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4 - Quando alinha a drenar estd a um nivel inferior
ao nivel de localizagcdo do purgador, e ha

necessidade de executar trogos de tubagem de

ligac&o ao purgador na horizontal, eles devem ser
0 mais curto possivel e antes do purgador deve

ser executada uma pequena queda.
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5 - Se o primeiro troco horizontal for de extensao
superior ao troco vertical, deve executar um
pequeno pogo antes da subida.
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Manutengao

Antes de iniciar qualquer trabalho de
manutencéo, assegure-se de que o purgador
esta isolado. Substitua o conjunto completo do
elemento conforme descrito abaixo, ndo aplique
nenhum dos componentes usados. Limpe
convenientemente as superficies de contacto
com as juntas, usando sempre juntas novas.

Montagem do elemento termostatico
Desaperte os parafusos da tampa e remova-a.
Usando uma chave de boca no sextavado da
sede, desaperte o conjunto do elemento e
substitua-o por um novo, usando na rosca uma
pequena camada de massa de silicone Ex:
Vedante de Silicone Branco Loctite Superflex.
Coloque a rede do filtro na posigéo correcta e
reponha a tampa apertando os parafusos em
"cruz" com o torque indicado na tabela abaixo.

Atencéo

A afinacdo do elemento é uma operacao
minuciosa descrita noutro paragrafo. Nao deve
desapertar a porca de fixagdo durante a
substituicdo do elemento.

Torques recomendados

Item é Nm
A mm E=
11 M8x35| 18—22
3 17 35—40
5 32 M28 | 120—135
(s6 SM 21Y)




Regulacéo

Tenha em atencdo que esta operagdo é
extremamente delicada e execute-a com os
cuidados necessarios.

Na tabela que segue, as temperaturas indicadas
referem-se ao diferencial abaixo da temperatura
de vapor saturado na qual o purgador abre.

Temp. 20°C  35°C  40°C  50°C
(tolerancia +0.1 +01 +01 +0.1
em mm) -0 -0 -0 -0
Abertura da

valvula mm 285 24 215 19
N° de voltas de

ajuste no sent.

reverso 0 1/2 3/4 1

O ajuste de fabrica é para 20°C abaixo da
temperatura de saturacéo.

A porca de regulacéo é M6 com passo de 1 mm.
Ajuste por volta, cerca de 30°C.

O tipo de descarga caracteristica do purgador
termostatico bimetélico, € continua e modulante,
contudo, dependendo das condi¢bes de
operacao, presséo, caudal, posi¢éo, distancia ao
ponto de drenagem, etc. pode descarregar de
forma intermitente. Veja outros detalhes no
capitulo "instalacéo".

Instalacéo

Face ao que foi exposto no capitulo
"funcionamento”, chamamos a atengéo para

os cuidados a ter com a instalacéo pois deles

pode depender em grande medida quer o
bom funcionamento quer o tempo de vida
util do purgador.

- Sendo o regulador afinado em fabrica, para
descarregar com pressao atmosférica a jusante,
deve ter-se algum cuidado nas aplicagdes em
gue o condensado descarrega para uma linha
pressurizada, assegurando-se que a contra-
presséo nado é elevada relativamente a pressédo
amontante.

- Sendo de funcionamento termostatico, o purgador
ndo deve ser instalado em locais demasiado
guentes, dentro de maquinas, etc.

- Em nenhum caso o purgador termostéatico
bimetalico deve ser isolado.

- A posicdo de montagem néo é critica para o
funcionamento, sendo contudo aconselhada
sempre que possivel a montagem na posigao hori-
zontal com o regulador tambem no plano horizon-
tal.

Devido a posigdo do elemento regulador, acima do
plano da ligacdo de entrada, deve evitar-se que o
vapor entre em contacto com o elemento regulador.
Para que o purgador tenha uma descarga continua
e modulada é aconselhado que o purgador seja
instalado abaixo do ponto de drenagem ap6s uma
ponta de tubo sem isolamento com cerca de 1m.

Por veses o problema agrava-se pois ha
necessidade de drenar linhas a um nivel inferior
ao solo.

Quando alinha a drenar esteja a um nivel inferior,
e/ou os caudais de condensado forem
extremamente baixos face a capacidade de
descarga do purgador, veja com atencdo as
recomendag¢Bes do capitulo "Montagem". A
descarga pode em certas circunstancias ser
intermitente e violenta, sendo o elemento reguledor
por vezes atingido por vapor vivo, podendo
aumentar o esfor¢o e provocar o desgaste
prematuro do conjunto, pelo que se deve escolher
a posicéo de montagem alternativa que garanta
uma descarga suave que prolongue o tempo de
vida util do purgador. (ver detalhes no capitulo
"Montagem").
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Bimetalico SM 21 e SM

21Y

Instrucoes de
Manutencao e
Instalacao

Se tiver alguma dificuldade na instala¢éo deste
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SM 21

SM 21Y

Instrucdes de Instalacdo e Manutencéo

Descricao
O SM 21 e SM 21Y sao purgadores do tipo
bimetalico com manutencéo e ligagdes em linha.
O SM 21 tem filtro integral em ago inoxidavel, o
SM 21Y temfiltroem Y.

Variantes

5" e %" roscado BSP ou NPT.

Pontas para soldar de encaixe (SW) BS 3799
Classe 3000

DN 15 e 20 flange standard, BS 4504 PN 25,
ANSI 150 e 300.

Qualquer das variantes pode ser equipada co
juntas espirometalicas co enchimento de grafite.

Desenho do corpo
O corpo é em aco forjado, W.No. 1.0460 (C22.8)
e foi desenhado seg. PN25.

Operacéo

Os purgadores SM 21 e SM 21Y sao do tipo
termostéatico bimetalico e usam a forga exercida
pela defleccdo das placas bimetalicas
sobrepostas de formato especial.

As placas bimetalicas deflectem-se por acgéo
da temperatura. A forga resultante desta
defleccédo é usada para movimentar uma valvula
gue permite a passagem de condensado e fecha
na presenca de vapor.
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As placas bimetélicas estao sobrepostas aos pares
de forma a deflectirem-se em sentidos opostos.
(ver figura)

Posicédo normal
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Bimetal deflectido
Diversos pares de placas sobrepostas, aumentam
aforca e o deslocamento axial da valvula.

As placas tém um orificio na zona central, por onde
passa a haste.
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Na extremidade inferior da haste (7) encontra-se o
obturador (6) que é solidario com a haste.
Imediatamente a seguir esté a sede da valvula com
arosca de fixagdo ao corpo (5) qgue é em suma o
suporte de todo o conjunto e Unica peca fixa,
servindo tambem de guia da haste e batente infe-
rior das placas bimetélicas (3). A saida de
condensado faz-se pelo orificio (4). O batente su-
perior (2) das placas bimetalicas encosta a porca
de fixagdo (1) onde é regulada a temperatura de
descaraa do puraador.

Funcionamento

- A pressao da linha onde o purgador esta aplicado
exerce-se na area do obturador (6), na vertical de
cima para baixo, produzindo uma for¢a de presséo
proporcional a presséo da linha.

- A cada pressdo de vapor corresponde uma
temperatura, que é transmitida as placas
bimetalicas (3), de que resulta uma forga aplicada
na extremidade da haste, de baixo para cima, que
contraria a forga de pressdo em sentido contrario.

- A pressao do vapor de agua saturado, relaciona-
se com a temperatura de forma complexa. De uma
forma néo rigorosa e em pressodes até aos 30 barm,
podemos dizer que a temperatura é préxima (10°C)
de raiz quarta da pressao absoluta multiplicada por
100. Esta operacéo néo é facil de executar por um
aparelho mecanico como uma placa bimetalica, ja
gue a resultante das forcas combinadas da placa
bimetalica contra a forca de pressdo é um
segmento de recta. (ver grafico).

Curvade

vapor
Res&\a“\e saturado

Para ultrapassar este problema, a Spirax Sarco
desenvolveu o elemento cruzado mdltiplo, com
placas bimetalicas de formato especial, com
bracos de diversos comprimentos, que entram
em contacto em sequéncia, de forma a compér
uma linha quebrada muito préxima da curva de
vapor saturado. (Ver grafico)
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Linha quebrada

Nota:

A posigéo relativa entre os diversos elementos
principais, o regulador, o orificio (sede) e o
obturador, sdo de grande importancia para a
compreenséo de eventuais desvios a regulagao.

Existe ainda um problema que néo pode ser
resolvido mecanicamente, pois trata-se de uma
variavel dos processos, raramente conhecida, e
frequentemente variavel ao longo do tempo.
Esta variavel é a contra-presséo das linhas de
recolha de condensado, que é aplicada a area
do obturador, em sentido contréario a forga de
pressdo da linha. Esta forca eventualmente
desconhecida e frequentemente variavel, ajuda
a forca exercida pelo regulador bimetalico no
sentido do fecho prematuro da valvula,
produzindo acumulagéo de condensado nalguns
casos indesejavel.

Apesar de ser uma operagdo extremamente
delicada, adiante indicamos os valores de
regulacéo do elemento termostatico.



