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1. Indice

2.1 Requisitos gerais

Indica uma relagdo de igual percentagem entre o sinal de entrada e o curso

2. Informagéo de 2.2 Requisitos de seguranca eléctrica EQUAL da vélvula
seguranca 2.3 Compatibilidade electromagnética :
.~ FAST Indica uma relagdo de abertura rapida entre o sinal de entrada e o curso da
3.1 Descrigao <
~ 2= 3.2 Dados técnicos valvula.
3. Informacao técnica e
¢ 3.3 Materiais T-UP Possibilidade de tornar mais lento o movimento de abertura da vélvula.

3.4 Fungdes programaveis

T-dWN Possibilidade de tornar mais lento o movimento de fecho da valvula.

4.1 Opgoes disponiveis

4.2 Montar a placa de opcdes TS1 Regular a % de curso para o interruptor de curso por software 1

Montar os interruptores mecanicos de

4. opgaes ar (normalmente aberto).
proximidade TS2 Regular a %o d interruptor d fware (normalment
Regular os interruptores de proximidade egular a % de curso para o interruptor de curso por software (normalmente
Bloco de mandmetros fechado).

4 Montar o posicionador SP2 Indica a percentagem de curso da vélvula em operagdo automatica ou
5. Instalagao : ¥ L STe %
G Alimentacao de ar e ligagbes controlo manual (MCTL).
. ~ _ Notas de auxilio as ligagdes eléctricas mA Indica o sinal de entrada em maA.

6. ngagoes eléctricas Esquema das ligacoes da placa - —
principal AUTOC Voltar ao SP2 MENU permanecendo em operagao de controlo automatica.
Esquema das ligagoes da placa de opcoes FILL Indica que o actuador esté a ser enchido com ar (controlo manual antes de

Valvulas de 2 vias

7. Procedimento de inicio 71 Vaiulas de 2 via AUTOS).
rapldo ' vulas de 3 vias @ Indica que ndo existem problemas com o posicionador.
8. Fluxograma de programacao ERRE)R1 Um aviso de erro.
9.1 SET-UP NOW i a anica.
92 P2 MENU (AUTOS) Indica um erro na regulagdo mecanica
9.3 MANOP ERROR 2
9.4 AUTOS- autostroke automatico (AUTOS) Indica que a pressao do ar é insuficiente para posicionar a valvula.
9.5 SET - regular as fungdes da valvula
9. Programar e 9.6 TUNE - regular fungdes auxiliares ERROR 3 ] . .
fazer o arranque 9.7 RUN - operacido automatica (AUTOS) Indica que o actuador ndo pode ser despressurizado.

9.8 STRVL e RTIME - diagnostico da valvula
9.9 RETRN - voltar ao SP2 MENU no menu

principal /
10.Manutencao e detecgao 10.1 Qualidade do ar de alimentagio \
de avarias 10.2 Montar o conjunto do filtro

11.Valores por defeito e N STRVL
regulacoes de programacao

Interruptor de curso por software (TS1 e TS2) - fechado.

Interruptor de curso por software (TS1) - aberto.

Interruptor de curso por software (TS2) - aberto.

Indica o nimero total de movimentos da valvula (x10).
O valor pode ser memorizado (RTAIN) ou reiniciado (RESET).

RTIME Indica o tempo total de operagao do SP2 em horas.
O valor pode ser memorizado (RTAIN) ou reiniciado (RESET).

12.1 Fungdes do menu principal

12.Glossario dos dados 13 pyncses do sub-menu

visualizados
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12.2 Fungoes visualizadas no sub-men

VER x.xx Indica a versdo do software incorporado no posicionador SP2.

CALIb Permite re-centrar o potenciometro de feedback.

RETRN Permite voltar aos valores das fungdes guardados anteriormente.

RTAIN Permite reter as alteracBes temporarias feitas aos valores das fungdes.

RESET Permite reajustar todas os valores das fungdes para as regulagdes por
defeito. Consulte a Seccdo 11, pagina 50 para ver as definigdes por defeito.

MCTL Permite controlar manualmente a valvula.
Utilize as teclas + e 4(2?) para pressurizar ou despressurizar o actuador.

TRAVL Seleccionar a percentagem do curso visualizado - 0 a 100% ou 100 a 0%
dependendo da configuracdo da valvula e do actuador.

AUTOS Inicia o procedimento automatico de autostroke de arranque.

AbORT Indica que o procedimento de AUTOS de arranque foi abortado.

VALVE Seleccdo de valvula de 2 vias ou valvula de 3 vias.

CTRLA Seleccdo da acgdo de controlo do sinal de entrada de 4 - 20 mA ou 20 - 4 mA.

MIN-T Regular a % do curso minimo da valvula para evitar que a valvula feche
completamente.

MAX-T Seleccdo da % do curso méaximo da valvula para evitar a abertura completa
da valvula.

MIN-R Selecggo do sinal de entrada em relag&o ao curso minimo da vélvula (MIN-T).

MAX-R Selecgdo do sinal maximo de entrada em relagdo ao curso maximo da valvula
(MAX-T)

dbANd Seleccdio da % de sensibilidade da banda morta da posicdo da valvula.

S-MIN Permite seleccionar um sinal de entrada pré-determinado para fechar

completamente a valvula numa posicdo do curso minimo.

S-MAX Permite seleccionar um sinal de entrada pré-determinado para fechar
completamente a valvula numa posigdo do curso maximo.

Seleccdo do sinal de entrada para a caracterizagdo da abertura da vélvula.
As opgoes incluem:

CHAR e Linear (LIN)

¢ Igual percentagem (EQUAL)

e Abertura rapida (FAST)

LIN Indica uma relagdo linear entre o sinal de entrada e o curso da valvula.
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— 2. Informac&o de seguranca—

Leia atentamente o folheto de Informacdes de Seguranca IM-GCM-10, assim
como a legislagdao nacional e regional.

2.1 Requisitos gerais

O funcionamento perfeito e seguro dos posicionadores SP2 esta dependente do
transporte, armazenamento, instalacdo e arranque por pessoal qualificado,
utilizagdo devida e manutengdo cuidadosa.

Antes de instalar, utilizar ou fazer manutencao no posicionador, tenha em
consideragdao o seguinte:
= O ambiente de trabalho.
= Acesso seguro.

Iluminacgao.
= Fluidos perigosos na tubagem.
= Temperatura.
= Seccionamento do sistema.
= Localizagao.
O posicionador SP2 deve ser montado com espaco suficiente para permitir a
abertura da tampa articulada e o acesso as ligagoes eléctricas e do ar. Ao montar
num actuador, certifique-se de que o posicionador nao fica exposto a uma
temperatura ambiente inferior a -10°C ou superior a +80°C. A caixa do
posicionador é indice IP65 (ver BS EN 60534-1 1998).

2.2 Requisitos de segurancga eléctrica

O SP2 é um produto da classe III que s6 pode ser alimentado por fontes "Safe
Extra Low Voltage" (SELV) com um sinal de controlo de 4 - 20 mA ou por uma fonte
de alimentacao em separado. Do mesmo modo que todos os circuitos de sinal
ligados a qualquer das placas de opgoes tém de ser compativeis com os sistemas
SELV. Todas os fios associados tém de ser separadas dos outros fios que contém
voltagens perigosas.

2.3 Compatibilidade electromagnética

O produto esta de acordo com a Directiva de Compatibilidade Electromagnética
89 /336 EEC e segundo as normas EN 5008-1 (Emissoes) e EN 50082-2 (Imunidade
Industrial). Este produto pode ser afectado por interferéncias acima dos limites
estipulados na norma EN 50082-2, se:

= O produto ou as suas ligacoes estiverem perto de um radio transmissor. A
separagdo actual necesséria varia de acordo com a poténcia do transmissor.

= Forem utilizados telemdveis ou radios portateis a aproximadamente um
metro do produto ou das suas ligagoes.

= As ligagdes estiverem ao lado de cablagem sujeita a transiente de alta tensdao
ou picos de corrente.

i 3
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3. Informacéo técnica

3.1 Descrigao

O posicionador inteligente SP2 pode ser ligado a um sinal de entrada de 4 - 20 mA ou alimentado
independentemente para fornecer um controlo de posicdo adaptativo linear preciso de valvulas
pneumaticas.

O controlo preciso € mantido através do retorno da posicdo da valvula que automaticamente
varia a pressdo de saida pneumatica para superar os efeitos da forca da friccdo da haste e do
caudal para manter a posicdo da valvula desejada. A indicacdo da posicdo da valvula € dada por
um indicador de curso rotativo juntamente com um visor digital de % de curso.

O SP2 inclui muitas funcBes inteligentes que podem ser integralmente programaveis através do
menu do software, utilizando um teclado integral e mostrador LCD alfanuméricos. O arranque
da valvula é snmpllflcado através de uma rotina de autostroke e visualizagdo da programacdo,

de estado dos interruptores de curso, sinal de entrada mA e dados de diagnéstico da valvula.

O SP2 é fornecido com um kit de montagem standard NAMUR para acoplar a actuadores de
montagem em suporte ou em pilar.

Fig. 1 1 2 315 4 5
14—
13
|
6 7 8 9 10 11 12
No. Peca
1. Indicador de curso
2. Bloco terminal para a placa opcional
3. © indica que esta tudo bem. (I indica erro)
4. Fungbes do menu principal com indicagdo LCD
5. Sinal de pressdo para o actuador
6. Bucim Pg 13.5 para ligagdo eléctrica
7. Bloco terminal para sinal de entrada e alimentacdo independente
8. Aumentar o valor ou alterar opgao
9.  Diminuir o valor ou alterar opgao
10. Tecla "enter"
11. Alimentacdo de ar ao posicionador
12. Bloco do mandémetro opcional com mandmetros
13. Visualizagdo dos dados programados, sinal de entrada mA e % de curso
14. Ligacdo do bucim Pg 13.5 para ligagao opcional
15. Estado dos interruptores de curso configurados por software
4
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12. Glosséario dos dados——
visualizados

12.1 Funcgoes visualizadas no menu principal

Visor Descrigao
SETUP Indica que o posicionador SP2 montado na valvula ndo foi programado ou
NOW feito o arranque.
SP2 Indica que entrou no men( principal do SP2.
MENU Permite aceder a:

e Ver a versdo do software incorporado.

o Ajustar a posigdo central do potenciémetro de feedback (CALIB).
o Reter as alteragbes tempordrias dos valores do men( (RETRN).

e Recordar os valores do menu anteriormente guardados (RTAIN).
e Repor os valores por defeito (RESET).

MAN OP Permite aceder ao controlo manual (MCTL).

AUTOS Permite aceder a:

¢ Procedimento de autostroke de rotina.

Nota: As fungoes SET, TUNE e RUN s6 podem ser acedidas apos ser
completado um procedimento de AUTOSTROKE de rotina bem
sucedido.

» Selecgdo da percentagem de curso visualiza % (TRAVL).

SET Permite aceder as fungées de regulacdo da valvula:
 Tipo de valvula (VALVE).

e Accao de controlo (CTRLA).

e Curso minimo da valvula (MIN-T).

e Curso maximo da valvula (MAX-T).

* Gama do sinal minimo (MIN-R).

e Gama do sinal maximo (MAX-R).

TUNE Permite aceder as fungdes adicionais de caracterizagdo:
¢ Sensibilidade da banda morta (dbANd).

* Regulagdo minima do fecho da valvula (S-MIN).

* Regulagdo maxima do fecho da vélvula (S-MAX).

e Sinal da valvula — caracterizagdo da abertura (CHAR).

e Tempo de abertura lenta da valvula (T-UP).

e Tempo de fecho lento da valvula (T-dWN).

» Configurar o interruptor de curso 1 (normalmente aberto) (TS1) — opcional.
¢ Configurar o interruptor de curso 2 (normalmente fechado) (TS2) — opcional

RUN Permite aceder a:

« Iniciar a operacdo automatica.

e Visualizar a percentagem do curso da valvula (%o).
¢ Visualizar o sinal de entrada mA (mA).

¢ Total de movimentos da haste (STRVL).

e Tempo total decorrido (RTIME).

e Voltar ao ment do SP2 (RETRN).

i 53
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Menu
principal

11. Valores por defeitee ——
regulacoes de programaca

Sub-menu

Opcoes de regulagao|

Valor por
defeito

Valor
programado

SET Tipo de valvula 2-PORT .
(VALVE) 3-PORT (2-PORT)
Accao de controlo Directa (dIRCT)
SET (CTRLA) Reversa (REV) (dIRCT)
Curso minimo
SET (MIN-T) 0 a 66% 0%
Curso maximo o 95% para 2 vias
SET (MAX-T) 332 100% 100% para 3 vias
Sinal de entrada minimo|
SET (MIN-R) 4a16 mA 4mA
Sinal de entrada maximg
SET (MAX-R) 8220 mA 20 mA
Banda morta 0.2 a 10% (% da
TUNE (dBAND) gama do sinal de entrada 0.5%
Fecho minimo OFF,
TUNE (S-MIN) 0 a 20% 0.1%
TUNE Fecho maximo OFF, OFF para 2 vias
(S-MAX) 0 a 20% 0.1% para 3 vias
- Linear (LIN)
Caracteristica !
TUNE (CHAR) Igual (EQUAL), (LIN)
Rapida (FAST)
TUNE Tempo de subida | Tempo do autostroke — [Tempo do autostroke
(T-UP) 180 segundos (segundos)
TUNE Tempo de descida | Tempo do autostroke — [Tempo do autostroke
(T-dWN) 180 segundos (segundos)
Interrup. de curso 1 OFF,
TUNE (TS1) - opcional 0 a 100% (TS1 OFF)
Interrup. de curso 2 OFF,
TUNE (TS2) - opcional 0 a 100% (TS2 OFF)
RUN Voltar ao meng | Auto (RETRN AUTO) | perpn auTO)

Despres. (RETRN VENT)

3.2 Dados técnicos
Gama do sinal de entrada

4 - 20 mA nominal

Sinal de entrada minimo (alimentado pelo lago) 3.6 mA
Pressdao minima do ar de alimentagdo 1.0 bar m acima da gama maxima da mola
Pressdao maxima do ar de alimentacdo 6.0 bar m

O ar de alimentagdo tem de ser seco, sem vestigios de dleo e sem pd
segundo a ISO 8573-1 classe 2:3:1

0 para 100% da pressdo de alimentagdo

Qualidade do ar

Pressdo de saida

Gama do curso 10 mm para 100 mm

Acgao Acgdo simples (actuadores c¢/mola de retorno) / despejo em falha
-10°C a +80°C

4.5 normal m3/h a 1.4 bar m ou
11 normal m3/h a 6 bar m

Menos de 0.035 normal m3/h

Roscadas 14" NPT

Pg 13.5

Terminais de mola para cabo de 0.2 a 1.5 mm2

Temperatura de operagao

Caudal maximo de ar

Consumo de ar em condigdes estaveis

Ligagoes do ar
Bucim

Ligacoes eléctricas
indice de proteccio da caixa IP65

Linear, Igual % (escala 1:50) ou
Abertura rapida (escala 50:1)

8000 passos
10 ms
Isolado eléctrica e individualmente e alimentado externamente

Caracteristica

Resolucdo (maximo)
Tempo de amostra
Teclados opcionais

Tampa frontal Articulada com olhais para selo de seguranga
Peso 3.2 kg

3.3 Materiais

Peca Material
Aluminio fundido

Acabamento

Cobertura e tampa Pintura anti-corrosdao segundo RAL5010

Kit de ligagao

Ago inoxidavel / aco revestido
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3.4 Fungbes programaveis
Autostroke Rotina de arranque automatico

Tipo de valvula 2 vias ou 3 vias

Seleccionavel de 0 a 100% ou 100% a 0%

% de curso . ~ .
conforme a configuragao da valvula / actuador

Accao de controlo Acgdo directa ou reversa (4 - 20 ou 20 - 4 mA)

Regulagdo dos limites de curso minimo e méaximo

Limites de curso (% de curso da valvula aberta e da vélvula fechada)

Sinal de gama 4 - 20 mA ou gama repartida (gama minima de 4 mA)

Banda-morta Precisdo da posicdo (minimo 0.2% e méx. 10% do curso da valvula)

Vedacao estanque Pressurizar ou despressurizar completamente nos sinais de entrada
pré-regulados

Caracteristica Sinal de entrada linear, = % ou abertura rapida
para a relagdo do curso da valvula

Tempo de curso Atrasa a abertura ou fecho da vélvula

Interruptores de curso Regulagdo do software do interruptor de curso (gama 0 - 100%)

Reajuste Reajusta todos os valores programados para regulages por defeito

Calibracao Centrar a gama do potenciometro de retorno

Sinal de entrada Visualizagdo do sinal de entrada mA

Opgdo de operagdo automatica ou

Operagao automatica/ desPressur'zardespressurizar (actuador) enquanto reprograma

Registo do diagnéstico do nimero total de cursos da valvula

Registo de dados e todas as horas do tempo decorrido

10. Manutencao

10.1 Qualidade do ar de alimentacao

Como referido na Secgdo 5.2, para a operagdo correcta do posicionador SP2 &
importante que seja fornecido ar de boa qualidade.

Recomenda-se portanto a instalagdo de um filtro regulador Spirax Sarco MPC2
ou equivalente na alimentacdo de ar ao posicionador. Adicionalmente, o
posicionador SP2 possui um filtro interno. Em operagdo normal recomenda-se a
substituicdo deste filtro cada 6 a 12 meses, conforme a qualidade do ar e da
utilizagdo da valvula. A Spirax Sarco tem conJuntos de filtro sobressalente que
incluem: ligador do filtro mais 3 aneis de vedagdo e o filtro.

10.2 Montar o conjunto do filtro

Para mudar o filtro proceda do seguinte modo:

- Certifique-se de que a alimentacdo de ar ao posicionador esta seccionada.

- Desaperte o ligador do filtro (1) da cdmara do SP2 com uma chave allen de
5 mm (ver Fig. 56).

O filtro de substituicao pode agora ser instalado:
- Coloque o anel de vedagao (4) e o filtro (3) no ligador do filtro (1) (ver Fig. 57).
- Finalmente coloque o parafuso de retencdo (2).

O ligador do filtro pode agora ser substituido na camara do SP2, certificando-se
de que o anel de vedagao (4) esta correctamente localizado.

Pode agora restabelecer a alimentacdo de ar pneumatica ao posicionador e
fazer as verificagbes para garantir que o anel de vedagdo do ligador do filtro
veda perfeitamente o ar.

Fig. 56 Ligador do filtro (1)

Fig. 57 M 1
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9.8.2 RTIME - tempo total decorrido em horas

Notas sobre a programc¢ao

O numero visualizado é o tempo total decorrido em horas. Tempo decorrido
defi?e-lse como o total de tempo que o posicionador esté a receber um sinal de
controlo

O numero visualizado pode ser retido (RTAIN) ou reiniciado para zero (RESET).
Prima a tecla C para avancar para RTAIN / RESET. Prima as teclas» e ¢ para
memorizar a selecgdo.

Prima a tecla C para aceitar a selecgdo visualizada e voltar a visualizar a % de
curso.

Notas sobre o arranque

A informaggdo visualizada deve ser utilizada em conjunto com os movimentos totais da valvula
(STRVL) para aceder ao tempo de uso da valvula e avaliar da necessidade de manutengdo
de rotina, substituicdo dos vedantes da sede, etc.

Para reter o valor visualizado prima_a tecla C e seleccione RTAIN. Se a valvula for
desmontada para inspeccdo, inspeccdo etc., o valor pode ser reiniciado para zero, se
necessario, seleccionando RESET.

9.9 RETRN - voltar ao SP2 MENU no men principal

Voltar ao ment SP2
(RETRN AUTO / AUTO OPERATION

RETRN VENT) (% TRAVEL)

R

Voltar ao SP2 MENU ~

Fig. 55

Notas sobre a programacao

Prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos. O visor fara a contagem
decrescente dos 3 segundos. Pode voltar ao SP2 MENU com a opgdo de
permanecer em operagao automatica (AUTOC) ou despressurizando o actuador
(VENT). Utilize as teclas e4 para memorizar a selecgao. Prima a tecla C para
seleccionar e voltar ao SP2 MENU.

Notas sobre o arranque

Para alterar os valores SET ou TUNE, va ao controlo manual (MCTL) ou para verificar a
calibracdo do potenciéometro de feedback (CALIB) ¢ necessario voltar ao SP2 MENU.
Quaisquer valores alterados serdo registados na memdria temporaria e imediatamente
alterados. Para guardar na memaria permanente é necessario avangar para RUN e premir e
manter a tecla 8 durante 3 segundos. O visor fara a contagem decrescente dos 3 segundos.
Para voltar ao men(i principal mas permanecer em operagao automatica seleccione AUTOC.
A vélvula continuara em operagao automatica e a responder e alteragdes do sinal de
controlo de entrada. Com excepcao das fungdes de CALIB e MCTL, o menu principal e as
sub-rotinas desaparecerdo apos 5 minutos se ndo for premida qualquer tecla e volta a
visualizar % TRAVEL no modo de controlo automatico. Qualquer alteragéo temporaria feita
ndo sera registada na memoria permanente.

Para voltar para o men principal numa posicdo segura em caso de falha seleccione VENT. O
actuador sera completamente despressurizado e a valvula voltara a sua posigao de seguranga
em caso de falha.

Para voltar ao controlo manual (MCTL) avance para MANOP no menu principal e avance
para o controlo manual (MCTL). A valvula pode agora ser controlada manualmente,
utlllz?lrllEdLo as teclas+ e¢ para pressurizar e despressurizar o actuador. Sera visualizado %

Para voltar ao controlo automatico avance para RUN e prima a tecla C durante 3 segundos.
O visor fara a contagem decrescente dos 3 segundos. A valvula passara para a posicdo de
controlo automatico e posicionar-se-a relativamente ao sinal de controlo de entrada.
Quaisquer valores SET ou TUNE alterados serdo registados na memdria permanente.
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4. Opcoes

4.1 Opcoes disponiveis

4.1.1 Interruptores de fim de curso por software

A opgdo standard PCB possui dois interruptores de fim de curso configurados por software.
O interruptor de curso 1 (TS1) esta normalmente aberto e o interruptor de curso 2 (TS2) esta
normalmente fechado.

4.1.2 Interruptores de fim curso mecanicos

Doisdintgrruptores de fim de curso de proximidade mecéanicos mais o quadro PCB de opgles
standard.

4.1.3 Retransmissao 4 - 20 mA

Retransmissdo 4 - 20 mA da posicédo actual da valvula (medida em autostroke - AUTOS) mais a
placa de opgdes com dois interruptores de fim de curso configurados por software ou ligagoes
para interruptores de fim de curso de proximidade mecanica.

4.1.4 Bloco de mandmetros

Blgé:o completo com dois indicadores de pressao, indicando a pressao do ar de alimentagdo e de
saida.

Gamas disponiveis: 2x0a2bar, 2x0a4bar ou 2x0a7 bar.

4.2 Montar a placa de opgoes

4.2.1 Primeiro coloque o interruptor amarelo como indicado (ver Fig. 2):
Se for utilizado o PCB de opgBes para interruptores de fim de curso configurado por
software, regule todos os elementos do interruptor amarelo SW1 para a posigdo 'A'.
Prepare o cabo de fita, certificando-se de que o ligador esta nos angulos correctos para
o PCB, pronto para ser inserido no encaixe do PCB principal (ver Fig. 2).

Interruptor S!
colocado
posigar

-0 de terminais

Ligador de fita
Ligacao a terra

. apenas na
opgao de 4 - 20 mA ()

Fig. 2 PCB de opgoes

4.2.2 Para facilitar a montagem da placa de opcdes, remova a porca do disco indicador e o
disco indicador de curso.

SPIr8%arco 7



4.2.3 Solte os dois grampos de fixacdo de plastico dentro da caixa do SP2 (ver Fig. 3).

Parafuso de fixagao Parafuso de fixagdo

Fig. 3

4.2.4 Coloque o bordo do PCB nos dois encaixes na base da caixa do
SP2 (ver Fig. 4).

Encaixes
para o PCB

Fig. 4

4.2.5 Empurre o ligador do cabo contra a correccdo no PCB principal.
Pota: isto deve ser feito apenas com uma pequena pressao dos dedos, nao faca
orca.

8 SPIr8%arco

9.7.2 Sinal de entrada - visualiza o sinal mA

Notas sobre a programagao

E visualizado o sinal de entrada mA. Prima a tecla C para voltar a visualizar a %
de curso. O programa automaticamente voltard a visualizar a % de curso apds
5 minutos.

Pode avangar para ver os dados do diagndstico da valvula STRVL (total de
movimentos da valvula) e RTIME (tempo total decorrido).

Para avancar para STRVL prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos. O
visor fara a contagem descendente dos 3 segundos.

Notas sobre o arranque
Esta fungdo é util para visualizar e verificar o sinal de entrada, relativamente a posicdo da
valvula e para investigar as causas das flutuagbes no movimento da vélvula. O sinal de
entrada mA é visualizado durante 5 minutos. Prima a tecla C para voltar a visualizar a % de
curso. O programa voltara a visualizar automaticamente a % de curso apds 5 minutos.

9.8 STRVL e RTIME - diagnostico da valvula

Permite visualizar o nimero total de movimentos da valvula (STRVL) e tempo
total decorrido em horas (RTIME).

9.8.1 STRVL - curso total da haste

Notas sobre a programacgéao

O ndmero visualizado deve ser multiplicado por um factor de 10 para obter o
numero total de movimentos completos da valvula. Um movimento completo da
valvula é igual ao medido durante o autostroke AUTOS.

O numero visualizado pode ser retido (RTAIN) ou voltar a zero (RESET).
Prima a tecla C para avancar para RTAIN / RESET. Primaasteclas e ¢ para
memorizar a selecgdo.

Prima a tecla C para aceitar a selecgdo visualizada e avancar para o tempo
decorrido RTIME.

Notas sobre o arranque

A informacao visualizada deve ser utilizada em conjunto com o tempo total decorrido RTIME
para aceder ao tempo de uso da valvula e avaliar da necessidade de manutencgo de rotina,
substituicdo dos vedantes da sede, etc. O numero visualizado deve ser multiplicado peIo
factor 10 para obter o nimero total de movimentos completos da valvula. (Um movimento
completo da valvula é igual ao medido durante o autostroke (AUTOS)). O maximo valor
visualizado possivel € 99999. Se este valor é excedido, o visor voltara a zero e aparece um
1. Para reter o valor visualizado prima a tecla de enter e seleccione RTAIN. Se a valvula for
desmontada para manutengdo, inspeccdo, etc. O valor pode ser reiniciado, se necessario,
seleccionando RESET.
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9.7 RUN - operacao automatica

| 2
2|AUTO OPERATION | mA
RUN [ (% TRAVEL) R: (mA input signal)
~
| A
4 (RETAIN) Stem travel
Voltar ao ment do (RESET) (STRVL)
. SP2
(RETRN AUTO /
RETRN VENT) R|
Voltar ao
SP2 MENU Tempo decorrido (RETAIN)
(RTIME) s (RESET)
Fig. 54

Notas sobre a programacao

Permite colocar a valvula em operagdo automatica. Prima e mantenha a tecla C
durante 3 segundos para iniciar a operacdo automatica. O visor fara a contagem
descendente dos 3 segundos.

A vélvula mover-se-a para uma posicdo em resposta ao sinal de controlo de
entrada. Todos os valores armazenados na memoria temporaria serdao
transferidos para a memdria permanente.

Notas sobre o arranque
Premindo e mantendo a tecla C durante 3 segundos, todos os valores regulados anteriormente
serdo registados na memaria permanente. A valvula mover-se-a para a posicdo ditada pelo
sinal de controlo de entrada.
Para alterar ou verificar os valores SET ou TUNE, é necessario voltar ao SP2 MENU. Prima
e mantenha a tecla C durante 3 segundos para voltar para o SP2 MENU. O visor fara a
contagem descendente dos 3 segundos.
Ha duas opcdes para voltar para o SP2 MENU.
Opgdo 1 e ficar no controlo automatico (AUTOC) e a valvula continuara a posicionar-se
relativamente ao sinal de controlo de entrada.
Opgdo 2 é despressurizar o actuador (VENT) e a valvula mover-se-a para a posicdo de
seguranga em caso de falha.

9.7.1 Operacao automatica - % de curso

Notas sobre a programacao

Durante a operacdo automatica normal, a % de curso da valvula é
continuamente visualizada, juntamente com o estado dos interruptores de
curso (se instalados). Adicionalmente, sera visualizado um ©, indicando que a
valvula esta a operar satisfatoriamente. Em qualquer altura durante a operagdo
autlomééltica normal, o sinal de entrada mA pode ser visualizado, premindo a
tecla C.

Para voltar para SP2 MENU prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos.
O visor fara a contagem descendente dos 3 segundos. Avance para RETRN
com a opcdo de AUTOC (operacdo automatica) ou VENT (despressurizar o
actuador). Utilize as teclase e ¢ para seleccionar a opgao desejada. Prima a
tecla C para aceitar a opgdo visualizada e voltar para SP2 MENU.

Notas sobre o arranque
Durante a operacdo normal, a % do curso da valvula é continuamente visualizada. © indica
que a valvula esta a operar satisfatoriamente. A existéncia de flutuagdes no movimento da
valvula pode estar relacionado com o sinal de entrada. Prima a tecla C para ver o sinal de
entrada mA actual.

4.2.6 Prenda o PCB no seu lugar colocando os dois grampos de plastico e aperte os parafusos
de fixagdo. Nota: com os grampos de retengdo presos, havera alguma oscilagdo do PCB
(ver Fig. 5).

Grampos de
retencao

Ligagdo a terra

(s6 opgao
4 -20 mA)
Fig. 5

4.2.7 As placas com retransmissdo 4 - 20 mA possuem ligacdo a terra. Utilizando o parafuso
M4, prenda o cabo de terra ao pilar adjacente removendo qualquer excesso de pintura
que possa existir. Deve usar este mesmo pilar tanto para o PCB 4 - 20 mA como para
as ligagOes de terra dos interruptores, se necessario.

4.2.8 Faca as ligacdes eléctricas dos terminais. Consulte a Seccdo 6 "Ligacdes eléctricas" para
detalhes das ligagdes eléctricas.

4.2.9 Volte a colocar o disco indicador de curso, a anilha e a porca.

48 ‘
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4.3 Montar os interruptores mecanicos de proximidade

4.3.1 Para montar o conjunto de interruptores consulte a Fig. 6 para os componentes e a Fig.

7 para a montagem.

Fig. 6 Componentes do conjunto de interruptores

4.3.2 Prepare o conjunto de interruptores desapertando a haste de extensdo (12) e retire
as duas cames (6). Remova a haste (13) certificando-se de que o anel de vedagdo

(10) permanece no lugar.

15

14

16
12 10
7 /-(—, I—, 6
17— T —
11 o 3
14.D. | ] Eiduial

Lip% i
2 | iR
13 LY

Fig. 7 Montagem geral

O ponto de activacdo pode ser regulado como uma percentagem do curso da
valvula entre 0 a 100%. Pode ser regulado um valor fora dos limites das
regulagdes do curso (MIN-T) and (MAX-T).

Inicialmente sera visualizado OFF, indicando que o interruptor néo esta regulado.
Para regular o ponto de activagao do interruptor prima as teclase e para
alertar o valor visualizado. Prima a tecla C para aceitar o valor visualizado e
avangar para o interruptor de curso 2 normalmente fechado (TS2).

TS2 - Interruptor de curso 2 com configuracao
por software (normalmente fechado)

Notas sobre a programacao

Os interruptores de curso com configuragdo por software sdo opcionais com o
posicionador SP2. O ponto de activacdo pode ser regulado como uma
percenta?em do curso da valvula entre 0 a 100%. Pode ser regulado um valor
fora dos limites das regulagdes do curso (MIN-T) and (MAX-T).

Para regular o ponto de activacao do interruptor prima as teclas « e? para
alertar o valor visualizado. Prima a tecla C para aceitar o valor visualizado e
voltar para TUNE no men principal.

Notas sobre o arranque

O interruptor de curso 2 (TS2) esta normalmente fechado. Devem ser feitas as ligagoes
externas entre os terminais 3 (+) e 4 (-). O valor regulado é uma % do curso da valvula. O
interruptor abre ao ser atingido o valor regulado. Se estiver instalado o PCB de opgoes e o
iFr]terréJ?E))tor SW1 estiver na posicdo 'A', o estado do interruptor sera mostrado no LCD (ver
ig. .

Os interruptores de curso com configuragdo por software podem ser utilizados para indicar
a posicdo da valvula ou operar dispositivos de aviso, ventoinhas, misturadores, motores ou
outro equipamento de processo a distancia, através de um dispositivo de ligagdo secundario.
Nota: Se o interruptor estiver na posicdo de desligado, sera um circuito aberto.

No. Descrigao Quant.
1 Prato de suporte 1
2 Espagador 1
3 Espacador 1
4 Prato de ajuste 2
5 Sensor do
interruptor 2
6 Came 2
7 Freios 2
8 Parafusos (M4 x 8) 1
o fastwode
10 Anel de vedacao 1
11 Parafuso de
adaptacao a terra
2 B
13 Haste 1
14 Anilha 2
15 Porca abaulada 1
16 Disco indicador 1
17 Anilha 2

Curso __
;‘: 100% A Nota:
Interruptor Os interruptores de curso
aberto com configuragdo por

software podem ser

o regulados dentro da gama
50% de 0% a 100% do curso
completo,

Interruptor independentemente das
fechado regulagbes do limite de
curso.

L 2 0% > Sinal

Fig. 53 TS2 Interruptor de curso 2 (normalmente fechado)
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9.6.7 Interruptores de curso TS1 e TS2 por software -

(opcional)
Os interruptores de curso com configuragdo por software sdo opcionais e
disponiveis_numa ficha separada na placa PCB. Sé aparecem no menu de
programagao se estiver instalado o PCB de opgoes e o interruptor SW1 estiver
na posu;ao A.
Estao dlsponlvels dois interruptores TS1 e TS2.
O TS1 esta normalmente aberto e o TS2 esta normalmente fechado.
A accdo dos interruptores esta regulada como uma % do curso da valvula
(consulte as Figs. 52 e 53).

TS1 - interruptor de curso 1 configurado por software
(normalmente aberto)

Notas sobre a programacao

Os interruptores de curso com configuragao por software sdo opcionais com o
posicionador SP2. O ponto de activagdo pode ser regulado como uma
percentagem do curso da valvula entre 0 a 100%. Pode ser regulado um valor
fora dos limites das regulacdes do curso (MIN-T) and (MAX-T).

Inicialmente sera visualizado OFF, indicando que o interruptor ndo esta regulado.
Para regular o ponto de actlva(;ao do interruptor prima as teclass e ¢ para
alterar o valor visualizado. Prima a tecla C para aceitar o valor visualizado e
avangar para o interruptor de curso 2 normalmente fechado (TS2).

Notas sobre o arranque

O interruptor de curso 1 (TS1) esta normalmente aberto, Devem ser feitas as ligacdes
externas entre os terminais 1 (+) e 2 (-). O valor regulado € uma % do curso da valvula. O
interruptor fecha ao ser atingido o valor regulado. Se estiver instalado o PCB de opcdes e o
|nterré12p)tor SW1 estiver na posigdo 'A’, o estado do interruptor sera mostrado no LCD (ver
0Os interruptores de curso com configuragdo por software podem ser utilizados para indicar
a posigao da valvula ou operar dispositivos de aviso, ventoinhas, misturadores, motores ou
outro equipamento de processo a distancia, através de um dISpOSItIVO de Ilgagao secundario.

Curso X
o,

? 100% Nota:
Interruptor .. Os interruptores de curso
fechado com configuragdo por
software podem ser
regulados dentro da gama
50% de 0% a 100% do curso
completo,
Interruptor independentemente das
aberto e regulagbes do limite de

curso.

v 0% > Sinal

>

Fig. 52 TS1 Interruptor de curso 1 (normalmente aberto)
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4.3.3 Certifique-se de que as alimentacdes eléctrica e pneumdtica dos posicionadores estdo
seccionadas. Para instalar os interruptores recomenda-se a remogao do posicionador
SP2 do conjunto valvula/actuador e que a instalagdo seja feita numa superficie limpa e
plana.

4.3.4 Prepare o SP2 removendo a porca do disco indicador, as anilhas, o disco indicador e a
haste. Retire o parafuso M4 x 8 do pilar de terra do SP2.

4.3.5 Aperte a nova haste (13) no pino central (ver Fig. 8) utilizando uma chave de boca de 7 mm.

Haste (13)

Fig. 8

4.3.6 Coloque o prato de suporte (1) alinhando os orificios centrais para passarem pela
haste. (13). Nota: o prato de suporte apenas pode ser colocado numa posigdo.

4.3.7 Coloque o parafuso do adaptador terra (11) e o parafuso M4 x 8 (8) e aperte para
encaixar o prato de suporte (1) (ver Fig. 9).

Parafuso

do adaptador
de terra

(11)

Prato de suporte
Suporte de PL parafuso (1)
montagem do g 4 M4 x 8 (8)

potenciéometro

Fig. 9

0 11
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4.3.8 Agora é necessario montar a placa de ligacbes. Primeiro certifique-se de que todos os

4.3.9 Prenda o fio do ligador do interruptor PF2 por trds do suporte de montagem do

elementos do interruptor amarelo SW1 estdo na posicao 'B'. Prepare o ligador de cabo
de fita certificando-se de que o ligador estd nos angulos correctos em relagdo ao PCB,
pronto para ser introduzido no encaixe do PCB principal, (necessério apenas com a
opgdo de retransmissdao 4 - 20 mA). Ligue os encaixes dos interruptores aos ligadores
da placa. O encaixe PF1 deve ser encaixado no ligador PF1. O encaixe PF2 deve ser
ligado ao ligador PF2 (ver Fig. 10a).

SW1 regulado para a posicdo B

Ligagdo do—— ‘ oy B
encaixe PF1 %l ‘ 1_.
Ligacdo - | e
encaixe PF2

Ligador de
banda

Fig. 10a

Sensor do
interruptor PF1

Suporte de
montagem.do
potenciometro

Sensor do
interruptor PF2

Fig. 10b

potenciémetro (ver Fig. 10b).
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9.6.5 T-UP - abertura lenta da valvula

Notas sobre a programacgéao

Esta funcdo aumenta o tempo que demora a valvula a fazer o curso da abertura
de 0 até 100%. O tempo visualizado € o tempo mais rapido do curso durante o
autostroke (AUTOS). O valor maximo que pode ser regulado € 180 segundos.
O valor por defeito € o tempo mais rapido medido durante o autostroke.

Prima as teclas + e 4 para alterar o valor visualizado. Prima a tecla C para
aceitar o valor visualizado e avangar para diminuir o tempo de abertura (T-dWN).

Notas sobre o arranque

O tempo visualizado durante o arranque é o tempo mais rapido registado durante o
autostroke de arranque (AUTOS). Ndo pode ser regulado um tempo inferior ao registado
durante o autostroke. O valor regulado sera o tempo que demora a valvula a fazer o curso
da abertura de 0 até 100%. O tempo regulado sera aplicado sempre e ndo apenas durante
o0 arranque. Esta fungdo é (til para evitar os efeitos de martelos de agua, choques térmicos
ou retardar sistemas sobre-reactivos ou os efeitos de valvulas sobredimensionadas.

Por defeito vem o tempo mais rapido registado durante o autostroke. A
regulagdo méxima é 180 segundos.

9.6.6 T-dWN - fecho lento da valvula

Notas sobre a programacao

Esta funcdo aumenta o tempo que a valvula demora a fazer o curso de fecho
de 100 até 0%. O tempo visualizado durante o arranque é o tempo mais
rapido do curso registado durante o autostroke (AUTOS). A regulacéo
maxima € 180 segundos.

O valor por defeito é o tempo mais rapido registado durante o autostroke.
Prima as teclas « e 4 para alterar o valor visualizado. Prima a tecla C para
aceitar o valor visualizado e avancar para TUNE no menu principal (ou interruptor
de curso 1 normalmente aberto (TS1NO), se instalado como opcional).

Notas sobre o arranque

Durante o procedimento de autostroke, € medido e visualizado o tempo mais rapido que a
vélvula demora a fechar completamente. N&o pode ser regulado um tempo inferior ao minimo
registado durante o autostroke. O valor regulado sera o tempo que a valvula demorou a
fazer o curso de 100 até 0%. Esta accdo aplica-se sempre e ndo apenas durante o
arranque. Esta funcdo é Util para evitar os efeitos de martelos de agua, choques térmicos ou
retardar sistemas sobre-reactivos ou os efeitos de valvulas sobredimensionadas, Por
defeltodvem 0 menor tempo registado durante o autostroke. A regulagdo maxima é 180
segundos.
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9.6.3 S-MAX - fecho maximo da valvula

Notas sobre a programacao

Permite pressurizar completamente o actuador com um sinal de entrada pré-
definido. O valor regulado é uma percentagem da gama de sinal de entrada, ou
seja, regular um valor de 10% com uma gama de entrada de 4 - 20 mA (16
mA), fard a valvula fechar com um sinal de entrada de 18.4 mA, isto & 20 mA
- 1.6 mA (10% de 16 mA). A regulagdo méxima é 20%.

Os valores por defeito dependem do tipo de valvula utilizada (2 vias ou 3 vias)
e da acgdo de controlo (directa ou reversa), como indicado a seguir:

Tipo de valvula Directa Reversa
2 vias Off 0.1%
3 vias 0.1% 0.1%

A accdo directa (dIRCT) s6 pode ser regulada se MAX-T = 100%
(pressurizara o actuador ao atingir o valor regulado). A acgdo reversa (REV)
s0 pode ser regulada se MIN-T = 0% (despressurizara o actuador ao
atingir o valor regulado).

Prima as teclas+ e 4 para alterar o valor regulado, Prima a tecla C para aceitar
o valor visualizado e avancar para a caracterizacdo (CHAR).

Notas sobre o arranque
Com um sinal de entrada actual de 20 mA e uma regulacdo da gama maxima (MAX-R) de
20 mA o obturador pode ficar suspenso sobre a sede, impedindo a vedagao estanque,
podendo danificar o obturador e a sede. Regular o fecho da valvula pode ajudar a evitar
esta situagdo, fechando antecipadamente a valvula.

9.6.4 CHAR - caracterizacao da valvula

Notas sobre a programacao

Permite seleccionar o tipo de caracterizagdo: linear (LIN), igual percentagem
(EQUAL) ou abertura rapida (FAST). A caracterizagdo € a relagdo entre o sinal
de entrada e a abertura da valvula. O valor por defeito € Linear (LIN).

Utilize as teclas+ e 4 para seleccionar a accao desejada. Prima a tecla C para
aceitar a caracterizagao visualizada e avancar para o tempo de abertura (T-UP).

Notas sobre o arranque
A caracterizagdo standard para as vélvulas de 2 vias e 3 vias é linear (LIN). Para aplicagdes
espeC|a|s com valvulas de 2 vias, pode ser seleccionada a carateristica de igual percentagem
UAL) ou abertura rapida (FAST) Com igual percentagem, a valvula comegara lentamente
rir e acelerara a abertura gradualmente, de acordo com o sinal de entrada. Com a
caracterlstlca de abertura rapida, a valvula comegara rapidamente a abrir e depois atrasara
gradualmente a abertura, de acordo com o sinal de entrada. Esta acgdo é complementada
com a caracteristica do obturador/sede (consulte a Fig. 51).

Proporcionalidade Proporcionalidade Proporcionalidade
1:1 1:50 50:1
I |
© Linear Igual
o S percentagem /|3 Abertura
©= - © rapida
=2 =] ©
23 £2 53
§ > o / §‘§
< <
Fig. 51 Sinal (mA) Sinal (mA) Sinal (mA)
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4.3.10 Solte os suportes de fixacdo de plastico. Agora coloque a placa dentro da caixa do SP2,
certificando-se de que esta correctamente dentro dos encaixes da parte inferior da
caixa (ver Fig. 11). Nota: a placa deve ser colocada com os terminais para cima.

Encaixes

g.
_l

4.3.11 Volte agora a ligar o cabo de terra ao adaptador de terra (11) e fixe com o parafuso
M4 x 8 original (ver Fig. 12). Quando correctamente colocados os grampos de fixagao
de plastico podem ser apertados para segurar a placa no lugar. Nota: Com os grampos
de retencdo fechados havera alguma oscilacdo do PCB.

Fig. 11

Fechos de
retencdo

Ligacdo de terra

Ligador de banda
colocado no PCB

Fig. 12

4.3.12 Prepare o cabo de fita, certificando-se de que estd no angulo correcto em relacdo ao
PCB. Encaixe o ligador ddo cabo no conector do PCB principal empurrando até prender.
Isto deve ser feito apenas com uma ligeira pressao dos dedos (ver Fig. 12) ndo faca
forca, (apenas para as opgdes de retransmissdo 4 - 20 mA e interruptor por software).

i 13
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4.3.13 Coloque as cames (6) na haste (13) e certifique-se de que o anel de vedacdo (10) estd
correctamente colocado na extremidade da haste. Agora coloque extensor da haste
(12) e aperte com os dedos para fixar no seu lugar.
E essencial que as cames fiqguem correctamente colocadas dentro das ranhuras dos
interruptores PF1 e PF2. A came superior deve ser posicionada dentro do sensor do
interruptor PF1 (5) e a came inferior dentro do sensor do interruptor PF2 (5) para
garantir que ficam equilibradas dentro da ranhura (ver Fig. 13).

Disco indicador de curso———— Anilha e porca

Haste em extensdo (12) Came (6)
Came (6) Sensor do interruptor
b PF2 (5)
Sensor do interruptor PF1 (5)— Anel de
M vedagdo (10)
et B N == o i W
1D 1 N —H Haste (13)
.S
Fig. 13

4.3.14 Agora é necessario regular a accdo do interruptor. Tenha em atencdo que o ajuste do
veio dos interruptores provoca uma regulacao rudimentar enquanto o movimento dos
pratos de ajuste (4) proporciona uma regulagdo precisa.

Para regular os interruptores tem agora de montar o posicionador SP2
no conjunto da valvula/actuador voltar a fazer o arranque do posicionador
SP2, como descrito na Secgao 5, 'Instalagao’.

Atencao: Se os posicionadores SP2 forem fornecidos com os interruptores
ja instalados, estes nao vém regulados.

4.4 Regular os interruptores de proximidade
Nota: O interruptor PF1 ou PF2 abrird quando a came estiver a 50% ou mais inserido
no sensor.

4.4.1 Regulacao rudimentar do interruptor PF1
Coloque o prato de ajuste (4) na sua posicdo intermédia e aperte os parafusos de
regulacao (9) (ver Fig. 14).
Cologue a valvula na posicdo desejada para o interruptor PF1. A valvula pode ser
posicionada utilizando o controlo manual (M-CTL) em conjunto com o visor digital de
percentagem de curso, ou em alternativa, utilizando os indicadores de fim de curso da
vélvula localizados no pilar/suporte do actuador. Regule rudimentarmente a came
dentro do sensor do interrupto PF1 (5) para a posicao desejada do interruptor. O
ajuste mais preciso sera feito mais tarde.

Parafuso de \
ajuste (9) —
Prato de - i !

ajuste (4)

Fig. 14
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9.6.1 dbANd - regulacao da banda morta
(sensibilidade da posicao)

Notas sobre a programacao
A banda morta permite ajustar a sensibilidade da posicdo da valvula em relagdo
ao sinal de entrada e é expressa em % da gama do sinal de entrada.
0 valor por defeito baseado na gama de sinal de entrada de 4 - 20 mA € 0.5%
com uma regulagdo minima de 0.2%.
Estes valores podem ser alterados se a gama do sinal de entrada for reduzida,
ou seja, para uma gama de sinal de entrada de 4 mA, a regulagdo minima e por
defeito e 0.8%.
A regulagdo maxima é 10% da gama do sinal de entrada.
Para alterar o valor visualizado prima as teclas+ e ¢ . Prima a tecla C para
aceitar o valor visualizado e avancar para o fecho minimo (S-MIN).

Notas sobre o arranque

Regular uma banda morta estreita pode induzir oscilagbes no movimento da valvula,
causadas por flutuagdes do sinal de entrada, friccdo da haste superior ou operacdo a
temperaturas inferiores a 0°C. Regular uma banda_morta mais larga permite amortecer
asoscilagbes mas pode provocar imprecisdo na posicdo da valvula. Este efeito aumenta se
0 curso da valvula € limitado. Geralmente recomenda-se a utilizagdo do valor por defeito. Se
necessario, aumente gradualmente a % para amortecer qualquer oscilagdo no movimento
da valvula. Isto pode ser necessario em valvulas com vedantes em grafite ou actuadores de
pequenas dimensdes em que pode ser necessdria uma banda morta de 4%.

9.6.2 S-MIN - fecho da valvula - curso minimo

Notas sobre a programacao

Permite despressurizar completamente o actuador com um sinal de entrada pré-
determinado. O valor regulado é uma percentagem da gama do sinal de
entrada, ou seja, regular um valor de 10% com uma gama de entrada de 4 - 20
mA (gama 16 mA), fara a valvula fechar com um sinal de entrada de 5.6 mA,
isto €, 4 mA + 1.6 mA (10% de 16 mA). A regulacdo maxima € 20%.

Os valores por defeito dependem do tipo de valvula utilizada (2 vias ou 3 vias)
e da acgao de controlo (directa ou reversa), como indicado a seguir:

Tipo de valvula Directa Reversa
2 vias 0.1% Off%
3 vias 0.1% 0.1%

A acgdo de controlo directa (dIRCT) sé pode ser regulada se MIN-T = 0%
(despressurizara o actuador ao atingir o valor regulado). A acgdo reversa
(REV? s6 pode ser regulada se MAX-T = 100% (pressuriza o actuador até
ao valor regulado).

Prima as teclas+ e ¢ para alterar o valor visualizado. Prima a tecla C para
aceitar o valor visualizado e avangar para o fecho maximo (S-MAX).

Notas sobre o arranque
Com um sinal de entrada actual equivalente a8 gama minima do sinal de entrada (MIN-R)
pode fazer com que o obturador flutue acima da sede, impedindo a vedagdo estanque,
podendo danificar o obturador e as faces da sede. Regulando um valor de fecho pode ajudar
a evitar esta situagdo, fechando antecipadamente a valvula.
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9.6 TUNE - regular fungoes auxiliares

2 Banda morta - Fecho minimo
(dBand) (S-MIN)
TUNE
N
¢ —|Interruptor de curso s
2 (TS2)* Fecho maximo
Normalmente (S-MAX)
fechado
2
| s
Interruptor de curso Caracterizagdo
1 (TS2)* (LIN / FAST /
Normalmente aberto EQUAL)
R
| N
Tempo para fechar Tempo para abrir
(T-dWN) S T-UP)
Fig. 50 * Quadro de opgOes dos interruptores de curso opcional
Permite aceder a fungdes mais avancadas de afinagdo da valvula,
incluindo:
- Banda morta (sensibilidade da posicdo da valvula) (dBANd)
- Fecho minimo (garante a vedagdo no fecho)(S-MIN)
- Fecho maximo (garante a vedagdo no fecho)(S-MAX)
- Caracterizagdo (relagdo entre sinal/abertura) (CHAR)
- Tempo para abrir (atrasa a abertura da valvula) (T-UP)
- Tempo para fechar (atrasa o fecho da valvula) ~ (T-dWN)
- Interruptor de curso 1 normalmente aberto
(regula o interruptor de curso por software) (TS1) - opcional
- Interruptor de curso 2 normalmente fechado
(regula o interruptor de curso por software) (TS2) - opcional

Notas sobre a programacao

Prima a tecla C para avangar para banda morta (dBANd). Se premir
repetidamente a tecla C passara por todas as funcdes TUNE. Se ndo deseja
alterar os valores TUNE por defeito, prima a tecla¢ para avangar para
RUN no men principal.

5 Notas sobre o arranque 3
Cada fungao TUNE possui um valor por defeito como vem indicado nas Instrucdes de
Manutencdo e Instalacdo. Os valores por defeito tém por base uma valvula de 2 vias
gor‘rpal%enti fechada, com uma abertura maxima de 95% e uma gama de sinal de entrada
e 4 - 20 mA.

Os valores de TUNE devem ser ajustados de acordo com o tipo de vélvula e a aplicagdo. As
funcoes incluem: .

1. A possibilidade de alterar a sensibilidade de posigao da banda morta (para amortecer as
flutuacdes de sinal). . 5

2. Regular o sinal de entrada para conseguir uma vedagao estanque (pressurizagao e
despressurizacao do actuador). |

3. Relacdo entre a abertura da valvula e o sinal de entrada.

4. Atrasar o tempo de duracdo da abertura ou fecho da valvula.

5. Regular a posicao dos interruptores de curso do software.

Cada fungdo TUNE fornece informagdes mais detalhadas.

4.4.2 Regulagao rudimentar do interruptor PF2
Posicione a valvula para a posigao do interruptor para PF2. Regule rudimentarmente a
segunda came entre o sensor do interruptor PF2 (5) como descrito anteriormente,
mantendo a regulacdo anterior da came do PF1. Aperte a haste (12).

4.4.3 Re?ulagao precisa do interruptor PF1 e PF2

Para fazer uma regulacdo precisa é necessario ter algum dispositivo de indicacdo do
interruptor nos terminais 1 e 2 para o PF1 e nos terminais 3 e 4 para o PF2. Ajuste a
posicdo do curso da valvula para o sensor do interruptor do PF1 (5). Se desejar uma
regulacao precisa desaperte o parafuso de regulacdo (9) e fazendo deslizar o prato de
regulagdo (4) em ambas as direcgOes até atingir a posigao do interruptor desejada.
Aperte o parafuso (9) para manter a regulagdo. Este exercicio deve ser repetido para
o) inte;ruptor PF2, mantendo a anterior posicao de regulacao do interruptor PF1 (ver
Fig. 7).

4.4.4 Para terminar a regulacdo dos interruptores PF1 e PF2 volte a colocar o disco indicador
de curso, a anilha e a porca (ver Fig. 15).

Disco indicad

[=)

¥

Fig. 15

4.5 Bloco de manémetros
Pode ser instalado um bloco de mandmetros (Fig. 16) no posicionador SP2 que inclui dois
manometros indicadores da pressdo de alimentacdo do ar e pressdo desaida do ar
para o actuador. O bloco de mandémetros pode ser montado a posteriori, utilizando dois
parafusos M5 Allen. Certifique-se de que os aneis de vedagao da ligagdo do ar do bloco
de mandmetros estdo correctamente colocados antes de comegcar a apertar.

—— Bloco de man_émetros de
pressao opcional

Fig. 16
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5. Instalacéao

5.1 Montar o posicionador SP2

5.1.1 0 posicionador SP2 é fornecido com um kit de fixacdo para montar na valvula/actuador,
segundo as normas NAMUR. Em conformidade com as normas de seguranca o kit de
fixacdo inclui uma placa de protecgao para os dedos que tem de ser instalada antes de
colocar a valvula em operacdo automatica. Todas as pecas fornecidas no kit de fixagao
sdo mostradas na Fig. 25. A montagem geral do kit de fixagcdo é mostrado na Fig. 25.

5.1.2 0 posicionador SP2 tem de ser instalado na vertical, para cima e ndo invertido, numa
posicdo que permita a visibilidade do visor digital, a rotagdo do indicador de fim de curso
e a abertura da tampa articulada sem interferéncias para aceder as teclas internas e
ligagbes eléctricas.

5.1.3 0 SP2 deve ser instalado num local em que a temperatura ambiente ndo exceda o
limite minimo de -10°C e maximo de +80°C e protecgdo do envdlucro segundo IP65.

5.1.4 Antes de montar e fazer o arranque do posicionador SP2, certifique-se de que a valvula
e o0 actuador estdo correctamente montados. Consulte o manual de instrugdes do
actuador para mais detalhes. Para montar correctamente o posicionador tem de saber
o curso da valvula. Esta informagdo vem na chapa de identificagdo da valvula.

5.1.5 0 braco de feedback do posicionador é graduado em mm do curso da valvula. Coloque
e prenda o pino (6, 7 e 8) no brago de retorno na posigao equivalente do curso da
valvula (ver Figs. 17 e 18).

Nota: O SP2 é instalado com um limitador de curso para evitar a rotagdo excessiva do
braco de retorno. A regulacgdo incorrecta do pino pode provocar contacto entre o brago
de feedback e o limitador de curso.

Pino
regulado
a 30 mm
da posicao
do curso

Fig. 17

5.1.6 Certifique-se de que a face quadrada da porca do pino (7) estd correctamente
localizada na ranhura do brago de feedback. Enrosque a ponteira (6) e a anilha M5 (8)
e aperte segundo o torque 3.5 - 4.0 N m (ver Fig. 18).

Fig. 18

9.5.5 MIN-R - gama de sinal minimo

Notas sobre a programacao

Permite a regulagdo da gama de sinal minimo de entrada mA. O valor regulado
correspondera a regulagao do curso minimo. O valor por defeito é 4 mA.
Utilize as teclas, e ¢ para alterar o valor visualizado. A diferenga minima entre
MIN-R e MAX-R é 4 mA.

Prima a tecla C para aceitar o valor visualizado e avangar para a gama maxima
de entrada mA (MAX-R).

Notas sobre o arranque

Ifgta %ngﬁg pode ser utilizada para regular aplicagbes de gama repartida, isto € 4 - 12 mA ou
- 20 mA.

Para garantir uma vedacdo estanque, consulte a Seccdo 9.6.2 S-MIN, pagina 43.

9.5.6 MAX-R - gama de sinal maximo

Notas sobre a programacao

Permite a regulacdo da gama de sinal maximo de entrada mA. O valor regulado
correspondera a regulacao do curso maximo. O valor por defeito é 20 mA.
Utilize as teclass e 4 para alterar o valor visualizado. A diferenca minima entre
MIN-R e MAX-R é 4 mA.

Prima aI tecla C para aceitar o valor visualizado e voltar para SET no menu
principal.

Notas sobre o arranque

Esta funcdo pode ser utilizada para facilitar a regulagdo de aplicacbes de gama repartida,
isto e 4 - 12 mA ou 12 - 20 mA. . .
Para garantir uma vedagao estanque, consulte a Secgao 9.6.3 S-MAX, pagina 44.

16
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9.5.3 MIN-T - regulacao do curso minimo

Notas sobre a programacéo

Permite a regulacdo do curso minimo da valvula, como_uma percentagem do
curso maximo obtido durante o autostroke. A regulacdo maxima é MAX-T
menos 33.3%.

O valor por defeito é 0%.

Use as teclass e 4 para alterar o valor visualizado. Prima a tecla C para aceitar
o valor visualizado e avancar para a regulacdo do curso maximo (MAX-T).

Notas sobre o arranque

O curso minimo deve ser utilizado quando é necessario manter um caudal minimo na valvula,
(por ex., uma aplicacdo de arrefecimento de agua). Regular um valor de % minima do curso
evita que a valvula feche completamente.

A gama do sinal de entrada regulada (MIN-R) e (MAX-R) operara dentro dos limites de
curso regulados. Se for regulado um valor para MIN-T, exclui a regulacdo do fecho minimo
(S-MIN g para acgao de controlo directa (DIR) e fecho maximo (S- -MAX) para acgao de
controlo reversa (REV).

9.5.4 MAX-T - regulacdo do curso maximo

Notas sobre a programagéo

Permite regular o curso maximo da valvula, como uma percentagem do curso
maximo obtido durante o autostroke. A regulacdo minima é MIN-T menos
33.3%.

Os valores por defeito dependem do tipo de valvula seleccionada (2 vias ou 3
vias) e da acgao de controlo (directa ou reversa), como a seguir se indica:

Tipo de valvula Directa Reversa
2 vias 95% 95%
3 vias 100% 100%

Utilize as teclass e para ajustar o valor visualizado. Prima a tecla C para
aceitar o valor visualizado e avangar para a gama minima (MIN-R).

Notas sobre o arranque

Deve ser utilizada a percentagem maxima do curso da valvula para evitar que a valvula de
controlo abra completamente. Isto é (til em aplicagbes em que a valvula esta
sobredimensionada ou para restringir o caudal maximo da valvula.

Nas valvulas de 2 vias o valor por defeito & 95%, para evitar que a parte posterior do
obturador bata no castelo. Nas valvulas de 3 vias é necessaria uma regulacdo de 100% para
garantir a vedacdo de ambas as sedes.

A regulacdo da gama do sinal de entrada (MIN-R) e (MAX-R) sera dentro da regulagdo dos
limites de curso.

Se for regulado um valor para MAX-T, este exclui a regulacdo do fecho maximo (S-MAX)
para acg(a;g dl)recta (DIR) e a acgdo de controlo de fecho minimo (S-MIN) para acgdo
reversa

Fig. 19

5.1.7 Coloque o prato de montagem (1) no actuador, sem apertar, com os dois vardes em

'U' (15) e as porcas M8 (16) e as anilhas da mola (10) para actuadores de montagem
em pilar (ver Fig. 19) ou; 1 parafuso de cabega sextavada M8 (14) e a anilha da mola
M8 (10) para actuadores montados em suporte (ver Fig. 20).

Fig. 20

5.1.8 Coloque o suporte (2) na haste da vélvula / actuador, utilizando os 2 parafusos com

ranhura M6 (11) (ver Fig. 21). Aperte segundo 4 - 5 N m. Para prevenir que o brago de
feedback va para além dos seus limites de, é importante que o braco de feedback seja
colocado na horizontal quando a valvula estd na posigdo de meio curso. Isto ajuda
também a garantir que o potencidmetro de feedback esta na sua posigao intermédia
quando a valvula esta a 50% do curso. Para ajudar a atingir esta posicdo, o suporte da
haste (2) pode ser deslocado na vertical para cima ou para baixo para se adequar a
combinagdo valvula/actuador.

11

Fig. 21
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5.1.9 Coloque o braco de ligacdo (3) solto no suporte da haste (2) utilizando os 2 parafusos 9.5.2

ranhurados M5 (12) e as anilhas M5 (13) e os espacadores da haste (5). Ver na Fig. 25 CTRLA - accao de controlo directa ou reversa

a sequéncia correcta de montagem. Para um desempenho correcto certifique-se de que Notas sobre a programagéo )
existe aproximadamente 2 mm de folga entre entre o brago de ligagdo (3) e o prato de Permite seleccionar a acgdo de controlo da valvula: directa (dIRCT) (4 - 20 mA)
montagem do posicionador (1) e de que o braco de ligagdo (3) estd em esquadria com ou reversa (REV) (20 - 4 mA). Prima as teclas s e t para seleccionar a acga o

desejada. A acgao por defeito é dIRCT.
Os valores por defeito para as regulacdes do limite de curso (MIN-T e MAX-T)
e regulagdes de vedagdao completa despressurizar / pressurizar (S-MIN e S-

os pilares ou o suporte do actuador (ver Fig. 22). Aperte segundo 3.5 - 4.5 N m.

(directa ou reversa), como se segue:

| 2 MAX) dependem do tipo de vélvula (2 vias ou 3 vias) e accdo de controlo
1 DIR - acgdo directa
Visualiza 2 vias 3 vias
‘I - 0, [v)
Folga de 2 mm e 4 MIN-T 0% 0%
,-'“‘ w 7 3 MAX-T 95% 100%
S-MIN 0.1% 0.1%
12,13,5 S-MAX OFF 0.1%
REV - accao reversa
Fig. 22 Visualiza 2 vias 3 vias
5.1.10 Coloque o posicionador no prato de montagem (1) encaixando o pino de ligagdo do MIN-T 0% 0%
brago de feedback (6) na ranhura superior do braco de ligacdo (3), certificando-se de MAX-T 95% 100%
que a pressdo da mola (4) esta a pressionar para baixo o pino de ligagdo (6). Monte o S-MIN OFF 0.1%
prato de montagem do posicionador (1) no envdlucro do posicionador, utilizando os dois S-MAX 0.1% 0.1%
parafusos hexagonais M8 (9) e as anilhas da mola (10) e aperte segundo 18 - 20 N m (ver Fig. . :
23). Tenha cuidado para ndo apertar demais. Prima a tecla C para aceitar a acgdo visualizada e avangar para a regulagdo do
10 curso minimo (MIN-T).
9 Notas sobre o arranque
A selecgdo de acgdo directa ou reversa altera o movimento do veio da valvula de acordo com
o sinal de entrada. Ver Fig. 48 e 49, em baixo.
o >
1 o ]
2 s El
. [ ¥© g
Fig. 23 - @ -
5.1.11 Como ja foi dito anteriormente, é importante que o potencidmetro de feedback esteja g 5% g
a meio da sua gama, certificando-se de que o brago de feedback estd na horizontal (9] @ (9]
; 7 0 ~ . > 6b >
quando a valvula estd a 50% do curso. Para fazer a regulagao proceda do seguinte ° > o
modo: Consulte a chapa de identificagdo do actuador para saber a gama de pressao da g {@‘ ’g
mola. Aplique pressdo de ar suficiente ao actuador para posicionar a valvula a 50% do EsS \?:OQ’ ug
curso. Ajuste a posigdo vertical do conjunto do posicionador SP2 e do prato de ] a
montagem, fazendo-o deslizar para cima ou para baixo nos pilares/suporte, certificando- o o
se de que o braco de feedback esta na horizontal. Pode fazer isto manualmente ou com

maior precisdo utilizando o visor digital incluido no procedimento de programagdo ) < ) mA
CALIB. Consulte a Secgdo 9 'Programar e fazer o arranque' para detalhes deste Sinal de entrada a aumentar Sinal de entrada a aumentar
p;rrcg:ce;dcipr:qeen:% Nota: E necessario um sinal de entrada de 3.6 mA, no minimo para este Fig. 48 Accdo directa (DIR) Fig. 49 Acco reversa (REV)
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9.5.1 VALVE - tipo de valvula

Notas sobre a programagao

Permite seleccionar entre valvulas de 2 vias e 3 vias. Por defeito, vem a valvula
de 2 vias. Os valores por defeito para as regulagbes do limite de curso (MIN-
T e MAX-T) e regulagdes anteriores de despressurizacdo/pressurizacao (S-
MIN e S-MAX) depende do tipo de valvula (2 vias e 3 vias) e acgdo de
controlo (directa ou reversa), como se segue:

2 vias

Visualiza Directa Reversa
MIN-T 0% 0%
MAX-T 95% 95%
S-MIN 0.1% OFF
S-MAX OFF 0.1%

3 vias

Visualiza Directa Reversa
MIN-T 0% 0%
MAX-T 100% 100%
S-MIN 0.1% 0.1%
S-MAX 0.1% 0.1%

Use as teclass e 4 para seleccionar o tipo. Prima a tecla C para aceitar o tipo
visualizado e avancar para a acgdo de controlo (CTRLA).

Notas sobre o arranque
A seleccdo de valvulas de 2 vias ou 3 vias alterara automaticamente o valor por defeito do
curso maximo (MAX-T) para 95% para valvulas de 2 vias e 100% para valvulas de 3 vias.
Avance para MAX-T para alterar estes valores, se necessario.

38 i
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5.1.12 Depois de correctamente posicionados, aperte as porcas 'U' (15) segundo um torque
10 - 12 N m para actuadores montados em pilar. Para actuadores montados em suporte,
aperte o parafuso hexagonal (14) segundo um torque 10 - 12 N m, certificando-se de
que o pino da alavanca de ligagdo (6) permanece devidamente dentro da ranhura do
braco de ligacdo (3).

5.1.13 Coloque o prato de proteccdo (17) na parte posterior da cdmara do posicionador SP2
e fixe com os dois parafusos ranhurados M3 (18) (ver Fig. 24).

17

10,9 — -

,718

BN

Fig. 25 Montagem geral
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Fig. 26 Pecas do kit de fixacdo

5.2. Alimentacgao de ar e ligagoes

As ligacBes do ar devem ser ¥a" NPT para a alimentacdo de ar e para o sinal de saida para o
actuador (saida 1) como mostra a Fig. 27. A ar fornecido deve estar entre um minimo de 1.4 bar
m e 6 bar m no maximo e estar isento de dleo e pod, de acordo com IEC 60770. A alimentacdo de
ar principal pode por vezes conter vestigios de sujidade, dleo e outras impurezas com o
potencial de contaminar os interiores do posicionador. E por isso essencial a instalagdo de um
filtro/regulador na alimentacgdo de ar principal do posicionador. O filtro/regulador deve possuir
um filtro coalescente tal como o MPC2 da Spirax Sarco, ou equivalente. Recomenda-se a
utilizagdo de acessdrios e tubagem adequada para ar comprmido de no minimo 6 mm de dimetr6
X a" NPT.

Sinal de ar de
4" NPT para o
actuador (saida 1)

. —— Alimentagdo de ar de Va
Fig. 27 NPT (alimentagdo)
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9.5 SET - regular as fungdes da valvula

Tipo de valvula Acgdo de controlo
72| (VALVE 2-PORT / 2| (CTRL dIRCT /
VALVE 3-PORT) CRTL REV)
SET
P
R — |
Gama maxima Curso minimo
(MAX-R) (MIN-T)
N
) B
Gama minima Curso maximo
(MIN-R) s (MAX-T)
Fig. 47

Notas sobre a programacao

Permite aceder a regulagdo das funcdes basicas da valvula. Prima a tecla C
para passar todas as funcdes SET.

As fungbes incluem:

- Tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) (VALVE)
- Accao de controlo (directa ou reversa) (CTRLA)
- Regulagdo do curso minimo (0 a 66.66%) (MIN-T)
- Regulagdo do curso maximo (33.3 a 100%) (MAX-T)
- Gama minima (sinal mA de entrada) (MIN-R)
- Gama maxima (sinal mA de entrada) (MAX-R)

Prima a tecla C para avangar para o tipo de valvula (VALVE). Se continuar a
premir a tecla C passara por todas as fungbes SET.

Prima a tecla ¢ para avangar para TUNE no menu principal.

Notas sobre o arranque

Cada funcdo SET possui um valor por defeito, como listado nas Instrucbes de Manutengdo
e Instalagdo. Os valores por defeito sdo baseados numa valvula de 2 vias, normalmente
fechada, com uma abertura maxima de 95% e uma gama de sinal de entrada de 4 - 20 mA.
Os valores SET devem ser ajustados de acordo com o tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) e a
aplicagdo. As fungBes incluem a possibilidade de alterar a accdo de controlo, limitar o curso
completo do veio da valvula (minimo e maximo) e gama repartida do sinal de entrada.

Em cada fungdo SET encontra informagao mais detalhada.
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T=1

100% TN

0%

?
?

Regulagdo TRAVEL = 0 a 100%
DISPLAY = 0%

RegulacaoTRAVL = 100 a 0%
DISPLAY = 100%

=gl

100%

AN R 0%

Regulagdo TRAVEL = 0 a 100%
DISPLAY = 100%

Regulacao TRAVEL = 100 a 0%
DISPLAY = 0%

Fig. 45 Valvula de 3 vias e actuador com mola extensivel

_J_%L_

100% SN
0%

Regulagdo TRAVEL = 0 a 100%
DISPLAY = 0%

Regulagdo TRAVEL = 100 a 0%
DISPLAY = 100%

’
?

_J_%L_

100%

NN =y 2%

Regulacdo TRAVEL = 0 a 100%
DISPLAY = 100%

Regulacdo TRAVEL = 100 a 0%
DISPLAY = 0%

Fig. 46 Valvula de 3 vias e actuador com mola em retracgdo

6. LigacOes eléctricas—

6.1 Notas de auxilio as ligacoes eléctricas

Em aplicagdes industriais pesadas, recomenda-se a utilizagdo de cablagem com blindagem ou
cablagem de sinal com proteccdo metalica. Caso contrario, pode resultar em erros de posicdo de
até £5% num campo RF que exceda 10 V/m.

Em aplicagBes industriais ligeiras em que os campos RF ndo excedem 3 V/m, podem ser utilizados
cabos sem blindagem.

6.2 Esquema das ligacoes da placa principal

6.2.1 Aplicagoes em circuito simples
(ver pagina 22 para aplicacdes de circuitos multiplos)

[1]2[s]¢[s e [7]8] [1]2[3]4]s]e]7]c]
JEAEAC |

Circuito
fornecido
montado
+ - + - + -
Sinal de 4 - 20 mA 18-36V Sinal de 4 - 20 mA
PSU
*
Nota: Remova a ligagdo externa entre
os Terminais 5 e 6.
Fig. 28 Modo de alimentacio :Lgﬁal:gd:\;l odo de alimentacdo
do circuito
= — Tensdo maxima
Tensao minima = 3.6 mA de alimentagdo = 36 V @ 9.6 mA
Tensdo maxima =30 mA Tensdo minima

de alimentacdo = 18V @ 3.6 mA

. . N Voltagem maxima
Nota: E fornecida uma ligagao entre  dg circuito = 30 mA @ 3.0 volts
os Terminais 5 e 6

Quebra de tensdao = 8-10 volts

Voltagem minima
do circuito = 0mA

Resisténcia do
circuito de série = 100 ohms

Alimentagdo para
seccionamento do sinal = 50 Vac

O SP2 pode ser alimentado por uma fonte de sinal de entrada de 4 - 20 mA, desde que possa ser
mantido um sinal minimo de 3.6 mA. Se necessario, o SP2 pode ser alimentado separadamente.
Isto é particularmente Util se é previsivel que o sinal de entrada caia abaixo do minimo de 3.6 mA
ou em qualquer aplicagdo em que haja limites na queda de tensdo.
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6.2.2 Aplicagcdoes em circuitos multiplos
Ligagdes multi-posicionador alimentadas pelo anel

Posicionador 1 Posicionador 2

[t1]2[3]4fs]e[7]8] [1]2]3][4a]s]6]|7]s]
L7

Sinal de 4 - 20 mA+
a 20 V no minimo -
Fig. 30

Numa aplicacdo alimentada pelo anel, o sinal de 4 - 20 mA tem de ser capaz de fornecer um
minimo de 10 V por posicionador a 20 mA. Numa aplicagdo split range, o circuito emissor de sinal

tem de ser capaz de fornecer corrente suficiente, ou seja, um multiplo de 10 V, para satisfazer
cada posicionador dentro do circuito (ex. 20 V para dois posicionadores).

Posicionador 1 Posicionador 2
[1]2[3[a]s]e[7[8] [1]2][3]4]s5]6[7]s8]

+ 7

18- 36 VPSU

M\

Sinalde 4 - 20 mA +
a 4 V no minimo -
Fig. 31

Se necessario, pode ser utilizada uma alimentagdo separada. Esta alimentacdo separada pode
alimentar todos 0s posicionadores com uma ligagdo paralela e mesmo assim permitir uma ligagéo
de série do circuito de sinal para as ligagdes do sinal de entrada. A corrente necessaria para o
sinal de entrada para posicionadores alimentados externamente € 2 V por posicionador.

Orificio tamponado
(Nota: é fornecido um bucim sobressalente Pg 13.5 com cada kit da placa de opgoes)

Bloco do terminal da placa de opgGes

Fig. 32

Bucim Pg 13.5 Bloco do terminal da placa de opgGes

21 Izl

’
?

Y

Visualiza = 100% Visualiza = 0%

Fig. 43 Valvula de 2 vias, normalmente aberta - regulacdo TRAVL = 100% a 0%

_J_?_ _J%L_

NN
L1

Visualiza = 100% Visualiza = 0%

7
?

Fig. 44 Valvula de 2 vias, normalmente fechada - regulacdo TRAVL = 100% a 0%
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9.4.1 TRAVL - visualiza a % de curso

Notas sobre a programacgao

Prima a tecla C para aceder a TRAVL.

Permite seleccionar a %o de curso da valvula visualizado com opg&o de 0 - 100%
ou 100 - 0%.

Por defeito vem 0 - 100%.

Utilize as teclas + e ¢ para memorizar a selecgdo.

Prima a tecla C para voltar a AUTOS.

Notas sobre o arranque

A seleccdo da % de curso da valvula visualizada depende da configuracdo da valvula e
actuador. As Figuras 41 a 44 (paginas 34 e 35), e Figs. 45 e 46 (pagina 36) fornecem ajuda
na selecgdo. Apos completar o AUTOS, se for feita uma alteragao a TRAVL, sera necessario
inicializar outra vez um procedimento AUTOS.

[l IEL

1]
NN AN
Visualiza = 0% Visualiza = 100%

Fig. 41 Valvula de 2 vias, normalmente fechada - regulagdo de TRAVL = 0 a 100%

_J_? _J_%L_

L ]
NN MM
Visualiza = 0% Visualiza = 100%

Fig. 42 Valvula de 2 vias, normalmente aberta - regulacao TRAVL = 0 a 100%
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6.3 Esquema das ligacoes da placa de opgoes

SW1 mostrado na posigdo 'A'

Ligagdes de encaixe
PF1 e PF2
para os interruptores
Pepperl e
Fuchs

Ligagdo de fita para
o PCB principal

EMC de terra
se necessario

Fig. 33

6.3.1 Esquemas das ligacoes das opgoes

PF1
1 kw
Interruptor de curso 1
Retransmissdo
4-20mA
PF2
(Opgdes de um s quadro)
1 kw Fig. 35 Retransmissao 4 - 20 mA

Interruptor de curso 2

Nota: O interruptor mostrado na posicao A
Fig. 34 Interruptores do software
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Tabela 1

Interruptor SW1 Terminais 1 e 2 Terminais 3 e 4
TS2
A Ts1 (Interruptores de curso do software )
PF2
B PF1 (Interruptores de curso mecanicos)
Tabela 2
Gamas Alimentacdo Impedancia Em tensdo Sem tensdo
Interruptor de 18 - 30 Vdc 1kQ 10 mA <53uA @24V
curso TS1
Interruptor de 18 - 30 Vdc 1kQ 10 mA <53pA@24V
curso TS2
4 -20 mA 8- 30 Vdc - - -

Isolamento entre cada opgao e entre os quadros de opgdes para a placa principal = 50 Vac

6.3.2 Gamas dos interruptores

Tipo de interruptor Pepperl e Fuchs SJ3, 5-N
Caracteristica do interruptor NAMUR Corrente constante
Gama de tensao 5-25Vdc

Tensdao nominal 8 Vdc

Corrente (face sensivel coberta) <1mA

Corrente (face sensivel livre) >3 mA
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9.4 AUTOS - autostroke automatico

% de curso Enter durante
(TRAVL [N 3 segundos
0-100% / AUTOS == 7 |Autostroke activado
100-0%) c (AUTOS)
2
Fig. 40

Notas sobre a programacao
AUTOS permite aceder a:

1. Arranque do autostroke (AUTOS).
2, Visualizagdo da % de curso (TRAVL).

AUTOS

O autostroke proporciona um procedimento de arranque automatico que
demora aproximadamente 1 a 3 minutos a completar.

Prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos para iniciar o autostroke. O
visor fard a contagem decrescente dos 3 segundos. Quando o autostroke é
activado, aparece a mensagem AUTOS a piscar.

Ao completar um autostroke bem sucedido, o programa volta automaticamente
para AUTOS no menU principal e aparece ©. No caso do procedimento de
autostroke ser mal sucedido, aparece ! a piscar.

E possivel abortar imediatamente o procedimento de autostroke premindo a
tecla C. Aparece ABORT, juntamente com ! a piscar.

Mensagens de erro:

ERRO1 Indica que a regulagdo do potencidmetro esta fora da gama. A
regulacdo minima € 30% ou menos. A regulacdo maxima é 60% ou menos. Volte
a CALIB e re-alinhe o potenciémetro para ler 50% quando a valvula esta na
posigdo a meio do curso.

ERRO 2 Indica que ndo existe pressdo de ar suficiente para a valvula se
movimentar. Verifique se a alimentacdo de ar é adequada para vencer a forca
da mola do actuador. Instalar um mandmetro facilita o arranque.
ERRO 3 Indica que o actuador ndo pressurizou. Verifique se ndo existe
obstrugdo ao curso da haste ou a saida de ar do actuador.

Depois de completar um autostroke bem sucedido € possivel avancar para as
funges SET, TUNE e RUN no menu principal. Prima a tecl# para avancar para
estas fungoes

Notas sobre o arranque

Antes de iniciar um procedimento de autostroke, deve pressurizar e despressurizar o

gctuacilorlmanualmente para garantir que nao existem obstrugdes ao movimento completo
a valvula

O autostroke € um procedimento de arranque automatico que verifica o curso maximo da

valvula, o sinal de resposta, as caracteristicas da valvula, os tempos de pressurizagdo /

despressurizagao, etc. A informagdo reunida € automaticamente enviada para o software

incorporado para garantir uma 6ptima performance da combinagdo valvula/actuador.

O autostroke de arranque demora aproximadamente 1 a 3 minutos a completar, dependendo

da pressao do ar e da medida do actuador, etc.

O autostroke de arranque tem de ser felto no arranque da instalagdo ou a qualquer outra

altura em que o desempenho da valvula ndo seja satisfatério.
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9.3 MANOP
Enter durante 3 segundos |
7 | Operagdo manua
MANOP - M-CTL)
Fig. 39

Notas sobre a programacgao
Prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos para entrar no modo de
controlo manual (MCTL). O visor fara a contagem decrescente dos 3 segundos.
Prima a tecla C para voltar a MANOP.

Em MANOP prima a tecla ¢ para avangar para autostroke (AUTOS).

Notas sobre o arranque

Antes de iniciar um procedimento de autostroke (AUTOS) utilize o controlo manual (MCTL)
para pressurizar e despressurizar manualmente o actuador para garantir que ndo existem
obstrugdes ao movimento completo da valvula.

O controlo manual também se utiliza durante a operagdo normal para controlar manualmente
a pos(ijgéo da valvula, como ajuda durante o arranque ou no caso de falha do sinal de
entrada.

9.3.1 MCTL - controlo manual

Notas sobre a programacao

O controlo manual permite que o actuador seja pressurizado e despressurizado
manualmente. Prima a tecla + para pressurizar o actuador e a tecla t para
despressurizar o actuador. Prima e mantenha a teclas ou4 para acelerar a
acgao.

An(t;es de comegar um AUTOS, o visor indicara FILL ou VENT.

Ao completar o AUTOS o visor indicard a % do curso da valvula.

Controlo manual (MCTRL) - Funcao de vedacao estanque

Prima e mantenha a teclag para fechar a valvula. A 0% do curso, o ! piscara
para indicar o limite do curso. Para iniciar a vedagao estanque solte a tecla¢ e
prima a novamente a tecla¢ . O actuador serd esvaziado de ar para permitir
uma vedacdo estanque. Isto também se aplica a posicdo da valvula de 100%,
premindo e soltando a teclas e premindo novamentes para pressurizar o
actuador e permitir uma vedagdo estanque.

Controlo manual (MCTRL) - Limites de curso

Ao operar em controlo manual, qualquer regulagdo dos limites de curso sera
apagada, por isso é possivel posicionar manualmente a vélvula em todo o seu
curso de 0 a 100%, como é medido no autostroke (AUTOS).

Prima a tecla C para voltar a MANOP no menu principal.

Notas sobre o arranque

Antes de iniciar o procedimento de autostroke de arranque (AUTOS), ao actuador deve ser
completamente pressurizado e despressurizado manualmente para garantir que ndo existem
obstrugbes ao movimento completo do curso da valvula.

O controlo manual control é também Util durante o funcionamento normal para controlar a
posicdo da valvula, como ajuda durante o arranque ou no caso de falha do sinal de entrada.
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—7. Procedimento de arranque rapido

7.1 Valvulas de 2 vias

0] gue se segue aplica-se a posicionadores montados em valvulas de 2 vias, com o veio acima da
sede e com actuadores pneumaticos de acgao directa (DIR), com sinal de entrada de 4 - 20 mA
e exalu} a_ltr?gulagao de quaisquer fungdes de programacgao adicionais (ou seja, apenas o valor
por defeito).

7.1.1 O posicionador deve estar correctamente montado como descrito na Secgéo 5 e Secgéo
6 e fornecido com tubagem de alimentagdo de ar e de sinal, como descrito na Seccao 5.2.

7.1.2 Forneca um sinal de entrada minimo de 3.6 mA ao posicionador.
Deve ser visualizado SET-UP NOW.

7.1.3 Certifique-se de que as vélyulas de seccionamento a montante estdo fechadas.
Prima e mantenha a tecla durante 3 segundos para avangar para SP2 MENU.
O visor faz a contagem decrescente de 3 Segundos.

7.1.4 Prima4 para avancar para MANOP.

7.1.5 Egig_]ral_e mantenha a tecla( durante 3 segundos para entrar no modo de controlo manual

7.1.6 No controlo manual prima e mantenha as teclase ou4 para mover a haste da vélvula
para cima e para baixo. Verifique se existe alguma obstrugdo ao movimento da valvula.
0O visor indicara FILL ou VENT, conforme adequado.
Qualquer obstrugao deve ser investigada antes de prosseguir para 7.1.7.

7.1.7 Prima a tecla Cpara voltar a MANOP no menu principal.
7.1.8 Prima a tecla ¢ para avancar para AUTOS autostroke mode.

7.1.9 Prima e mantenha a tecla ( durante 3 segundos para iniciar o procedimento de
autostroke. . ]
Isto demora aproximadamente 2 minutos a completar.

! visualizado indica um autostroke incompleto ou mal sucedido.

? pIJrOéedimento pode ser abortado a qualquer momento, premindo a tecla uma vez a
eclaU .

Se abortar o autostroke durante a operacgo, seré visualizado ABORT e ! para indicar
um autostroke incompleto.

Ao completar o programa, volta automaticamente a AUTOS no ment principal.

Serd visualizado © se o autostroke for completado com sucesso. E agora possivel
avancar para RUN no menu principal.

7.1.10 Prima a tecla ¢ trés vezes para avancar para RUN no men( principal.

7.1.11 Prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos para iniciar a operagdo automética.
ﬁ vaIvuIadmoverse-a para uma posigao de controlo relacionada com o sinal de controlo
e entrada.
Serd visualizada a percentagem de curso da vélvula %o.
A tampa do posicionador pode agora ser fechada e apertados os parafusos da tampa.

7.2 Valvulas de 3 vias (com reg3t‘|‘l)agéo do curso (TRAVL) 0 - 100%, ver
pagina
Proceda como acima se indica até ao paragrafo 7.1.9.

7.2.1 Apé6s completar um autostroke bem sucedido, prima a tecla¢ uma vez para avancar
para SET no menu principal.

7.2.2 Prima a tecla C uma vez para avancar para VALVE TYPE.
Prima a tecla + para indicar VALVE 3-PORT.

7.2.3 Prima atecla C para seleccionar VALVE 3-PORT. Continue a premir a tecla(} para
voltar a SET no menu principal.

7.2.4 Prima duas vezes a tecla ¢ para avangar para RUN no men principal. Proceda como
descrito em 7.1.11.
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8. Fluxograma de

programacao—

9.2.3

RETRN - RTAIN - RESET

Notas sobre a programacao

Permite restaurar os valores memorizados permanentemente (RETRN), para
guardar os valores armazenados na memoria tempordria (RTAIN) ou para
alterar todos os valores para as regulacGes por defeito que vém de fabrica
(RESET). Prima as teclas ¢ e ¢ para seleccionar RETRN, RTAIN ou RESET.
Para avangar proceda como a seguir se indica:

RETRN
Para cancelar qualquer alteragdo tempordria aos valores programados,
seleccione RETRN e prima a tecla C para voltar a SP2 MENU.

RTAIN
Para reter as alteragdes temporarias aos valores programados seleccione
RTAIN e prima a tecla C para voltar a SP2 MENU.

RESET

Permite ajustar todos os valores para as regulagbes de fabrica e voltar a
SET UP NOW. Prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos. O visor fard a
contagem descrescente dos 3 segundos.

Notas sobre o arranque

RETRN

Se forem feitas alteragoes aos valores do programa, estes serdo mantidos na memoria
temporaria. Para reter as alteragdes na memodria permanente, é necessario avangar para
RUN no ment principal e premir e manter a tecla C durante 3 segundos. O visor fara a
contagem decrescente dos 3 segundos. Se ndao deseja reter as alteracoes
temporarias seleccione RETRN e prima a tecla C para voltar a SP2 MENU.

RTAIN

Se forem feitas alteracbes aos valores programados, estes serdo mantidos na memdria
temporaria. Se deseja manter estas alteragoes, seleccione RTAIN e prima a tecla C para
voltar a SP2 MENU.

Para manter as alterac6es temporarias na memodria permanente avance para
RUN no menu principal e prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos. O visor fara a
contagem decrescente dos 3 segundos.

RESET

Deve-se voltar aos valores por defeito (ver Secgdo 9 para os valores por defeito) se se
deseja utilizar o posicionador numa valvula de controlo diferente. Se o posicionador SP2 tiver
sido movido no seu suporte ou se desejar monta-lo numa valvula de controlo diferente, sera
necessario fazer um novo autostroke (AUTOS).

Se for necessario voltar a fazer o arranque da valvula, também pode reajustar (RESET)
para os valores por defeito de fabrica.

Para restaurar os valores por defeito da valvula seleccione RESET e prima e
mantegha a tecla C durante 3 segundos. O visor fara a contagem decrescente dos 3
segundos.

Fig. 36
SET-UP
NOW
"4
Calibrar o
S 2 potenciometro
Versdo do SP2 (CALIB)
software 2 MENU
(Ver X.XX)
2
De RETRN
2
Operagao manual
MANOP Moot
% de curso
(TRAVL/R 7 |Autostroke activad
0-100% AUTOS utostroke activado
100-0%) | | e (AUTOS)
2
Nota: SET, TUNE, <
e RUN sé podem ser
acedidos apos Tipo de valvula Accdo de controlo
completar um | | (VALVE 2-PORT /| 2| (CTRL dIRCT /
autostroke bem VALVE 3-PORT) CRTL REV)
sucedido (AUTOS) SET
Banda morta Fecho minimo
—H (dBand) 2 (S-MIN)
TUNE
AUTO
| 2 | OPERATION
(% TRAVEL) |
RUN

Voltar a SP2 MENU

L —

R

Voltar ao ment SP2
(RETRN AUTO /
RETRN VENT)

(RETAIN)
(RESET)
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9.2.2 CALIB - calibrar o potenciometro

Notas sobre a programagao

Para verificar a regulagdo ou para re-centrar o potenciémetro de feedback

(CALIB) prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos. O visor fara a

contagem decrescente dos 3 segundos.

Esta agora no modo de calibracdo do potenciémetro. Neste modo € possivel

verificar e re-centrar o potencidmetro, relativamente ao braco de feedback. A

regulagdo desejada € 50% com o braco de feedback na horizontal. As teclas+ e
podem ser utilizadas para manipular a pressurizacdo do actuador. Prima a

tRelcs:!IqRC para guardar o valor visualizado e avangar para RESET / RTAIN /

Notas sobre o arranque

0O SP2 é fornecido com o potenciémetro calibrado a 50% =+ 1%, com o brago de feedback na
horizontal. Isto garante que o potenciémetro possui gama suficiente para cobrir a abertura
maxima da valvula e o movimento rotativo completo do brago de feedback.

Verifique se 0 movimento é livre e completo.

Leitura com o curso minimo < 35%.

Leitura com o brago na horizontal 50%.

Leitura com o curso maximo > 65%.

Causas de irregularidades:

1. Posicionador em posicdo incorrecta.

2. Pino de feedback em posicdo errada.

3. Obstrugdo ao movimento completo.

4. Potencidmetro ndo calibrado a 50% com o braco de feedback na horizontal (ver
procedimento em baixo).

Procedimento para re-centrar o potenciometro

Se necessario, o potencidmetro pode ser re-centrado movendo o posicionador SP2 de modo
a que o brago de feedback fique na horizontal com a valvula na posicdo de 50% de abertura.
As teclas + e 4 podem ser utilizadas para pressurizar e despressurizar o actuador, para
ajudar a posicionar a valvula a 50% de abertura. Mova a posicao de modo a que o brago de
feedback fique na horizontal. O LCD deve indicar 50%. Se necessario, o potenciémetro pode
ser re-centrado, ajustando o pinhdo dentado (ver Fig. 38).

Rode no sentido dos ponteiros do reldgio para aumentar o valor visualizado e no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio para reduzir o valor visualizado.

Pinhdo dentado

Fig. 38
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Codigo
Enter durante 3
sequndos _ ,
Limpa os valores Enter
armazenados
(RESET) Auto return
Volta aos valores —_ — — 2
2 armazenados 2
(RETRN)
Retem os valores
temporarios 2
(RTAIN)
\
Curso minimo 5| Curso maximo Gama minima Gama maxima
(MIN-T) — (MAX-T) (MIN-R) (MAX-R)
L Caracterizacao g
Fecho maximo Tempo para abrir Tempo para fechar
s-max) 2 HRAEST/ (T-UP) (T-dWN)
AUTO Interruptor de Interruptor de
OPERATION | 7 Curésg_r%avrll?ste curso 2 (NC) = | curso1(NO)
(mA Input signal) (TS2NC) * (TS1NO) *
* Apenas se os interruptores de curso
< estiverem operacionais
Tempo decorrido s (RETAIN)
} (RESET)
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— 9. Programar e fazer o arranque—

9.1 SET-UP NOW

Notas sobre a programacao ,
O posicionador montado nesta valvula de controlo tem de ser programado. E
necessario um sinal de entrada minimo de 3.6 mA para alimentar o posicionador.
Para programar o posicionador é necessario entrar em SP2 MENU e executar
um procedimento de autostroke de arranque (AUTOS), antes de por a valvula
de controlo em operagdo automatica.

A Seccdo 8 inclui uma tabela para o guiar no procedimento. O visor da indicagao
da funcdo do menu principal que esta activa.

Para entrarem SP2 MENU prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos. O
visor fara a contagem decrescente dos 3 segundos.

Notas sobre o arranque

As fungées do menu principal incluem:

SP2 MENU Ver a versdo do software, verificar a calibragdo do potenciémetro,
alterar os valores por defeito.

MANOP Controlo manual do movimento da valvula (Pressurizagao/
despressurizagao do actuador).

AUTOS Arranque automatico da valvula. Permite seleccionar a % do curso
visualizado.

SET Regulagdo do tipo de valvula, accdo de controlo, limites de curso e
gama do sinal de entrada.

TUNE Regulacdo da banda morta, vedacao estanque, caracterizacao da
abertura, tempo de curso e interruptores de software (opcional).

RUN Activa a operacdo automatica mais o sinal de entrada, total de
movimentos da valvula e tempo decorrido total. D& também acesso a
voltar a SP2 MENU.

Nota: As funcdes SET, TUNE e RUN s3o restritas e s6 podem ser acedidas apds completar

um procedimento de autostroke bem sucedido (AUTOS).

9.2 SP2 MENU

SET-UP

NOW ~

Enter durante 3 segundos

Limpa os valores
| Enter durante 3 segundos arr%azenados

(RESET)
"4

Calibrar o Volta aos valores
potenciometro 2 armazenados 2

R
Versdo do | —|
cotinre | MSI;‘JZU (CALIB) (RETRN)

(Ver X.XX)
2 . Retem os valores
— temporarios L A
(RTAIN)

IN

From RETRN

Fig. 37

Notas sobre a programacao
Vocé esta agora em SP2 MENU.

As fungdes do SP2 incluem:

1. Visualizacdo da versdo do software incorporado (VER--).

2. Regulacdo da posicdo do potenciometro de feedback (CALIB).

3. Reajuste dos valores programados para as regulagdes por defeito (RESET).
4. Para manter as regulagdes na memoria temporaria (RTAIN).

5. Voltar as regulacdes anteriormente armazenadas (RETRN).

Para verificar a regulagdo ou para re-centrar o potencidmetro de feedback
(CALIB) prima e mantenha a tecla C durante 3 segundos. O visor fara a
contagem descrescente dos 3 segundos. CALIB também permite aceder a
fungdes RESET / RTAIN / RETRN.

Para ver a versao do software incorporado (VER-.--) prima a tecla C. Para
avangar para operagdo manual (MANOP) prima a tecla ¢

Notas sobre o arranque
O posicionador é fornecido com o potenciometro de feedback pré-calibrado, por isso,
geralmente ndo € necessario verificar a regulacdo durante o arranque. Para diminuir a
duragdo do rapido proceda directamente em MANOP no menu principal.

9.2.1 VER -.-- versao do software

Notas sobre a programacgao

Para ver a versdo do software incorporado (VER-.--) prima a tecla C.

Prima a tecla C para voltar a SP2 MENU. O visor volta automaticamente a SP2
MENU ap6s 10 segundos.
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