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1. Informacoes de Seguranca

A operacao segura destes produtos somente pode ser garantida se eles forem

corretamente instalados, comissionados, utilizados e mantenidos por pessoas

qualificadas de acordo com as instrucoes de operacao. Instru¢ées de seguranca
e de instalacao para tubulacao e construcao da planta, bem como a correta utilizacao
de ferramentas e equipamentos de seguranca deverao ser seguidos.

Nota de Seguranca - Precau¢cdes no Manuseio
PTFE
Dentro da faixa de temperatura de trabalho o PTFE é um material completamente
inerte, mas quando aquecido a sua temperatura de molde, ele pode liberar gases
que podem ser prejudiciais se inalados. Esta inalacao é facilamente evitada
utilizando-se exaustao adequada.
O fumo deve ser proibido em locais onde o PTFE é manuseado pois o tabaco
contaminado com PTFE ira liberar fumaga com polimeros. E importante evitar a
contaminacgao de roupas, especialmente os bolsos com PTFE e manter um nivel
razoavel de limpeza do pessoal, lavando-se as maos e removendo quaisquer
particulas de PTFE debaixo das unhas.

1.1 Utilizacao

Referente as instrucoes de instalacdo e manutencao, plaqueta de identificacao e

FITs, verifique se o produto é adequado para a sua utlizacao/aplicacao. Os produtos

listados nas paginas 3, 4 e 5 estao de acordo com os requerimentos da Diretiva

Européia de Equipamentos de Pressao 97/23/EC, utilizam a marca (€ e estao dentro

das categorias da diretiva acima.

i) Os produtos foram especificamente projetados para uso em vapor, ar ou condensado

que fazem parte do Grupo 2 da Diretiva de Pressao acima mencionada Também

podem ser utilizados em gases propano ou metano que fazem parte do Grupo 1. A

utlizacao dos produtos com outros fluidos pode ser possivel, mas s Spirax Sarco
devera ser contatada para confirmar a adequacao do produto para esta aplicacao
que esta sendo sendo considerada.

ii) Cheque a conformidade de materiais, pressao e temperatura e seus valores maximos
e minimos. Se os limites de operacao maximos do produto forem menores do
que os do sistema no qual esta sendo instalado, ou o mal funcionamento do
produto possa resultar em uma sobre pressao ou sobre temperatura perigosa,
assegure-se que um dispositivo de seguranca esteja incluso no sistema para

prevenir estas situagoes.

iii) Determine a correta condicao de instalacao e dire¢ao do fluxo.

iv) Os produtos da Spirax Sarco nao devem ser utilizados com tensoes externas para as

quais ndo tenham sido dimensionados. E de responsabilidade do instalador considerar
estas tensoes e tomar as devidas precaugcdes para minimiza-las.

v) Remova as tampas de protecao de todas as conexoes antes da instalacao.

2 smra)(sarco IM-G24-01 BR Rev. 00



Valvulas KEA

Grupo1 | Grupo2 | Grupo1 | Grupo2
Produto Gages Gages Ll'qu?dos Liquri)dos

KEA41 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

KEA42 DN32 2 SEP SEP SEP

KEA41B ANSI 300 DN40 2 1 2 SEP

KEA42B DN50 2 1 2 SEP

DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

KEA43 ANSI 150 DN40 - DN100 2 1 2 SEP

KEA43B DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

ANSI 300 DN40 - DN100 2 1 2 SEP

KEA43 KS20 DN32 2 SEP SEP SEP
KEAG63

KEA61 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

KEA62 DN32 2 SEP SEP SEP

KEA61B ANSI 300 DN40 2 1 2 SEP

KEA62B DN50 2 1 2 SEP

DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

ANSI 150 DN40 - DN50 1 SEP SEP SEP

KEA63 DN65 - DN100 2 1 SEP SEP

KEA63B DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

ANSI 300 DN40 2 1 SEP SEP

DN50 - DN100 2 1 2 SEP

KEAT71 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

KEA71B ANSI 250 DN32 2 SEP SEP SEP

KEAT71 DN40 - DN50 2 1 SEP SEP

DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

ANSI 125 DN40 - DN65 1 SEP SEP SEP

KEA73 DN80 - DN100 2 1 SEP SEP

KEA73B DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP

Qgﬁ; 250 DN40 - DN50 2 1 SEP SEP

DN65 - DN100 2 1 2 SEP
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Valvulas LEA

Grupo1 | Grupo2 | Grupo1 | Grupo 2
Produto Gases Gases Liquidos | Liquidos
LEA31 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
LEA31B ANSI 125 DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
LEA33 DN8O - DN100 2 1 SEP SEP
LEA33B KS10 DN32 1 SEP SEP SEP
LEA43 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
LEA43B DN32 - DN 1 SEP SEP SEP
LEA63 ANSI 150 32 - 50
LEA63B DNG65 - DN100 2 1 SEP SEP

1.2 Accesso

Assegure o acesso seguro e se necessario uma plataforma de trabalho segura
antes de tentar trabalhar no produto. Utilize um equipamento de elevagcao se
necessario.

1.3 lluminacao
Assegure uma iluminacao adequada, particularmente onde o trabalho sera
necessario.

1.4 Liquidos ou gases perigosos na tubulacao

Considere o que esta na tubulacdo ou o que poderia ter estado na tubulacao
no passado. Considere: materiais inflamaveis, substancias perigosas a satde e
extremos de temperatura.

1.5 Ambiente perigoso proximo ao produto

Considere: areas com riso de explosdo, restos de oxigénio, gases perigosos,
extremos de temperatura, superficies quentes, perigo de fogo, ruido excessivo e
maquinas em movimento.

1.6 O sistema

Considere o efeito no sistema completo do trabalho proposto. Alguma ag¢ao proposta
ira colocar em risco qualquer parte do sistema ou pessoa?

Perigos devem incluir isolamento de ventilacao ou dispositivos de protecao
ou o acerto de controles e alarmes inoperantes. Assegure-se de que as valvulas
de isolamento sejam acionadas de forma gradual para impedir choques no sistema.

1.7 Sistemas sob pressao

Assegure-se de que a pressao esta isolada e ventilada para pressao atmosférica.
Considere isolamento duplo e a trava ou identificacao de valvulas fechadas. Nao
assuma que o sistema esta despressurizado mesmo quando o manémetro estiver
indicando zero.
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1.8 Temperatura
Espere a temperatura abaixar apds o isolamento da linha para evitar perigo de queimadura
e considere a utilizacdo de roupas protetoras quando necessario.

Vedacao PTFE

Se uma vedacao em PTFE for sujeita a uma temperatura préxima de 260 °C ou maior, elas
irao liberar uma fumaca téxica, que quando inalada podera causar sintomas indesejaveis.
E essencial que seja proibido fumar em locais onde o PTFE é armazenado ou processado,
pois pessoas em contato com fumaca de tabaco contaminado com particulas de PTFE
podem ser entoxicadas.

1.9 Ferramentas
Antes de iniciar o trabalho assegure-se de que vocé tem as corretas ferramentas. Utilize
apenas pecas de reposicao genuinas Spirax Sarco.

1.10 Roupas protetoras

Certifique-se que vocé e/ou outras pessoas podem necessitar de roupas para de proteger
de perigos como contato com produtos quimicos, alta/baixa temperatura, radiacao, ruido,
e perigos para os olhos e face.

1.11 Permissoes para trabalhar

Todo o trabalho devera ser feito ou supervisionado por uma pessoa autorizada.
O pessoal de instalacdo e operacao devera ser treinado na correta utilizacdo dos
produtos de acordo com o manual de instalacao e manutencao.

1.12 Manuseio

O manuseio de produtos grandes / pesados podem representar um risco de acidente.
Levantar, empurrar, puxar ou suportar uma carga com a forca do corpo pode causar
um serio dano principalmente para a coluna. Vocé devera se certificar do risco levando
em consideracao a tarefa, os individuos, a carga e o ambiente de trabalho e utilizar os
corretos modos de manuseio nas circunstanceas do trabalho que esta sendo realizado.

1.13 Perigos residuais

Em utilizacao normal, a superficie externa do produto podera ficar muito quente.
Se utilizado a sua temperatura maxima de operacao, a temperatura da superficie de
alguns produtos podera chegar até 350 °C.

Muitos produtos nao sao auto drenados. Tome cuidados
quando desmontar ou remover o produto de uma instalacao.

1.14 Congelamento

Provisoes devem ser feitas para proteger produtos que nao sao auto drenados
contra danos de congelamento em ambientes onde eles poderao ser expostos a
temperaturas abaixo do ponto de congelamento.
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1.15 Descarte

A menos de especificado no manual de instalacao e manutencao, este
produto é reciclavel e nenhum dano ecolégico podera ocorrer com o seu
descarte, levando-se em consideracao que cuidados apropriados sejam
tomados. Entretanto, se a valvula estiver equipada com sede em Viton ou PTFE,
cuidados especiais deverao ser tomados para evitar possiveis danos associados
com decomposicao/queima destas sedes.

PTFE:

- Pode apenas ser descartado por métodos previamente aprovados, que nao sejam
por incineracéao.

- Mantenha o descarte de PTFE em um container separado e ndao misture com
outros tipos de descarte.

1.16 Devolucoes

Lembramos aos nossos Clientes devem ser lembrados que quando
retornarem produtos para a Spirax Sarco, eles devem fornecer informacoées
de quaisquer cuidados que devam ser tomados devido a residuos de
contaminacdo ou danos mecanicos que possam representar algum risco.
Esta informacao devera ser fornecida por escrito, relatando quaisquer substancias
que possam ser identificadas como perigosas, ou potencialmente perigosas.
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2. Informacoes gerais do produto

2.1 Descricoes gerais

SPIRA-TROL é uma linha de valvulas tipo globo sede simples de duas vias com sede fixada por
retentor de acordo com os padrdes ANSI e DIN. Estas valvulas estao disponiveis em tres materiais
de corpo variando de DN15 a DN100 (2" a 4"). Quando utilizado em conjunto com um atuador
linear pneumatico ou elétrico elas fornecem controles de caracteristicas modulante ou on/off.

Caracteristicas da valvula SPIRA-TROL - opcoes:

KE e KEA Igual porcentagem (E) - Ideal para a maioria das aplicagdes de controle
LE e LEA modulante de processos fornecendo um bom controle a baixas vazoes.
KF e KFA Abertura rapida (F) - Para aplicagdes on/off apenas.

KL e KLA Linear (L) - Para controle de vazéo de liquidos onde a presséo diferencial
LL eLLA ao redor da valvula é constante.

Nota importante: Neste documento, foram feitas referéncias as valvulas de controle padrbes
KEA, LE e LEA. Com excesséao aos tipos de internos, todos os componentes sao identicos.

As valvulas de controle duas vias SPIRA-TROL sao compativeis com os
seguintes atuadores e posicionadores:

Electricos EL3500 e EL5600
Pneumaticos PN1000 e PN9000

PP5 (pneumatico) ou EP5 (electropneumatico)

o ISP5 (electropneumatico intrinsecamente seguro)
Posicionadores

SP2 (eletropneumatico baseado em microprocessador)

SP300 (comunicagdes digitais)
Consulte os FITs referentes a estes produtos para maiores detalhes.

2.2 Dados técnicos

Projeto do obturador Parabolico
Vazamento Metal-metal KEA e LEA ANSI Classe IV
Z

Sede macia KEA e LEA ANSI Classe VI
Rangeabilidade 50:1
DN15 a DN50 (2" a2") 20 mm (34")

Curso
DN65 a DN100 (212" a 4") 30 mm (1346")
KEA Veja Sessdo 2.5

Limites de Pressao/Temperatura
LEA Veja Sessdo 2.6

ir
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Fig. 1 valvulas KEA e LEA
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Fig. 2 valvulas KEA e LEA

com fole de selagem
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2.2 Limites de Pressao / temperatura para valvulas KEA

KEA4_ ASME B.16.43 - classe 300#

Condicbes de projeto do corpo KEA6_ ASME B.16.43 - classe 300#
KEA7_ ASME B.16.43 - classe 250#

KEA4_ 51,1 bar (g) @ 38°C

Pressdo maxima do projeto KEA6_ 49,6 bar (g) @ 38°C
KEA7_ 34,5 bar (g) @ 66°C

KEA4_ 427°C

Temperatura maxima do projeto KEA6_ 427°C
KEA7_ 232°C

KEA4_ -29°C

Temperatura minima do projeto KEA6_ -50°C
KEA7_ -29°C

Gaxetas em PTFE chevron (padrao) 250°C

Gaxetas em Grafite (para alta temperatura - H) 427°C

Temperatura maxima de operagéo Sede macia PTFE (G) 200°C
Castelo extendido (E) com PTFE chevron 250°C

Castelo extendido (E) com grafite 427°C

Fole de selagem (B) 300°C

KEA4_ -29°C

Temperatura minima de operagao KEA6_ PTFE -29°C
Grafite -50°C

KEA7_ -29°C

Pressao diferencial maxima: Veja FIT do atuador
Pressdo maxima de teste hidrostatico: KEA4_ 76 bar (9)
Cuidado: Se a valvula for equipada com KEAG_ 76 bar (g)
fole de selagem,. este ’d.everé ser removido KEA7 Classe 125# 21 bar (g)
antes do teste hidrostatico. Classe 2504 52 bar (g)

spir
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450

KEA41 KEA41B 400
KEA42 KEA42B 300
€ e 41,7

200 Sz
Vapor Saturado !
100

[

]
0 E L }
0 10 20 30 40 51,1
Pressao, bar (g)

KEA43 KEA43B

Temperatura, °C

(Aco Carbono)

A - B Flangeado 300#, roscado NPT e SW.
E - E Valvulas com fole sdo limitadas a uma pressdo maxima de 16 bar @ 300 °C

KEA61 KEA61B 400 =
KEA62 KEA62B °. 300
e e < E

® 200
KEA63 KEA63B g 142, |
(Aco Inox) E 100 : :

0 E | B
0 10 20 30 40 49,6
Pressao, bar (g)
A - B Flangeado 300#, roscado NPT e SW.
E - E Valvulas com fole sdo limitadas a uma pressdo maxima de 16 bar @ 300 °C
350

© 300 1
KEA71 KEA71B = E
e e 2 200 fA

5 p— 19,311~
KEA73 KEA73B g 100 10,2 | \

E r T I
(Ferro Ductil) 2 .125% : 250#

0 , D| | |E | ¢

0 5 10 15 20 25 30 345

Presséo, bar (g)
Flangeado 250# e roscado NPT.

Flangeado 125#.

mn >>»
1
m moO

Valvulas com fole sdo limitadas a uma pressdo maxima de 16 bar.

|:| O produto nao deve ser utilizado nesta regido.

- Vedacéo da haste em grafite e parafusos de alta temperatura sdo necessarios nesta
regiao.
Nota: Como padréo, as valvulas séries KEA, KFA, KLA de duas vias sdo fornecidas
com opc¢ao de vedagao da haste em PTFE.

N4o utilizar nesta regido vélvulas com vedacéo da sede macia PTFE (G).
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2.3 Limites de pressao / temperatura para valvulas LEA

LEA3_ ASME B.16.34 - classe 125#
Condicbes de projeto do corpo LEA4_ ASME B.16.34 - classe 150#
LEAG_ ASME B.16.34 - classe 150#
Pressdo maxima do projeto 13,8 bar (g) @ 65°C
Temperatura maxima do projeto 232°C @ 8,6 bar (g)
LEA31 -29°C
Temperatura minima do projeto LEAS3 -29°C
LEA43 -29°C
LEAGB3 -50°C
Gaxetas em PTFE chevron (padrao) 232°C
Gaxetas em Grafite (para alta temperatura - H) 232°C
Sede macia PTFE (g) 200°C

Temperatura maxima de operagéo

Castelo extendido (E) com PTFE chevron 232°C

Castelo extendido (E) com vedagdo em grafite 232°C

Fole de selagem (B) 232°C

LEA31 -29°C

Temperatura minima de operacéo LEA33 -29°C

LEA43 -29°C

Note: Para temperaturas de operacéo Grafite PTFE 29°C
mais baixas consulte a Spirax Sarco. LEAG3 rafite -

Vedacéo em grafite -50°C

Pressao diferencial maxima: Veja FIT do atuador

Pressdo maxima para teste hidrostatico: LEA31 20,6 bar (9)

Cuidado: Se a vélvula for equipada com  -EA33 20,6 bar (9)

fole de selagem, este devera ser removido | EA43 20,6 bar (g)

antes do teste hidrostatico. LEAG3 20,6 bar (g)

spir
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LEA31 LEA31B
LEA33 LEA33B

(Ferro Fundido)

LEA43 LEA43B

(Aco Carbono)

LEA63 LEA63B

(Aco Inox)

Temperatura, °C Temperatura, °C

Temperatura, °C

300

250
200 :
150 ! ]
Vapor Saturado | N

100 | ~
50 f

0 |

0 2 4 6 8 10 12 138

Pressao, bar (g)
400
300
13,9
200 = ~_
100 — | Vapor Saturado :
I
: S
0O 2 4 6 8 10 12 14 16 18196
Presséo, bar (g)

400
300
000 W20 7772
100 Vapor Saturado \
0

0 2 4 6 8 10

12 14 16 1819

Pressao, bar (g)

|:| O produto nao deve ser utilizado nesta regido.

- Vedacéo para alta temperatura em grafite necessaria para esta regiéo.
] Nao utilizar nesta regio valvulas com vedagao da sede macia PTFE (G).
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3. Instalacdo e Comissionamento

Nota: Antes de iniciar a instalagao, observe as informac¢oes de seguranca na sessao 1.

Referente as instru¢des de Instalagdo e Manutengao, plaqueta e FIT, verifique se o produto
atende as suas necessidades:

3.1

3.2
3.3

3.4

3.5
3.6

3.7

3.8

3.9

Fig. 3

Verifique os materiais, pressao e temperatura e seus valores maximos. Nao exceda
os valores maximos de performance da valvula. Se o limite de operagdo maximo
do produto for menor que o do sistema no qual esta sendo instalado, assegure-se de
que um dispositivo de seguranga seja instalado para evitar sobrepresséo.

Remova as capas protetoras de todas as conexdes.

Determine a condicdo correta da instalacao e a direcdo do fluxo. A vélvula devera
ser preferencialmente instalada numa tubulagao horizontal com a vélvula acima da
tubulagé@o. Quando montar o atuador no corpo da valvula, as instrugdes de instalagdo
e manutencao devem ser seguindas.

Esquema de bypass - E recomendado que seja feito um bloqueio a montante e outro
a jusante da valvula de controle, em conjunto com uma valvula de controle de bypass
manual. Isto permite que o processo seja controlado manualmente utilizando a valvula
de bypass enquanto a valvula pneumatica estiver isolada para manutencao.

Deverd ser utilizado suporte na tubulagéo para evitar tensdes no corpo da valvula.

Assegure que existe espaco adequado para a remocgao do atuador do corpo da valvula
para manutencgao:

Isole a tubulacao de conexdo. Assegure-se de que ela esteja limpa. Qualquer sujeira
que entrar na véalvula pode danificar a vedagao PTFE, ndo permitindo um fechamento
estanque.

Abra as vélvulas de bloqueio lentamente, até que as condi¢cdes normais de operacao
sejam atingidas.

Verifique se hd vazamentos e se a valvula estd operando corretamente.

valvula Valvula de
SPIRA-TROL ayy* bloqueio

véalvula de
bloqueio

Filtro

vélvula de bypass
(instalada horizontalmente)

* Valvula quebra-vacuo recomendada para instalagdes de
vapor.

ir
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4. Manutencao

Nota: Antes de iniciar a instalacao, observe as informacoes de seguranca na sessao 1.

Aviso para todas as valvulas de aco inox
O tipo de ago inox 316 utilizado na construcé@o destes produtos, particularmente para
pecas roscadas ou de encaixe € muito suscetivel a travamento devido a formacgéo de
asperezas ou por "solda fria". Isto € uma caracteristica inerente deste tipo de material e
cuidados devem ser tomados na montagem e desmontagem da valvula.
Caso a aplicagdo permita, é recomendado aplicar uma fina camada de graxa a base de
PTFE nas pecas com encaixe antes da montagem.

41 Geral

As partes da valvula estdo estdo sujeitas ao desgaste natural e devem ser inspecionadas
e substituidas conforme necessario. A frequéncia de inspecdo e manutencéo depende das
condicdes do servigo. Esta sessdo fornece instrugdes na substituicdo da vedacéo, haste,
plug, sede e fole. Todas as operagdes de manutengcdo podem ser feitas com o corpo da
valvula na linha.

Anualmente
Avalvula deve ser inspecionada por desgastes e deverao ser substituidas partes danificadas
como haste e plug, sede e vedacgao. Veja a Sesséo 5 'Pecas de Reposicéao'.

Tabela 1: Ajuste de torque (em N.m.) da porca do castelo

Nota: As porcas do castelo devem ser apertadas no padréo cruzado para assegurar uma
distribuicdo da carga nas juntas do corpo e da sede.
Cadaporcadeve serapertadaapenascomosdedoseaseguiraplicarotorque progressivamente,
até que o torque requerido pela valvula seja atingido:

. ; Porcas dos Castelos
Diametro da valvula
1° Torque 2° Torque 3° Torque 4° Torque

DN15 a DN25 (2" a 1") 80 110 -
DN32 a DN50 (1'4" a 2"

32 a DNSO (17" a 27) 50 80 100 130
DNG65 a DN80 (22" a 3")
DN100 (4") 70 90 110

Antes de aplicar cada torque acima, deve-se bater moderadamente com um martelo de
plastiprene, no topo da haste do obturador, de modo a assegurar a auto centragem da sede
em relagdo ao obturador da valvula.
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4.2 Processo de substituicao davedacao dahaste (PTFE e grafite):

a. Isole a valvula dos dois lados.
Cuidado: cuidados devem ser tomados na remogéao da vedacgéao da haste pois fluido sob
pressdo pode estar retido entre as duas valvulas de isolamento.

b. Remova o atuador da valvula. Verifigue o manual de instalagdo e manutengdo de
atuadores.

Remova a porca-trava (3).

Solte a prensa-gaxeta (18).

Solte e romova as quatro porcas do castelo (27).

Cuidadosamente remova o castelo (2) e a haste da valvula (8).

Retire a vedacao da haste em PTFE ou Grafite (14) e a mola da prensa gaxeta (12).

Sa@ ™o a0

Examine as pegas procurando por sinais de danos ou deterioragao e renove se necessario.
Nota: Marcas ou depdsitos na haste da valvula (8) vao levar a falhas precoces na vedacao.
Limpe as pecas tomando cuidado para evitar riscos na haste ou na superficie interna da
prensa gaxeta. Caso a haste (8) tenha que ser substituida, veja Sesséo 4.2.1.

i. ParasubstituirokitdevedagédonaordemmostradanaFigura4 abaixo.Vocé deverdinstalar
a guia inferior (9), a mola, o espacador e as gaxetas (14), uma de cada vez. Assegure-se
de que uma fina camada de graxa de silicone seja aplicada no 'o' ring externo na guia
superior da haste (16) antes de recoloca-la no castelo.

j- Re-instale a prensa gaxeta (18) com uma fina camada de lubrificante sobre a haste,
rosqueando firmemente com os dedos. Assegure-se de que a haste da valvula esteja
se movendo livremente e aperte a prensa gaxeta conforme o torque recomendado
de6a7Nm.

k. Re-coloque a porca trava (3)
l. Coloque uma nova junta do corpo (4).
m. Coloque a valvula novamente em servico.
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4.21 Procedimento para substituicao do obturador e haste:

a.

Isole a valvula nos dois lados.
Atencao: cuidados devem ser tomados na remocéo do castelo pois o fluido sob presséo
pode estar retido entre as duas valvulas de isolamento.

b. Removaoatuadordavalvula. Verifigue omanualdeinstalagdo dosatuadoresdaSpirax Sarco.

c. Remova a porca trava (3).

d. Solte a prensa gaxeta (18).

e. Solte e remova os quatro parafusos do castelo (27).

f. Romeva o castelo (2) e a haste cuidadosamente (8).

I. Com o castelo em uma mao, remova a haste (8).

m. Coloque a nova haste (8) no castelo (2).

n. Coloque uma nova junta do castelo (4) no corpo e re-coloque o castelo e haste (2 + 8)
no corpo da valvula.

o. Re-cologue os quatro parafusos do castelo (27) e com os dedos aperte apenas para
encostar o castelo no corpo. A seguir utilize um martelo de plastiprene para bater
moderadamente no topo da haste (8). Isto ird garantir uma auto centragem da sede da
valvula. A seguir aplique progressivamente os torques descritos na tabela 1.

p- Re-coloque / substitua a vedacgao da haste na ordem correta, seguindo o Passo f na
Sessdo 4.2.

q. Re-cologue a porca trava (3).

r. Re-coloque o atuador seguindo o Manual de Instalagédo e Manutengao.

s. Coloque a valvula novamente em servico.

t. Cheque se ha vazamento na prensa-gaxeta.
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4.2.2 Procedimento para substituicao da sede:

a.

Te ™0 oo

2 3 -7

a7 o

Fig. 6

Isole a véalvula dos dois lados.

Atencao: cuidados devem ser tomados na remocéao do castelo pois fluido sob presséao

pode estar preso entre as duas valvulas de isolamento.

Remova o atuador da valvula. Verifique o manual de instalagcdo e manutencédo

dos atuadores da Spirax Sarco.

Remova a porca trava (3).

Solte a prensa gaxeta (18).

Remova os quatro parafusos do castelo (27).
Cuidadosamente remova o castelo (2) e a haste (8).
Remova o retentor da sede (5).

Remova o anel da sede (6) e a gaxeta da sede (7).
Remova a junta do corpo/castelo (4).

Insira a nova junta (7), e sede (6).

Substitua o retentor da sede (5).

Coloque uma nova junta do corpo (4).

. Re-coloque o castelo (2) sobre a haste (8).

Parafuse as quatro porcas do castelo (13) e aperte em sequéncia de acordo com a

Tabela 1 (pagina 19).

Substitua a porca trava (3).

Coloque o atuador coforme manual de instalagéo e manutencéo.
Coloque a valvula novamente em servico.

Verifique por vazamentos na prensa gaxeta.
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4.3 Valvulas com fole de selagem

Nota: Estas valvulas sdo equipadas com fole de selagem como a primeira vedacao, junto
com a vedagao da haste em grafite. Qualquer vazamento da haste vai indicar uma falha no
fole de selagem.

4.3.1 Procedimento para substituicao do fole:

Isole a valvula dos dois lados.

Atencao: cuidados devem ser tomados
na remog¢ao do castelo pois fluido sob
presséo pode estar preso entre as duas
valvulas de isolamento.

Remova o atuador da valvula.

Veja o manual de instalacéo e
manutencgéo dos atuadores da Spirax
Sarco.

Remova a porca trava (3).
Solte a prensa gaxeta (18).

Remova as quatro porcas do castelo
(27).

Cuidadosamente remova o castelo
deixando o obturador exposto.

Removaas porcas do corpo (27) eremova
o fole de selagem do sorpo da valvula.

Pegue a haste pelotopo. Empurre a haste
(8) para baixo até expor a porca trava
(26). Libere a porca trava e desparafuse
o obturador da haste.

Remova e substitua o fole de selagem (21)
da caixa do fole (29).

Pegue e empurre a nova haste (8) para
expor a rosca - utilizando um retentor
Loctite 620, rosqueie no plug.

Aperte a porca trava (26) para 20 N m.

Substitua a gaxeta da sede (veja Sesséo
4.2.1) eajunta do castelo (4) entdo monte
acaixa do castelo no corpo davalvula (1),
e aperte no torque recomendado (veja
Tabela 1, pagina 19).

. Coloque uma nova vedacéao vedagao da

haste de acordo com a sesséo 4.2.
Coloque o castelo (2) sobre o eixo (8)
e substitua as porcas do corpo (27) e
aperte, nasequéncia, conformeatabela
(pagina 19).

Coloque a valvula de volta ao servico.
Cheque por vazamentos na gaxeta.

Fig. 7
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J. Pecas de Keposi¢cao

5.1 Pecas de reposicao - SPIRA-TROL

As pecas de reposicao disponiveis estdo desenhadas com linhas sélidas. Pecas desenhadas
com linhas pontilhadas néo séo fornecidas como reposicgéao.

Nota: Quando colocar um pedido para pecas de reposicao, favor especificar claramente a

descrigao completa do produto, conforme na etiqueta da valvula, pois isso irda assegurar que
as corretas pecas de reposicao serdo fornecidas.

Pecas de reposicao disponiveis - Séries KE, KEA, LE e LEA

Porca do atuador A
Conjunto de gaxetas (Sem fole se selagem) B, G
Kit de ved. PTFE chevrons (o]
da haste Vedagdo em Graphite C1
. * Internos de igual porcentagem (Gaxetas nao fornecidas) D,E
:';:':eplug Internos de abertura rapida (Gaxetas ndo fornecidas) D1, E
Internos Lineares (Gaxetas néo fornecidas) D2, E

*Especificar caso os internos sejam reduzidos.

Como pedir pecas de reposicao

Sempre peca pecas de reposicao utilizando a descrigéo fornecida na coluna 'Pecas de reposicao
disponiveis', e especifique o tamanho e tipo de vélvula incluindo a descricdo completa do
produto.

Exemplo: 1 - kit de vedacao da haste em PTFE para uma valvula de duas vias KE43 PTSUSS.2
Kys 10 DN25 SPIRA-TROL.

Como instalar as pecas de reposicao
Todas as instrugdes sao fornecidas no manual de instalacdo e manutencao fornecido com as
pecas de reposigcao.
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IM-G24-01 BR Rev. 00 SPI'% arco 19



0@))

1)

SPIr8%arco

IM-G24-01 BR Rev. 00

20



5.2 Pecas de reposicao - SPIRA-TROL com fole de selagem
As pecas de reposicao disponiveis estdo desenhadas com linhas sélidas. Pegas desenhadas
com linhas pontilhadas n&o sao fornecidas como reposigao.

Nota: Quando colocar um pedido para pegas de reposicao, favor especificar claramente a
descricao completa do produto, conforme na etiqueta da valvula, pois isso ird assegurar que
as corretas pecas de reposicao serdo fornecidas.

Pecas de reposicao disponiveis - Séries KE_B, KEA_B, LE_B,
and LEA_B

Porca do atuador A
Conjunto de gaxetas (com fole de selagem) B, G
Kit de ved. PTFE chevrons c
da haste Vedagdo em Graphite C1
. * Internos de igual porcentagem (Gaxetas ndo fornecidas) D3, E
:I:l:Z:c::g Internos de abertura rapida (Gaxetas nao fornecidas) D4, E
Internos lineares (Gaxetas ndo fornecidas) D5, E

Conjunto de fole de selagem F

* Especificar caso os internos sejam reduzidos.

Como pedir pecas de reposicao

Sempre pega pegas de reposicao utilizando a descrigdo fornecida na coluna 'Pegas de reposicao
disponiveis', e especifique o tamanho e tipo de valvula incluindo a descricdo completa do
produto.

Example: 1 - kit de vedagéo da haste em PTFE para uma valvula de duas vias KE43 PTSUSS.2
Kys 10 DN25 SPIRA-TROL.

Como instalar as pecas de reposicao
Todas as instrugdes sdo fornecidas no manual de instalacdo e manutengéo fornecido com as
pecas de reposicao.
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