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1. Termo de garantia

A Spirax Sarco garante, sujeita as condigdes descritas a seguir, reparar e substituir sem encargos,
incluindo mé&o de obra, quaisquer componentes que falhem no prazo de 1 ano da entrega do
produto para o cliente fim. Tal falha deve ter ocorrido em decorréncia de defeito do material ou de
fabricacéo, e ndo comoresultado do produto ndoter sido utilizado de acordo com asinstrugdes deste
manual.

Esta garantia ndo é aplicada aos produtos que necessitem de reparo ou substituicdo em
decorréncia de desgaste normal de uso do produto ou produtos que estdo sujeitos a acidentes, uso
indevido ou manutengéo improépria.

A Unica obrigagao da Spirax Sarco com o Termo de Garantia é de reparar ou substituir qualquer
produto que considerarmos defeituoso. A Spirax Sarco reserva os direitos de inspecionar o
produto na instalagdo do cliente fim ou solicitar o retorno do produto com frete pré-pago pelo
comprador.

A Spirax Sarco pode substituir por um novo equipamento ou aperfeigoar quaisquer partes que
forem julgadas defeituosas sem demais responsabilidades. Todos 0s reparos ou servigos
executados pela Spirax Sarco, que ndo estiverem cobertos por este termo de garantia, serdo
cobrados de acordo com a tabela de precos da Spirax Sarco em vigor.

ESTE E O TERMO UNICO DE GARANTIA DA SPIRAX SARCO E SOMENTE POR MEIO DESTE A
SPIRAX SARCO SE EXPRESSA E O COMPRADOR RENUNCIA A TODAS AS OUTRAS
GARANTIAS, IMPLICADAS EM LEI, INCLUINDO QUALQUER GARANTIA DE MERCADO PARA
UM PROPOSITO PARTICULAR.
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— 2. Informac0es gerais de seguranca -

A operagdo segura destas unidades sO pode ser garantida se a instalagdo e o
comissionamento forem realizados corretamente e a manutencéo for realizada por uma
pessoa qualificada (consulte as informagdes desta secao) de acordo com as instrugées
de operagdo. As instrugcdes gerais de instalagcdo e seguranca para a construcdo de
linhas e instalagdes, bem como o uso adequado de ferramentas e equipamentos de
segurancga, também devem ser seguidas.

Nota
A junta da tampa contém um anel Ago Inox que pode causar danos se nao for
manipulado / descartado adequadamente.

Isolamento

Considere se o fechamento das valvulas de isolamento pode colocar em risco outra
parte do sistema ou do pessoal. Os perigos podem incluir: isolamento de orificios de
ventilacdo, dispositivos de protecdo ou alarmes. Feche as valvulas de isolamento
gradualmente.

Pressao
Certifiqgue-se de que toda a presséo seja isolada e ventilada com seguranca a presséao
atmosférica. Nao presuma que o sistema despressurizou mesmo quando o manémetro
indica zero.

Temperatura

Deixe que a temperatura se normalize apds o isolamento para evitar queimaduras e
considere se € necessario usar algum tipo de protecado (por exemplo, 6culos de
protecao).

Descarte
Esses produtos sao totalmente reciclaveis. Eles ndo sdo prejudiciais ao meio
ambiente se forem descartados com as devidas precaucgdes.

IM-D25-01 Rev. 00 SPIr3X arco 3



— 3. Informac0es gerais do produto —

3.1Descricao Geral

O FT44 é um purgador de boia com corpo produzido em Aco Carbono. Possui internos em
Aco Inoxidavel e eliminador de ar automatico instalado. As fundigbes de corpo e de tampa sé&o
produzidas por uma fundigéo aprovada pela TUV. O purgador €é fornecido com conexdes
flangeadas integralmente e sua manutencéo pode ser realizada sem prejudicar a tubulacéo.
Conexdes flangeadas verticais, designadas FT44V, estédo disponiveis para todos os
diametros. O curso do fluxo para o purgador em linha horizontal esta ilustrado acima.
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3.2 FT43 - Ferro fundido

Fig. 1 DN25

Diametros e conexdes
Horizontal - DN25, 40, 50, 80 e 100
Vertical - DN25, 40 e 50

Flanges padréo EN 1092 PN40 com dimensdes de acordo com as flanges EN 26554 (Série 1),
ASME (ANSI) B 16.5 Classe 150#, ASME (ANSI) B 16.5 Classe 300# e JIS/KS 20 também
estdo disponiveis.

Condicdes limite ¢so es52)

Condig¢es de Projeto do Corpo PN16

PMA - Pressdo Maxima Admissivel 16 barg (232 psi g)
TMA - Temperatura Maxima Admissivel 220°C (428°F)
PMO - Pressdo Maxima de Operacéo para Vapor 13 barg (188 psi g)
TMO - Temperatura Maxima de Operacao 220°C (428°F)
Pressao de Teste Hidrostatico 24 bar g (348 psi g)

Range de operacéao

220 ry
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g 50 saturac&o
g do vapor olc s
T T

O 2 4 6 8 10 121314 16

Pressao bar
|:| Na&o utilizar nesta regiéo.
* PMO Presséo méxima de operacéo recomendada para vapor saturado 13 bar g (188 psi g).
A - B Flange BS 4504 PN16 (DN25 a 100).
A - C Flange FF ANSI 150 e ANSI 125 (DN25 a 50).
A - D Flange JIS/KS 10 (DN25 e 100).
APMX - Presséo diferencial maxima
Tamafo FT43-4.5 FT43-10 FT43-14
DN25 a 100 4,5 bar 10 bar 13 bar

Nota: Os purgadores de boia FT43 estéo limitados a uma PMO igual a APMX.

IM-D25-01 Rev. 00 SPiraX arco 5



3.3 FT44 — Aco Carbono

Fig. 2 Mostra um purgador de
diametro DN15 ‘

Diametros e conexfes
Horizontal - DN15, 20, 25, 40, 50, 80 e 100
Vertical - DN15, 20, 25, 40 e 50

Flanges padrdao EN 1092 PN40 com dimens@es de acordo com as flanges EN 26554 (Série 1),
ASME (ANSI) B 16.5 Classe 150#, ASME (ANSI) B 16.5 Classe 300# e JIS/KS 20 também
estdo disponiveis.

Condicdes limite gso e552) PN40

Condig6es de Projeto do Corpo 40 bar g (580 psi g)
PMA - Pressdo Maxima Admissivel 400°C (752°F)
TMA - Temperatura Maxima Admissivel 32 barg (464 psi g)
PMO - Pressdo Méaxima de Operagé&o para Vapor 300°C (572°F)
TMO - Temperatura Maxima de Operagao 60 bar g (870 psi g)

Nota: O purgador em sua forma de operacéo néo deve estar submetido a uma press&o maior que
48 bar g(696 psi g) uma vez que pode danificar seu mecanismo.

Range de operacéo

300

o A < 0
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g _— T\ ‘:\\ \

g 1007£Curva de AN ) ™

IS saturagéo \ :

& d

o 0 [o] vapo}r C] !D B
0 10 20 30 32* 40

Pressao bar g
|:| N&o utilizar nesta regiéo.
* PMO Press@o maxima de operacédo recomendada para vapor saturado 32 bar g (464 psi g).
A - B Flanges BS 4504 PN40 e ANSI 300.
A - C Flanges ANSI 150.
A - D Flanges JIS / KS 20.

APMX - Presséo diferencial maxima

Diametro FT44-45 FT44-10 FT44-14 FT44-21  FT44-32
DN15,20e 25 4,5 bar 10 bar 14 bar 21 bar 32 bar
DN40, 50, 80 e 100 4,5 bar 10 bar - 21 bar 32 bar

Nota: Os purgadores de béia FT44 de DN40, 50, 80 e 100 estdo limitados a uma PMO igual a
APMX.
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3.4 FT46 — Aco inoxidavel

Fig. 3 Mostra um purgador de
diametro DN50

Diametros e conexdes
DN15, 20, 25, 40 e 50

Flanges padréo EN 1092 PN40 com dimensdes de acordo com as flanges EN 26554 (Série 1),
ASME (ANSI) B 16.5 Classe 150#, ASME (ANSI) B 16.5 Classe 300# e JIS/KS 20 também
estdo disponiveis.

Condicdes limite (so es52)

Condig6es de Projeto do Corpo PN40

PMA - Pressdo Méxima Admissivel 40 bar g (580 psi g)
TMA - Temperatura Maxima Admissivel 400°C (752°F)
PMO - Pressdo Maxima de Operacéo para Vapor 25.5barg (369 psi g)
TMO - Temperatura Maxima de Operacao 300°C (572°F)
Pressao de Teste Hidrostatico: 60 bar g (870 psi g)

Nota: O purgador em sua forma de operagao ndo deve estar submetido a uma press&o maior que
48 bar g (696 psi g) uma vez que pode danificar seu mecanismo.

Range de operacéo

400
Q
300
S A _A\
8 200 —
@ C
g 100 Curva de !\ \\
g saturag&o 1 I
oo do vapor | ‘ B
0 10 13.6 20 25.5* 30 40

Presséo bar g

|:| Nao utilizar nesta regido.

* PMO Pressdo méaxima de operacéo recomendada para vapor saturado 25,5 bar g (369 psi g).
A - B Flanges BS 4504 PN40 e ANSI 300.
C - D Flanges ANSI 150.

APMX - Presséo diferencial maxima

Diametros FT46-4,5 FT46-10 FT46-14 FT46-21  FT46-32
DN15, 20 e 25 4.5 bar 10 bar 14 bar 21 bar 32 bar
DN40 e 50 4.5 bar 10 bar - 21 bar 32 bar

Nota: Os purgadores de boia FT46 de DN40 e 50 estéo limitados a uma PMO igual a APMX.
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3.5 FT47 - Ferro nodular

Fig. 4 Mostra um purgador de
diametro DN50

Didametros e conexdes
DN15, 20, 25, 40 e 50

Flanges padréo EN 1092 PN40 com dimensdes de acordo com as flanges EN 26554 (Série 1),
ASME (ANSI) B 16.5 Classe 150#.

Condicdes limite ¢so e552)

Condi¢Ges de Projeto do Corpo PN40

PMA - Pressdo Maxima Admissivel 40 bar g (580 psi g)
TMA - Temperatura Maxima Admissivel 300°C (572°F)
PMO - Pressdo Méaxima de Operagéo para Vapor 32barg (464 psi g)
TMO - Temperatura Maxima de Operagéao 300°C (572°F)
Pressédo de Teste Hidrostatico: 60 bar g (870 psi g)

Nota: : O purgador em sua forma de operag&o ndo deve estar submetido a uma pressao maior
que 48 bar g (696 psi g) uma vez que pode danificar seu mecanismo.

Range de operacao

g) 300 A \\

< \ "/

€ 200 —~

® ! \

o} Curva de ! N

g 100+ saturago —\ .

) do vapor

" o : cl ' B
0 10 20 30 32* 40

Pressao bar g

:| Na&o utilizar nesta regiéo.

* PMO Press@o maxima de operacédo recomendada para vapor saturado 32 bar g (464 psi g).
A - B Flanges BS 4504 PN40.
A - C Flanges ANSI 150.

APMX - Presséo diferencial maxima

Diametros FT47-45 FT47-10 FT47-14 FT47-21 FT47-32
DN15, 20 e 25 4.5 bar 10 bar 14 bar 21 bar 32 bar
DN40 e 50 4.5 bar 10 bar - 21 bar 32 bar

Nota: Os purgadores de boia FT47 de DN40 e 50 estao limitados a uma PMO igual a APMX.
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4. Instalacao

Nota: Antes de instalar, ler cuidadosamente as “informacdes sobre seguranga” na Segéol.

Nota

A gaxeta da tampa contém um anel Aco Inox que pode causar danos se
néo for manuseado / descartado adequadamente.

Consultando as Instrugdes de Instalagdo e Manutencéo, plagueta e Folheto de Informagdes
Técnicas, verifigue se o produto é adequado para as condi¢cdes de servigo existentes:

4.1 Verifigue os materiais, valores maximos de pressédo e temperatura. Se o limite operacional
maximo do produto for menor que o sistema no qual ele sera instalado, certifique-se de que
um dispositivo de seguranga esteja incluido no sistema para evitar a sobre presséo.

4.2 Estabeleca a situagéo correta de instalacéo e a diregéo do fluxo.
4.3 Remova as tampas de protecédo de todas as conexdes.

4.4 o purgador deve ser instalado com o béia e a alavanca em um plano horizontal em
relacéo ao fluxo, conforme indicado pela seta do corpo. Nota: Vocé pode verificar se o
purgador estéa orientado corretamente lendo no corpo, tampa e placa de identificagdo. Se
a escrita estiver visivel, ela sera legivel e, em seguida, o purgador sera instalado
corretamente.

4.5 0O purgador deve ser montado abaixo da saida do sistema de vapor, precedido por um
cotovelo, aproximadamente 150 mm (6 “). Veja a Fig. 5. Se um cotovelo ndo puder ser
colocado, existe uma possibilidade (em condic¢des baixas carga) do vapor que flui sobre
o condensado no fundo do tubo e atinja o purgador.

Fig. 5 v
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4.6 Os purgadores de boia devem ser montados o mais préximo possivel da saida do
equipamento a ser drenado, mas existe a possibilidade de ocorrer um bloqueio de vapor.
O bloqueio do vapor ocorre quando o tubo entre a saida de condensado e o purgador
estéa cheio de vapor e impede que o condensado atinja o purgador. Isso pode causar
alagamento do sistema e afetara a eficiéncia da planta.

E muito semelhante ao bloqueio por ar nos sistemas de agua.

A aplicagdo mais comum onde ha risco de bloqueio de vapor sdo os cilindros rotativos e
outras aplicagBes nas quais o condensado é removido por meio de um tubo ou sifao. O
bloqueio por vapor pode ser facilmente evitado pela montagem do purgador com uma
combinacéo de eliminador de ar termostatico e um dispositivo antitravamento de vapor
(SLR). A Fig. 6 mostra um purgador FT-C montado em um cilindro de baixa velocidade.
A vélvula SLR é aberta girando o parafuso no sentido anti-horario. O ajuste de fabrica
padrédo é % volta, o que equivale a um bypass de vapor de aproximadamente 22 kg / h a
10 bar.

O ajuste de um purgador com SLR montado é alcangado girando o parafuso no sentido
anti-horario para aumentar o fluxo, e no sentido horario para reduzir o fluxo.

Quando se trata de drenar uma aplicacdo de cilindro de alta velocidade, uma grande
quantidade de vapor soprado é necesséria para auxiliar a saida de condensado do cilindro
através do tubo de sifdo. Nestes casos, o SLR ndo pode lidar com essas grandes
quantidades e um bypass externo com uma valvula de agulha ajustavel sera necessario. Veja
aFig. 7.

Eliminador
de ar

Cilindro

Filtro

Purgador Visor |
de boia l
Saida de
condensado

Fig. 6 Remocéo de condensado de um cilindro de baixa velocidade
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Entrada vapor
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Saidade

: condensado
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Fig.7 Cilindro de alta velocidade purgador de boia e valvula de vapor paralelo.

4.7 se o purgador estiver em um local exposto, ela deve ser aquecido ou drenado com um
pequeno purgador termostatico, como um Spirax Sarco No.8, ou Bydrain.

4.8 Sempre monte uma valvula de reteng&o a jusante de qualquer purgador que seja
descarregado para linhas de retorno de condensado com uma contrapressao.
Geralmente ndo é causado por uma elevagdo na linha de condensado. A vélvula de
retencao evitara que o espaco de vapor seja inundado quando a pressao de entrada
diminuir ou o fornecimento de vapor for interrompido.

49 Certifique-se de deixar 0 espago necessario para remover a tampa do corpo para
manutencao - a distancia para remover a tampa é de 200 mm (8 ").

Nota: Se o purgador descarregar na atmosfera, deve ser para um lugar seguro, o fluido de
descarga pode estar a uma temperatura de 100 ° C (212 ° F)
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5. Comissionamento

Apods a instalacdo ou manutengao, certifique-se de que o sistema esteja totalmente pronto para
operacao. Realize todos os testes em alarmes e dispositivos de seguranca.

6. Funcionamento

O purgador da boia é um purgador de descarga continua, eliminando o condensado no
momento em que é formado. Durante o comissionamento, o eliminador de ar termostatico
permite a passagem de ar evitando um bloqueio de ar do sistema. O condensado quente
fechara o eliminador de ar com firmeza, mas assim que entrar na camara principal do purgador,
a boia se elevara e o mecanismo conectado a alavanca abrira a sede principal - mantendo o
sistema livre de condensacdo em todos os momentos. Quando o vapor chega, a boia cai e
fecha a sede principal novamente. Os purgadores de boia sédo bem conhecidos por sua alta
capacidade de descarga na partida, vedagdo hermética e resisténcia ao golpe de ariete e
vibracao.
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—— 7. Manutencéo e Reposicao
7.1 FT43, FT44, FT46 e FT47 (DN15 a 50)

Nota: Antes de executar a manutencdao, leia atentamente as

'Informacdes de seguranca’ na Sec¢éo 1.

Nota

A vedacéo do corpo contém um anel Aco Inox que pode

causar danos se ndo for manuseado / descartado
adequadamente.

Centralizador

| 65171514 7 |

Sede

principal com boia (DN15, 20 e 25)

9 Eliminador de ar

Conj. do mecanismo principal 5 7
(DN40 e 50)
(montagem horizontal )
Tabela 1 Torques recomendados
o
Item No. Diametros N m (Ibf ft)
mm
* DN15, 20, 25 17 E/IC M10 x 30 29-33 (19 - 24)
2 DN40 24 EIC M12 x 60 60 - 66 (44 - 48)
DN50 24 EIC M16 x 70 80 - 88 (58 - 65)
5 DN15, 20, 25 50 - 55 (37 - 40)
DN15, 20, 25 M5 x 20 25-28 (1,8 - 2,1)
7 DN40 10 E/C M6 x 20 10-12 (7,0-9,0)
DN50 13 E/C M8 x 20 20-24 (15 - 17)
. 9 17 E/IC 50 - 55 (37 - 40)
11 22 EIC 40 - 45 (29 - 33)
* ‘apenas FT44
2 DN15, 20, 25 17 E/IC M10 x 30 19 -22 (14 - 16)
11 22 EIC 50 - 55 (37 - 40)
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Manutencéo:

- Com o isolamento adequado, os reparos podem ser realizados na propria linha.

- Ao remontar, verifiqgue se as faces do assento estdo limpas e se a centralizacédo
esta na tampa

Como montar o conjunto da sede principal para diametros DN15, DN20 e DN25:

- Desaperte a estrutura de suporte (15), o pivd (14) e a sede (5).

- Certifique-se de que as faces do assento estejam limpas e secas.

- Coloque uma nova junta (6) e sede (5) no corpo (ndo use pasta comum).

- Monte a estrutura de suporte (15) e o pivd (14) no corpo com os parafusos (7) sem apertar.
Monte a boia unindo a alavanca (8) com o pino (17) a estrutura do pivd (14) e movendo o
conjunto, faca a sede encaixar no assento.

- Aperte os parafusos (consulte a Tabela 1 quanto aos torques de aperto recomendados).

Como montar o conjunto do mecanismo principal para diametros DN40 e DN50:
- Desaperte 0s 4 parafusos ou porcas (7).

- Retirar o conjunto do mecanismo (5) e a junta (6).

- Remova o conjunto do mecanismo principal (5) e a junta (6).

- Coloque uma junta nova (6) e sede (5) no corpo, incluindo o defletor (consulte a pagina 16,
figs. 10 e 11).

- Aperte os parafusos ou porcas (consulte a Tabela 1 quanto aos torques de aperto
recomendados).

Como montar o eliminador de ar para diametros DN15 a DN100:

- Retire o clipe, a capsula e o espacador, desparafuse a sede e remova o suporte (9) e a
junta (10).

- Verifique se as faces estéo limpas e secas. Monte uma junta nova (10), o suporte e a sede
(9) e aperte com o torque recomendado (consulte a Tabela 1).

- Monte o espacador, clipe e capsula.

- Nota: os antigos modelos de 32 bar foram equipados com eliminadores de ar bimetdlicos,
estes
podem ser substituidos pelo novo modelo de capsula.

Pecas de reposicao
As pecas de reposicéo disponiveis sdo indicadas com uma linha sélida. As pegas indicadas

com linhas tracejadas nao séo fornecidas como pecgas de reposigéo.
Pecas de reposicédo disponiveis

Sede principal com boéia (DN15, 20 e 25) 5 6.7 8 14. 15 17
(especificar purgador horizontal ou vertical) Toror e
Mecanismo principal com defletor (DN40 e 50) 5,6, 7
(especificar purgador horizontal ou vertical)

Boia e alavanca (DN40 e 50) 8
Eliminador de ar 9,10
Eliminador de Vapor Preso e eliminador de ar 9,10, 11, 12
Jogo completo de juntas 6, 10, 12, 13

Como solicitar

Ao fazer o pedido, deve ser utilizada a nomenclatura indicada na tabela anterior, indicando o diametro, tipo,
conexao: horizontal ou vertical e pressdo nominal do purgador.

Exemplo: 1 - Eliminador de ar para um purgador de bdia Spirax Sarco FT43 DN25, conexdes horizontais.
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7.2 FT43 e FT44 (DN80 e 100)

Nota: Antes de executar a manutencao, leia atentamente as
'Informacdes de seguranc¢a' na Secao 1.

Nota
A vedacéo do corpo contém um anel Aco Inox que pode
causar danos se nao for manuseado / descartado
adequadamente.

Eliminador

Centralizador de ar

N———

3
6
Mecanismo principal 7 —_—
Fig. 9 8 2
Tabela 2 Torques de aperto recomendados
o ==
Item No. g N m (Ibf ft)
~ mm
24 EIC M16 x 45 80-88 (58 - 65)
13 E/C M8 x 20 20-24 (15-17)
17 EIC 50 -55 (37 - 40)
SPI'S%arco 14
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Como montar o conjunto do mecanismo principal:

- Retire as porcas (2) e as tampas.

- Desaperte as 4 porcas do conjunto do mecanismo (7).

- Retire o conjunto da valvula (5) e a junta (6).

- Certifique-se de que as faces do assento estejam limpas e secas.

- Cologue a nova junta (6) e o conjunto do mecanismo (5).

- Aperte as porcas (7) sequencialmente (consulte a Tabela 2 quanto aos torques de aperto
recomendados).

- Dependendo da condic&o, reutilize ou substitua a boia (8).

- Substitua a junta da tampa (3), certifique-se de que as faces da sede estdo limpas.

- Volte a montar as coberturas, certificando-se de que os centros estdo bem colocados.

- Aperte as porcas (2) sequencialmente (consulte a Tabela 2 quanto aos torques de aperto
recomendados).

Como montar o eliminador de ar:

- Retire o clip, a capsula e o0 espagador, desaperte o assento e retire o suporte (9) e a junta
(20).

- Certifique-se de que as faces do assento estejam limpas e secas.

- Monte uma nova junta (10), o suporte e a sede (9) e aperte com o torque recomendado (ver
Tabela 1).

- Monte o espacador, clipe e capsula.

Nota: os antigos modelos de 32 bar foram equipados com eliminadores de ar bimetalicos,

estes podem ser substituidos pelo novo modelo de cépsula.

Pecas de reposicao

As pegas de reposi¢do disponiveis sdo indicadas com uma linha sélida. As pegas indicadas
com linha tracejada ndo sao fornecidas como sobressalentes.

Pecas de reposicao disponiveis

Conjunto mecanismo principal 56,7
Boia e Alavanca 8
Eliminador de ar 9,10
Jogo completo de juntas 3,6,10

Nota: Para uma revisdo completa, dois conjuntos completos de pegas de reposigdo seréo
necessarios, exceto juntas.

Como solicitar

Ao fazer o pedido, deve ser utilizada a nomenclatura indicada na tabela anterior, indicando o
tamanho, modelo e pressé&o nominal do purgador.

Exemplo: 1- Conjunto mecanismo principal para o purgador Spirax Sarco FT43-10TV de
DN80.
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7.3 Mecanismos FT (somente DN40)

Arranjo do defletor no FT43, FT44, FT46 e FT47 (somente montagem horizontal) Seguindo a
politica da empresa de melhorar continuamente nossos produtos, achamos muito benéfico
montar um defletor no ponto de entrada.

Isso elimina o risco de que o fluxo afete a operagdo correta da boia. Quando o mecanismo é
montado, coloque o defletor sob as porcas que seguram o mecanismo.

Abaixo mostramos o posicionamento correto.

Porto de
entrada

Porto de
entrada

Defletor

Defletor

Fig. 10

7.4 Mecanismos FT (somente DN50)

Arranjo do defletor em FT43, FT44, FT46 e FT47 (apenas montagem horizontal) Monte o
mecanismo da seguinte maneira:

1. Altere os dois prisioneiros superiores para os fornecidos.
2. Monte 0 mecanismo nos quatro prisioneiros.

3. 3. Coloque os anéis espacadores e o defletor nos pinos mais longos para que os anéis
fiquem sobre o flange quadrado.

4. Re-colocar e apertar as porcas.

Abaixo mostramos o posicionamento correto.
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Séo

Paulo Matriz e
Fabrica

Estrada Manoel Lages do
Chéo, 268 Cotia - SP -
CEP: 06705-050 Fone

(11) 4615-9000
vendas.brasil@br.spiraxsarco.com
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