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1. Infformacgoes de segurancga

A operacao segura deste produto s6 pode ser garantida se ele for corretamente instalado, comissionado,
usado e mantido por pessoal qualificado (consulte a Segao 1.11) em conformidade com as instrugées de
operacgdo. Instrugoes de segurancga e de instalagcio para tubulagado e construgcao da planta, bem como a
correta utilizagcao de ferramentas e equipamentos de seguranga deverao ser seguidos.

Este produto destina-se a ser conectado a um sistema que pode operar um processo compativel com a
CE 1935.

Para minimizar o risco de substancias adicionadas nao intencionalmente ao sistema, é essencial que um
ciclo CIP (limpeza no local) apropriado seja executado pelo usuario final antes do primeiro uso em uma
aplicagao de contato com alimentos.

Uma lista dos materiais que podem entrar em contato direto com alimentos pode ser encontrada na
declaracédo de conformidade fornecida com este produto.

1.1 Utilizacao

Consultando as Instrugoes de Instalagdao e Manutencao, plaqueta de identificagdo e Folha de Informagoes
Técnicas, verifique se o produto é adequado para o uso/aplicagao pretendido.

O produto listado abaixo esta em conformidade com os requisitos da Diretiva de Equipamentos de Pressao

da UE/Regulamentos de Equipamentos de Pressdao do Reino Unido (Seguranca) e tem a marca c E
quando for necessario.

O produto se enquadra nas seguintes categorias da Diretiva de Equipamentos de Pressao:

Produto Cones Liquidos
DNY." SEP SEP
DN%" SEP SEP
DN:" SEP SEP
DN1%" SEP SEP
M10 ECF4 DN1" SEP SEP
DN1%" SEP SEP
DN'." 1 SEP
DN2" 1 SEP
DN2%" 1 SEP

i) O produto foi projetado especificamente para uso em vapor, ar comprimido, agua/condensado e outros
fluidos industriais que estdo no Grupo 2 da Diretiva de Equipamentos de Pressdo acima mencionada.

ii) Determine a situagao correta de instalagao e a diregdo da vazao do fluido.

iii) Os produtos da Spirax Sarco ndo sdo destinados a suportar tensdes externas que possam ter sido
causadas por qualquer sistema no qual estejam instalados. E de responsabilidade do instalador
considerar estas tensdes e tomar as devidas precaugdes para minimiza-las.

iv) Remova as tampas de protecdo de todas as conexdes e plastico de protecédo de todas as plaquetas de
identificagdo, onde apropriado, antes da instalag@o no vapor ou outras aplicagées de temperatura alta.
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1.2 Acesso
Garanta o acesso seguro e, se necessario, uma plataforma de seguranca (devidamente cercada por grades),
antes de tentar trabalhar no produto. Providencie equipamento de elevacao, se necessario.

1.3 lluminagao

Garanta uma iluminagédo adequada, particularmente onde o trabalho sera necessario.

1.4 Liquidos ou gases perigosos na tubulacao
Considere o que esta na tubulagdo ou o que poderia ter estado na tubulagdo anteriormente. Considere:
materiais inflamaveis, substancias perigosas a saude e extremos de temperatura.

1.5 Ambiente perigoso préximo ao produto

Considere: areas com risco de explosao, falta de oxigénio (por exemplo, tanques, pogos), gases perigosos,
extremos de temperatura, superficies quentes, perigo de fogo (por exemplo, durante uma soldagem), ruido
excessivo e maquinas em movimento.

1.6 O sistema

Considere o efeito sobre o sistema completo no trabalho proposto. Alguma agao proposta (por exemplo,
fechamento de valvulas de isolamento, isolamento elétrico) ira colocar em risco qualquer parte do sistema
ou pessoa?

Perigos devem incluir isolamento de ventilagdo ou dispositivos de protecdo ou o acerto de controles e
alarmes inoperantes. Assegure-se de que as valvulas de isolamento sejam abertas e fechadas de forma
gradual para impedir choques no sistema.

1.7 Sistemas sob pressao

Assegure-se de que a pressao esta isolada e aberta com seguranca para a pressao atmosférica. Considere
isolamento duplo (bloqueio e sangria duplos) e o bloqueio ou identificagdo de valvulas fechadas. Nao
assuma que o sistema esta despressurizado mesmo quando o manémetro de pressao estiver indicando zero.

1.8 Temperatura

Aguarde até que a temperatura normalize apés o isolamento para evitar o perigo de queimaduras.

Se as pecas feitas de PTFE forem submetidas a uma temperatura préxima de 230 °C (446 °F) ou mais, elas
irdo liberar vapores toxicos que, se inalados, podem causar desconforto temporario. E essencial que seja
proibido fumar em locais onde o PTFE é armazenado, manuseado ou processado, pois pessoas em contato
com fumacga de tabaco contaminado com particulas de PTFE podem desenvolver a “febre da fumaca do
polimero”.

1.9 Ferramentas e consumiveis
Verifique se vocé possui ferramentas apropriadas e/ou insumos disponiveis antes de comegar o trabalho.
Utilize apenas pecas de reposigao genuinas Spirax Sarco.

1.10 Roupas de protecao

Considere se sera necessario o uso de roupas de protecdo contra produtos quimicos, temperaturas
baixas ou altas, radiacédo, barulho, queda de objetos, perigos para os olhos e face, para vocé ou outros
nas imediagdes do trabalho.
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1.11 Licencgas para trabalhar

Todo o trabalho deve ser executado ou supervisionado por uma pessoa devidamente competente.

O pessoal de instalagdo e operagao devera ser treinado na correta utilizagdo dos produtos de acordo com
as Instrucdes de Instalagao e Manutencéo.

Quando houver um sistema de "licenga para o trabalho" em vigor, ele deve ser observado. Quando nao
houver tal sistema, é recomendavel que a pessoa responsavel conhega plenamente o que o trabalho
envolve e, quando aplicavel, contar com um assistente, cuja principal responsabilidade seja a seguranca.
Coloque sinais de adverténcia se necessario.

1.12 Manuseio

Manuseio de produtos grandes e/ou pesados pode apresentar risco de lesdo. Levantar, empurrar, puxar
ou suportar uma carga com a forga do corpo pode causar uma séria lesdo principalmente para a coluna.
Vocé devera se certificar do risco levando em consideragao a tarefa, os individuos, a carga e o ambiente de
trabalho e utilizar os corretos modos de manuseio nas circunstancias do trabalho que esta sendo realizado.

1.13 Perigos residuais

Em utilizagdo normal, a superficie externa do produto podera ficar muito quente. Se usado nas condigdes
de operagdo maximas permitidas, a temperatura da superficie deste produto pode atingir temperaturas de
230 °C (446 °F).

Este produto ndo é autodrenante. Tome cuidado ao desmontar ou remover o produto de uma instalagédo
(consulte as "Instrugdes de manutengao”).

1.14 Congelamento
Provis6es devem ser feitas para proteger produtos que ndo sao auto drenados contra danos de congelamento
em ambientes onde eles poderao ser expostos a temperaturas abaixo do ponto de congelamento.

1.15 Informagoes de seguranga - Especifico do produto

Bloqueio hidraulico

As valvulas de esfera sdo propensas a travar quando usadas em certas aplicacées de aquecimento/
resfriamento em que tanto o vapor quanto o liquido passarao pela valvula. Isso é causado pelo liquido
preso na esfera durante o fechamento sendo aquecido para criar uma alta pressao hidraulica dentro da
cavidade da esfera. Para evitar isso, durante a fabricagdo, um pequeno orificio é feito na esfera, de forma
que, na posicao fechada, qualquer excesso de pressao seja aliviado. As valvulas de esfera da Spirax Sarco
para essas aplicagdes sdo claramente marcadas para permitir que a valvula seja instalada corretamente,
de forma que, quando fechada, o orificio fique voltado para a fonte de vapor.
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1.16 Descarte

Pecgas reciclaveis
Salvo disposigcdo em contrario nas Instrugdes de Instalacdo e Manutencgao, este produto é reciclavel e
nenhum risco ecoldgico é esperado com a sua eliminagdo desde que sejam tomadas as devidas precaucgoes,
com excec¢ao do PTFE.

Descarte de PTFE:
= Pode apenas ser descartado por métodos previamente aprovados, que nao sejam por incineragao.

= Mantenha o descarte de PTFE em um contéiner separado e ndo misture com outros tipos de descarte.

1.17 Devolugodes

Lembramos aos nossos Clientes que quando retornarem produtos para a Spirax Sarco, eles devem fornecer
informagées de quaisquer cuidados que devam ser tomados devido a residuos de contaminagéo ou danos
mecanicos que possam representar algum risco. Esta informacgao devera ser fornecida por escrito, relatando
quaisquer substancias que possam ser identificadas como perigosas, ou potencialmente perigosas.
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2. Informacgodes gerais do produto

2.1 Descrigoes gerais

A vélvula de esfera tripartida M10 ECF4 foi projetada para uso como uma valvula de isolamento, ndo uma
valvula de controle, e pode ser reparada sem remogao da tubulagé@o (somente versdes roscadas e soldadas).
Ela foi projetada e fabricada especialmente para aplicagdes de vapor e condensado. Esta em conformidade
com a norma EC1935:2004 Materiais em Contato com Alimentos. Ela também estd em conformidade com
a norma EC2023:2006 sobre boas praticas de fabricagdo de materiais e artigos utilizados em contato com
produtos alimenticios.

Nomenclatura
Apods o nome M10 ECF4, a nomenclatura sera seguida de FB (diametro total) ou RB (diametro reduzido).

Normas
Este produto estd em total conformidade com os requisitos da Diretiva de Equipamentos de Pressao da

UE/Regulamentos de Equipamentos de Pressdo do Reino Unido (Seguranga) e tem a marca c € quando

for necessario.

Certificagcao
Este produto vem como padrdo com um pacote de certificagdo, que contém os seguintes certificados:
= Certificados de material EN 10204 3.1 para todas as peg¢as Umidas (incluindo sedes e vedagdes).

= Declaracédo de Conformidade EC1935:2004

= Declaracédo de Conformidade EC2023:2006

O material para as vedagdes esta em conformidade com:

= Titulo 21 do FDA CFR. Paragrafo 177. 1550.

Nota: Todas as valvulas sdo marcadas com um numero de série e carregam um pacote de certificacdo com
0 mesmo numero de série.

Embalagem
Cada valvula é tampada e selada em um saco plastico para evitar a entrada de sujeira e outros contaminantes
e embalada em uma caixa de papeléo.

2.2 Diametros e conexodes da tubulagao

Diametro total

Ve S U Y A A 1Y e 2" Flangeada
Roscada e soldada DN15 a DN50
BSP (BS21 Rp), BSP (ISO 228 G), ASME Classe 150, ASME Classe 300 e EN 1092 PN40.

BSPT, NPT, BW, SW

Diametro reduzido

Yo", ¥a", 1", 1", 1Y%", 2" e 25" Flangeada
Roscada e soldada DN15 a DN65
BSP (BS21 Rp), BSP (ISO 228 G), ASME Classe 150, ASME Classe 300 e EN 1092 PN40.

BSPT, NPT, BW, SW
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Tampa de protegao

Tampa de protegao

Fig. 1 M10 ECF4 Verséao flangeada mostrada
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2.3 Limites de pressao/temperatura

Presséo psi g
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£ 504 saturagdo \‘ :\\ 5
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Presséo bar g
A-B  Flangeada ASME (ANSI) 300.
A-C Flangeada EN 1092 PN40.
A-D Flangeada ASME (ANSI) 150.
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Presséo bar g

O produto ndo deve ser usado nesta regido.
A-E Roscada, BWe SW%."-1%"FBe %" - 2" RB.

A-F Roscada, BWe SW 2" FB e 24" somente RB.
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Nota 1:

Nos modelos 2" FB e 2%." RB, uma gaxeta TFM 1600 ¢ instalada entre o corpo e a tampa.

Nota 2:
Em aplicagdes de gases, a pressdo de operagdo maxima é restrita a 40 bar g (580 psi g).

Condigées de projeto do corpo

PN100

PMA Pressdo maxima admissivel 70 barga40-°C 1015 psig a 105 °F
TMA Temperatura maxima admissivel 230°Ca0barg 446 °‘FaOpsig
Temperatura minima admissivel -29 °C -20 °F
PMO Presséo de operagdo maxima para servico com vapor saturado 12 barg 174 psig
T™MO Temperatura maxima de operagao 230°Ca0barg 446 °FaOpsig
Temperatura minima de operacéo -29 °C -20 °F
Nota: Para temperaturas de operacdo inferiores consulte a Spirax Sarco

PMX A presséo diferencial maxima é limitada a PMO

Projetado para uma presséo de teste hidraulico a frio maxima de: 105 bar g 1523 psig
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3. Instalacao

Nota: Antes de iniciar a instalagado, observe as informacées de seguranca na segéo 1.

Embora a valvula tenha grande integridade estrutural, o desalinhamento severo e/ou o efeito de tracdo do
comprimento incorreto da tubulagéo tera um efeito prejudicial na valvula e deve ser evitado. Deve-se prestar atengéo
especial ao alinhamento correto da tubulagéo, de modo que a tubulagéo de entrada e a valvula figuem no mesmo eixo.
As valvulas sao para aplicacdes de abertura/fechamento e podem ser operadas manualmente.

Sempre que possivel, as valvulas devem ser instaladas onde houver espago adequado disponivel para que possam
ser convenientemente operadas e mantidas.

Antes de instalar uma valvula, verifique se o tamanho, taxa de pressao, materiais de construgéo, conexdes finais,
etc. sdo adequados para as condigdes de servigo da aplicacédo especifica.

Deve-se tomar cuidado para garantir que toda a sujeira acumulada na valvula durante o armazenamento seja
removida antes da instalagdo; mantenha a limpeza durante a instalagéo, pois a entrada de sujeira pode resultar
em danos as sedes da valvula e ao mecanismo de operagéo.

Para minimizar o perigo de particulas abrasivas danificarem as sedes, filtros de tubulagéo devem ser instalados
a montante das valvulas.

Instale a valvula com a alavanca em uma posi¢éo adequada. A posi¢ao preferencial € com o eixo na vertical. A
valvula pode ser instalada em qualquer posicéo para servigo de gas (veja a Fig. 3 abaixo).

Quando usada em servigos de vapor:
1. Instale uma bota de drenagem a montante da valvula.
2. Abra a valvula lentamente para evitar o risco de danos causados por golpe de ariete.

Nao monte a valvula de cabega para baixo para
servigos com liquidos (Fig. 2).

Fig. 2 Instalagdo incorreta para servigos com liquidos

As valvulas devem ser instaladas na tubulagéo na posicéo
totalmente fechada. Antes de soldar as valvulas de
solda de soquete e solda de topo na tubulacdo, sera
necessario:

1. Desmontar as tampas de protegéo do corpo.
2. Remover as sedes e a gaxeta do corpo.

3. Soldar cada tampa de protecéo a tubulagéo.
4. Substituir as sedes e a gaxeta do corpo.

5. Montar novamente.

Sempre abra as valvulas lentamente para evitar choques
no sistema.

Fig. 3 Instalagdo correta para servigo de gas

Valvula de esfera M10 ECF4 4" a 2'." Vers6es roscadas, SW, BW e flangeadas

spira
10 P )(sarco IM-P167-29-BR CMGT Edigéo 3



4. Comissionamento

Apos a instalacdo ou manutencéo, certifique-se de que o sistema esta funcionando perfeitamente. Realize testes
em todos os alarmes ou dispositivos de protecéo.

5. Operacao

A vaélvula é operada manualmente por uma alavanca ou automaticamente por um atuador. Deve-se ter cuidado
especial para garantir que o movimento seja feito na diregéo correta.

A valvula pode ser usada como uma valvula de controle de abertura/fechamento e pode ser operada totalmente
aberta ou totalmente fechada.
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6. Manutencao

Nota: Antes de iniciar a manutencgao, observe as informagdes de seguranga na segéo 1.

6.1 Informagoes gerais

Como acontece com todos os dispositivos mecanicos, a manutengéo de rotina é o meio mais eficiente de garantir
a eficiéncia de operagao continua.

A inspecgdo programada regular de todas as valvulas é essencial, especialmente nas que sdo operadas apenas
ocasionalmente.

6.2 Manutengao geral

O trabalho de manutengao pode ser realizado sem remover a valvula de esfera completa da tubulagdo. Remova
os dois parafusos e porcas superiores (13 e 14) e depois solte os dois parafusos inferiores. O conjunto completo
do corpo pode entédo ser removido e quaisquer novas pegas instaladas.

Apenas para manutencéo em valvula flangeada - Remova a valvula flangeada completa da tubulagdo. Remova as
oito porcas (14) e retire os quatro prisioneiros (15). O conjunto completo do corpo

pode entéo ser removido e novas pegas instaladas.

6.3 Substituicao das sedes (5):
= Remova o corpo conforme descrito na Segéo 6.2.
= Com o corpo removido, retire as sedes (5).

= Instale novas sedes (5) empurrando-as para dentro da camara do corpo.

6.4 Substituicdo das vedacgoes da haste (6):
- Remova o corpo conforme descrito na Segéo 6.2.
- Remova as porcas (9 e 10) e as arruelas da mola (8).

- Substitua as vedacdes da haste (6).

6.5 Remontagem
Monte novamente na ordem inversa as instrugées dadas acima. As porcas e os prisioneiros (14 e 15) devem ser
apertados com os torques recomendados mostrados na Tabela 1 abaixo.

Apos 24 horas em servigo, reaperte os prisioneiros e porcas do corpo.
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Tabela 1 Torques de aperto recomendados

Item n°.  Iltem Diametro Nm (Ibf ft)
", %" FB %" RB 15 11
%" FB %" RB 15 11
%" FB 1"RB 2 1
14  Porcas % 5 9
1"FB 1%"RB 25 19
15 Prisioneiros
istonel 1%"FB 1% RB 40 30
1%" FB 2" RB 57 42
2"FB 2%"RB 75 55
Va", %" FB %" RB 54-8,1 4-6
%" FB %" RB 54-8,1 4-6
9 Porca %" FB 1"RB 10,8-13,5 8-10
P 1"FB 1%"RB 17,5-20,3 13-15
10 orca da
haste 1%"FB  1%"RB 17,5-20,3 13-15
1%" FB 2" RB 34 -40 25-30
2"FB 2%"RB 40 - 47 30-35
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7. Pecas de reposicao

As pecas de reposicéo disponiveis estdo mostradas em negrito na figura abaixo. As pecas desenhadas em linha
cinza ndo sao fornecidas como itens de reposigao.

Pecas de reposigdo disponiveis

Conjunto de vedagao da sede e da haste 5,6

Como solicitar pegas de reposicao
Sempre solicite pecas de reposicdo usando a descrigdo fornecida na coluna intitulada “Pecas de reposicdo
disponiveis” e indique o didametro e o tipo da valvula de esfera necessaria.

Exemplo: 1 - Conjunto de vedagéo da sede e da haste para uma valvula de esfera Spirax Sarco de %2" M10 ECF4 FB.

Fig. 5 M10 ECF4 Versao roscada mostrada
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