Cortando as pontas no comprimento
necessario

As pontas do sensor devem ser cortadas no
comprimento referente aos niveis de
acionamento de alarmes e bomba desejados.

Procedimento:

1. Garanta que o nivel da agua esteja na

condigéo
desejada para controle.

2. Faca uma marca longitudinal, no sensor,
com uma caneta de tinta solivel em agua e
posicione o sensor no orificio da caldeira,
para obter a posigdo do nivel dentro da
caldeira.

O nivel também pode ser obtido através do
visor de nivel.

Cuidado

E essencial que o isolamento de PTFE n&o
seja danificado no momento do corte.

Use um tubo de cobre para proteger as
pontas.

3. Corte a ponta 15 mm a menos que a
profundidade marcada para compensar a
profundidade da rosca (veja a figura).

4. Corteaproximadamente 40 mmdoisolamento
de PTFE a partir da extremidade. Nota: O
isolamento minimo é de 30 mm.

5. Repita oprocedimento paraasoutraspontas _§

do sensor.

6. Posicione o espagador acima do nivel de
trabalho, mantendo uma distancia minima de
15mm da primeira ponta exposta, suportando
todas as pontas.

7. Rosqueie o sensor (1"BSP, 41 A/F), usando
fita de teflon na area roscada, néo é
necessario o uso de gaxetas.

Esquemaelétrico

Utilize o diagrama de ligagdo elétrica do
controlador para maiores detalhes.

Utilize cabos com 3 ou 4 fios entrelagados de
Imm2,

Para retirar o conector DIN 43650, remova o
parafuso central.

Retire a tampa para ter acesso ao bloco do
conector.

Manutencgéao

Nenhuma manutencéo especial é necesséria.
Noentanto, controle de nivelde caldeiras,devem
ser regularmente testadas e inspecionadas.
Para procedimentos especificos de teste, contate
a Spirax Sarco.

Spirax Sarco Ind.e Com.Ltda.
Rod. Raposo Tavares Km 31-Portao
CEP 06700-000 - Cotia - SP
Tel (011) 7925-9000 - Fax (011) 7925-9007
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Aplicacéo

O sensor de nivel Spirax Sarco LP 10-3 é Conector

utilizado em conjunto como controlador LC 1000
para fornecer um controle de nivel On/Off e/ou
fungBes de alarme em caldeiras, tanques e
outros reservatorios.

O sensor também pode ser utilizado com um
grande range de liquidos condutivos.

Como o sensor funciona

O sensor LP 10-3 possui trés pontas que sao
cortadas no comprimento necessario para dar
os parametros de niveis para a aplicagdo. O
corpo do sensor é aterrado através de uma
conexao 1" BSP com a caldeira ou tanque.
Quandouma ponta éimersanoliquido, o circuito
elétrico é fechado.

Quando o nivel cai abaixo daponta, aresisténcia
entre ela e o aterramento se torna alta, sinalizando
ao controlador que a ponta esta fora do liquido.

Instalagcdo

Para aplicagGes em caldeiras, O sensor deve
serinstalado em uma garrafa de nivel ou dentro
da caldeira com um tubo de protecao.
Cuidado

Sempre que possivel o fabricante da caldeira
deve ser consultado para verificar o
funcionamento e alarmes do nivel da dgua. Note
que em algumas circunstancias o nivel da agua
dentro da caldeira pode ser diferente do
mostrado no visor de nivel.

Se o sensor é utilizado em tanques néo
condutivos (concreto, plastico, por exemplo)
use uma das pontas com terra, ou providencie
um aterramento em separado.
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