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TERMO DE GARANTIA

A Spirax Sarco garante, sujeita as condigdes descritas a seguir,
reparar e substituir sem encargos, incluindo méo de obra, quaisquer
componentes que falhem no prazo de 1 ano da entrega do produto
para o cliente fim. Tal falha deve ter ocorrido em decorréncia de defeito
do material ou de fabricagdo, e ndo como resultado do produto nao ter
sido utilizado de acordo com as instrugbes deste manual.

Esta garantia ndo é aplicada aos produtos que necessitem de reparo
ou substituicdo em decorréncia de desgaste normal de uso do produto
ou produtos que estdo sujeitos a acidentes, uso indevido ou
manutengdo impropria.

A Unica obrigacédo da Spirax Sarco com o Termo de Garantia é de
reparar ou substituir qualquer produto que considerarmos defeituoso.
A Spirax Sarco reserva os direitos de inspecionar o produto na
instalagao do cliente fim ou solicitar o retorno do produto com frete pré-
pago pelo comprador.

A Spirax Sarco pode substituir por um novo equipamento ou
aperfeicoar quaisquer partes que forem julgadas defeituosas sem
demais responsabilidades. Todos os reparos ou servigos executados
pela Spirax Sarco, que ndo estiverem cobertos por este termo de
garantia, serdo cobrados de acordo com a tabela de precgos da Spirax
Sarco emvigor.

ESTE E O TERMO UNICO DE GARANTIA DA SPIRAX SARCO E
SOMENTE POR MEIO DESTE A SPIRAX SARCO SE EXPRESSAE
O COMPRADOR RENUNCIA A TODAS AS OUTRAS GARANTIAS,
IMPLICADAS EM LEI, INCLUINDO QUALQUER GARANTIA DE
MERCADO PARA UM PROPOSITO PARTICULAR.
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INFORMAGOES RELATIVAS A DEVOLUGAO DE PRODUTOS

Todo o equipamento que tenha sido contaminado com, ou exposto a,
fluidos corporais, produtos quimicos, tdxicos ou qualquer outra substancia
perigosa para a saude, deve ser descontaminado antes de ser devolvido a
Spirax Sarco ou ao seu distribuidor.

As devolugbes ndo serdo aceitas sem uma autorizagao prévia.

IMPORTANTE: INFORMAGOES DE SEGURANGA
FAVOR LER CUIDADOSAMENTE

& 1.Acesso

Garantir um acesso seguro e se necessario uma plataforma e/ou bancada
antes de iniciar os trabalhos no produto e/ou instalagdo. Caso seja
necessario providencie um dispositivo que possa elevar o produto
adequadamente.

& 2. lluminagao

Assegure uma iluminagao adequada, particularmente onde os servigos
serao realizados e onde haja fiagao elétrica.

& 3. Liquidos ou gases perigosos natubulagao
Verifique o que esta ou esteve presente na tubulagao, tais como: vapores,
substancias inflamaveis e perigosas a saude, temperaturas elevadas.

& 4. Ambiente perigoso em torno do produto

Considere: areas do risco de explosao falta de oxigénio (por exemplo, em
tanques e pogos), gases perigosos, temperaturas extremas, superficies
quentes, perigo de fogo (por exemplo, durante a soldagem), ruido
excessivo, magquina em movimento.
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& 5.0 Sistema

Considere por exemplo: se o fechamento de valvulas de bloqueio ou a
despressurizagéo, colocara outra parte do sistema ou pessoa em
risco. Quando da abertura e fechamento das valvulas de bloqueio,
faga-o de maneira gradual para evitar choques no sistema.

& 6. Pressao do sistema

Assegure-se de que toda a pressdo existente esteja isolada ou o
sistema esteja despressurizado.

Nao suponha que o sistema esteja despressurizado, mesmo quando
os manémetros indicarem pressao zero.

& 7. Temperatura

Aguarde a temperatura baixar apds o bloqueio dos sistemas, para
evitar o perigo de queimaduras.

& 8. Ferramentas e materiais de consumo
Antes de comecgar o trabalho assegure-se de que vocé tenha as
ferramentas e/ou os materiais de consumo apropriados.

& 9. Equipamento de Protecao
Use sempre equipamentos de protegao individual necessarios para a
realizacao dos trabalhos.

&10. Permissoes paratrabalho
Todo o trabalho deve ser realizado e/ou supervisionado por pessoa
qualificada. Fixe avisos sempre que necessario.
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& 11. Trabalhos elétricos

Antes de comegar o trabalho estude o diagrama de
fiacdo e as instrucdes da fiagcdo e verifique todas as
exigéncias especiais. Considere particularmente: tenséao
de fonte principal e fase, isolagdo local dos sistemas
principais, exigéncias do fusivel, aterramento, cabos
especiais, entradas do cabo, selecao elétrica.

12. Comissionamento
Apo6s a instalagdao ou a manutengao assegure-se de que
o sistema esteja funcionando corretamente. Realize
testes em todos os alarmes e dispositivos protetores.

13. Disposigao
Os equipamentos e materiais devem ser armazenados
em local proprio e de maneira segura.

& 14. Informagdes Adicionais

Informagdes adicionais e ajuda, estdao disponiveis
mundialmente em qualquer centro de servigo Spirax
Sarco.
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IM-P343-16 5 sp %arco




1.0peragao

Principios de operagéao
O posicionador EP 5 opera segundo principio de equilibrio de forgas e,
portanto com atrito reduzido e sem histerese.

O posicionador da proporcionalidade entre o curso da haste do
atuador pneumatico e o sinal elétrico de controle enviado pelo
controlador.

O posicionador esta disponivel em duas variagdes: 0/4 a 20 mA de
sinal de entrada ou 0/1 a 5/10 Vdc e controle de press&o do atuador de
0 a 100% da alimentagao que devera ser de 1.4 a 6 bar. Este valor é
informado na etiqueta do atuador a ser operado.

O posicionador elimina todos os problemas associados com:
¢ grande desbalanceamento de forgas devido a pressao exercida pelo
fluido no obturador de valvulas de sede simples.

¢ desbalanceamento de forgas estaticas e dindmicas exercidas pela
pressao diferencial e pela velocidade do meio de controle em valvulas
de grande didmetro e sede dupla.

e atrito no material do corpo especialmente a altas temperaturas e
pressdes de operagao necessitando de vedacao adequada.

O principio de operagao € mostrado nafig. 3.

A saida do sinal elétrico do controlador, conectado no conversor ira
gerar um sinal pneumético do qual a pressao é diretamente
proporcional ao principio de for¢ca balanceada.

O sinal levado para o receptor (1), ira produzir um novo alinhamento do
conjunto bico-paleta (5-U) e através do relé amplificador (2) uma
variagao do valor de sinal de controle do atuador.
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A variagéo de sinal causa um movimento da haste do atuador que em
combinagédo com o posicionador, ou seja, o curso da haste (8) gera uma
variagdo de tensdo na reagdo contraria a mola (6) produzindo
consequentemente um novo ponto de balango entre a posi¢ao da haste e
ovalor no sinal do controlador para o posicionador.

Montagem do posicionador navalvula(fig.4,5e 6)
O posicionador EP 5 é geralmente fornecido ja montado no yoke ou pilar
da valvula pneumatica.

Usando os acessorios de montagem corretos, ele pode ser faciimente
instalado em diferentes tipos de valvulas tendo atuadores conforme
padrao Namur.

Sigaas instrucdes abaixo:

1- Fixe a placa (A) e o pino (B) na haste da valvula (fig. 4-8). A orientagao
da montagem da placa e a posig¢édo do pino sao determinadas pelo curso
da valvula conforme Fig.5.

2- Monte a placa (C) no posicionador, a montagem é determinada pela
largura do yoke, a posicao de fixagdo devera estar localizada a uma
distancia de 45-50 mm do eixo da valvula (fig. 5). Para valvulas padrao o
furo de fixagao normalmente é o n° 1, mas para yoke mais largos deverao
ser utilizados os furos subsequente (1,2,4).

3- Aplique no atuador um sinal pneumatico adequado para posicionar a
haste da valvula em 50% do curso.

4- Fixe o posicionador no atuador da valvula pela placa de montagem
usando o orificio apropriado para fixar o parafuso ou o prisioneiro em "U"
(para atuador com pilar).

5- Ajuste a posicao da haste do posicionador de modo que fixe
perpendicularmente com a haste da valvula / atuador.

6- Fixe as conexdes adequadas.
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Em caso de atuador com pilar, fixar a placa no pilar usando o
prisioneiro em "U" para ter o engaste do nivel na posi¢céo horizontal em
50% do curso da haste da valvula.

Evitar que o Posicionador fique sujeito a vibragdo e vapores
corrosivos, umidade e temperatura ambientais maiores que 65°C ou
menores que -15°C.

Alimentagdo de Ar

-
L o

Atuadar
Caontrolador + + Preumatico
g ----- - : Curso

D<——

Valvula de Controte
Fig. 1 - Circuito de controle com posicionador eletro-pneumatico

2.Instalacao e Ajuste

Parafuses oz

24 g1

Fig. 2

0 - Saida de sinal da Valwla 5 - Enfrada de simentacio de Ar
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Conexoes
Aconexao elétrica é feita com um cabo PG 13,5 para a entrada de 2 cabos
elétricos e umfio terra (secao dofiode 0,5 a2 mm?).

Fornecimento de ar para o posicionador, 1,4 a 6 bar (20 a 90psi) de acordo
com o sinal de saida requerido.

Saida de sinal para a valvula de controle fornecido de 0 a 100% do
fornecimento.

Instalagao

Conexdes elétricas: utilizar um cabo trés fios de cores diferentes (area
de seccdo 0,5 a2 mmz2). Remova a tampa do posicionador para ter acesso
aos terminais elétricos. Conectar o fio terra no terminal correspondente e
os outros dois fios. Conectar nos terminais + e mantendo a polaridade
(fig. 1). Para aplicagbes em locais sujeitos a explosao use o modelo ISP 5
com protecao intrinseca (tipo de protecao EEx ia IIC alimentagéo de forca
de acordo com a norma EN 50.014 e EN 50.020, dentro dos respectivos
limites de caracteristica elétrica.

Conexdes pneumaticas: os resultados que podem ser obtidos com
instrumentagdo pneumatica sdo dependentes do ar de alimentacao ser
seco e sem umidade, portanto é recomendado um filtro regulador que
deve ser conectado na entrada de ar do posicionador para o atuador
através de uma mangueira de vinil, nylon ou cobre de 3/8 de didmetro.
Evite problemas de corroséo, néo utilizando materiais em ferro para os
tubos de conexao pneumatica.

Evite condensado e 6leo no ar de instrumentagéao e certifique-se também
que a pressao do ar esta regulada corretamente.
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= Receptor de 0,2 & 1 bar (3 a 15 psi)
= Relé amplificador

= Orificio de ajuste: sensihilidade
= Damping: ajuste da saida de Ar

= Flapper

= Mola de realimentacéo

= Ajuste de zero

= Alavanca de fixacédo

U1 = Agéo Direta

U2 = Agdo Reversa

O NN

Fig. 3 - Esquema de funcionamento

=

Fig. 4 - Montagem dos acessorios
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Pré ajuste (fig. 9)

Soltando os quatro parafusos remova a tampa do posicionador, o qual
devera ser pré ajustado de acordo com as caracteristicas da valvula de
controle e agao necessaria:

O pré ajuste da acao é feita selecionando no posicionador o trabalho da
agulhaU1ouU2:

U1=Acgao direta: a saida da pressao de ar para o atuador da valvula eleva
quando a entrada do sinal de controle eleva.

U2 = Acgao reversa: a saida da pressao de ar para o atuador da valvula
descrece quando a entrada do sinal do controle eleva.

Se néo for pedido diferente, o posicionador sera fornecido com acao
direta.

Quando a agao reversa é requerida verifique o item L. Referente a figura 9,
ajuste a placa (C) ao longo do curso de acordo com a caracteristica e agéo
requerida da valvula.

Ajustando o zero (inicio de curso)

Zere o posicionador, girando o parafuso micrométrico de ajuste (D.10) até
a valvula comegar a mover-se com o menor sinal de controle (4 mA ou 0/1
V etc.). Varie o sinal de entrada acionando o controlador, ou melhor,
usando um gerador de sinal: se a haste da valvula comecar a se mover
com um valor diferente do minimo, em acao direta, gire o parafuso (D.10)
em sentido anti-horario quando o movimento ocorrer acima do valor
minimo e gire em sentido horario se o0 movimento ocorrer antes do valor
minimo. Para agao reversa o procedimento € ao contrario.

Ajuste dorange

Aumentando o valor de sinal até 20 mA ou 5/10 V verifique se a valvula
atingiu todo o curso e que o mandmetro OM indica o valor maximo de
pressao. Ajuste o range movendo o tensionador (C.10) ao longo do canal
(E.10) no sentido da extremidade se a valvula atingir o final do curso antes
de 20 mAou 5/10 V, isto é, se a variagdo do range € menor que 16 mA ou
4/10V e para o centro se a variagdo do range € maior que 16 mAou 4/10 V.
Antes verificar o resultado de qualquer mudanca deste ajuste, repetir o
procedimento de ajuste de zero.
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Quando a exata posigéo for encontrada, trave o tensionador através
do parafuso (F.10), reduza a saida de sinal do controlador e aumente
gradualmente para verificar se a valvula abre e completa o curso
dentro da variacédo do range previsivel. E aconselhado repetir algumas
vezes a mesma operagao variando o sinal de saida de 4-20 mA (1 a
5/10 V) e verifique a regularidade de movimento do curso da haste da
valvula.

Nota: O zero e o ajuste de range podem também ser obtidos pelo
ajuste do conversor:

* O zero é modificado girando-se o parafuso (J.10)
e Orange (curso) é modificado quando giramos o parafuso (K.10)
do potencidémetro SPAN.

Os ajustes feitos desta forma nao sdo normalmente recomendados.

J Vi
Strokeda  Furo [ O 3
Vilvula  utilizade NS <
g-15mm R [' R § T
15-0mm S B ;L‘—W—t
+qedmm T o !

Dimens3o D Furods
para o Atuador  fixagio
58 mm 1

Distincia ig=al)
e —
451 50 mm

Fig. 5 - Selegao do Curso

Lt
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T
] Referénzade
Tl I pS FxagSa
2t ! 4
- g

2 Colocarne

posiconador

Fig. 6 Fig.7
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Fig. 8 - Parafusando o posicionador na valvula

Moz exznde pars bao Neia =tende ars cma
fre ma s A i

1 17 b, |
1
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U1 agdo drata

Mola axtends paia biso

Pt 1

Fig. 9 - Pré-regulagem de Operagio

Ajuste de sensibilidade e amortecimento

A sensibilidade do posicionador (xp%) é determinada pela regulagem do
parafuso (G.10) que é fungao da pressao de ar de entrada. Para obter a
sensibilidade maxima do posicionador, o ajuste é feito apertando-se o
parafuso (G.10), e para diminuir a sensibilidade, basta apenas abri-lo.
Para obter o correto fornecimento de ar no regulador, ndo abra o parafuso
acima da trava mecanica (H.10).

A seguir algumas recomendagdes de valores de ajuste da abertura do
parafuso para obter uma sensibilidade correta de acordo com a pressao
de alimentagao:

e Fornecimento de ar: 1,4bar - parafuso 3/4 abr.
e Fornecimento de ar: 4 bar - parafuso 1/4 abr.
e Fornecimento de ar: 6 bar - parafuso fechado
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A calibragdo do parafuso de amortecimento (DAMPING) (1.10) sera
realizada com o processo em operagdo, de modo a limitar, se
necessario a velocidade da operagdo da valvula: a redugédo da
capacidade de ar para o atuador pode atrasar o posicionamento da
valvula e portanto o uso dele é recomendado quando atuadores de
baixas capacidades sédo envolvidos.

Nota: o ajuste da sensibilidade causa mudanga do zero no
posicionador, e, portanto, € necessario repetir o procedimento de
préajuste do zero. Evite que a operacéo ultrapasse os valores limites

mostrados nafigura11.

Tj}
e N
Eig; 10 0 cio0 1o oM
P2 212
H1 61 5, I, -3 Tl
i ol el Al |
e I TS mz' L12
Fig. 11 - Sensibilidade do XP Fig. 12 - Ajuste de range
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3. Manutenc¢ao

Calibragao especial

Operacgao de split range: operacao sequencial de 2 ou mais valvulas. Nao
requer modificagdo ou pegas especiais, basta somente realizar duas
operagdes, ajuste de zero e ajuste de range como a seguir:

1- Mova o tensionador (C.10) ao longo do canal (E.10) até o curso da
valvula coincidir com o sinal de controle requerido (com o range reduzido).

2- Mova o parafuso de ajuste (D.10) até que a valvula movimente-se
(partida) no ponto desejado. Repita varias vezes as operacgdes 1 e 2 até
que se obtenham as condi¢des de operagao desejadas.

Acaoreversa (Fig.12)
Para inverter a agdo do posicionador de agao direta para reversa siga o
procedimento:

1- Solte os parafusos da placa (L.12) gire-a e solte o tubo (M.12) da sua
sede (N.12).

2-Insira-o na novalocalizagéo (0O.12), mas atengao evite dobras no tubo.
3-Coloque a placa (P.12) sobre o tubo e trave o parafuso.

4-Realize o ajuste do zero e 0 ajuste dorange.

Em caso de mudar de agado reversa para direta proceda da mesma
maneira movendo o tubo de sua localizagao (0.12) para (N.12).
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Fig. 13 - Bloco de mandémetros

Bloco de manémetro

Um bloco com dois mandmetros podera ser fornecido para ser fixado
no posicionador. O manémetro IM, é voltado para indicagao de sinal de
entrada enquanto que o mandémetro OM, é voltado para a indicagdo do
sinal de saida para o atuador da valvula. Para a montagem dos
mandmetros, siga o procedimento descrito abaixo:

1- Verifique se o fim de escala do manémetro OM, que mostra a saida
de sinal para a valvula, € compativel com a pressao de alimentagao da
mesma.

2- Retire os parafusos da lateral do posicionador e fixe o bloco de
mandmetros (fig.13), com cuidado para ndo perder os trés anéis de
vedacgao (o'ring).

3- Aperte os parafusos e rosqueie os mandmetros no bloco dos
mesmos
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Manutencao
Para a manutenc¢é&o do posicionador, siga o procedimento descrito abaixo:

1- Limpe o posicionador utilizando ar comprimido, elimando todo tipo de
impurezas responsaveis pelo mau funcionamento do mesmo.

2- Na presenga de 6leo ou condensado na alimentagao de ar, limpe o
orificio (G.14), seguindo o0 esquema abaixo:

e Remova o parafuso (G.14)

e Lave com solvente, verificando a limpeza do orificio na lateral, utilize ar
comprimido.

¢ Ajuste o parafuso novamente

¢ Proceda o ajuste de sensibilidade.

4. Identificando Falhas

Fig. 14 - Ajuste e regulagem do orificio
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Fig.15-Unidade de controle de pressio

Defeitos e possiveis causas
Possiveis causas de problemas sao eventuais operagdes incorretas,
onde recomenda-se verificar primeiro as conexdes pneumaticas.

1° Caso: Sinal de pressio de saida constantemente baixo ou zero

Possivel causa: Solugao:

a) Ar de alimentagéo Verifique a alimentagao de Ar

b) Orificio ou relé de ajuste Limpe corlforme instrugdes no item
manutencéo

¢) Orificio ou conversor (R.15) Limpe corlforme instrugdées no item
manutencao

. Recalibre o controlador verificando o

d) Incorreto funcionamento . =
tipo de acao

e) Perda de performance do diafragma | Verifique se ndo ha vazamento pelo

do atuador diafragma do atuador

2° Caso: Sinal de pressao de saida constantemente alto
(independente da posigéo da valvula)

Possivel causa: ‘ Solugao:

a) Parafuso de ajuste (G.14) muito Regulagem de abertura de acordo
aberto com o item ajustando o zero

_P343- ir:
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3° Caso: Oscilagoes

Possivel causa: Solugao:
Verifique e ajuste os valores de

a) Parafuso de ajuste (G.14) muito aberto acordo com a caracteristica do
processo

b) Ajuste incorreto do parafuso de regulagem | Regulagem de abertura: verifique

(G.14) muito fechado o item ajustando o zero

c) Atrito na valvula de controle Manutengao na valvula de controle
Verificar a pressao de operagao

d) Valvula de controle superdimensionada real da valvula e as condigbes de
capacidade do processo

Atencdo: Casos de superdimensionamento e de instabilidade do
processo, muitas vezes podem ser resolvidos com sucesso calibrando-se
avalvula ‘damping’(1.10).

5 Pecas de Reposicao

Descricao das pegas

Mandmetro: escala de presséo : 0 - 2 bar /0 - 30 psi
Manometro: escala de pressao : 0 - 4 bar /0 - 60 psi
Mandmetro: escala de pressédo : 0 - 7 bar/ 0 - 100 psi

Conjunto de molas e tubos (mola, mola de fixagao, tubos pneumaticos).

Kit de diafragma, guarni¢des e orificio.

Relé amplificador

Como pedir pegas de reposicao

Ao fazer pedido de pecas de reposigdo, sempre especifique de acordo
com o esquema abaixo:

- Modelo do Posicionador e nimero de série

- Descricao das pegas segundo a lista acima.

Reparagao
Em caso de duvida, favor entrar em contato com a Spirax Sarco.
Perda de Garantia:

Alteragdes de qualquer regulagem fora dos padrdes especificados neste
manual, incorrem na perda da garantia.
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6. Informagoes Técnicas

Para auxiliar os usuarios de sistemas de vapor em todo o Brasil, a
Spirax Sarco possui diversos servicos de apoio técnico. Eles foram
estruturados para eliminar definitivamente as perdas energéticas na
industria.

Reducdo de Perdas de Vapor (RPV) - consiste no levantamento
técnico das instalagdes, localizando pontos de vazamento, avaliando
e cadastrando purgadores e quantificando as perdas com calculo de
payback.

Contratos de Manutengao (CM) - Permitem atingir uma redugéo
efetiva na média global de perdas energéticas. Existem quatro tipos:
Plano de Manutengdo Emergencial (PME); Contrato de Manutengao
Preditiva (CMD); de Manutengéo Preventiva (CMR); e de Manutengéo
Corretiva (CMC).

Os Contratos de Manutengdo custam menos do que as perdas
mais comuns nestes sistemas. E a Spirax Sarco também dispde de
outras ferramentas para otimizar linhas de vapor. Além disso, sua rede
de distribuidores autorizados conta com mais de 40 parceiros e
atendimento padrao em todo o Pais. A empresa é a Unica a oferecer
esse nivel de especialidade na manutengao de sistemas de vapor.

-P343- 20 ir:
IM-P343-16 sp %arco




Histérico do Produto / Manutencgao

Data Servigo Resp. | Visto
Instalagao
Start Up
Manutencao

Data Problema Solugao Resp. | Visto
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Problema

Solucédo

Resp. | Visto
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Data

Problema

Solugio

Resp.

Visto

IM-P343-16

23

spira)gam




Spirax Sarco Ind. e Com. Ltda.

spira)( Rua Manuel Lages do Chéo, 268
sarco CEP 06705-050 - Cotia - SP Brazil

Phone (5511) 4615-9000 - Fax (5511) 4615-9007
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