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1. Informacgodes de seguranca

A operacgdo segura destes produtos somente pode ser garantida se eles forem corretamente instalados,
colocados em operacao, utilizados e mantidos por pessoas qualificadas (consulte a Segao 1.11) de acordo
com as instrugoes de operagao. Instrugoes de seguranga e de instalagao para tubulagao e construgao da
planta, bem como a correta utilizagdo de ferramentas e equipamentos de seguranga deverao ser seguidos.

1.1 Utilizagao

Consultando as Instrugoes de Instalagdao e Manutencao, plaqueta de identificagao e Folha de Informagoes
Técnicas, verifique se o produto é adequado para o uso/aplicagao pretendido.

Os produtos listados abaixo estdo em conformidade com os requisitos da Diretiva de Equipamentos de

Pressao da UE/Regulamentos de Equipamentos de Pressdo (Seguranga) do Reino Unido e cada um deles
leva a marca c € quando necessario.

Os produtos se enquadram nas seguintes categorias da Diretiva de Equipamentos de Pressao (PED):

Produto Gotes | Gates | Lliawdos | tiauos
DN200 2 1 2 SEP
PN16 DN250 - DN300 3 2 2 SEP
DN350 - DN400 3 3 2 1
DN200 3 2 2 SEP
BSA3-BD PN25 DN250 3 2 2 1
DN300 - DN400 3 3 2 1
DN200 3 2 2 SEP
PN40 DN250 3 2 2 1
DN300 - DN400 3 3 2 1
DN125 2 1 2 SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
BSA6-DB
DN125 2 1 2 SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
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i) O produto foi projetado especificamente para uso em vapor, ar comprimido, agua/condensado que
estdo no Grupo 2 da Diretiva de Equipamentos de Pressdo mencionada acima.

ii) Varios produtos sao fornecidos com a intencéo de que o usuario final (ou seu representante) modifique
a configuragio do flange em relagdo a fornecida. E responsabilidade da organizagdo que realiza a
modificagado fazé-lo de acordo com os padrées de flange reconhecidos internacionalmente e garantir
que a classificagdo do projeto e a operagao do produto nao sejam comprometidas. A Spirax Sarco nao
sera responsabilizada por qualquer modificagdo ndo aprovada ou responsabilidade consequencial
resultante da ndo observancia desses requisitos.

iii) Determine a situagao correta de instalagdo e o sentido de vazao do fluido.

iv) Os produtos da Spirax Sarco ndo sao destinados a suportar tensdes externas que possam ter sido
causadas por qualquer sistema no qual estejam instalados. E de responsabilidade do instalador
considerar estas tensdes e tomar as devidas precaugdes para minimiza-las.

v) Remova as tampas de protegao de todas as conexdes e plastico de protecao de todas as plaquetas de
identificagado, onde apropriado, antes da instalagao no vapor ou outras aplicagdes de temperatura alta.

1.2 Acesso
Garanta o acesso seguro e, se necessario, uma plataforma de seguranca (devidamente cercada por grades),
antes de tentar trabalhar no produto. Providencie equipamento de elevagéo, se necessario.

1.3 lluminagao
Garanta uma iluminagao adequada, particularmente onde o trabalho sera necessario.

1.4 Liquidos ou gases perigosos na tubulagcao
Considere o que esta na tubulagdo ou o que poderia ter estado na tubulagdo no passado. Considere:
materiais inflamaveis, substancias perigosas a saude e extremos de temperatura.

1.5 Ambiente perigoso préximo ao produto

Considere: areas com risco de explosao, falta de oxigénio (por exemplo, tanques, pogos), gases perigosos,
extremos de temperatura, superficies quentes, perigo de fogo (por exemplo, durante uma soldagem), ruido
excessivo e maquinas em movimento.

1.6 O sistema

Considere o efeito do trabalho proposto no sistema completo. Alguma acao proposta (por exemplo,
fechamento de valvulas de isolamento, isolamento elétrico) ira colocar em risco qualquer parte do sistema
ou pessoa?

Perigos devem incluir isolamento de ventilagdo ou dispositivos de protecdo ou o acerto de controles e
alarmes inoperantes. Assegure-se de que as valvulas de isolamento sejam abertas e fechadas de forma
gradual para impedir choques no sistema.

1.7 Sistemas sob pressao

Assegure-se de que a pressao esta isolada e aberta para a pressdo atmosférica. Considere isolamento
duplo (bloqueio e sangria duplos) e o bloqueio ou identificagdo de valvulas fechadas. Nao assuma que o
sistema esta despressurizado mesmo quando o manémetro de pressao estiver indicando zero.
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1.8 Temperatura

Permita tempo para que a temperatura se normalize apds o isolamento, para evitar perigo de queimaduras.

1.9 Ferramentas e consumiveis
Verifique se vocé possui ferramentas apropriadas e/ou insumos disponiveis antes de comegar o trabalho.
Utilize apenas pecas de reposigao genuinas Spirax Sarco.

1.10 Roupas de protecao

Considere se sera necessario o uso de roupas de protegdo contra produtos quimicos, temperaturas baixas
ou altas, radiagdo, barulho, queda de objetos, perigos para os olhos e face, para vocé ou outros nas
imediagdes do trabalho.

1.11 Licencgas para trabalhar

Todo o trabalho deve ser executado ou supervisionado por uma pessoa devidamente competente.

O pessoal de instalagdo e operagao devera ser treinado na correta utilizagdo dos produtos de acordo com
as Instrucdes de Instalagao e Manutencao.

Quando houver um sistema de "licenga para o trabalho" em vigor, ele deve ser observado. Quando nao
houver, é recomendavel que a pessoa responsavel conhega plenamente o que o trabalho envolve e, quando
aplicavel, contar com um assistente, cuja principal responsabilidade seja a seguranca.

Coloque sinais de aviso se necessario.

1.12 Manuseio

Manuseio de produtos grandes e/ou pesados pode apresentar risco de lesdo. Levantar, empurrar, puxar ou
suportar uma carga com a forga do corpo pode causar uma séria lesao principalmente para a coluna. Vocé
devera se certificar do risco levando em consideragao a tarefa, os individuos, a carga e o ambiente de
trabalho e utilizar os corretos modos de manuseio nas circunstancias do trabalho que esta sendo realizado.

1.13 Perigos residuais

Em utilizagdo normal, a superficie externa do produto podera ficar muito quente. Se usado nas condigdes
operacionais maximas permitidas, atemperatura da superficie de alguns produtos pode atingir temperaturas
superiores a 425 °C (797 °F).

Muitos produtos ndo sdo auto drenados. Tome cuidado ao desmontar ou remover o produto de umainstalacdao
(consulte as "Instru¢des de manutengao”).

1.14 Congelamento
Provisdes devem ser feitas para proteger produtos que ndo sdo auto drenados contra danos de congelamento
em ambientes onde eles poderao ser expostos a temperaturas abaixo do ponto de congelamento.

1.15 Informagoes de seguranga - Especifico do produto
Consulte as secdes relevantes nas Instrugdées de instalagdo e manutengado anexas para obter detalhes
especificos relacionados a esses produtos.

Aviso
As gaxetas do corpo/colar do castelo contém um fino anel de suporte de ago inoxidavel que pode causar
lesdes fisicas se ndao forem manuseadas e descartadas com cuidado.

Deve-se tomar cuidado ao abrir e fechar o volante para evitar possiveis lesdes nas maos causadas pelo
parafuso de travamento.
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1.16 Descarte

A menos que especificado nas instrugoes de instalagdo e manutencéao, este produto é reciclavel e nenhum
dano ecolégico podera ocorrer com o seu descarte, levando-se em consideragao que cuidados apropriados
sejam tomados.

Visite as paginas web de conformidade do produto Spirax Sarco
https://lwww.spiraxsarco.com/product-compliance

para obter informagdes atualizadas sobre quaisquer substancias preocupantes que possam estar contidas
neste produto. Onde nenhumainformacgéao adicional for fornecida na paginaweb de conformidade do produto
Spirax Sarco, este produto pode ser reciclado e/ou descartado com seguranca, desde que sejam tomados
os devidos cuidados. Sempre verifique os regulamentos locais de reciclagem e descarte.

1.17 Devolugées

Lembramos aos nossos Clientes que quando retornarem produtos para a Spirax Sarco, eles devem fornecer
informagdes de quaisquer cuidados que devam ser tomados devido a residuos de contaminagéo ou danos
mecanicos que possam representar algumrisco. Estainformacgao devera serfornecida por escrito, relatando
quaisquer substancias que possam ser identificadas como perigosas, ou potencialmente perigosas.
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2. Informacgodes gerais do produto

2.1 Descrigao geral

Uma linha de valvulas de bloqueio seladas e em linha com foles de trés camadas como padrdo em toda a linha.
Essas valvulas foram projetadas para uso em sistemas de vapor, gas, liquido, éleos térmicos, condensado e agua.
O BSA3-BD ¢ equipado com um plugue de presséo plano e balanceado como padréo.

Os BSA3-BD e BSA6-BD sao equipados com um plugue de presséo plano e balanceado como padréo.
Certificagao

O BSA3-BD e 0 BSA6-BD corpo e o cap6 estao disponiveis com certificagdo de acordo com a norma EN 10204 3.1..
Nota: Todos os requisitos de certificagao/inspegdo devem ser declarados no momento da colocagao do pedido.

Nota: Para obter mais informagdes técnicas sobre essa linha de produtos, consulte TI-P184-18.

2.2 Diametros e conexoes de tubos
BSA3-BD: DN200, DN250, DN300, DN350 e DN400 Flangeado EN 1092 PN16, PN25 e PN40

BSA6-BD: DN125, DN150 e DN200 Flangeado EN 1092 PN16 e PN25
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2,3 BSA3-BD

Fig. 1
DN200 e DN250 BSA3-BD
valvulas de bloqueio vedadas por fole

Fig. 2
DN300 a DN400 BSA3-BD
valvulas de bloqueio vedadas por fole
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Condigoes do projeto de corpo

PN16

PMA  Pressdao maxima permitida

15,6 barga0°C

TMA  Temperatura maxima permitida

400 °C a 8,4 barg

Temperatura minima permitida -10°C
PMO Presséo de operagdo maxima para servigo com vapor 11,6 bar g
A-D-D PN16 saturado
TMO Temperatura operacional maxima 400 °C a 8,4 barg
Temperatura minima de trabalho -10°C
Pressao operacional minima Obarg
A pressao diferencial maxima é limitada a PMO
Projetado para uma pressdo maxima de teste hidraulico a frio de: 24 barg
Condigoes do projeto de corpo PN25
PMA  Pressdo maxima permitida 24,4barga0°C
TMA  Temperatura maxima permitida 400°Ca13,2barg
Temperatura minima permitida -10°C
PMO Presséo de operagdo maxima para servigo com vapor 175 bar g
A-C-C PN25 saturado
TMO Temperatura operacional maxima 400°Ca13,2barg
Temperatura minima de trabalho -10°C
Pressao operacional minima Obarg
A presséao diferencial maxima é limitada a PMO
Projetado para uma pressdo maxima de teste hidraulico a frio de: 37,5 barg
Condigdes do projeto de corpo PN40
PMA  Pressdo maxima permitida 39barga0l°C
TMA  Temperatura maxima permitida 400 °Ca21,1barg
Temperatura minima permitida -10°C
PMO Presséo de operagdo maxima para servigo com vapor 26,8 bar g
A-B-B  PN40 saturado

TMO  Temperatura operacional maxima

400 °Ca 21,1 barg

Temperatura minima de trabalho -10°C
Pressao operacional minima Obarg
A pressao diferencial maxima é limitada a PMO
Projetado para uma pressdo maxima de teste hidraulico a frio de: 60 bar g
BSA3-BD and BSA6-BD Bellows Sealed Stop Valves
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2,4 BSA6-BD

Limites de pressao/temperatura - EN 12516-1

Fig. 3

DN125 a DN200 BSA6-BD
valvulas de bloqueio vedadas por fole
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Condigdes do projeto de corpo PN16

PMA 16 barga 50 °C
TMA  Temperatura maxima permitida 400°Ca9,4barg
Temperatura minima permitida -10°C
PMO Pressao de operagdo maxima para servico com vapor saturado 12,33 barg
A-B-B  PN16
TMO  Temperatura operacional maxima 400 °Ca 9,4 barg
Temperatura minima de trabalho -10 °C
Press&o operacional minima O barg
A pressao diferencial maxima é limitada a PMO
Projetado para uma pressdo maxima de teste hidraulico a frio de: 24 barg
Condigdes do projeto de corpo PN25
PMA  Pressdo maxima permitida 25barga 50 °C
TMA  Temperatura maxima permitida 400 °Ca 14,7 barg
Temperatura minima permitida -10 °C
PMO Pressao de operagdo maxima para servico com vapor saturado 18,58 bar g
A-c-C PN25
TMO Temperatura operacional maxima 400°Ca14,7barg
Temperatura minima de trabalho -10°C
Presséo operacional minima 0 barg

A pressao diferencial maxima é limitada a PMO

Projetado para uma pressdo maxima de teste hidraulico a frio de: 37,5barg

BSA3-BD and BSA6-BD Bellows Sealed Stop Valves

spira
IM-P184-19-BR CMGT Edigéo 5 P )(sarco 1"



2,5 Vazamento do assento

O fechamento do disco para a sede esta em conformidade com a norma EN 12266-1 Taxa A de vazamento.

2.6 Valores de Kv

Todas as valvulas BSA3-BD e BSA6-BD serdo fornecidas com um disco balanceado.

BSA3-BD
DN200 DN250 DN300 DN350 DN400
593 935 1264 1804 2362
BSA6-BD
DN125 DN150 DN200
205 295 562

Para conversao:
Cv (UK) = Kv x 0,963
Cv (US)=Kv x 1,156

2.7 Para converter Kv em vazao volumétrica em m3h:

Q=KvxVaP

Em que: Q = Fluxo de volume em m ctbico/h VAP = Queda de press&o em bar

BSA3-BD e BSA6-BD Valvulas de Bloqueio com Fole de Selagem

spira
12 P )(sarco IM-P184-19-BR CMGT Edigéo 5



3. Instalacao

Nota: Antes de iniciar a instalagado, observe as informacées de seguranga na segéo 1.

Consultando as Instrugdes de Instalagdo e Manutengéo, plaqueta de identificacéo e Folha de Informagdes Técnicas,
verifique se o produto atende as suas necessidades:

3.1

3.2
3.3

3.5

3.6
3.7

Verifique os materiais, presséo e temperatura e seus valores maximos. Se o limite de operagéo maximo
do produto for menor que o do sistema no qual esta sendo instalado, assegure-se de que um dispositivo
de seguranga seja instalado para evitar sobrepressao.

Remova as tampas de protecédo de todas as conexdes.

Instale a valvula na dire¢do do fluxo indicada no corpo da valvula. A posigao preferencial € com o eixo na
vertical. A valvula pode ser instalada do plano vertical para o horizontal (veja a Figura 4).

Quando instalado em sistemas de vapor, um purgador adequado deve ser instalado imediatamente antes
da valvula de isolamento para drenar o condensado. Isso garantira a drenagem do tubo quando a valvula
estiver fechada e evitara danos a valvula devido a golpes de ariete. O sifdo de drenagem deve ser do tipo
flutuador esférico (FT) ou termodinamico (TD). A drenagem correta de condensado de toda a tubulagédo
a montante também é vital.

Sempre abra as valvulas de isolamento lentamente para evitar choques no sistema.

Nota: E recomendavel que, quando o trabalho estiver sendo realizado a jusante de uma instalacdo de
valvula, seja instalado um isolamento duplo (bloqueio e dreno). Além disso, quando instalada como a
valvula final em uma tubulagédo, como medida de seguranga, uma placa de vedag&o ou flange de vedagéo
deve ser instalada no flange de saida da valvula.

4. Colocacao em Servico

Apos a instalagdo ou manutengéo, certifique-se de que o sistema esta funcionando perfeitamente. Realize testes
em todos os alarmes ou dispositivos de protegéo.

BSA3-BD and BSA6-BD Bellows Sealed Stop Valves
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5.1

5.2

5.3

5. Operacao

A valvula de isolamento com vedacéo por fole desempenha um papel importante na conservagao de
energia, eliminando as emissdes fugitivas da vedagéo da haste.

A vélvula é operada manualmente por um volante. Deve-se ter cuidado especial para garantir que o
movimento seja feito na diregéo correta.

Para abrir totalmente a valvula, recomenda-se girar o volante até que o eixo seja elevado a posigdo maxima,
indicada pelo (+) no castelo e, em seguida, girar o volante no sentido horario de 1 a % de volta para remover
qualquer folga. Isso evita a possibilidade de tentar abrir a forga uma valvula que ja esteja totalmente aberta,
resultando em danos a haste, a unidade de fole ou a outros componentes. As valvulas Spirax Sarco BSA
sdo equipadas com um indicador de posigao que pode ser encontrado na haste e deve estar alinhado com
o (+) ou (-) nos pilares de suporte do capd. (+ = totalmente aberto/- = totalmente fechado).

Se as "chaves" da valvula forem usadas, deve-se tomar cuidado para ndo usar forga excessiva ao abrir
ou fechar a valvula.

14
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6. Manutencao e pecas de reposicao
Todos os componentes internos da valvula selada por fole podem ser
substituidos

Nota: Antes de iniciar a manutengéao, observe as informacgdes de seguranca na segéo 1.

Aviso
As gaxetas do corpo/colar do castelo (9) contém um fino anel de suporte de ago inoxidavel que pode
causar lesoes fisicas se ndao forem manuseadas e descartadas com cuidado.

6.1 Pecas de reposicao disponiveis
As pecas de reposicao disponiveis estdo mostradas em linha sélida na figura abaixo. As pecas desenhadas em
uma linha cinza nao s&o fornecidas como sobressalentes.

Pecas de reposicao disponiveis

Junta do corpo/tampa e vedagao da haste 15 e 9 (2 off)
Montagem da haste e do fole 5,6,12, 14, 15 e 9 (2 off)
Disco (informe a descrigdo completa da valvula) 4,12,13, 14,15 e 9 (2 off)

Como solicitar pecas de reposicao

Observacao: para a conveniéncia do cliente, as pecas sobressalentes sao fornecidas em kits para garantir que
todas as pecas de reposicao apropriadas sejam fornecidas para realizar uma tarefa de manutencéo especifica.
Por exemplo, quando um conjunto de haste/fole é solicitado, as pegas 5, 6, 12, 14, 15, e 9 (2 off) serdo incluidas
no kit.

Sempre solicite pegas sobressalentes usando a descrigdo fornecida em "Pecas sobressalentes disponiveis" e
informe o tamanho e o tipo da vélvula de bloqueio.

Exemplo: 1 - Gaxeta do corpo/boné e gaxeta da haste para uma valvula de parada selada com fole DN200
Spirax Sarco BSA3-BD PN40.

6.2 Manutencgao

Antes de fazer qualquer manutengao na valvula, certifique-se de que toda a presséo esteja isolada e ventilada
com seguranga para a pressao atmosférica. Em seguida, deve-se deixar a valvula esfriar. Ao remontar, certifique-
se de que todas as faces da junta estejam limpas.

BSA3-BD e BSA6-BD Valvulas de Bloqueio com Fole de Selagem
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6.3 Como instalar as juntas da carroceria/tampa do motor

Isso pode ser feito enquanto a valvula estiver conectada na tubulagdo. Remova o castelo da valvula (2) do corpo
(1) desparafusando os pinos/porcas do castelo (7, 8). A junta do corpo (9) agora esta visivel e pode ser substituida
rapidamente. Verifique se a face da gaxeta no corpo (1) esta limpa antes de instalar uma substituta.

Para substituir a segunda gaxeta (9), que esta situada entre o capd (2) e o colar de suporte do fole de ago
inoxidavel, primeiro remova o indicador de posi¢cdo com clipe. Gire o volante (10) no sentido horario. Isso empurra
a haste principal (6) para baixo e cria um espaco entre o colar de suporte do fole e o castelo (2). Se o colar de
suporte permanecer preso ao castelo (2), levante cuidadosamente o colar do castelo, tomando cuidado para ndo
danificar o colar.

Nao permita que o fole se estique, pois isso pode reduzir a vida util do fole.

Girando continuamente o volante (10) no sentido horario, a haste (6) pode ser desparafusada da bucha do castelo.
Quando a haste (6) estiver desconectada da bucha do castelo, desparafuse a porca do prensa-cabos e remova
essa porca e a arruela do prensa-cabos. Mantenha essas pegas em seguranga, pois elas ndo sdo fornecidas
como pegas de reposigdo. O conjunto haste/fole (6, 5) agora pode ser retirado do castelo (2). A segunda gaxeta
do colar do fole (9) agora pode ser substituida, garantindo que a superficie do colar de suporte do fole e a
superficie do castelo estejam limpas e que a gaxeta esteja localizada com precisdo. Antes que o conjunto haste/
fole (6, 5) seja remontado no castelo (2), o anel de vedagéo da haste (15) deve ser substituido (consulte a Segédo
6.4).

6.4 Como instalar a gaxeta da haste

Ao seguir a Secdo 6.3, agora é possivel substituir o anel de vedagdo da haste (15). Dois desses anéis sédo
fornecidos no kit de pegas sobressalentes, mas apenas um é necessario. Certifique-se de que todo o material
antigo de vedag&o da haste tenha sido removido da cavidade do castelo e que todas as superficies de localizagéo
estejam limpas. A montagem da valvula é o oposto da remogé&o, lembrando-se de colocar uma gaxeta do colar
do fole entre o colar e o castelo da valvula. Certifique-se de que o pino sélido da haste (que é pressionado na
haste) esteja alinhado com a ranhura dentro do castelo. Antes de parafusar a extremidade da haste na bucha
do castelo, lembre-se de colocar um novo anel de vedagéo da haste (15), a arruela de press&o original e a porca
de presséo sobre a haste. Nao permita que a rosca da haste danifique a superficie interna do anel de
vedacao da gaxeta. Com cuidado, deslize o novo anel de vedagao pela haste até a cavidade e deslize a arruela
de presséo original sobre o anel de vedag&o. Lembre-se de apertar o anel de vedagao da gaxeta depois que a
valvula estiver totalmente montada.

6.5 Como instalar o conjunto da haste e do fole

Ao seguir a Segéo 6.3, agora é possivel instalar um novo conjunto de haste/fole (6, 5). A montagem é oposta a
remocao - lembrando de colocar uma junta do colar do fole (9) entre o colar de suporte do fole e o castelo da
valvula (2). Verifique se a junta do colar do fole (9) esta localizada com precisdo. Antes de encaixar o novo
conjunto haste/fole (6, 5) no castelo (2), aplique uma pequena quantidade de composto lubrificante, como a
graxa Gulf Sovereign LC, na extremidade do pino da haste (que é pressionado na haste). Certifique-se de que
o pino da haste esteja alinhado com a ranhura dentro do castelo. Com cuidado, deslize a haste para cima através
do castelo. Antes de parafusar a extremidade da haste na bucha do castelo, lembre-se de instalar um novo anel
de vedacéo da haste (15) (consulte a Segéo 6.4), a arruela de press&o original e a porca de presséo sobre a
haste (6). Ndo permita que a rosca da haste danifique a superficie interna do anel de vedagao da gaxeta.
Deslize cuidadosamente o novo anel de vedagéo pela haste até a cavidade e deslize a arruela de presséao original
sobre o anel de vedagéo (15). Lembre-se de apertar o anel de vedagéo da gaxeta depois que a valvula estiver
totalmente montada.
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6.6 Como encaixar o disco

Ao seguir a Secdo 6.3, agora é possivel substituir o disco da valvula. Para substituir o disco (4), basta remover
o pino da haste antiga e substituir o disco (4). Prenda o novo disco com o novo pino da haste (fornecido). Quando
o disco (4) for fixado usando uma porca de retengdo e um arranjo de pinga, simplesmente levante a saia frisada
para fora da porca de retengéo e desparafuse-a. Remova as pingas, lembrando-se de guarda-las e a porca de
retengéo, pois elas ndo sdo fornecidas como pegas de reposigdo. O encaixe é o oposto da remogédo, mas
certifique-se de que as pingas e as roscas estejam levemente lubrificadas com um composto lubrificante, como
o sulfeto de molibdénio.

Se um novo disco estiver sendo instalado, prenda firmemente a porca de retengdo da pinga em dois cantos,
deformando a fina saia de metal do disco. Se o disco original estiver sendo instalado, aperte-o novamente usando
uma parte nova da saia.

6.7 Montagem final
Verifique se o colar de suporte do fole e as gaxetas (9) estdo alinhados com precisdo ao castelo (2) antes da
montagem final no corpo (1).

Aperte os prisioneiros/porcas do castelo (7, 8) uniformemente com o torque de aperto recomendado (consulte
a Tabela 1).

Tabela 1 Torques de aperto recomendados

DN200 250-260 Nm
BSA3-BD DN250 e DN300 330-340Nm
DN350 e DN400 490 - 500 N m
ltem 7 e 8 Parafusos e porcas do castelo
DN125 250-260 N'm
BSA6-BD DN150 330-340Nm
DN200 490 - 500 N m
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