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1. Termino de Garantia

Hiter Controls garantiza, sujeto a las condiciones que se describen a continuacion, reparar y
reemplazar sin costo, mano de obra incluida, cualquier componente defectuoso dentro de 1 afio
desde la entrega del producto al cliente final. Dicha falla debe haber ocurrido debido a un defecto
en los materiales o en la mano de obra, y no como resultado de que el producto no se haya
utilizado de acuerdo con las instrucciones de estas instrucciones.

Esta garantia no se aplica a productos que requieren reparacion o reemplazo debido al desgaste
normal del producto o productos que estan sujetos a accidentes, mal uso o mantenimiento
inadecuado.

La unica obligacion de Hiter Controls segun el Plazo de garantia es reparar o reemplazar
cualquier producto que determinemos que esta defectuoso. Hiter Controls se reserva el derecho
de inspeccionar el producto en las instalaciones del cliente final o solicitar la devolucion del
producto con portes pagados por el comprador.

Hiter Controls puede reemplazar con equipos nuevos o mejorar cualquier pieza que resulte
defectuosa sin mayores responsabilidades. Cualquier reparacion o servicio realizado por Hiter
Controls que no esté cubierto durante este periodo de garantia, se le cobrara de acuerdo con
la lista de precios actual de Hiter Controls.

ESTE ES UNICAMENTE EL PERIODO DE GARANTIA DE HITER CONTROLS Y SOLO A
TRAVES DE HITER CONTROLS ES EXPRESO Y EL COMPRADOR RENUNCIA A TODAS
LAS DEMAS GARANTIAS, IMPLICITAS POR LEY, INCLUYENDO CUALQUIER GARANTIA
DE COMERCIABILIDAD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

2. Informacion general
de seguridad

Acceso

Aseglrese de un acceso seguroy, si es necesario, de una plataforma y/o banco antes de comenzar
a trabajar en el producto y/o la instalacion. Si es necesario, proporcione un dispositivo que pueda
levante el producto correctamente.

Encendiendo
Asegurar una iluminacion adecuada, especialmente en los lugares donde se realizaran servicios
y donde exista cableado eléctrico.

Liquidos o gases peligrosos en tuberias
Verificar qué esta o estuvo presente en la tuberia, como por ejemplo: vapores, sustancias inflamables
y nocivas para la salud, altas temperaturas.

Entorno peligroso alrededor del producto

Considere: areas con riesgo de explosion, falta de oxigeno (por ejemplo, en tanques y pozos),
gases peligrosos, temperaturas extremas, superficies calientes, peligro de incendio (por ejemplo,
durante la soldadura), ruido excesivo, maquina en movimiento.

El sistema

Considere, por ejemplo: si cerrar las valvulas de bloqueo o despresurizar pondra en riesgo otra
parte del sistema o a una persona. Al abrir y cerrar las valvulas de bloqueo, hagalo gradualmente
para evitar golpes en el sistema.

Presion del sistema

Asegurese de que toda la presion existente esté aislada o que el sistema esté despresurizado.
No asuma que el sistema esta despresurizado, incluso cuando los manémetros indiquen presion
cero.
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Temperatura
Espere a que baje la temperatura después de bloquear los sistemas, para evitar riesgo de
quemaduras.

Herramientas y consumibles
Antes de comenzar a trabajar, asegurese de tener las herramientas y/o consumibles adecuados.

Equipo de proteccion
Utilice siempre el equipo de proteccién personal necesario para realizar el trabajo.

Permiso de trabajo
Todo el trabajo debe ser realizado y/o supervisado por una persona calificada. Publicar avisos
cuando sea necesario.

Obras eléctricas

Antes de comenzar a trabajar, estudie el diagrama de cableado y las instrucciones de cableado y
verifique si hay requisitos especiales. Considere en particular: voltaje y fase de la fuente principal,
aislamiento local de los sistemas principales, requisitos de fusibles, conexion a tierra, cables
especiales, entradas de cables, seleccién eléctrica.

Puesta en servicio

Después de la instalacion o el mantenimiento, asegurese de que el sistema esté funcionando
correctamente. Realizar pruebas en todas las alarmas y dispositivos de proteccion.

Disposicion

Los equipos y materiales deben almacenarse en un lugar seguro y protegido. Ver punto 5.

Eliminacion del producto
El producto es reciclable. No se espera ningun dafio al medio ambiente por la eliminacion del
producto si se realiza de forma adecuada.

Informaciones adicionales
Informacion adicional y ayuda estan disponibles en todo el mundo en cualquier centro de servicio
de Hiter Controls.

3. Introduccion

La Serie 85 - 3 vias, es una valvula tipo globo para servicio convergente o divergente considerada
de alta cualidad, proporciona excelente sensibilidad, fino control y facil ajuste, con peso y tamafio
bastante reducidos. Debido alaresponsabilidad de los componentes para un desempefio adecuado
de la valvula, utilice en la Mantenimiento apenas piezas originales fabricadas por HITER.
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4. Instalacion

1. La vélvula es inspeccionada y expedida en embalaje apropiada, con tapas de proteccion en las
aberturas del cuerpo. Aun asi, haga una inspeccién bien cuidadosa para certificarse de que ningin
dafio fue causado y ningun material extrafio penetré en la valvula durante el transporte o
almacenamiento.

2. Muchas valvulas son danificadas cuando puestas en servicio por primera vez debido a la falta de
una limpieza adecuada de la cafieria antes de la instalacion. Haga una limpieza interna completa
de las lineas del sistema y del interno de la valvula para remover depésitos de herrumbre, polvo,
residuos de soldadura y otros detritos.

3. En el caso de valvulas con pequefios orificios de pasaje, tales como las con gayolas bajo ruido o
anticavitantes, es recomendable la instalacién de un filtro a la montante para evitar la obstruccion
de los orificios caso el fluido no sea limpio o la linea no haya sido limpia adecuadamente.

Fig. 1 — Instalacion de la valvula

4.4. Certifique-se de que osflanges adjacentes estdo perfeitamente alinhados entre si. O desalinhamento
pode causar problemas de instalagdo e comprometer seriamente o desempenho posterior do
equipamento, devido ao aparecimento de tensdes anormais.

4.5. Certifique-se de que as faces dos flanges estejam isentas de imperfeicdes, cantos vivos e
rebarbas.

4.6. A posicao de instalagao deve ser de maneira que o atuador fique sobre a valvula e na posigéo
vertical (fig. 1). Caso seja impossivel, deve-se buscar a posi¢cdo mais proxima da vertical. A posi¢éo
horizontal deve ser evitada e em alguns casos devera haver um suporte para o atuador.

4.7. Instale a valvula obedecendo a diregédo do fluxo indicada pela seta no corpo.
4.8. Para valvulas flangeadas, utilize uma junta adequada entre os flanges da valvula e da tubulagao.

4.9. Para valvulas com flanges soltos verifique que os anéis bi-partidos estejam instalados no corpo,
antes de monta-la na tubulagéo.

4.10. Introduza os prisioneiros e aperte as porcas alternadamente numa sequencia diametralmente
cruzada. Os torques nao devem ser aplicados de uma sé vez. A sequéncia cruzada deve ser repetida
varias vezes, aumentando-se de maneira gradual e uniformeo torque nos prisioneiros, até que seja
atingido o valor recomendado (tabela 1 - pag. 4).

4.11. Para valvulas soldadas na tubulagéo, com elastdmeros nos internos, € recomendavel aremogéo
de todos os componentes internos antes da solda. Se o material do corpo da valvularequer tratamento
térmico pos soldagem, as pecas internas também devem ser removidas, para evitar danos.

4.12. O comprimento de tubo reto a montante da valvula deve estar de acordo com as normas ou
recomendagdes para a instalagao de valvulas.
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4.13. Para valvulas com castelo longo, no caso de instalagdo com isolamento térmico n&o isole o
castelo da valvula, isole apenas o corpo.
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Fig. 2 - Série 85-3 Vias

4.14. Nas unidades de operagéo continua, a instalagcdo deve incluir um sistema de bloqueio e
desvio (by-pass) constituido de trés valvulas manuais.

4.15. Tenha o cuidado de n&o instalar uma valvula em um sistema cujos valores de presséo e
temperatura ndo sejam condizentes com as classes da valvula.

Quando uma valvula é fabricada os materiais dos internos sao selecionados para uma condi¢céo
de servigo especifica, ndo aplique uma valvula em um servigo mais critico sem primeiro consultar
a Hiter.

4.16. As valvulas devem ser instaladas em locais acessiveis para a manutengéo, e com espago
suficiente para remocgéo do atuador e para a desmontagem dos internos.

4.17. Consulte o Manual de Instalagdo e Manutencéo do Atuador, para fazer sua instalagéo e os
respectivos ajustes.

5. Mantenimiento

CUIDADO
Para a seguranca pessoal e para evitar danos ao sistema, antes de iniciar a retirada da
valvulade controle da tubulagao, isole-a por meio das valvulas de bloqueio e alivie toda a
pressao nela existente.

Na descri¢éo do procedimento de desmontagem, tomaremos como referéncia as figuras 2, 3 e 4,
salvo indicagdo em contrario.

5.1. DESMONTAGEM

1. Separe o atuador da valvula, de acordo com o procedimento de desmontagem dado no
Manual de Instalagdo e Manutengao dos Atuadores.

2. Apos retirar as contra porcas (17) da haste (16), remova as porcas do prensa gaxetas (25),
o flange prensa gaxeta (14) e o prensa gaxetas (23).

3.  Remova as porcas (33) e retire o castelo (8) e a junta do corpo (7). Tome cuidado para ndo
causar danos as gaxetas (11), quando por ela passar a parte roscada da haste (16).
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4. Retire as gaxetas (11) e demais componentes internos do castelo (14) através de um dos
procedimentos:
- com a ajuda de um gancho de arame, puxe as gaxetas e demais componentes para fora;
= no caso das gaxetas de PTFE em “V”, utilizando-se uma haste ou bastéo, force a mola
(10) afim de forgar os componentes a sairem pela extremidade superior do castelo.

5. Pararemover os internos do corpo proceda da seguinte forma:
Tipo 85-30 (figura 3).
- Destrave a arruela (6.4) e remova o assentamento superior (6.1) a porca (6.3), a arruela
(6.4) e o assentamento inferior (6.2). Retire o assentamento superior (6.1) do corpo (1).
- Desrosqueie a sede superior (5) e a sede inferior (4) do corpo (1) utilizando uma ferramenta
adequada.

Tipo 85-40 (figura 4).

- Desrosqueie asede superior (5)do corpo (1) utilizando uma ferramenta adequada. Remova
o obturador (6.1) e desrosqueie a sede inferior (4) do corpo (1).

6. Senecessario separar a haste (6) do assentamento superior (6.1, fig. 3) ou do obturador (6.1,
fig. 5), retire o pino trava (34) e desrosqueie a haste (16). Este passo s6 deve ser seguido
quando se deseja substituir a haste (16). Quando for necessario substituir o assentamento
superior (6.1, fig. 4) ou o obturador (6.1, fig.4) utiliza também uma haste nova.

CUIDADO
Nunca instale um obturador (6) novo em uma haste usada. Ainstalagédo do obturador requer
a execugdo de um novo furo para o pino e se a haste ja tiver um furo, isto enfraquecera a
rosca da mesma.

7. Se necessario remover os flanges, esmerilhe os pontos puncionados do corpo (1) na parte
traseira do flange (2) e deslize o flange (2) o suficiente para expor o canal do anel bi-partido

@3).

Fig. 3 - Obturador 85-30 Fig. 4 - Obturador 85-40

5.2. LIMPEZA, INSPECAO E REPARO

Todas as partes metalicas da valvula devem ser limpas com solvente e secas com ar comprimido
antes de proceder se a inspegao, sendo que as que forem aprovadas devem ser mantidas limpas
e bem protegidas até a hora de montagem. Recomenda-se a aplicagédo de 6leo protetor as partes
de aco carbono nédo pintadas. Caso sejam detectadas avarias que ndo possam ser sanadas pela
substituigdo de pegas e/ou agdes corretivas, a valvula devera ser devolvida montada a HITER
para revisao geral.
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5.2.1. Inspecione as superficies de vedagao (areas de assentamento das sedes. Riscos profundos
ououtrasimperfei¢cdes nessa area comprometem a vedagao da valvula, danificam a sede e somente
podem ser eliminados retificando-se essas superficies.

5.2.2. Normalmente, ndo é possivel obter vedagao total em valvulas com vedagédo metal-metal.
Todavia o vazamento causado por pequenas arranhaduras ou pequenos desajustes das superficies
podera ser reduzido por retifica do obturador contra a sede. Quando os danos mencionados forem
maiores, sera necessario recorrer a usinagem, antes da retifica.

5.2.3. Ha no mercado uma grande variedade de pastas para retifica e qualquer uma, de boa
qualidade, podera ser utilizada. Também se podera preparar uma pasta por pela mistura de
Carborundum de granulagdo 600 com dleo vegetal solidificado.

5.2.4. Aplicagdo de uma camada de alvaiade nas superficies de assentamento auxiliara na operagao,
evitando o corte excessivo e a redugao de ranhuras. O alvaiade deve ser aplicado separadamente
e nao misturado com o Carborundum.

5.2.5. Uma ferramenta simples para auxiliar na retifica podera ser improvisada com um disco de
aco preso a haste do obturador por meio de porcas.

5.3.6. Apds a operagéao, remova o castelo, limpe assuperficies de assentamento e faga um teste
de vedagdo. Se necessario, repita a operagao.

Na descri¢éo do procedimento de montagem, tomaremos como referéncia as figuras 2, 3 e 4 salvo
indicagdo em contrario.

5.3. MONTAGEM
5.3.1. Ao remontar a valvula, use somente juntas novas e limpe todas as superficies que entrarao
em contato com as mesmas.

5.3.2. No caso de substituicdo da haste, rosqueie a nova haste (16) no assento superior (6.1, fig.3)
ou obturador (6.1, fig. 5) e instale um novo pino (34).

5.3.3. Monte os internos do corpo mediante um dos seguintes precedimentos:
Tipo 85-30 (fig. 3)
= Rosqueie a sede inferior (4) e em seguida a sede superior (5).
= Posicione o assento superior (6.1) na sede superior (5)
= Monte o assento (6.2) inferior, arruela trava (6.4) e porca (6.3) e trave a arruela (6.4) na
porca (6.3).
= Rosqueie a sede inferior (4) ao corpo (1).

TABELA 1 - TORQUE ORIENTATIVO PARA A MONTAGEM

Rosca (pol) Torque (Ib.pé)
1/2" 43
5/8" 86
3/4" 151
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6. Accion de la Valvula y
Posicion por Falla

6.1. A acdo da valvula e a posigdo de seguranga por falha dependerdo unicamente do atuador.
Um atuador de agéo direta proporcionara uma valvula com a terceira via normalmente fechada
(ar para abrir) na valvula tipo 85-30 ou uma valvula com a terceira via normalmente aberta (ar para
fechar) na valvula tipo 85-40. Um atuador de agéo inversa proporcionara uma valvula com a terceira
via normalmente aberta (ar para fechar) na valvula tipo 85-30 ou uma valvula com a terceira via
normalmente fechada (ar para abrir) na valvula tipo 85-40.

6.2. As instrugdes para a conexao entre a valvula e atuador estéo contidas no Manual de Instalagédo
e Manutengao do Atuador.

7. Lista de Piezas

TABLA 2 - LISTA DE PIEZAS (Fig. 2)

Item | Descricao Item | Descricao
1 CORPO 8 CASTELO
2 FLANGE 9 PRISIONEIRO
3 ANEL BI-PARTIDO «10 MOLA DA GAXETA (1)
°4 SEDE INFERIOR e 11 GAXETAS
5 SEDE SUPERIOR 14 FLANGE PRENSA GAXETAS
OBTURADOR (85-40) *16 FLANGE PRENSA GAXETA
"o ASSENTAMENTO SUPERIOR (85-30) 17 HASTE
6.2 | ASSENTAMENTO INFERIOR (85-30) 25 PORCA DO PRENSA GAXETAS
* 6.3 PORCA 23 PRENSA GAXETAS
* 6.4 | ARRUELA 33 PORCA DO CORPO
7 JUNTA DO CORPO 34 PINO

* Piezas sobresalientes recomendadas
(1) Utilizado apenas con anillo de sellado en PTFE
(2) Utilizado apenas conjuntas de PTFE en "V"

8 HITER IM-P416-03-ES-1SS1
—



Encuentra tu representante

ventas en nuestro sitio web:

Darci Rocha
Gerente de Ventas Internacionales

Teléfono: +55 15 3225-0355
Teléfono movil/WhatsApp: +55 15 99171-1448
Correo electronico: darci.rocha@br.hiter.com

hiter.com.br/es
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